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Inventia se referd la conditionarea apei, $i anume

la un filtru pentru inlaturarea impuritatilor meca-
nice.

Filtrul, conform inventiei, include un corp (1) cu
fund conic, in interiorul ciruia este amplasatd o
incdrcdturd (2) granulatd flotantd §i un arc conic
(12) infasurat dens, amplasat cu varful (13) in jos in
incarcatura flotantd (2), varful (13) arcului conic
(12) este infundat, iar baza este fixatd de peretii
corpului (1) in partea superioard a acestuia, forméand
un spatiu (15) deasupra incércaturii (2), totodatd
fundul corpului (1) este inzestrat cu un bunciar (19)
pentru impuritatile mecanice, partea infericard a
corpului (1) este dotatd cu un stut (3) de debitare a
lichidului primar, racordat cu o conductd (5) per-
foratd amplasatd in interiorul corpului (1), precum si
cu un stut (8) de evacuare a apei de spalare, partea
de mijloc a corpului este dotatd cu un traductor (16)
de presiune hidraulicd cu contacte electrice, iar
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partea superioard - cu stuturi de evacuare (6) a lichi-
dului filtrat i de alimentare (10) cu apa de spilare,
stuturile (3, 8, 6, 10) sunt inzestrate cu ventile (4, 9,
7, 11) electromagnetice, ventilele si traductorul (16)
fiind conectate la un dispozitiv de comanda (17).

Revendiciri: 1

Figuri: 1
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Descriere:

Inventia se referd la conditionarea apei, si anume la un filtru pentru inldturarea impuritatilor

mecanice §i poate fi aplicatd in industriile constructiilor de masini, alimentard si in alte domenii de
producere pentru tratarea apei, inclusiv in sistemele de alimentare cu apd potabild si de epurare a
apelor uzate.

Este cunoscut filtrul pentru purificarea lichidelor, compus dintr-un corp cu plasd conicd cu
spalarea hidraulicd a lamelelor-sita [1]. Astfel de filtre se monteazi pe conductele de refulare i sunt
regenerate in flux invers. Insi acestea nu asiguri o filtrare si regenerare suficientd si efectivi,
deoarece ele au ochiurile plasei fixe, ceea ce nu permite retinerea particulelor de diferite forme si
dimensiuni ale materiilor in suspensie.

Cel mai apropiat conform esentei i rezultatului obtinut este filtrul pentru purificarea lichidelor,
care este compus dintr-un corp, in interiorul cdruia este amplasatd o incarcdturd granulatd flotantd,
partea inferioard a corpului fiind dotatd cu un stut de debitare a lichidului primar, precum si cu un
stut de evacuare a apei de spalare, iar partea superioard - cu stuturi de evacuare a lichidului filtrat;
stuturile sunt inzestrate cu ventile [2]. Insd acest filtru este de dimensiuni mari si de o capacitate
insuficientd, se caracterizeaza prin ciclul de filtrare de scurtd durati si debite mari de apd pentru
consumul propriu la regenerare.

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie constd in reducerea dimensiunilor instalatiei,
majorarea eficientei procesului de filtrare la diferite grade de impurificare a lichidelor, majorarea
duratei ciclului de filtrare si reducerea consumului de apd pentru regenerarea stratului filtrant, cu
asigurarea posibilitatii de dirijare automata a procesului.

Filtrul pentru inliturarea impurititilor mecanice din lichide, conform inventiei, include un corp
cu fund conic, in interiorul cdruia este amplasatd o incarcitura granulatd flotantd si un arc conic
infasurat dens, amplasat cu varful in jos in incarcatura flotanta, varful arcului conic este infundat, iar
baza este fixatd de peretii corpului in partea superioard a acestuia, formind un spatiu deasupra
incdrcdturii, totodatd fundul corpului este inzestrat cu un buncir pentru impurititile mecanice, partea
inferioard a corpului este dotatd cu un stut de debitare a lichidului primar, racordat cu o conducti
perforatd amplasatd in interiorul corpului, precum si cu un stut de evacuare a apei de spélare, partea
de mijloc a corpului este dotatd cu un traductor de presiune hidraulicd cu contacte electrice, iar partea
superioard - cu stuturi de evacuare a lichidului filtrat §i de alimentare cu apd de spélare, stuturile sunt
inzestrate cu ventile electromagnetice, ventilele si traductorul fiind conectate la un dispozitiv de
comanda.

Rezultatul constd in faptul ca prezenta arcului, care se regenereaza usor prin intermediul presiunii
hidraulice inverse si se afld in mediul umpluturii granulare flotante, conditioneazd reducerea
dimensiunilor instalatiei datoritd majorarii capacititii de filtrare a ei $i majordrii eficientei in urma
suprapunerii proceselor de filtrare in umplutura granulard si in arc. Conicitatea arcului permite
diferentierea filtrdrii mecanice in partea inferioard a filtrului, unde continutul materiilor in suspensie
este majorat, §i in partea superioard in care continutul de materii in suspensie este mai mic. Acest fapt
majoreazd concomitent durata ciclului de filtrare datoritd unei capacititi mai mari de acumulare a
impuritdtilor retinute in stratul filtrant, iar posibilitatea de intindere la presiunea hidraulica inversa
asigurd majorarea distantei dintre spirele arcului, deci reducerea consumului de apd pentru nevoile
proprii de regenerare. Regenerarea filtrului se asigurd in mod automat prin intermediul traductorului
de presiune hidraulicd excedentard, care creste pand la o anumitd limitd pe mdsura majorarii
pierderilor de sarcind datorate infundérii microporilor stratului filtrant. Acest traductor cu contacte
electrice lanseazd semnale dispozitivului de comandd pentru transpunerea filtrului in regim de
regenerare prin deschiderea si inchiderea ventilelor electromecanice, respectiv. Ciclul de regenerare,
care se efectueazi in flux invers al apei in scopul restabilirii pierderilor de sarcind initiale, are loc pe
parcursul unei perioade foarte mici, care constituie 20...30 s.

Arcul se confectioneaza din sdrma calibratd din otel inoxidabil cilit cu diametrul 0,5...2 mm prin
infasurarea compactd in formd de spirald conicd. Umplutura granulard flotantd este constituitd din
particule sferice din polistiren expandat sau alte mase plastice cu densitate joasd, cu diametrul de pana
la5..7 mm.

In figuri este prezentati schema filtrului propus pentru limpezirea lichidelor.

Filtrul este compus din corpul 1 cu umplutura granulara flotantd 2 amplasatd in el; stutul 3 de
debitare a lichidului primar cu ventilul electromagnetic 4, o conductd perforatd 5, stutul 6 cu ventilul
electromagnetic 7 pentru evacuarea lichidului limpezit; stutul 8 cu ventilul electromagnetic 9 pentru
evacuarea apei de spdlare; stutul 10 cu ventilul electromagnetic 11 pentru alimentare cu apa de
spilare; arcul conic 12 cu vérful 13 infundat si cu baza fixatd in baza superioard 14, formand spatiul
de deasupra stratului filtrant 15; un traductor de presiune hidraulici 16 cu contacte electrice,
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dispozitiv de comanda 17; buncarul 18 dotat cu vana 19 la partea superioard si vana 20 la partea
inferioara.

Filtrul functioneaza in felul urmator.

Lichidul primar este introdus prin ventilul 4 deschis de pe stutul 3 in partea inferioard a corpului 1
al filtrului, trece prin conducta perforatd 5 amplasatd in interiorul filtrului §i Tnainteazd in flux
ascendent prin umplutura granulard flotantd 2, mai departe prin interspatiile spirelor arcului 12,
eliberandu-se de impuritdtile mecanice in suspensie, si umple spatiul 15 de deasupra stratului filtrant,
apoi este evacuat prin ventilul 7 deschis si stutul 6 amplasat in partea superioara a filtrului, asigurand
astfel acumularea lichidului in spatiul 15 de deasupra stratului filtrant, care serveste pentru
regenerarea filtrului.

O parte din impuritdtile mecanice in suspensie, pe mdsura acumuldrii lor in partea inferioard
conicd, se sedimenteaza si se depoziteazd in buncirul 18, de unde pot fi evacuate, inchizandu-se vana
19 si deschizandu-se vana 20, fara intreruperea procesului de filtrare.

Pe masura retinerii $i acumularii impuritdtilor in stratul filtrant pierderile de sarcin hidraulice
cresc, astfel crescAnd presiunea in partea inferioard a filtrului. La atingerea limitei de presiune
prestabilite, traductorul cu contacte electrice 16 semnaleaza dispozitivului de comandd 17, care
inchide ventilele 4 si 7 si deschide ventilele 9 si 11. Atunci, apa de spalare se introduce prin stutul 10,
sub o presiune excedentard, in spatiul 15 de deasupra stratului filtrant, asigurdnd dilatarea arcului
filtrului mecanic 12, iar umplutura granulard flotantd este fluidizati, ceea ce conduce la turbionarea
lichidului si acesta, impreund cu impurititile mecanice retinute, se indreaptd in mare viteza in flux
descendent si este evacuat prin stutul 8, astfel decurgind procesul de spélare si regenerare a filtrului.

Dupa finisarea ciclului de regenerare, care este fixat de traductorul de presiune hidraulicd 16 sau
conform perioadei de timp prestabilite, in functie de constructia filtrului, are loc concomitent
inchiderea automatd a ventilelor 9 si 11 si deschiderea ventilelor 7 i 4, prin intermediul dispozitivului
de comandi 17, pentru continuarea ciclului de filtrare. in acest timp, spirele arcului 12 din nou se
comprimd, iar umplutura granulard flotanta 2 se ridicd, asigurdndu-se astfel un grad inalt de limpezire
avansatd a lichidului prin retinerea impuritatilor mecanice.

Prezenta arcului incorporat in stratul de umpluturd granulard flotantd contribuie la reducerea
dimensiunilor de gabarit ale instalatiei, majorarea eficientei procesului de filtrare a lichidelor cu un
grad diferit de impurificare, majoreaza capacitatea de acumulare a impuritatilor mecanice in stratul
filtrant i, respectiv, durata ciclului de filtrare. Capacitatea de intindere a spirelor arcului din interiorul
stratului filtrant si fluidizarea concomitentd a umpluturii granulare la directionarea inversd a fluxului
in mare viteza asigurd posibilitatea reducerii debitului de apad pentru necesititile proprii in scopul
spaldrii §i regenerdrii filtrului si astfel se asigurd posibilitatea dirijarii in regim automat a acestui
proces.
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(57) Revendiciri:

Filtru pentru inldturarea impurititilor mecanice din lichide care include un corp cu fund
conic, in interiorul cdruia este amplasatd o incircdturd granulatd flotantd si un arc conic infisurat
dens, amplasat cu varful in jos in incarcitura flotantd, varful arcului conic este infundat, iar baza este
fixatd de peretii corpului in partea superioard a acestuia, formand un spatiu deasupra incércaturii,
totodata fundul corpului este inzestrat cu un buncér pentru impurititile mecanice, partea inferioard a
corpului este dotatd cu un stut de debitare a lichidului primar, racordat cu o conducta perforata
amplasatd in interiorul corpului, precum i cu un stut de evacuare a apei de spilare, partea de mijloc a
corpului este dotata cu un traductor de presiune hidraulicd cu contacte electrice, iar partea superioard -
cu stuturi de evacuare a lichidului filtrat si de alimentare cu apd de spilare, stuturile sunt inzestrate cu
ventile electromagnetice, ventilele si traductorul fiind conectate la un dispozitiv de comanda.
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