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Ty

Vyndlez sa tfkas spésobu pripravy a vyroby ochrannych vlo¥iek pneumatik, vyztuienych
v oblesti ventilowého otworu a opatrenych kovovym krdZkom, . zamedzujdcim pretld4tanie och-
rennej vloZky a tym aj duSe cez otvor.

vOchrsnné vloXka je v pneumatikdeh poufivend zs ﬁéelom‘ochrany duse préd poékodenim‘
‘od@ réfika. Tvarove a konétrukéne si prispdsobend pre pouZitie v autoplé&toch rbznych vy-
.robeov 8 rézneho prevedenia. V uﬂéasnoati sd zndme dva spésoby pripravy a wyroby ochran-
.nych vlofiek. U-jedného sa na vytlsXovacom stroji vytlaéi profil obdiinikového prierezu,
‘priéom do vulkanizaéned tvédrnice lisu sa vkladd ako navéﬁka podla jednotlivyeh rozmerov
;a prevedeni. Uvedeny spdsob pripravy je zévisly na spbasobe vulkanizdcie v mechanickom
lliae, kde pri pou¥iti trojdie&nea tvdrnice sa navdika vkladé do spodnej %asti tvérnice
je v uzavretej polohe sa vylisuje na koneény tvar ochrannej vloiky & po vylisovani sa vy~
3ber4 Z0 strednej Sasti twérnice. U iného spdsobu, ktory je taktieZ dany vulkanizaénjm 1li-
isou takzvanym lismstrikom sa pri pouﬁiti trojdielneyj tvérnice viastnjm zeriadenim liso-
:stniku natlééa zmes do tvérnice a v uzavretej polohe vyliauje na koned&ny tvar ochrannej
fvloiky. Podra doteraz uvédzanych spdsobov pripravy a vyroby ochrannych vloZfiek, vykazova-
;11 tieto zniZend zivotnosf, nakolko pésobenim kovového ventila duée dochéddzalo v oblasti
v ‘otvoru pre ventil duée k ich trhaniu. Vylisované ochranné vloZky sa preto opatrovali tex-
. tilnou vjztuﬂou v oblmsti otvoru pre ventil a do: otvoru sa vkladal kowvovy ‘kriZok. Takto
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opatrend ochrannd vloZka. sa potom dodatoéne opét prelisovala.

Nevyhodou uvedenych spéeobov pripravy a vjroby echrsnnjch vloiiek Je, %e dotersj- '
8le kon&trukcie vulkanizaénych lisov neumoiﬁovali zabezpaéovsc pripravu ochrcnnﬁch vlo-
Ziek s textilnym vystuienim a kovovym krﬁZkom v mieste otvoru pre ventil du!e a toto sa :
muselo dodatolne prevddzat ru¥ne u? na vslisovanej oehrannei vloZke pri nizkej pradukti-’

'Io Jej fyzikﬁlno-mechanické

vite prédce. Dodatoéné prelisovévanie ochrannej vlio¥ky zuit
vlastnosti. Pomerne dlhy vulkaniza®ny cyklus spojeny s preﬁiscv&vanfn mt znadny vplyv na
zhordenie energetickej situécie.Ochrenné vloiky po vyliscvsnf vgkszuj& pretoky, ktoré 88

* musia odstraﬂovat ruénym neproduktivnym sp&sobom.

Uvedané nevyhody odatruﬁuje spdsob pripravy a viroby ochrannjeh vloliek pneumatik
podra vynélezu, ktorého podstata . je, Ze profil hotoveJ ochrennej vloZky je totoiny s. prie-.
merom vystriekaného ﬁéau gumokaudukovej zmesi, ktorého kancové Zasti s pod uhlom’ ahnse-
né, pridom- po ich spojeni sa v mieate spéja prevedie textilné vyﬂtu&qnie do ktorého sa po ‘
vyseknutf{ otvoru pre vantil duée vloZdi kovovy krdiok a takto opatrenéd ochrannd vlo!ka sa
vylisuje. ) ' ‘ ‘ .

Vyhodou spbsobu podla vyndlezu je, Ze priprsva surove j ochrannej iio!ky f&otne tex-

. tilného vystuZenia a uloienia kowového krﬁzku do otvoru pre ventil dude aa prevddza ‘elte
_pred samotnou vulkanizéciou. Vyatriekany profil v tvarq hotcveJ ochrnnncd vloiky 8 Jeho '

nésledné lisovanie Yo vg;kanizaﬁnom lise pomocou vulkanizaénej membrény a JednbdielneJ

“tvérnice zsmedzuje vzniku Jpretokov. Podatatne sa akracuje vulkanizaény cyklus, zi%iuje

produktiwita préce a zlopquu fyzikélno-mechsnické vlestnosti vyliaovanych ochrsnnych vlo~
Ziek. Samotnd vulkanizécia sa uskutoéﬁuje pomocou vulkanizeéného liuu ns, ktory Je poZado- ;

- vand ochrana v samoatatne] prihlééke vyndlezu. . - s ' "i“,

Na atriekacom zariadeni sa vystrieka nekonoény pés ochrennej vlciky, ktorého prie-
rez je dany profilom koneéného tvaru ochrannej vloiky, prifom tento pée sa rozrieza na
diéky dané obvodovym opédsanim vulkanizaénej tvérnice. riajové éaati st skoncnd pad uhlom
a po naﬁrésani a nacementovani okrajov sa tieto zlepia & zavédlaju 2 dQvodu zvilenia ai-
drZnosti spoja. V mieste spoja sa prevedie textilné vystu!enie, ktor6 okrem zanodzenin
pretlédania vloZky a tym aj duSe cez otwor pre,vegtil due bude pln&f funkclu zvydenia

pevnosti spoja. V strede vystuZenia sa vysekne otvor pre'ventil du!é,ldo ktorého sa vlof{ 1 

' kowovy krdiok. Tekto pripravend ochranné vlo%ke 8a navlaéie na Jodncdielnu tvérnicu a vy—nfv

lisuje.

PREDMET-VYNKLEZU

’

Spasob vyroby ochranhych vloZiek pneumatik, opstrenych v oblasti ventilovdho otvoru tex-"}
tilnym vystufenim a kovowym krifkom, vyznalujicl sa tym, Ze profil hotovcj ochrannej vlo!-i
ky je totoZny s prierezom vxstriekaného pésu gumokau¥ukovej zmesi, ktorého koncové Sasti i
si pod uhlom skosené, priéom po ich spodeni sa v mieste spoja provedio textilné ‘vystuZe-~ A?
nie, do ktozého sa po vyeeknuti otworu pre ventil vlio%{ kovovy kriZok 8 tekto opotrend

ochrannd ‘vloZka sa vyliauje. ’ ot
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