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(54) Zphsob tepelného zpracovéni néstrojové wolframové oceli

Zplsodb tepelného spracovédni néstrojové
1fremové oceli, obsahujfcf le hmotnosti

woiire
0,25. ek 0,35 % uhliku,

0,20 a% 0,50 %

na, 0,15 ak 9,45 § kiemfku, stopy ef 0,038 %
fosforu, stopy af g6030 % siry, 2,1 of 2,6 %

chromu, 0,15 of 0,

% venadu a 8,5 ef 15.0 % N

wolfremu, podle vynélesu spolivé v tom, £e
se ocel pied tvéfenim nebo broulenim s né-
ulodmclunocht&ntl' #1ihé pfi teplotd 700
ek 750 “C po dobu 2 e¥ 10 minut. :
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Vyndles se tyké splsobu tepelného spracovéni spevndnych ndstrojovych ocell néslednd
tvéfenfch nebo brousenych pred suslechiovénim.

V soulesné dobé se pred tvdienim nebo brousenim, po nimi ndsleduje suslechiovént,
poutivé wolfremové néstrojové ocel ve atavu po #ihénl na mdkko nebo pfimo ve zpevniném
stavu po tvéfeni zo studena. .

Nev§hodou pouiifvéni materidlu ¥fheného ne m¥kko Jsou dlouhé Easové intervely iihs-
ciho procesu potiebné k rospudtini kerbidd, napi. pro wolfrsmovou ocel je piedepsdna doba
iinén{ na wdkko 4 af 8 hodin pii teplots 760 ef 800 °C.

#ihén{ tohoto typu ocell je 3 uvedeného dfvodu ekonomicky néro¥né. V druhém piipsds,
pii pousiitf wateridlu ve stevu spevndném dochési pfi jeho opracovéni tvéfenim, napt. st¥i-
hénim, refsnim, X velkému opbtiobent pracovaich néstrojd. Taeké strukturdlni stav pro
nésledné suslechfovéni neni vhodny.

Uvedené nevyhody odstrenuje spisob tepelného spracovéni wolframové ndatrojové oceli,
obsshujfcl podle hmotnosti 0,25 a¥ 0,35 % uhliku, 0,20 o 0,50 % mangenu, 0,15 af 0,45 %
ki'emiku, stopy af 0,030 # fosforu, stopy el 0,030 % siry, 2,1 of 2,6 % chromu, 0,15 o
0,30 % venadu a 8,5 a¥ 10,0 % wolfreamu, pred tvdfenim nebo brousenim s ndslednym sudlechtd-
nim, podle vynélesu. Podstata vynélesu spol{vé v tom, Ze se ocel 3ihé prfi teplotd 700 a¥
750 °C po dobu 2 aif 10 minut. -

_ V#hodou spdsobu tepelného spracovéni dle vynflesu Je, Ze dojde ke veniku hodnot me-
chanickych vliastnosti vhodnych k delifmu tvi!'oni @ brouSenf & struktury vhodné k ndsledné-
mu sublechiovént. '

DalS{ vyhodou tohoto splsobu je zlepleni ekonomickych parsmetrd Zihaciho procestu
v disledku nil¥sfho intervelu teploty #fhéni, podstatnd kratdi doby vydrie na teplotd
s nif#{ celkové energetické nérodnosti. V¥hodou tohoto splsobu je také smendeni opotfebeni
tvéfecich néstrodd pii nésledném tvéfeni a lepdi vychosi strukturs pro suslechiovéni ma~
teridlu. : '

Prikledem pouitf spniobu podle vynélesu je vyroba polotoveru pro prudiny lebyrintovych
kroulikd turbinovych t3les s oceli, obsshujici podle hmotnosti 0,30 % ublfku, 0,35 % manganu,
0,32 % kiemfku, 0,027 % fosforu, 0,025 % siry, 2,3 % chromu, 0,21 % venadu a 9,3 % wolfremu.

Polotovar s této oceli, vdlcovany za studens, o tlousfce 1,5 mm se %{hé v pribéiné
#fhaci lince s délikou topné sony 2 600 ma pti teplotd 700 % po dobu 2,6 min a rychlosti
prdchodu 1 a.ain”'. ‘

Dosnieny stav plné vyhovuje po¥edavkim ne podélné i pri¥né ddleni, tvéPedi a brouseni.
Dossiend struktura plnd vyho uje néslednému suSlechiovéni materidlu. 2 thhoto‘polotovaru
vyrobené prufiny do ;I.abyri,ntov#ch krouZkd turbinovych tdles vykésaly velmi dobrou ¥ivotnost.
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Zplsob tepelného spracovéni néstrojové wolfragové oceli, obsahujic{ podle hmotnosti
0,25 ai 0,35 % uhliku, 0,20 a¥ 0,50 % mengenu, 0,?5‘.\&! 0,45 % ktemiku, stopy aZ 0,030 %
fosforu, stopy sl 0,030 % siry, 2,1 sf 2,6 % chromu,’Q,15 e% 0,30 % venadu a 8,5 ai
- 10,0 % wolfremu, pred tvéfenim nebo broudenia s ndg:gsgr&n suslechténim, vyznadujici se
tim, ¥o se Eihé pii teplotd 700 e 750 % po debu 3 lt" 39 minut.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

