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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciggle- i napedzanych z ta samg szybko$cig katowa,
go wytwarzania i (albo) obrébki widkien sztu- w tych czeSciach urzadzenia, w ktérych wiékno
cznych oraz urzgdzenie do wykonywania tego jest wilgotne, czeSci wibkna posuwajace sie do
sposobu. gory sa mniej naprezone niz czeéci idace w dol.

Znane jest przy przedzeniu wldkien sztu- Zjawisko to powoduje mniej lub wiecej wyraz-
cznych prowadzenie i owijanie wiékna spiral- ne ,odrzucanie” tych czeSci wldkna, ktére po-
nymi zwojami na dwa walki, ktére sg wzgle- suwajg sie w gore, co prowadzi do nieréwno-
dem siebie nachylone i oba albo jeden napedza- miernego ukladania sig¢ zwojow.
ne. Podczas przechodzenia po watkach widkno Zgodnie z wynalazkiem unika sie powstawa-
jest poddawane réznym procesom dodatkowym, nia tego niepozadanego zjawiska przez nadanie
np. dekatyzowaniu, plukaniu, suszeniu, biele- gérnemu waltkowi nieco wiekszej szybkosei ob-
niu itd. wodowej niz dolnemu. Przy napedzsniu wal-

W wielu przypadkach pozadane jest, aby ' kéw z ta sama szybkoScia katowa najlatwiej
wl6kno podczas przechodzenia po watkach pod- uskutgcznié to przez powigkszenie §rednicy goér-
legalo tylko nieznacznym naprezeniom, nie po- nego watka na tym.odcinku, na ktérym nawija
wodujgcym trwalego wydluzania. Przy stQso- si¢ slabo naprezona ni¢. W urzadzeniach, w kté6-
waniu walkéw nachylonych wzgledem siebie, rych wldékno jest.-wilgotne na catej dlugosci
umieszczonych jeden bezpo$rednio nad drugim walkéw (to jest jezeli suszenie odbywa sie¢ na
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innych walkach) i w ktérych oba walki posia-
dajag réwne $rednice, gérny walek napedza sie
nieco szybciej niz dolny.

W obu przypadkach jednak réznica miedzy

" szybkoSciami obwodowymi walkéw powinna byé

tak dobrana, azeby nie powodowala naprezen
przekraczajacych granice elastycznoSci wiékna
w danych warunkach wilgotnoéci. Stwierdzono,
ze przy sztucznym wildknie z regenerowanej ce-
lulozy réznica w szybko$ci obwodowej 0,16 —

0,409, jest wystarczaJaca do usuniecia zjawiska )

,odrzucania® wtékna, nie powodujac przy tym
trwalego wydluzenia. Przy przedzeniu innych
sztucznych wtékien réznica szybko$ci obwodo-
wej jest tego samego rzedu, moze byé¢ jednak
mniejsza niz 0,169% i wieksza od 0,409%, zaleznie
od wlasciwo$ci wldkna. Nadmierna réznica
szybkoéci objawia sie ,odrzucaniem® czesci
wlékna poruszajgcych sie w dot.

Przy fabrykacji cigglej nié jest poddawana,

~ podczas przechodzenia po dwoéch nachylonych

wzgledem siebie walkach, réznym procesom fa-
brykacyjnym. Usuwanie ,odrzucania“ nici,
zgodnie z wynalazkiem, podczas procesu susze-
nia wyrmaga przy napedzie obu walkéw z tg sa-
ma szybkoScia katows stosowania zwiekszonej
§rednicy gérnego walka, ktéra jednak powinna
si¢ zmniejszaé w miare postepu wysychania
wldkna. Korzystnie jest uksztaltowaé wtedy
gérny watek tak, aby naprezenie wlékna, spo-
wodowane roéznica w $rednicach obu watkéw,
ani w wilgotnych ani w suchych zwojach nie
Przekraczalo granicy elastyczno$ci. Najbardziej
odpowiednim sposobem zmiany $rednicy jest
nakladanie na walki, wykonane ze stali nie-
rdzewnej albo innego odpowiedniego materialu,
warstw gumy albo innego plastycznego tworzy-
wa, ktorego grubo$§é dobiera sie.

Wynalazek moze byé zastosowany zaréwno
do cylindrycznych jak i stozkowych walkéw,

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, 4,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cigglego wytwarzania i (albo) obréb-

ki wtékien sztucznych, wedlug ktérego wlok-
no po wytloczeniu z dyszy jest prowadzone
w spiralnych zwojach za pomoca dwoch na-
chylonych wzgledem siebie watkéw, umie-
szczonych jeden nad drugim, znamienny
tym, ze wilgotne i lekko ‘naprezone wlékno
jest pociggane na gérnym walku z szybko$cig
obwodowa o tyle wigksza niz szybko$¢é wal-
ka dolnego, ze powstaly wskutek tego wzrost
naprezenia jest mniejszy niz granica elasty-
czno$ci widkna przy danej wilgotnosci.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

przy wytwarzaniu wiékna stosuje si¢ wzrost
szybko$ci obwodowej goérnego watka w gra-
nicach 0,16 — 0,409, przy czym osigga sie to
albo przez zwiekszenie $rednicy gbérnego wal-
ka w odpowiednim miejscu albo przez zwig-
kszenie szybko$ci katowej goérnego walka,
gdy oba walki sg niezaleznie od siebie nape-
dzane, a widkno jest wilgotne na prawie ca-
tej ich dlugosci.

3. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug

zastrz. 1, 2, znamienne tym, ze gérny walek
posiada okladzing z gumy lub innego pla-
stycznego materialu odpowiedniej grubosci.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze w tej czeSci waltka, w ktérej widkno pod-
lega wysuszeniu, grubo§é warstwy gumy lub
innego materialu plastycznego jest zmienna
i dostosowana tak, aby naprezenie wlékna
nie przekraczalo granicy elastyczno$ci widk-
na o %miennej wilgotnosci.

znamienne
tym, ze walki sg cylindryczne, stozkowe lub
o Srednicy zmiennej skokami.

Lustrafil Limited

albo o stopniowo czy tez w ciggly spos6b zmniej- Zastepca: inz. W. Zakrzewski
szajace_j sie Srednicy. rzecznik patentowy
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