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Resumo
"Dispositivo de alinhamento e processo para fornecer produtos

para uma madquina de embalagem automdtica¥

Dispositivo de alinhamento e processo para fornecer
produtos para dentrc de uma macuina de embalagem automatica,
em particular produtos (13, 13’, 13") de qualguer espessura
ou dimensao, que sao fornecidos por pelo menos um colocador
de folha (14, 14’, 14") para um sistema transportador (11)
munido com varios impulsores (12), posicionados a certa
disténcia atrds uns dos outros com uma distancia de passo que
pode ser ajustada previamente, sendo os produtos (13, 137,
137) empilhados em cima uns dos outros e transferidos para a
drea de embalagem numa folha de pelicula de acondicionamento
ou papel, em que o dispositivo é posicionado a jusante de
pelo menos um colocador de folhas (14, 14°, 14") e prevé pelo
menos um elemento de engrenagem (l16) que € colocado em
contacto com a extremidade frontal do produto fornecido
conforme viaja para a frente, alinhando o referido produto
com o seu respectivo impulsor (12) e movendo afastando-se do
produto para permitir a sua viagem para a frente em direccdao
a drea de embalagem, ou em direccdo a um colocador de folhas
adicional (14, 147, 14"). O elemento de engrenagem € activado
a uma velocidade varidvel de modo a nado impedir as operagdes

de embalagem.






Descrigdo
=Rispositivy de alinhamento e processo para fornecer produtos

para uma madquina de embalagem automdtica¥

A presente invencao refere-se a um dispositivo de
alinhamento e processc para fornecer produtos para dentro de
uma maquina de embalagem automatica.

No campo dos produtos editoriais, as mAguinas de
embalagem recebem actualmente uma gama destes produtos
editoriais tais como envelopes, jornais, revistas, livros com
ou sem acessédrios incluidos, colocando os referidos produtos
em posicao, acondicionados ordenadamente em pelicula de
plastico ou papel.

De modo a executar esta operacao, os referidos produtocs,
talis como jornais que compreendem impressos correspondentes
ou acessoérios adicionais, tém que ser fornecidos
correctamente alinhados e empilhados com colocadores de papel
apropriados ou dispositivos semelhantes. Esta exigéncia €
necessaria para facilitar a acgao posterior de
acondicionamento e para obter resultados de acondicionamento
correctos am que o0s produtos na embalagem sao empilhados
ordenadamente para ocupar O MeNor espago possivel.

Naturalmente que tem de se ter em consideracdo que toda
a acgao de acondicionamento deve ser executada
automaticamente. De facto, os varios produtos descritos acima
empilhados entre colocadores de papel apropriados ou
dispositivos semelhantes, sao enviados para a frente, em

direccao a um transportador gque transfere os mesmos para a



drea seguinte para acondicionamento em pelicula de pldastico
ou papel.

O sistema transportador & geralmente composto por um
transportador impulsor em que o0s impulsores se encontram
proporcionados a certas distédncias uns atrads dos outros com
un passo que pode ser ajustado previamente. 0Os impulsores
movem-se para a frente até estarem em contacto com o produto
ou pilha de produtos que sao fornecidos gradualmente até
realizar o conteudo da embalagem final.

A patente DE-B-1 198 288 descreve um sistema com uma
correia de transporte de pilhas que compreende elementos
plancs de papel e que véem de uma correia de fornecimento, em
que a correia de transporte roda mais lentamente cque a
correia de fornecimento em que se encontra presente uma
corrente munida com varios impulsores para o0s elementos
empilhados.

Os colocadores de folha ou dispositivos semelhantes que
sao especialmente seleccionados para a referida accao de
alimentacdo nao sado passiveis de colocar os produtos
fornecidos em pilhas perfeitamente alinhadas, parcialmente
devido ao movimento de transporte, e parcialmente devido a
superficie e materiais dos préprios produtos que originam
frequentemente deslizamentos quando em contacto um com ©
outro, fazendo com que os mesmos desalinhem.

Este problema é aumentado cquando a pelicula é
transparente, ou dquando os produtos na pilha apresentam

dimensdes muito  diferentes. Além disso, as pilhas



desalinhadas exigem também grandes quantidades de materiais
de embalagem de modo a conter todos os produtos.

Por isso, o objectivo principal da presente invencdo é o
de identificar e realizar um dispositivo de alinhamento e
processo para alimentar produtos para um magquina de embalagem
automatica que irad resolver os problemas técnicos descritos
acima.

Un outro objectivo da invencdo é o de realizar um
dispositivo e processo do tipo anteriormente mencionado dque
seja passivel de funcionar com qualguer espessura de produto
ou dimensdo sem criar problemas.

Um objectivo adicional da invencdo € o de realizar um
dispositivo e processo do tipo acima mencionado cque mantém a
posicac de empilhamento correcta apesar do tipc de material
ou superficie de produto.

Um objectivo adicional da invencdo & o de realizar um
dispositivo e processo que utiliza um minimo de pelicula ou
papel proporcionando simultaneamente niveis precisos e
correctos de embalagem.

Un objectivo adicional da invengdo € o de realizar um
dispositivo que pode ser facilmente associado a qualquer tipo
de dispositivo de embalagem ja em utilizacéao.

Um objectivo adicional da invencdo é o de identificar o
dispositivo e processo que assegura operacdes de embalagem
correctas tornando-as simultaneamente o mais possivel
automaticas e rdpidas.

Estes e outros cbjectiveos de acordo com a presente

invengdo foram alcancados realizando um dispositivo de



alinhamento e processo para alimentar procdutos para dentro de

uma maquina de embalagem automdtica tal como ilustrado na

reivindicacao 1 anexa.

As caracteristicas importantes adicionais da presente
invencdo encontram-se descritas nas reivindicacgdes anexas.

As caracteristicas funcionais e estruturais e as
vantagens do dispositivo e processo de acordo com a invencao
serao ilustradas para maior visibilidade nas descricgbes da
forma de realizagdo proporcionada como exemplo mas que devera
ser considerada como nao limitativa, tomando como referéncia
0s desenhos anexos. As figuras representam:

Figura 1 desenho esquematico de uma vista lateral de um
dispositivo de alinhamento para produtos a serem
fornecidos para dentro de uma maquina de embalagem
automatica, compreendendo um trogo de um sistema de
transporte impulsor,

Figura 2 vista de cima de um dispositivo ilustrado na figura
1,

Figuras

3ab desenhos esquemdticos de vistas laterais do
dispcositivo de alinhamento ilustrado na figura 1 em
prasscs da operacao seguidos.

Os desenhos ilustram o transportador 11 munido com
impulscres 12 que recebem produtos editoriais ou outros
produtos 13, 137, 137, etc., tals como Jjornais, revistas,
livros, envelopes, acessdérios, ou outros produtos adicionais
de colocadores de papel apresentado esquematicamente na

figura 14, 14', 14", etc. numa maquina de embalagem



automatica para os referidos produtos, tal como definido
anteriormente para acondicionamento em pelicula de pldstico
ou papel.

Um dispositivo de alinhamento para a referida
alimentacdo de produtos de acordo com a presente invencao e
identificado com a referéncia 15, encontra-se posicionado
ligeiramente a jusante de cada um dos colocadores de papel
esquematicamente ilustrados em 14, 14', 14”7, etc.

Fm particular, tal como apresentado no exemplo, o
dispositivo compreende pelo menos um elemento de engrenagem,
tal como uma lamina 16 ou haste, que se estende para fora de
uma correia de transporte ou corrente 17 que se move na mesma
direccao cue os impulsores 12 do transportador 11 num
movimento continuo, e que se encontram proporcionados
contiguos ou por cima do transportador 11, tal como
apresentado na figura 2. Por exemplo, o0s impulsores 12 do
transportador 11 viajam para a frente numa fenda longitudinal
18 puxada por uma corrente posicionada por debaixo da
superficie plana 19 para deslizar os produtos 13, 13', 137,
etc.

A extremidade livre do referido elemento de engrenagem
16 é inserida na referida fenda longitudinal 18 de modo a ser
guiada durante o seu movimento a velocidade varidvel.

Além disso, o elemento de engrenagem 16 move-se para
entrar em contacto com uma extremidade do produto alimentado
13, 13', 137, etc., frontalmente, que viaja para a frente

propulsionado pelo impulsor correspondente 12, assim como um



ou mais produtos adicionais 13, 13¢, 13“, etc., colocados
numa pilha, mas nao alinhados com o produto do fundo.

Deste modo, devido & sua posigcdoc em contacto com a
extremidade frontal do produto ou produtos empilhados, ©
elemento de engrenagem 16 alinha os referidos produtos com o
referido dimpulsor 12 que actua no produto do fundo,
recompondo © sistema de ©posigao empilhada, e alinhado
quaisquer produtos salientes que possam estar fora da linha
com outros na pilha.

Depois, o referido elemento de engrenagem 16 move-se
afastando-se dos referidos produtos para permitir a wviagem
para a frente em direcgido a area de embalagem ou em direcgdo
a outro colocador de papel.

Fm particular, as figuras ilustram como certos meios,
tais como uma correia ou corrente 17 que transporta e
determina a viagem para a frente dos elementos de engrenagem
16, sdo accionados por um motor de velocidade varidvel 20. A
correia ou corrente 17 pode transportar mais do que um
elemento de engrenagem 16.

Deste modo, o elemento de engrenagem 16 pode também
viajar a uma velocidade variavel realizando deste modo ©
processo de alinhamento de acordce com a presente invengao. De
facto, durante um primeiro passo, desce rapidamente em frente
aos produtos empilhados propulsionadecs pelo respectivo
impulsor 12. Depois, num segundo passo, diminui de velocidade
colocando o elemento de engrenagem 16 em contacto com a parte
mais saliente de pelo menos um destes produtos empilhados que

se encontram presos, pelo menos parcialmente, colocados em



contacto nas traseiras com o respectivo impulsor 12. Por
isso, durante um terceiro passo, retorna a mesma velocidade
que o impulsor 12 e executa ¢ alinhamento correcto para todos
0s produtos. Por fim, durante o passo final, acelera para
desaparecer da sua posicao em frente aos produtos engrenados
na viagem para a frente, para permitir o seu movimento
correcto na linha de embalagem.

A figura 1 apresenta o dispositivo 15 na posicao de
intervencdo inicial em que o elemento de engrenagem 16 desce
conforme controlado pela correia 17, para ser inserido na
fenda 18 na superficie deslizante 19, onde para.

Depois, um motor 20 acelera o elemento de engrenagem 16
um pouco para uma velocidade ligeiramente menor do que a
velocidade de wviagem para a frente do impulsor 12. Deste
modo, o elemento de engrenagem 16, a velocidade mais lenta,
faz contacto com o produto 13, colocado previamente em
posicao por um colocador de folha 14 no topo de um primeiro
produto 13, fornecido pelo colocador de folha 14.

A parte frontal do produto 13’ salienta-se ligeiramente
comparado com O produto 13 posiciconado por debaixo do mesmo,
sendo por isso alinhado numa direccgido para tréds e colocado em
contacto com o referido impulsor 12.

Assim que a operacac tiver sido completada, o elemento
de engrenagem 16 €& gradualmente acelerado & mesma velocidade
que o transportador 11, e por isso a mesma velocidade que o
impulsor 12 para completar a acgao de alinhamento com 0sS
produtos ali posicionados por debaixo, incluindo as partes

que se salientam mais, Quando este alinhamento tiver sido



completado, o elemento de engrenagem 16 é retirado
rapidamente da posicao em frente aos produtos 13, 13 para
permitir a viagem facil para a frente, propulsionada pelo
impulsor 12.

Adicionalmente, o elemento de engrenagem 16 encontra-se
imediatamente preparado para reposicionamento em frente dos
proximos dois produtos a serem alinhados.

Naturalmente que é Obvio que um dispositivo deste género
é montado a jusante e contiguo a cada colocador de folha de
modo a controlar as pilhas de produtos conforme sac formadas
com a adicdo de novos produtos que se encontram previstos
para inclusdo na embalagem final.

O respectivo dispositivo de alinhamento ird intervir
para recompor a pilha de forma correcta para cada produto
adicional que se salienta potencialmente, desalinhado numa
direccao vertical na pilha sob composicao.

As operacbes de embalagem executadas utilizandc estes
dispositivos ou aplicando os processos descritos na presente
invencao tornam-se livres de todos problemas cue limitavam
previamente a funcionalidade e embalagem correcta.

De factc, a eliminacao de partes do produto que se
salientam em pilhas sob composicao nao interfere com o©
processamento automdtico de produtos empilhados, e impede a
utilizacdo excessiva de embalagem de pldstico e possivel
encravamento do dispositivo de manuseio.

De facto, devido ao dispositivo de alinhamento de
produtos, a pelicula de pléstico ou papel adere completamente

aos produtos acondicionados criando uma embalagem que



apresenta uma aparéncia agraddvel e que se encontra embalada
de modo eficiente.

Além disso, se forem incluidos impressos ou outros
produtos na embalagem, eles ©permanecem eficientemente
bloqueados no interior da pelicula ou papel que adere a todos
os conteudos, assumindo a mesma forma e bloqueando 0s mesmos
na posicao.

A utilizacao deste dispositivo e processo para alinhar
produtos fornecidos para o dispositivo origina também uma
economia considerdvel em pelicula de acondicionamento ou
papel durante a embalagem, reduzindo o consumo a um minimo.
Quando calculado para grandes quantidades, esta economia
reduz consideravelmente custos de embalagem,

Deverd também ser lembrado que o referido dispositivo
pode ser instalado facilmente mesmo em maquinas de embalagem
existentes. De facto, a montagem é reduzida & montagem
simples dos componentes do dispositivo sem ter que intervir
na estrutura da maquina.

Naturalmente que o termo “**produto! refere-se a um
produto embalado ou ndo embalado, seja composto por um s0
artigo ou varios artigos, com espessura e dimensdao variavel,
que tem de ser embrulhado em pelicula plédstica ou papel. Além
disso, tal como descrito acima, o produto bdsico, tal como um
jornal, uma revista, um livro ou outro produto, pode ser
combinado com pelc menos um segundo produto, com a mesma ou
diferentes medidas, que actua como um elemento adicional tal

como qualguer tipo de instrumento, um disco compacto, uma



disquete, um perfume, ou qualquer objecto de uma dimensao
razoavelmente pegquena.

O dispositivo e processo descrito na presente invencao
podem ser sujeitos a varias modificacdes e variantes embora
permanecendo dentro do conceito da invencao.

Além disso, basicamente todos os materiais utilizados,
de qualgquer dimensac ou com quaisquer componentes, podem ser

de qualquer tipo de acordo com as necessidades técnicas.

Lisboa, 6 de Novembro de 2007



Reivindicagodes

Dispositivo de alinhamento que faz parte de um sistema
para fornecer produtos para uma maquina de embalagem
automatica, em particular produtos (13, 13’, 13") de
qualquer espessura ou dimensdo, fornecidos por pelo menos
un  colocador de papel (14, 147, 14") para um
transportador (11) munido com varios impulsores (12),
posicionados a uma certa distancia uns atras dos outros
com um passo que pode ser ajustado previamente, sendc 0s
produtes (13, 137, 13") empilhados uns em cima dos outros
e transferidos para uma drea de embalagem para
acondicionamento numa pelicula de pléstico ou papel,
caracterizado por o referido dispositivo se encontrar
montado a jusante do referido pelo menos um colocador de
papel (14, 14’, 14") prevendo pelo menos um elemento de
engrenagem (16) que €& coloccado em contacto com a
extremidade frontal de um produto fornecido durante a
viagem para a frente, alinhando o referido produto com o
respectivo impulsor (12), e depois movendo afastando-se
do produto para permitir a sua viagem em direccdo & area
de embalagem ou em direccdo a outro colocador de fclha
(14, 14, 14") e em que o0 referido elemento de engrenagem
(16) €& accionado por um motor de velocidade varidvel

(20) .

Dispositivo de acordo com a reivindicagéo 1,

caracterizado por o referido motor (20) se encontrar



associado a uma correia ou corrente (17) que corre em
anel e que transporta pelo menos um elemento de

engrenagem (16) .

Dispositivo ce acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado por o referido elemento de engrenagem (16)
ser estendido até a extremidade do referido elemento ser
inserido numa fenda longitudinal (18) no interior do qual
os referidos impulsores (12) do transportador (11) também

deslizam.

Dispositivo de acordo com a reivindicacgéao 1,
caracterizado por o referidc elemento de engrenagem (16¢)

ser composto por uma ldmina ou uma haste.

Processo de alinhamento para produtos fornecidos para
dentro de wuma magquina de embalagem automdtica, em
particular produtos (13, 13’, 13") de qualquer espessura
e dimensao por um colocador de folha (14, 14°, 14") para
um transportador (11) munido com varios impulsores (12)
posicionados a uma certa distédncia uns atras dos outros
com um passo que pode ser ajustado previamente, sendo 0s
produtos (13, 13’, 13") empilhados uns em cima dos outros
e transferidos para uma area de embalagem para
acondicionamento com pelicula de pldstico ou papel, em
que o referido processo prevé durante um primeiro passo
que um elemento de engrenagem (16) seja enviado para

fazer contacto com a extremidade frontal dos referidos



produtos empilhados, proporcionados por impulsores do
transportador, sendo que durante um segundo passo O
elemento de engrenagem diminui de velocidade até fazer
contacto com a parte mais saliente dos referidos produtos
empilhados, alinhando o0s mesmos uns com 0s outros, sendo
depols durante um terceiro passo © elemento impulsor
retirado rapidamente para permitir a viagem para a frente

dos referidos produtos empilhados correctamente.

6. Processo de alinhamento para produtos de acordo com a
reivindicacao 5, caracterizado por o segundo passo ser
composto por um passo de aceleracao lenta do referido
elemento de engrenagem para uma velocidade mais baixa do
que agquela do transportador, e por um passo de aceleracao
gradual do referido transportador para equalizar o

comprimento do produto maximo a ser equalizado.

Lisboa, 6 de Novembro de 2007
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