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Ovladéni prepravni a pracovni polohy frézovacich kol (9) je
zajisténo zafizenim, které pIni funkci zvedaci, blokovani
polohy vykyvného ramene (8) nesouciho frézovaci kola (9),
vyrovnavani tlaku pracovnich néstrojit a nosného ramene na
opracovavanou pldu a regulaci hloubky brazdy, Zvedaci
zatizeni (13) a vyrovnévaci zafizeni (15) je uloZeno na
pomocném ramu (24). Zvedaci zafizeni (13) je tvofeno
hydraulickym ovladacim vélcem (25), spojenym tahlem (28)
s ovladaci pakou (10) upevnénou k vykyvnému rameni (8).
Blokace ptepravni polohy, kdy se vykyvné rameno (8) opira
ve své horni poloze o dolni doraz (40), je docileno vykyvnou
zapadkou (43), opirajici se o horni plochu nosu (38)
vykyvného ramene (8), pojisténou pojistnym kolikem (44) a
blokovacim zdmkem (12). Vyrovnévaci zafizeni (15),
realizované dvouramennou pakou (30) spojenou jednim
koncem s hydraulickym valcem (25) a druhym koncem se
servopruZinou (16), uchycenou k sefizovacimu $roubu (34),
reguluje tlak vykyvnych ramen (8) s frézovacimi koly (9) na
opracovavanou pudu. Kryt (17) frézovaciho kola (9) je
opatfen paralelogramem, ktery umoZfiuje kopirovani povrchu
terénu pfi pojezdu stroje a svym odklopnym vikem (60)
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Zatizeni pro ovladani pfepravni a pracovni polohy frézovacich kol

Qblast techniky

Vynalez se tyka ovladani zdvihu frézovacich kol u zemédelskych strojii na pasové zpracovani
pudy, majicich pfi¢ny pohanéci hiidel na némz jsou suvné ulozena ramena s frézovacimi koly na
vytvareni brazd.

Dosavadni stav techniky

Pro prisevy porostil luk a pastvin se pouzivé strojd, které vytvarfeji brazdy s uritou rozte¢i mezi
nimiz zstava pas pady s porostem v pivodnim stavu. Do vytvorenych brazd se pak vysévaji
jeteloviny nebo jetelotravni smés. Zlepsi se tak rust porostu luk, jeho kvalita i mnozstvi.
Experimentalng bylo potvrzeno, Ze pfiznivé podminky pro riist prisévanych druht se vytvareji
u brazd %irgich a hlubsich. Proto byly postaveny stroje, které umoziiuji nastaveni riizné rozteCe
mezi brazdami i jejich riizné hloubky. Frézovaci kola umoziuji obvykle jen jednu §ifi brazdy,
danou Sitkou frézovaciho kola a jeho pracovnich nozii. Frézovaci kola jsou kryta kryty, které
brani piipadnému Grazu a dletu vyfrézované zeminy do Sirsiho okoli. Kryty vlegené a opiraji se
o0 zem svou vlastni vahou. Takové stroje jsou popisovany naptiklad ve spisech FR 1323311,
FR 1346 913 nebo FR 2 329 175, ptipadné ve spise WO 88/03746.

Stroje tohoto typu maji pfiény rdm na némZ je uloZen pohanéci hfidel, na némz jsou suvné
ulozena vykyvna ramena nesouci frézovaci hlavy s pracovnimi nastroji. Ramena mohou ménit
suvné vertikalni polohu viigi pomoci zvedaciho zafizeni, jimz je v zdsadg pohybovy 3roub,
ptipevnény k vykyvnému rameni a matice, pfipevnéna k ramu stroje. Frézovaci kola jsou
chranéna délenym krytem, u néhoz lze ménit jeho Sifku.

Spis WO 88/03746 popisuje stroj uréeny k drobeni, ryti, rozméliiovéani a opracovani pudy. Jeho
télesné vytvofeni je obdobné shora uvedenému. Pfi¢ny ram stroje nese radlice umisténé pevné
v jistych vzdalenostech od sebe. Profil radlic je srpovity, sestavajici ze dvou kruhovych oblouki
stejného poloméru, ale se stredy viiéi sobé posuvnymi. Tyto radlice hloubi v zemi {izkou brazdu.
P¥i¢ny hiidel, jehoZ osa je totoznd s osou horniho oblouku radlice, nese radialni desky, na nichz
jsou upevnény pracovni noze rizného priméru. Noze malého priméru jsou upraveny Vv rovinach
danych télesem radlice, noze velkého priiméru jsou ulozeny na radialnich deskach v prostoru
mezi rovinami radlic. Vertiklni poloha radlic, tedy hloubka brazdy, je nastavitelna pomoci
mechanického prestavéni vyskového postaveni pojezdovych kol. Za rotorem s pracovnimi
nastroji je zavésena zastérka branici Gletu piidy. Zvedani ramen s frézovacimi hlavami se provadi
ruéné, stejné jako prestavovani hloubky zdbéru frézovacich hlav. Operace je &asto i fyzicky
néroéna. Riziko vznikd i pfi nutnosti oprav nebo vymény nékterého z frézovacich kol anebo
pracovnich nozi. Nedokonalym nebo nedostateénym vracenim vyfrézované pidy zpét do brazdy
vznika nerovny povrch, protoze pruhy zpracované frézou maji nizsi povrch proti pasiim neopra-
covanym.

Ukolem piedlozeného vynalezu je vyfeSeni funkénich casti stroje tak, aby byla ulehcena
manipulace s vykyvnymi rameny, umoZnéna regulace tlaku ramen na zem, zamezeni Uniku
zeminy do stran na stavajici porost a aby veskera vyfrézovana zemina s organickou hmotou byla
usmérnéna zpét do pravé vyfrézovanych drazek.

Podstata vynalezu

Stanoveny kol fe$i zafizeni, které ma n€kolik funkénich ¢asti, tedy zvedaci zafizeni, blokovaci
zafizeni, polohovaci zafizeni, vyrovnavaci zafizeni a kryt frézovacich kol.
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Podstata feSeni tkvi vtom, Ze na ramu stroje je umistén pomocny ram nesouci zvedaci
avyrovnavaci zafizeni. Zvedaci zafizeni je tvofeno hydraulicky fizenym ovladacim valcem,
JehoZ duta pistnice nese opérnou ty¢ spojenou rozebiratelnym spojem s tahlem a ovladaci pakou
upevnénou svym koncem k vykyvnému rameni. Vykyvné rameno je na svém hornim konci
opatfeno nosem, ktery se opira o horni nebo dolni doraz blokovaciho zatizeni. Tim je uréena
krajni poloha vykyvného ramene. Je~li vykyvné rameno ve své horni poloze, opira se vykyvna
zapadka blokovaciho zafizeni o horni plochu nosu a udrzuje rameno v dané poloze. Mechanické
zajisténi této polohy je provedeno pojistnym kolikem, ktery prochazi otvory v bocnicich vykyvné
zapadky a opiré se o blokovaci zamek. Hydraulicky systém mize nastavit libovolnou polohu
ramene mezi obéma jeho krajnimi polohami.

Vyrovnavaci zafizeni je tvofeno dvouramennou pakou otoéné ulozenou na svislé konzoli,
zakotvené v pomocném ramu, spojenou jednim koncem s tahlem zvedaciho zafizeni a druhym
koncem se servopruzinou jejiz druhy konec je upevnén k sefizovacimu $roubu, ktery prochazi
drzékem pruziny, ukotvenym na pomocném ramu prostiednictvim &kmé konzole. Rameno
dvouramenné péaky, uréené k chyceni servopruziny, ma nékolik zavésnych prvkd. Volbou
zavé&ené pruziny v nékterém zavésném prvku a polohou sefizovaciho Zroubu se sefidi jeji
pfedpéti a eliminace zatéze vykyvnych ramen na opracovavanou pudu.

Polohovaci zatizeni sestiva z ramen vzpéry spojenych na dolnim konci s pojezdovymi liStami,
pfipevnénymi ke spodni strané vykyvného ramene spodnim zdvésem a na hornim konci osou
kniz je z vn&jsi strany upevnéna ovladaci tyé s madlem a z vnitini strany napinaci pruzina,
uchycend druhym koncem k horni strané vykyvného ramene hornim zavésem. Ramena vzpéry
maji nékolik Sikmych drazek, do nichz zapada polohovaci kolik. upevnény v nalitku, vytvofeném
na spodnim konci vykyvného ramene. Vzajemnou polohou pojezdovych list a vykyvného ramene
Ize nastavit presah frézovacich kol pres tyto pojezdové listy a tim i hloubku brazdy.

Kryt frézovacich kol, upraveny ke kazdému frézovacimu kolu samostatng, je tvofen bo&nicemi
s vybranim spojenymi obloukovitou sténou s rovnymi konci na predni i zadni sténé&. V zadni &asti
obloukovité stény je upevnéné odklopené viko, které ma vystupni hranu bud’ rovnou anebo
tvarovanou, takze tvofi vystupni kanal uréité Sife. na predni strané obloukovité stény je uchycen
paralelogram jimz je kryt uchycen k ramu stroje. U spodni hrany na této strané je vdrzaku
umistén pojezdovy valecek, ktery zamezuje smyk krytu po opracovavané pidé a snizuje tak
vle¢ny odpor. V botni sténé je upraveno vybrani otoené smérem dolit. V jeho obloukové &ésti je
provedena opérnd plocha s tvarem korespondujicim s tvarem loziskového naboje vykyvného
ramene umisténym v dolni jeho ¢asti nad vystupnim hiidelem frézovaciho kola.

Zdvih vykyvného ramene je ovladana pneumaticky zvedacim zafizenim. Do ovladaciho valce
tohoto zafizeni pfichazi tlakové médium z pneumatického systému tazného prostfedku. Duta
pistnice se pFestavi a zvedne vykyvné rameno s frézovacim kolem do mimopracovni polohy. Jeji
maximalni poloha je ddna dolnim dorazem, o néjz se opira nos vykyvného ramene. Zajisténi
polohy vykyvného ramene je provedeno vykyvnou zapadkou blokovaciho zatizeni, ktera se opira
o horni plochu nosu vykyvného ramene a pojistnym kolikem prochazejicim priichozimi otvory
v ramenech vykyvné zépadky a v botnicich blokovaciho zatizeni a opirajicim se o blokovaci
zamek. Tim je znemoznén pohyb vykyvné zapadky a uvolnéni vykyvného ramene. Uspotadani
duté pistnice a opérné tyée umoziiuje &innost ovlédaciho valce pro zvednuti vykyvného ramene
v kterémkoliv bod¢ jeho pracovniho zdvihu.

Dvouramenna péka, tahlo, servopruzina a sefizovaci $roub tvofi vyrovnavaci zafizeni, kterym je
mozné nastavit velikost pfitlaéné sily vykyvného ramene s frézovacimi koly v zavislosti na
agroekologickych podminkach a zajistit tak optimaini zpracovani pady. Hrubé nastaveni se
provadi zménou zavéSeni servopruziny do nékterého ze zavésnych prvki na volném konci
dvouramenné paky. Jemné nastaveni, respektive sefizeni pritlaku frézovacich kol, se provadi
sefizovacim $roubem.
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Nastaveni hloubky zab&ru frézovacich kol se zajisti polohovacim zafizenim tak, Ze se vykyvné
rameno s frézovacim kolem zvedne zvedacim zafizenim nad okolni terén. Tahem za madlo
ovladaci tyCe ramen se prekona sila tahu pruziny zavésené mezi vykyvnym ramenem nesoucim
frézovaci kola a rameny vzpéry a vysune se polohovaci kolik upevnény v nélitku vykyvného
ramene ze $ikmé drazky v ramenech vzpéry. Tim se uvolni pojezdové listy polohovaciho zafizeni
a je mozno je prestavét do jiné. pozadované, polohy. AZ se polohové koliky vykyvného ramene
dostanou do tirovné sikmych drazek zajistujicich novou polohu, uvolni se tah pruziny povolenim
tahu za madlo ovladaci ty¢e a polohové koliky se zasunou do téchto drazek. Tak je nastaven
presah frézovaciho kola pres pojezdovou listu a tim i hloubka brazdy. Zvednutim pojezdové listy
smérem k vystupnimu hfideli frézovacich kol se hloubka brazdy zvét3uje, spusténim zmen3uje.

Kryt frézovacich kol, uchyceny na ramu stroje zivésnymi rameny paralelogramu a opatieny
vodicim valetkem, kopiruje troveii terénu nezavisle na vyskovém pohybu frézovaciho kola.
Boéni stény krytu, blize k vykyvnému rameni, maji vybrani, které umoziiuje prichod naboje
s vystupnim hfidelem frézovaciho kola. Toto vybrani je opatfené ve svém nejvy3Sim bodé
opémou plochou, o niz se opira vystupek néboje, umistény na bocni sténé vykyvného ramene.
V ptipadé, ze frézovaci kolo bude mit mimofadné vysoky zdvih, napfiklad nepiekonatelnou
piekazkou, vysko&i ze zab&hu. Tim je zabranéno styku frézovacich nozi s vnitini plochou
obloukovité stén krytu. Kryt frézovaciho kola zachovava staly odstup od frézovaciho kola
avystupkem je nadzvedavan pfi extrémnim vykyvu vykyvného ramene. Tak je zabranéno
poskozeni jak frézovacich nozi tak i krytu. Odklopené viko v zadni ¢asti krytu umoziuje
plynuleji a citlivéji srovnavat zpracovavany pas pidy, do néhoz je za timto vikem provadén
vysev. Odklopené viko miize mit spodni hranu bud’ pfimou anebo tvarovanou tak, ze tvofi kanal,
jenz usmérfiuje zpracovdvanou pidu do pasu zvoleného rozméru. Odklopené viko mize byt
vyménné, coz mize byt vyhodné. Pak neni tieba ménit kryty frézovacich kol pfi zméné Sitky
drazky a kryt miaze byt jen jednoho rozméru, univerzalni.

Ptehled obrazkid na vykresech

Piikladné provedeni zafizeni je na vykrese, jehoZ jednotlivé obrazky predstavuji:

obr.1  narys schematicky znazornéného zafizeni na ovladani pfepravni a pracovni polohy
vykyvnych ramen,

obr.2  narys schematicky znazornéného polohovaciho zafizeni a krytu frézovacich kol,
obr.3  fez ovladacim valcem zvedaciho zafizeni,

obr.4  nérys schematicky znazornéného blokovaciho zafizeni,

obr.5  axonometricky pohled na polohovaci zafizeni,

obr.6  axonometricky pohled na kryt frézovaciho kola.

Priklad provedeni vynalezu

Zatizeni pro ovladani prepravni polohy frézovacich kol u univerzalniho stroje na pasové zpraco-
vani pidy s pfiénym ramem 1, s pficnou ptevodovkou 6, jiz prochazi pficny pohénéci hiidel 7 na
ném? jsou suvné uloZena vykyvna ramena 8 s frézovacimi koly 9 je uloZeno na pomocném ramu
24 a je tvofeno zvedacim zafizenim 13 a vyrovnavajicim zafizenim 15. Zvedaci zatfizeni 13 je
tvofeno hydraulickym ovladacim valcem 25, v némz je uloZen pist s dutou pistnici 26, v niz je
umisténa opémé ty¢ 27, ktera ma vidlicovitou koncovku. Tato vidlicovita koncovka je spojena
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Cepem 14 s ovladaci pakou 10 a s tahlem 28, jehoz vidlicovita koncovka je spojena &epem 29
s dolnim ramenem dvouramenné paky 30 vyrovnavaciho zatizeni 15. Dvouramenna paka 30 je
upevnéna otocné cepem 31 na konzoli 32, ukotvené na pomocném radmu 24. Horni rameno
dvouramenné paky 30 méa n&kolik zdvésnych prvki 33, k nimz je uchycena svym jednim koncem
servopruzina 16. Druhy jeji konec je spojen se sefizovacim $roubem 34, ulozenym na konzoli 35,
kterd je rovnéz ukotvena v pomocném ramu 24. Sefizovaci Sroub 34 je jistén a pfestavovan
maticemi 36. Zavésnymi prvky 33 mohou byt otvory, oka, vystupky, Gepy, zafezy &i jiné formy
slouzici témuz GZelu. Vykyvné rameno 8 je u horniho konec, jimz prochazi pricny pohandci
hfidel 7, prodlouzeno do nosu 38. Ten vymezuje stykem s hornim dorazem 39 a dolnim dorazem
40 blokovaciho zafizeni 11 maximalni polohy vykyvného ramene 8, tedy jeho vykyv. Toto
vykyvné rameno 8 je ve své maximalni homni poloze zajiiténo vykyvnou zapadkou 43 bloko-
vaciho zafizeni 11, které je pfipevnéno k rdmu 1 stroje. Poloha vykyvné zapadky 43 je ve své
poloze jiSténa pojistnym kolikem 44, prochazejicim boénicemi vykyvné zapadky 43 i vn&jsimi
bo¢nicemi blokovaciho zafizeni 11 a opirajicim se o blokovaci zamek 12. Polohovaci zafizeni 2
Je tvofeno rameny 49 vzpéry spojenymi na dolnich koncich ¢epy 20 s pojezdovymi listami 48
upevnénymi na spodni zavés 46 otoéné Cepem 47 a na hornim konci spojenymi osou 50, k niz je
pfipojena zavésem 52 pruzina 53 spojena svym druhym koncem se zavésem ukotvenym na horni
strané vykyvného ramene 8. K ovladani ramen 49 vzpéry je k ose 50 pfipojena ovladaci ty& 51
zakoncend rukojeti. Ramena 49 vzpéry maji nékolik 3ikmych drazek 55 otevienych smérem
k prevodovee 6 a sklonénych vzhiru od vodorovné roviny v thlu 3 az 15 stupiti. Do téchto
Stkmych drazek 55 zapadaji polohové koliky 56, upevnéné v nalitku 57 vykyvného ramene 8.
Knyt 17 frézovacich kol 9, uchyceny k ramu 1 hornim zavésnym ramenem 19 a spodnim
zavésnym ramenem 18, ktera tvofi paralelogram, je vytvofen bo&nimi sténami 58 spojenymi
obloukovitou sténou 539, k niZ je v zadni ¢asti pfipojeno odklopné viko 60. U okraje krytu 17, pod
spodnim zavésnym ramenem 18, je v drzaku valecku 61 uchycen vodici valecek 62 hiidelkou 21.
Bocni stény krytu 58 jsou opateny vybranim 66 otevienym smérem doli, jimz prochazi vystupni
hfidel 23 s nabojem frézovaciho kola 9. V nejvyssi poloze tohoto vybrani 66 je vytvorena opérna
plocha 45, kiera doseda na horni plochu loziskového naboje 22 vykyvného ramene 8. V piipadé
vétsich rozteci frézovacich kol 9 a posunuti krytu 17 od vykyvného ramene 8 se na vystupni
hfidel 23 nasune vyménitelny naboj 68 na n&jz dosed4 opémna plocha 45 krytu 17. Odklopné viko
60 je vyménitelné. Vystupni hrana 65 odklopného vika 60 miize byt bud’ rovna nebo tvarovana
tak, Ze tvofi kandl 67, jak je znazornéno na obr.6. Kryt 17 ma obvykle jen jednu $itku,
vyhovujici viem frézovacim kolim 9. Tim, Ze je odklopné viko 60 zaménitelné za viko jiné,
s jinym profilem vystupni hrany 65, se stiva kryt univerzalnim, protoze jej neni tfeba ménit pri
zméné Sifky brazdy. Na obr. 6 je znazornéno odklopné viko 60 s tvarovacim profilem vystupni
hrany 65, ktera tvori kandl 67, jehoz vystupni otvor je uZsi nez $itka krytu 17. PH pojezdu a
frézovani uzii brazdy nez je Sitka krytu 17, uréeného napf. pro Sitku 200 mm, usmérni profil
vystupni hrany 635 proud zeminy zpét do vyfrézované brazdy.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni pro ovladani pfepravni a pracovni polohy frézovacich kol u stroje s pfi¢nym poha-
nécim htidelem, na némZ jsou suvné uloZena vykyvna ramena nesouci frézovaci kola k vytvateni
brazd s jejich proménlivou itkou, hloubkou a rozteéi, tvofené zvedacim, blokovacim, poloho-
vacim a vyrovndvacim zafizenim, vyznadujici se tim, Ze zvedaci zafizeni (13) je
tvofeno hydraulickym valcem (25) s dutou pistnici (26) v niZ je umisténa opérna ty¢ (27) spojena
s tahlem (28) a s ovladaci pakou (10) upevnénou k vykyvnému rameni (8), jehoz horni konec je
prodlouzen do nosu (38) a na jehoz spodnim konci je vytvoren nalitek (57).

2. Zafizeni podle niroku 1, vyznadujici se tim, %e blokovaci zafizeni (11) je
opatieno jednak vykyvnou zapadkou (43) spojenou otoéné Eepem (42) s bocnicemi (41), jimiz
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prochazi pojistny kolik (44) opirajici se o blokovaci zamek (12) a jednak hornim dorazem (39)
a dolnim dorazem (40).

3. Zatizeni podle naroki 1 a2, vyznadujici se tim, Ze polohovaci zafizeni (2) je
tvoteno rameny (49) vzpéry spojenymi na spodnim konci pomoci ¢epl (20) s pojezdovymi
listami (48), které jsou upevnény pomoci &epu (47) se spodnim zavésem (46), ktery je pfipevnén
ke spodni strané vykyvného ramene (8), pfi¢emz ramena (49) jsou na svém hornim konci spojena
pomoci osy (50) a pruziny (53) s homi stranou vykyvného ramene (8) a to pomoci horniho
zavésu (54), a dale ramena (49) maji nejméng jednu Sikmou drazku (55) a osa (50) je spojena
s ovladaci ty¢i (51).

4. Zatizeni podle nérokii 1 az3,vyzna&ujici se tim, Ze vyrovnavaci zafizeni (15) je
tvoteno dvouramennou pakou (30) oto&n& spojenou pomoci ¢epu (31) s konzoli (32), ktera je
ukotvena na pomocném ramu (24), pti¢emz dvouramenna péka (30) je svym spodnim koncem
spojena s tahlem (28) a svym hornim koncem se servopruzinou (16), ktera je svym druhym
koncem spojena se sefizovacim Sroubem (34) prochazejicim drzakovym &epem (37) uspofa-
danym na konzoli (35) a jisténym matrici (36).

5. Zafizeni podle narokti 1224, vyznaé&ujici se tim, Zze frézovaci kolo (9) je opatfeno
krytem (17) sestavajicim z bo&nich stén (58) opatienych vybranim (66) otevienym smérem doli
a spojenych obloukovitou sténou (59), v jejiz zadni ¢asti je kyvné ulozeno odklopné viko (60).

6. Zafizeni podle narokii 1 az 5, vyzna&ujici se tim, Ze kdolnimu okraji v pfedni
gasti obloukovité stdny (59) je uchycen vodici valetek (62) a paralelogram sestavajici ze

zavésnych ramen (18, 19) otodné ukotvenych v drzécich (4, 5).

7. Zafizeni podle naroki 1 az6, vyzna&ujici se tim, Ze vystupni hrana (65) odklop-
ného vika (60) krytu (17) je rovna.

8. Zafizeni podle narokii | a2z 7, vyzna&ujici se tim, ze vystupni hrana (65) odklop-
ného vika (60) krytu (17) je profilovana a tvofi vystupni kanal (67).

6 vykresu




CZ 290454 B6

L
o

} YE0

7

y e
A\&A«A@\\\\\\\l\\\\\ \ L

£

AWK
WA
A

.__ . _.....,,f.ll,,..,,/lll
___ __,_, // ch &4
| \

9. .& 0 4€ EE




CZ 290454 B6

g 480

S LS L L
a.

, mw %\%‘\ wqﬂm\&um\\\
. W N ¢ __.\ ..\“,.\ \\\\\\\\\\\\ > \\\ P ) \

6




CZ 290454 B6

30 29 28 10

e

L
YR 3 ] )

= =

o 29 oew t 27 26 25




CZ 290454 B6




CZ 290454 B6




CZ 290454 B6

63

19 4 5 59

Konec dokumentu

S11 -




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

