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Vynalez se tyka distanéni tkaniny obsahujici dvé
vnéj$i tkaniny (T1, T2) a mnoZstvi provazovacich
niti (200) spojenych s vnéj§imi tkaninami (T1, T2)
a usporadanych mezi vnéj§imi tkaninami (T1, T2),
kde vnéjsi tkaniny (T1, T2) vytvareji dutou Cast
(TA) distan¢ni tkaniny vyplnénou smyc¢kami
provazovacich niti (200) a jsou na obou stranach
zakonceny pevnymi okraji (TB), které jsou na
okrajich vzdjemné spojeny vnéjSimi pevnymi okraji
(TC) uzavirajicimi dutinu distanéni tkaniny (T).
Déle se vynalez tyka zpiisobu vytvafeni distan¢ni
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Distan¢ni tkanina, zptisob vytvareni distanéni tkaniny a tkaci stroj k provadéni zpiisobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka distan¢ni tkaniny obsahujici dv€ vnéjsi tkaniny a mnozZstvi provazovacich niti
spojenych s vn¢j$imi tkaninami a usporadanych mezi vn¢jSimi tkaninami.

Dale se vynalez tyka zplisobu vytvafeni distancni tkaniny obsahujici dvé vnéjsi tkaniny a
mnozstvi provazovacich niti spojenych s vnéjS§imi tkaninami a uspofddanych mezi nimi, u né¢hoz
se distanéni tkanina vytvaii ze dvou osnovnich systémil, z nichZ jeden slouZi ke tkani obou
vnéjsich tkanin a druhy k vytvareni provazovacich niti béhem pteruseni tkani jejich vytaZzenim z
proslupu do mezery mezi vnéj§imi tkaninami pomoci vytahovaciho prostiedku provazovacich
osnovnich niti.

Dale se vynalez tyka tkaciho stroje k provadéni uvedeného zplsobu, obsahujiciho dva systémy
osnovnich niti, z nichZ jeden je ur€en ke tkani vnéjSich tkanin a druhy k vytvafeni smycek
provazovacich niti, a dale obsahujici soustavu brdovych listd pro vytvafeni proslupu, jemuz je
pfifazen prohozni mechanizmus a pfirazny mechanizmus pro pfiraz prohozen¢ho utku do
ptirazné¢ho bodu, z n¢hoz je distan¢ni tkanina odtahovana odtahovym valem.

Dosavadni stav techniky

Z US 8015999 B2 je znam tkaci stroj pro vyrobu trojrozmémeé textilie, dale jen distan¢ni tkaniny,
obsahujici dv€ vngj§i tkaniny a mmoZstvi vnitinich niti spojenych s vnéj§imi tkaninami a
usporadanych mezi vnéj§imi tkaninami. Tkaci stroj obsahuje dva osnovni systémy, z nichz jeden
slouzi ke tkani obou vnéjSich tkanin a druhy k vytvafeni vnitinich niti pfi pferuSeni tkani,
pfi¢emz béhem tkani jsou jeho osnovni niti zatkavany do vnéjSich tkanin. Vnitini niti se vytvareji
po preruSeni tkaciho procesu tim, Ze niti osnovy urené k vytvareni vnitinich niti se v oblasti
proSlupu piekiizi a do proSlupu se rovnob€zné se smérem zanaSeni Utku vlozi vytahovaci
prostiedek vnitinich niti. Pro vytvofeni vnitinich niti se vytahovaci prostredek pohybuje
z prosSlupu dopfedu mezi ob€ vn¢jsi tkaniny, pfiCemzZ je nezbytné podle rychlosti vytahovani
vnitinich niti, uvolilovat dvojnasobnou rychlosti pfisluSnou osnovu. Po vytaZeni potiebné délky
vnitinich niti se opét zahdji tkaci proces. Po nasledném preruseni tkaciho procesu se nejprve
vytahne vytahovaci prostfedek vnitinich niti z prostoru mezi vnéj$imi tkaninami a nasledné se
opét vlozi do proSlupu za ucelem vytaZeni vnitinich niti mezi ob¢é vnéjsi tkaniny. Ptiklad
provedeni vytahovaciho prostiedku je v US 8015999 B2 znazornén na Obr. 1” a je tvofen tyci
uspofadanou v proslupu, ktera se vklada do proSlupu z obou stran a jejiz délka je vetsi, nez Sirka
vnéjSich tkanin distancni tkaniny. Po vytazeni vnitinich niti je vytahujici prostfedek vytazen
z obou koncl proS§lupu. Vytazené smycky vnitinich niti jsou sice sevieny mezi vnéjSimi
tkaninami, ale vzhledem k razim pfi tkani miZe dochazet k jejich uvolnovani mimo okraje
vnéjSich tkanin. Problematické je rovnéZ navijeni takové distancni tkaniny na zbozovy val, nebot’
vzhledem k celkové tloustce distancni tkaniny miize dochazet ke vzdjemnému posuvu vnéjsich
tkanin.

K uvolnovani osnovy pro vytaZeni vnitinich niti slouzi v US 8015999 B2 pohybliva sviirka,
jejimz vykyvnutim o ur¢eny tthel ma dojit k uvolnéni potiebné délky osnovnich niti. Toto feSeni
je na tkacim stroji velmi obtizn€ proveditelné, zejména pokud vezmeme v tivahu dynamické
podminky pohonu sviirky pii jeji hmotnosti a délce ramene. Dal§im problémem je udrzovani
napéti v osnové pii zpétném pohybu svirky po vytaZeni vnitfnich niti a opétovném zahajeni
tkani, kdy je v osnovnim systému vnitinich niti nezbytné vytvofit zasobu pro vytazeni dalSich
vnitinich niti a zaroven udrzovat tkaci napéti, pfiCemz Cas tkani do nasledujiciho pferuseni je
obvykle 5 az 20 sekund.
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Vzhledem k tomu, Ze pro vytahovani vnitinich niti je tkaci proces pteruSen, je mozné kroky
vkladani a vytahovani vytahovaciho prostfedku vnitfnich niti, vytahovani vnitinich niti i
uvolilovani osnovy pro vytvareni vnitinich niti provadét ruéné.

Tvorba distanéni tkaniny vySe popsanym zplsobem dovoluje sice vytvaret distancni tkaniny o
délce vnitrnich niti aZz 100 a vice cm, avSak s nizkou produktivitou a potfebou obsluzného
personalu v poctu nejméné tii osob.

Cilem vynalezu je vytvofit distanéni tkaninu, kterda nebude mit vySe uvedené nevyhody,

navrhnout zplisob automatického vytvareni distanéni tkaniny pouze prostiedky tkaciho stroje a
vytvofit tkaci stroj k efektivnimu provadéni takového zplisobu.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno distan¢ni tkaninou, jejiz podstata spociva v tom, Ze vné&jsi tkaniny
vytvareji dutou cast distancni tkaniny vyplnénou smyckami provazovacich niti a jsou na obou
stranach zakon€eny pevnymi okraji bez provazovacich niti, které jsou na okrajich vzajemné
spojeny vnéjSimi pevnymi okraji uzavirajicimi dutinu distan¢ni tkaniny. Pevné okraje a §itka duté
¢asti distancni tkaniny obsahujici smycky provazovacich niti vymezuji prostor, v némz se miize
pohybovat manipulacni li§ta pii vytahovani smycek provazovacich osnovnich niti, pfi¢emz
manipulaéni liStu Ize pfenaSecimi prostfedky zachycovat a drZet v oblasti pevnych okraji horni
vnéjsi tkaniny, tedy mimo oblast, v niZ jsou vytvoreny smycky provazovacich niti. Vnéjsi pevné
okraje zabranuji uvolnovani smycek provazovacich niti mimo dutinu distanéni tkaniny, umoznuji
rozpinani tkaniny na tkacim stroji béZnym zplisobem a pii odtahovani a navijeni brani
vzajemnému posuvu vnéjsich tkanin. Vnéjsi pevné okraje lze také s vyhodou vyuzit k rozpinani a
vedeni distancni tkaniny pfi naslednych, pfevazné tpravarenskych technologickych operacich,
jako jsou, pfevijeni, povlakovani tzv. ,,coating®, formatovani atd.

Distanéni tkanina mizZe byt také vyrobena jako dvojitd bez vnéjSich pevnych okrajd, kdy vnéjsi
tkaniny vytvarejici dutou ¢ast distancni tkaniny vypInénou smyckami provazovacich niti jsou na
obou stranach zakon€eny pevnymi okraji bez provazovacich niti.

Cile vynalezu je dosaZeno rovnéZz zplisobem vytvareni distancni tkaniny obsahujici dvé vnéjsi
tkaniny a mnoZstvi provazovacich niti spojenych s vn€j$imi tkaninami a uspotfadanych mezi
nimi, u n¢hoz se distan¢ni tkanina vytvari ze dvou osnovnich systémt, z nichz jeden slouzi pouze
ke tkani obou vnéjSich tkanin a druhy ke tkani obou vnégjSich tkanin a béhem pferuseni tkani
k vytvafeni provazovacich niti vytaZzenim provazovacich osnovnich niti z proSlupu do mezery
mezi vnéj§imi tkaninami pomoci vytahovaciho prostiedku provazovacich osnovnich niti, pficemz
podstata zplisobu spoc¢iva v tom, Ze pti preruSeni tkani se po prekiizeni provazovacich osnovnich
niti v pro§lupu do proslupu z jedné strany vlozi manipulacni liSta prostredkil pro vytahovani
provazovacich osnovnich niti, ktery se pro vytvoreni smycek provazovacich niti premisti
v mezetfe mezi horni vnéjsi tkaninou a dolni vnéjsi tkaninou ve sméru odtahu tkaniny o polovinu
predem definované délky provazovacich niti pomoci elektromagnetli usporadanych nad horni
vnéjsi tkaninou a zahaji se tkaci cyklus vytvareni horni a dolni vnéjsi tkaniny, béhem kterého se
manipulacni liSta pohybuje ve sméru odtahu distanéni tkaniny stejnou rychlosti jako odtahovana
distan¢ni tkanina, a ktery se po predem nastaveném poctu prohozenych a zatkanych utkd prerusi
a manipulacni lista prostfedkll pro vytahovani provazovacich osnovnich niti se vrati do proslupu
pohybem proti sméru odtahu tkaniny, naceZ se manipula¢ni liSta vysune z proSlupu na jednu
stranu a po piekiiZzeni provazovacich osnovnich niti se opét vlozi do proslupu. Tento zpiisob
umoznuje vytvaret distancni tkaninu pouze prostiedky tkaciho stroje, a to jak otevienou distan¢ni
tkaninu se smyc¢kami provazovacich niti s pevnymi okraji ukonéujicimi dutou ¢ast se smyckami
provazovacich niti i distanéni tkaninu s pevnymi okraji ukoncujicimi dutou ¢ast se smyckami
provazovacich niti, pfiCemz pevné okraje jsou navzajem spojeny vnéjSimi pevnymi okraji
uzavirajicimi dutou ¢ast distan¢ni tkaniny.
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Uvolnéni provazovacich osnovnich niti béhem pohybu vytahovaciho prostredku pti vytvareni
smycek provazovacich niti se dosahne otacenim piislusného osnovniho valu zvySenou rychlosti,
pficemz rychlost uvoliovani je dvojnasobna vzhledem k rychlosti pohybu manipulacni listy.

Pro vytvareni textilie podle vynalezu se béhem cyklu tkani na okrajich duté casti distancni
tkaniny na obou vné&jSich textiliich vytvareji pevné okraje, mezi nimiz je duta ¢ast distancni
tkaniny se smy¢kami provazovacich niti.

Ve vyhodném provedeni se ob¢é vnéjsi textilie za pevnymi okraji spojuji do vnéjSich pevnych
okrajli, pficemz délka vytahovaciho prostredku provazovacich osnovnich niti je menSi nez
vzdalenost vnéjSich pevnych okrajii a vEétsi nez Sitka duté casti distancni tkaniny se smyckami
provazovacich niti.

Podle poZadavkli na distan¢ni tkaninu miZe byt délka smycek provazovacich osnovnich niti
proménna jak v pribéhu tkaciho cyklu, tak ve zvolenych tkacich cyklech, pficemz v prab&hu
tkaciho cyklu miiZze byt konstantni.

Podstata tkaciho stroje k provadéni zplsobli podle vynalezu spo€iva v tom, Ze proti prohoznimu
mechanizmu je k pro§lupu pfifazen zanaSeci mechanizmus manipulaéni liSty pro jeji zanaseni do
proSlupu a vytahovani mimo pro§lup, pficemZ manipulacni liSta je soucasti prostredkt pro
vytahovani provazovacich osnovnich niti do mezery mezi horni vnéjsi tkaninou a dolni vnéjsi
tkaninou a v poloze v proSlupu je sprahnutelna s alespoin dvéma elektromagnety, které jsou
ulozeny nad horni vnéjsi tkaninou vratné prestavitelné mezi polohou nad pro§lupem a zvolenou
polohou nad mezerou mezi vnéj$imi textiliemi podle poZzadované délky smycek provazovacich
niti, pficemz nad horni vnéjsi tkaninou je vratn€ piestavitelné¢ smérem k horni vnéjsi tkaniné a
zpé&t usporadana horni piitlacna prsnikova lista.

Vyse uvedeny zanaSeci mechanizmus manipulacni liSty do proSlupu a jeji vytahovani mimo
proslup obsahuje na ramu stroje uloZeny nosny profil, na némz je vratné€ prestavitelné uloZena
konzola, na niz je uloZena manipula¢ni pinzeta zakoncena zachycovacimi rameny pro zachyceni
manipulacni liSty, spfazenymi se sviracim zafizenim. Ve vyhodném provedeni je konzola
spfaZena s linearnim pohonem, ktery obsahuje linearni pohybovou jednotku, na niZ je vratné
prestavitelné smérem k pro§lupu a zpét uloZen suport, na kterém je uloZena konzola.

Pro vedeni manipulacni liSty v zanaSecim mechanizmu jsou na nosném profilu vytvofena
stabilizac¢ni vedeni.

Pro vedeni manipula¢ni liSty v proS§lupu jsou na bidlenu uspotfadany lamely, které svoji horni
plochou vytvareji vodici drahu manipulacni listy.

Manipulaéni liSta je ve své poloze v pro§lupu sprahnutelna s alespoit dvéma elektromagnety
uloZzenymi na pficniku, jehoz konce jsou uloZeny na vzajemné synchronizovanych linearnich
pohonech usporadanych po stranach stroje mimo oblast tkani a mimo oblast odtahu distancni
tkaniny, pfi¢emzZ linearni pohony slouZi k zaji$téni vratného pohybu pfi¢niku ve sméru odtahu
tkaniny a zpét k proslupu.

Pro umoznéni synchronizace a zvySeni pfesnosti fizeni pohybu obsahuji linearni pohony linearni
pohybovou jednotku s pfesnym kuli¢kovym Sroubem, ktera je pomoci transformaéni femenové
jednotky spfaZena se synchronnim servomotorem, ktery je spraZen s prostfedky fidiciho systému
tkaciho stroje pro synchronizaci rychlosti pohybu pficniku s rychlosti povolovani provazovacich
osnovnich niti z osnovniho valu pfi vytahovani smy¢ek provazovacich osnovnich niti do mezery
mezi vnéjSimi tkaninami a pro synchronizaci rychlosti pohybu pfi¢niku s rychlosti odtahu
distan¢ni tkaniny pfi tkani.
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Elektromagnety jsou ve vyhodném provedeni uspofadany nad pevnymi okraji ukoncujicimi dutou
¢ast distancni tkaniny se smyckami provazovacich niti.

Manipulaéni liSta je v mistech, v nichZ je sprfahnutelna s elektromagnety opatfena alespon jednim
feromagnetickym ¢lenem nebo permanentnim magnetem.

Hormni piitlaéna prsnikova liSta je ve vyhodném provedeni pomoci pfitlaénych pneumatickych
valcli ulozena na hornim panelu prochéazejicim ptes celou §ifku tkaciho stroje, pficemz na hornim
panelu jsou uloZeny aretacni pneumatické valce, k nimz jsou pfipojeny aretacni koliky pro
zaji§tovani polohy manipulaéni liSty, v niz jsou vytvofeny otvory pro aretacni koliky.

Objasnéni vykresu

Priklady provedeni vynalezu jsou schematicky znazornény na piiloZzenych vykresech, kde znaci
Obr. 1 geometrii pros§lupu v fezu, Obr. 2 celkovy pohled na stroj, Obr. 3 az 17 rozfazované
polohy mechanizmii tkaciho stroje v pribéhu celého pracovniho cyklu, Obr. 18a pohled na
proSlupni €ast stroje s vysunutou manipulaéni liStou, Obr. 18b pohled na proslupni ¢ast stroje se
zasunutou manipulacni liStou sevienou v zachycovacich ramenech pinzety, Obr. 19 pohled na
horni panel saretacnimi koliky a horni pifitlaénou prsnikovou listou, Obr. 20 pohled na
prostiedky pro vytahovani provazovacich osnovnich niti manipulac¢ni liStou, Obr. 21a, b zanaseci
mechanizmus manipulacni liSty, Obr. 22 pohled na distan¢ni tkaninu s okraji, Obr. 23a podélny
fez distan¢ni tkaninou pii vytvareni smycek provazovacich niti, Obr. 23b podélny fez distancni
tkaninou v rozvinutém stavu, Obr. 24 podélny fez manipulacni liStou, resp. pficny fez distanéni
tkaninou v poloze s vytazenymi smyckami provazovacich osnovnich niti a Obr. 25 pohled na ¢ast
manipulacni li§ty s koncovkou.

Priklady uskute¢néni vynalezu

Tkaci stroj pro tkani distan¢ni tkaniny obsahuje v pfikladu provedeni znazornéném na Obr. 1 a 2
horni osnovni val AQ se syst¢émem zakladnich osnovnich niti 1 uspotfadanych do zakladni osnovy.
Horni osnovni val AQ je spfaZzen s hornim osnovnim vratidlem pohanénym znamym
neznazornénym elektronickym osnovnim regulatorem. Pod hornim osnovnim véalem AOQO je
usporadan prvni rotac¢ni svlrkovy valec A2 zakladni osnovy a druhy rota¢ni sviirkovy valec A4
zakladni osnovy, mezi nimiZ je usporadana celoSitkova snimaci hrazda A3 napéti zakladnich
osnovnich niti 1. Z druhého rota¢niho sviirkového valce A4 jsou zakladni osnovni niti 1 vedeny
do brdovych listii L1, L2, L3 a L4 pro vytvafeni proSlupu P ke tkani horni vnéjsi tkaniny T1 a
dolni vnéjsi tkaniny T2. Brdové listy L1, L2, .3 a L4 jsou na stroji uloZeny znamym zplisobem a
spfaZeny se znamym neznazornénym listovym strojem.

V dolni ¢asti stroje je usporadan dolni osnovni val BO se syst¢émem provazovacich osnovnich niti
2 usporadanych do provazovaci osnovy. Dolni osnovni val BO je spfaZen s dolnim osnovnim
vratidlem pohanénym neznazornénym elektronickym osnovnim regulatorem, ktery je upraven
pro dva rezimy funkce, tj. pro tkani a pro povolovani/uvolinovani provazovacich osnovnich niti 2
velkou rychlosti pfi jejich vtahovani do mezery mezi vné€j§imi tkaninami T1, T2. Nad dolnim
osnovnim valem B0 je uspofadan rota¢ni sviirkovy valec B2 provazovaci osnovy, z né¢hoZ jsou
provazovaci osnovni niti 2 vedeny na pevnou prevadéci hrazdu B4. Mezi sviirkovym valcem B2
provazovaci osnovy a pevnou pievadéci hrazdou B4 je usporadana celoSirkova snimaci hrazda
B3 napéti provazovacich osnovnich niti 2. Z prevadéci hrazdy B4 jsou provazovaci osnovni niti 2
vedeny do brdovych listli LS a L6. Provazovaci osnovni niti 2 jsou béhem tkani zatkavany spolu
se zakladnimi osnovnimi nitémi 1 do horni a dolni vngj§i tkaniny T1, T2 a pfi pferuseni tkani
jsou nize popsanymi prostiedky vytahovany do mezery mezi vné€jSimi tkaninami T1, T2 a
vytvaieji provazovaci niti 200 distan¢ni tkaniny T. Uspofadani systému provazovacich osnovnich
niti 2 na dolnim osnovnim valu BO se jevi vyhodnéjsi, nebot’ spotfeba provazovacich osnovnich
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niti 2 je vétsi nez spotieba zakladnich osnovnich niti 1 a vyména dolniho osnovniho valu BO je
snaz§i, nez horniho osnovniho valu AQ. Je vSak samozfejmé moZné usporadat systémy
zakladnich osnovnich niti 1 a provazovacich osnovnich niti 2 opacné.

U popisovaného konkrétniho ptikladu provedeni je pouzito Sest brdovych listl oznacenych L1 az
L6, piicemz prvni Ctyfi listy L1 aZ L4 slouzi k vedeni zakladnich osnovnich niti 1 pro vytvareni
proslupu ke tkani horni vnéjsi tkaniny T1 a dolni vnéjsi tkaniny T2 na posledni dva listy LS a L6
slouzi k vedeni provazovacich osnovnich niti 2. Urceni listd v§ak miize byt libovolné, naptiklad
prvni dva listy mohou slouZit k vedeni provazovacich osnovnich niti a zbyvajici listy k vedeni
zakladnich osnovnich niti. Pocet listh mlzZe byt vétsi nez Sest, pficemz dalsi listy mohou slouzit
k vytvafeni vnéjSich okraji nebo vnéjSich pevnych okrajii spojujicich obé vnéjsi tkaniny a
T2. Provedeni se Sesti listy pfedstavuje zakladni provedeni slouzici pro vytvafeni oteviené
distan¢ni tkaniny T se smyckami provazovacich niti 200 bez pevnych okrajli nebo s pevnymi
okraji duté c¢asti distanéni tkaniny T. Pro snaz§i pochopeni principu vynalezu bude nejdrive
popsano toto provedeni.

ProSlupu P je pfifazen znamy prohozni mechanizmus 3, tvofeny vzduchovou prohozni tryskou a
Stafetovymi tryskami po délce proSlupu P a bidlen 42 se znamym profilovym tkacim paprskem
pro piiraz prohozeného utku 5 do pfirazného bodu 6 ptiraznym mechanizmem 4. Na bidlenu 42
jsou v znazornéném provedeni v mezi Stafetovymi tryskami uspofadany lamely 41 tvofené
tvarovanym dratem nebo plochou lamelou, které svou horni plochou vytvaieji vodici drahu 410
manipulaéni liSty 71 v pro§lupu P. Od pfirazné¢ho bodu 6 je distancni tkanina T odtahovéana
elektronicky fizenym odtahovym valem C3 pfes prsnik 61 a pevnou pievadéci hrazdu C1, C2
distan¢ni tkaniny T. Z odtahového valu C3 prechazi distan¢ni tkanina T pfes pfitlaény rotacni val
C4 a prevadéci rotacni valecek C5 na znamy neznazornény navije¢ velkonabalu. Prostfedky 7 pro
vytahovani provazovacich osnovnich niti 2 do mezery TO mezi horni vnéj$i tkaninou T1 a dolni
vnéjsi tkaninou T2 pii preruSeni tkani obsahuji manipulaéni liStu 71 vyrobenou z lehkého a
pevného materialu a uspofadanou pred zahajenim vytahovani provazovacich osnovnich niti 2
v pro§lupu P pted mistem kiizeni provazovacich osnovnich niti 2, které byly zatkavany do horni
vnéjsi tkaniny T1 a do dolni vnéjsi tkaniny T2. Manipulacni liSta 71 je sprahnutelna s alespon
dvéma elektromagnety 72, které jsou prestavitelné podle §itky tkaniny a délky manipulacéni liSty
71 uloZeny na pii¢niku 73 usporadaném nad horni vnéjsi tkaninou T1, jak je znazornéno na Obr.
20. Konce pti¢niku 73 jsou uloZeny na linearnich pohonech 74, které jsou uloZeny po stranach
stroje mimo oblast tkani, respektive mimo oblast odtahu distan¢ni tkaniny T. Linearni pohony 74
jsou vzajemn€ synchronizovany. V konkrétnim provedeni znazornéném na Obr. 3, jsou linearni
pohony 74 tvofeny linearni pohybovou jednotkou 741 s pfesnym kulickovym Sroubem, ktera je
pomoci transformacni femenové jednotky 742 spfazena se synchronnim servomotorem 743.
Synchronni servomotory 743 jsou spfaZeny s prostfedky fidiciho systému tkaciho stroje pro
synchronizaci rychlosti pohybu pfi¢niku 73 pti vytahovani smyc¢ek provazovacich osnovnich niti
2 do mezery TO mezi vnéj§imi tkaninami T1, T2 s rychlosti pohybu provazovacich osnovnich niti
2 z osnovniho valu BO a pro synchronizaci rychlosti pohybu pfi¢niku 73 s rychlosti odtahu
distan¢ni tkaniny T pfi tkani. Uvedené konkrétni provedeni miiZze byt nahrazeno jinym vhodnym
provedenim, které zajistuje pfesnou synchronizaci pohybu linearnich pohonit 74 a dostate¢nou
silu, nutnou k vytaZeni provazovacich osnovnich niti 2.

Elektromagnety 72 jsou fizeny pulzné Sitkovou modulaci a jsou spfazeny s prostiedky fidiciho
systému tkaciho stroje.

Elektromagnety mohou byt fizeny i jinym vhodnym zplisobem.

Manipulaéni liSta 71 je v mistech, ve kterych je sprahnutelna s elektromagnety 72, opatfena
alesponi jednim blize neznazornénym feromagnetickym ¢lenem nebo permanentnim magnetem,
ktery umoznuje zachyceni manipulacni liSty 71 elektromagnety 72. Na jednom Kkonci je
manipulaéni lifta 71 opatfena koncovkou 711 pro zachyceni manipulacni pinzetou 84 zanaSeciho
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mechanizmu 8 manipulac¢ni liSty 71. Pro zajiSténi spfahnutelnosti s elektromagnety 72 je
teoreticky mozZné vyrobit celou manipulacni li§tu z feromagnetického materialu, ale vzhledem
k tomu, Ze by se tim vyznamné zvysila jeji hmotnost, neni takové provedeni pro realny provoz
vhodné.

Ve znazornéném piikladu provedeni je zanaSeci mechanizmus 8 manipulacni liSty 71 pevné
uloZen na ramu stroje proti proSlupu P na strané protilehlé prohoznimu mechanizmu 3 a je
znazornén na Obr. 2, 18 a 21. Zanaseci mechanizmus 8 obsahuje nosny profil 81, ktery je
nékterym ze znamych zplsobill pevné uloZen na ramu stroje. Na nosném profilu 81 je uloZen
linearni pohon 82, ktery je v popisovaném piikladu provedeni tvofen linearni pohybovou
jednotkou 821 a suportem 822. Na nosném profilu 81 vedle linearni pohybové jednotky je ulozen
energeticky fetéz 89 slouzici k vedeni piivodu tlakového vzduchu k pneumatickému valci 87
sviraciho zafizeni 85. Linearni pohybova jednotka 821 je pfes neznazornénou spojku spfazena se
synchronnim servomotorem 823. Se suportem 822 linearni jednotky 821, pohybujicim se vratné
prestavitelné smérem k proSlupu P a zpét, je spojena konzola 83, na niZ je uloZena manipulacni
pinzeta 84, ktera je v pfedni Casti opatfena zachycovacimi rameny 841, 842, ktera jsou ovladana
sviracim zafizenim 85, které je ve znazornéném provedeni bowdenem a ocelovym lankem 86
spfazeno s ovladacim pneumatickym valcem 87. Na nosném profilu 81 jsou vytvofena
stabiliza¢ni vedeni 88 manipula¢ni liSty 71, ktera stabilizuji manipulac¢ni li§tu 71 pfi jejim pohybu
z proSlupu P, nebo do proSlupu P. Uvedené konkrétni provedeni miize byt nahrazeno jinym
vhodnym provedenim, které spolehlivé zajisti poZzadované funkce.

V horni ¢asti stroje je nad horni vnéjsi tkaninou T1 uspotadan horni panel 9, prochazejici pies
celou §irku stroje, jak je znazornéno na Obr. 2, 18, 19. Na hornim panelu 9 je vratné¢ smérem
k horni vnéjsi tkanin€ T1 a zpét uloZena horni piitlatna prsnikova liSta 91, ve zndzornéném
provedeni ovladana pomoci pfitlaénych pneumatickych valct 92, které jsou na hornim panelu 9
ulozeny spole¢né s aretacnimi pneumatickymi valci 93, k nimZ jsou pfipojeny aretacni koliky 94
pro zajiStovani piesné polohy manipulaéni liSty 71 pfed jejim zachycenim pinzetou 84 a
vysunutim z proSlupu P a po jejim opétném zasunuti do proSlupu P, pied zachycenim
elektromagnety 72. Pfitla¢na prsnikova liSta 91 slouzZi k pfitlacovani horni vné&jsi tkaniny T1
smérem k prsniku 61.

Pfi prvnim zahajeni tkani distan¢ni tkaniny T se ze zakladnich osnovnich niti 1 a provazovacich
osnovnich niti 2 tkaji dv€ vngjsi tkaniny T1 a T2 a utka se minimaln€ zakladni délka, ktera
odpovida jedné poloviné délky provazovacich niti 200 distancni tkaniny T, pficemzZ pii zahajeni
je tato délka obvykle vétsi. Po utkani zékladni délky se tkaci proces pirerusi, otevie se proslup P,
piekiizi se provazovaci osnovni niti 2 a do proslupu P se zanaSecim mechanizmem 8 vlozi na
vodici drahu 410 manipulacni lita 71. Po vloZeni je poloha manipulaéni liSty 71 zajiSténa
zasunutim aretacnich kolikli 94 do aretacnich otvorli 712 vytvofenych v manipulacni listé 71.
V dalS§im kroku se nad manipulacni liStu 71 pfemisti elektromagnety 72, a jakmile se jejich
polové nastavce dostanou nad zachycovaci mista manipulacéni listy 71, pfivede se do nich proud a
elektromagnety 72 pfitdhnou manipulacni liStu 71 k sob€. Synchronné se aretacni koliky 94
vysunou zpét nahoru a manipulaéni liStu 71 uvolni. Elektromagnety 72 nesené piicnikem 73,
ktery je po obou svych stranach spfaZen s linearnimi pohony 74, se za¢nou pohybovat ve sméru
odtahovani tkaniny a pfes elektro — magnetickou silovou vazbu unasi s sebou manipulac¢ni listu
71, ktera od mista kfiZeni provazovacich osnovnich niti 2 tyto provazovaci osnovni niti 2 zachyti
a zane je vytahovat mezi horni vnéj§i tkaninu T1 a mezi dolni vnéjsi tkaninu T2 a vytvéret mezi
nimi smycky provazovacich niti 200. Soucasné s pohybem elektromagneti 72 se zahdji
synchronni uvoliiovani provazovacich osnovnich niti 2, pficemz rychlost uvoliovani je dvakrat
vétsi, nez rychlost pohybu elektromagnet 72. BliZze neznazornény systém rychlého uvoliovani
provazovacich osnovnich niti musi v kratkém Casovém intervalu, cca 2 s, odvinout az 500 mm
provazovacich osnovnich niti 2 a zaroven musi vreZimu tkani zajistit pozadované napéti
provazovacich osnovnich niti 2, snimané celo-Sitkovou snimaci hrazdou B3 a fizené
neznazornénym elektronickym osnovnim regulatorem a fidicim systémem tkaciho stroje, aby
mohly byt GspéSné zatkavany do prisluSnych vnéjsich tkanin T1, T2. Jakmile elektromagnety 72
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dosahnou polohy nastavené piedem zifidicitho systému tkaciho stroje, nebo z pfedem
naprogramovan¢ho vzoru distanéni tkaniny T, zastavi se, ale stale pevné drzi manipulacni listu
71.

V dal§im kroku se horni pfitlacna prsnikova liSta 92 pfemisti do kontaktu s horni vné;jsi tkaninou
T1 a zahaji se tkani, pficemZ je vyhodné, kdyZz pred zahajenim tkani dojde k napolohovani
brdovych listli L1 aZ L6 a jednomu pfirazovému cyklu ptirazného mechanizmu 4. Tkani probiha
znamym zplsobem tkani dvou nad sebou uspotadanych tkanin, respektive zplisobem tkani duté
dvojité tkaniny. Ob¢ vnéjsi tkaniny T1, T2 se tkaji ze zakladnich osnovnich niti 1 a do kazdé z
nich se zatkava polovina provazovacich osnovnich niti 2. Proces tkani je zndzornén na Obr. 3 a 4,
kdy na Obr. 3 je znazornén prohoz utku 5 a na Obr. 4 ptiraz utku do pfirazového bodu 6. B€hem
tkani se elektromagnety 72 pfemistuji ve sméru odtahu tkaniny T stejnou rychlosti, jako je
rychlost odtahu distan¢ni tkaniny T pfi tkani a stale pfidrzuji manipulacni liStu 71, ktera drzi
provazovaci niti 200 ve vytaZené poloze a zabraiuje jejich vraceni nebo zcuchani.

Po utkani nastavené délky z pfedem naprogramovaného vzoru distanéni tkaniny T, vnéjSich
tkanin T1, T2, respektive po pfedem nastaveném poctu prohozenych a zatkanych utkl 3, se tkaci
proces prerusi. Po ukonceni tkani se miize provést alespon jeden stabilizaéni piiraz. Horni
prsnikova lista 91 se oddali od horni vnéjsi tkaniny T1 a otevie se proslup P pfemisténim paprsku
43 ptirazného mechanizmu 4 a brdovych listi L1 az 1.6 do poZzadované polohy, tak aby doslo
k vytvoteni volného prostoru mezi manipulac¢ni liStou 71 a paprskem piirazového mechanizmu 4
pro zpétny pohyb manipulacni listy 71, viz Obr. 5.

Elektromagnety 72, které stale drzi manipula¢ni liStu 71, se z polohy na konci tkani, znazornéné
na Obr. 5, pfemisti do prostoru pros§lupu a pfenesou manipulacni liStu 71 nad vodici drahu 410
vytvotfenou na bidlenu 42 pfirazového mechanizmu 4, jak je znazornéno na Obr. 6. Pfi tom krajni
¢asti T11 horni vnéjsi tkaniny a ¢ast osnovnich niti, z nichZ byla horni vnéjsi tkanina tkéna,
zlstavaji seviené mezi manipulacni liStou 71 a elektromagnetem 72 a jsou drZzeny pod trovni
horni vnéj§i tkaniny T1 a piisluSnych osnovnich niti. Provazovaci niti 200, které byly
manipulaéni liStou 71 vytaZzeny mezi ob¢ vnéjsi tkaniny T1, T2, zlistdvaji na svém mist¢.

Spusténim aretacnich kolikli 94 do aretacnich otvorli 712 v manipulacni li§t€¢ 71 se zajisti jeji
poloha, jak je zndzornéno na Obr. 7, pfiCemzZ se synchronné uvolni manipulacni liSta 71
z elektromagnetli 72 a lista 71 se polozi na vodici drahu 410. Elektromagnety 72 se premisti ve
sméru odtahovani tkaniny T do vyckavaci polohy, v niz umoziuji pfemisténi horni pfitlacné
prsnikové listy 91 k horni vngjsi tkaniné T1, jak je znazornéno na Obr. 8.

V dalsim kroku, zndazornéném na Obr. 9, se uvede do chodu zanaSeci mechanizmus 8
manipulaéni listy 71, jehoZ pinzeta 84 uchopi zanaSeci liStu 71 za zamek koncovky 711 a po
zvednuti aretacnich kolikti 94 vysune manipulaéni listu 71 z proslupu P, jak je znazornéno na
Obr. 10.

Nasledné se, viz Obr. 11, pomoci pfislusnych brdovych listdi, u ptikladného provedeni LS, L6,
prektizi provazovaci osnovni niti 2, které byly pred tim zatkavany do horni vnéjsi tkaniny T1 a
do dolni vné&jsi tkaniny T2 a milZe se provést polohova stabilizace osnovnich niti pfirazem
tkaciho paprsku 43 pfirazového mechanizmu 4.

V dal$im kroku, viz Obr. 12, vrati zanaSeci mechanizmus 8 manipulac¢ni listu 71 zpét do proslupu
na vodici drahu 410, kde se poloha liSty 71 zajisti pomoci aretacnich kolik 94, viz Obr. 13, lista
71 se uvolni z pinzety 84 a pinzeta 84 zanaSeciho mechanizmu 8 se vrati do ¢ekaci polohy.

Horni pritlacné prsnikova liSta se zvedne, viz Obr. 14, ¢imz se narovna horni vnéjsi tkanina T1 a
mezi horni a dolni vnéjsi tkaninou T1, T2 se vytvoii mezera.
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V dal§im kroku, viz Obr. 15, se nad manipulacni li§tu 71 premisti elektromagnety 72, a jakmile
se jejich polové nastavce dostanou nad zachycovaci mista manipulacni liSty 71, pfivede se do
nich proud a elektromagnety 72 piitdhnou manipulacni liStu 71 k sob€. Synchronné se areta¢ni
koliky 94 vysunou zpét nahoru a manipulaéni li§tu 71 uvolni.

Elektromagnety 72 se spolu s manipulacni liStou 71 pfemisti k mistu pfekiizeni provazovacich
osnovnich niti 2 a nasledné se premisti o ur¢enou vzdalenost mezi horni a dolni vnéjsi tkaninu
T1, T2 a vytvori mezi nimi smycky provazovacich niti 200, jak bylo popsano vyse a jak je
znazornéno na Obr. 16.

V dal§im kroku znazornéném na Obr. 17 se horni pfitlacna prsnikova liSta 91 pfemisti k horni
vnéjsi tkanin€ T1, pfitlaci ji smérem k prsniku 61 a zahaji se dalsi tkaci cyklus.

Jak bylo uvedeno vySe, dosud popisovany priklad provedeni se tykal pouze vlastni vyroby
oteviené¢ distan¢ni tkaniny T obsahujici dv€ wvnéj§i tkaniny T1, T2 a mnoZstvi smycek
provazovacich niti 200 spojenych s vnéj§imi tkaninami T1, T2 a uspofadanych mezi vnéjSimi
tkaninami T1, T2, u n¢hoz se distan¢ni tkanina T vytvati ze dvou osnovnich systémi, z nichz
jeden slouzi pouze ke tkani obou vnéjSich tkanin T1, T2 a druhy ke tkani obou vnéjsich tkanin a
béhem preruseni tkani k vytvareni smycek provazovacich niti 200 vytaZzenim provazovacich
osnovnich niti 2 z prosSlupu P do mezery TO mezi vnéjSimi tkaninami T1, T2. Tento vyrobek
podle vynalezu lze samoziejmé vyrabét, ale jeho nevyhodou jsou oteviené okraje, kterymi mohou
smycky provazovacich niti vystupovat mimo vnéjsi tkaniny a ob€ vngj$i tkaniny se mohou viici
sobé pohybovat pfi navijeni na navije¢ velkonabalu, jak je popsano v hodnoceni stavu techniky.

Ve skute¢ném provedeni se proto distan¢ni tkanina T, znazornéna v pohledu na Obr. 22 a v fezu
Sitkou tkaniny na Obr. 24, vytvaii mezi vnéjSimi tkaninami T1, T2 jako duta ¢ast TA distan¢ni
tkaniny obsahujici smycky provazovacich niti 200 provazané s vnéj§imi tkaninami T1, T2, které
TA distan¢ni tkaniny. Pevné okraje TB rozsifujici dutinu duté ¢asti TA distancni tkaniny jsou na
svych okrajich vzdjemné spojeny do vnéjSich pevnych okrajii TC, které dutinu uzaviraji. Mista
provazani provazovacich niti 200 s horni vné&jsi tkaninou T1 jsou na Obr. 22 schematicky
znazornéna plnymi Carami a jsou v rozte¢ich TD podle naprogramovaného vzoru distan¢ni
tkaniny. Délka provazovacich niti 200 je dvojnasobkem rozte¢i TD a podle naprogramovaného
vzoru distanéni tkaniny je bud konstantni, nebo proménna, V piipadech proménné délky
provazovacich niti 200 mize byt délka nasledujici fady provazovacich niti 200 del§i maximalné o
dvojnasobek predchazejici roztece TD.

Pevné okraje TB a S§irka duté ¢asti TA distan¢ni tkaniny obsahujici smy¢ky provazovacich niti
200 vymezuji prostor mezi horni vnéjsi tkaninou T1 a dolni vnéjsi tkaninou T2, vnémzZ se
pohybuje manipula¢ni liSta 71 pfi vytahovani smycek provazovacich niti 200 z proSlupu P do
mezery TO mezi horni a dolni vnéjsi tkaninou T1, T2 a pfi svém zpétném pohybu do proslupu P.
Délka manipulacni liSty 71 je proto o zvolenou hodnotu mensi nez soucet Sitky duté ¢asti TA
distan¢ni tkaniny a dvou pevnych okraji TB, tedy (IB + TA + TB). Elektromagnety 72 jsou ve
znazornéném provedeni usporadany nad horni vnéjsi tkaninou T1 nad okraji TB. Toto usporadani
ma vyhodu v tom, Ze elektromagnety 72 pfitahuji a unaseji manipulac¢ni li§tu 71 pfes horni vné;jsi
tkaninu T1 pouze v mistech, kde nejsou smycky provazovacich niti 200. Pevné okraje TB jsou
provazovacich niti 200, ktera v kone¢ném produktu, po odstfiZzeni ¢asti pevnych okraji TB a
vnéjSich pevnych okraji TC, predstavuje distancni tkaninu T.

Vnéjsi pevné okraje TC uzaviraji dutinu na obou stranach, zpeviuji vyrobek a slouzi k vedeni a
rozpinani tkaniny znamym zplsobem pfi vyrobég, pfi€emz jsou soucasti vysledné tkaniny az do
jejiho zpracovani do kone¢ného produktu. K odstiizeni v§ak dochazi aZ pii dal§im zpracovani pii
vyrob¢ produktil z distan¢ni tkaniny T.
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K vyrobé vyse popsané distancni tkaniny s okraji je tkaci stroj opatfen dal§imi brdovymi listy L,
alespon Ctyfmi pro tkani pevnych okraji TB ukoncujicimi dutou ¢ast TA distan¢ni tkaniny a
alespoit dvéma, s vyhodou ¢tyimi, brdovymi listy pro tkani pevnych okraji TC uzavirajicich
dutinu na obou stranach. V pfipad¢, tkani pevnych okrajii TB pouze ze zakladnich osnovnich niti
1 nemusi byt dalsi brdové listy piidavany.

V neznazoméném provedeni miZze byt dutd cast TA distanéni tkaniny obsahujici smycky
provazovacich niti 200 zakoncena pouze pevnymi okraji TB a je tedy vyrobena jako duta
distan¢ni tkanina s pevnymi okraji TB, mezi nimiZ nejsou smy¢ky provazovacich niti 200.

Na Obr. 23a je znazornéna distancni tkanina T pfi svém vytvareni, kdy do mezery TO mezi horni
vnéjsi tkaninou T1 a dolni vnéjsi tkaninou T2 jsou pohybem manipulaéni liSty 71 ve sméru
odtahu tkaniny vytvareny smycky provazovacich niti 200. Vysledna distancni tkanina T je
znazornéna na Obr. 23b v rozvinutém stavu, kdy provazovaci nit¢ 200 jsou mezi vnéjSimi
tkaninami T1, T2 nataZeny.

Pramyslova vyuzitelnost

Vynalez je vyuZitelny pro vytvareni distancnich tkanin na tkacich strojich vyluéné pomoci
prostredki tkaciho stroje.

PATENTOVE NAROKY

1. Distan¢ni tkanina obsahujici dvé vngjsi tkaniny (T1, T2) a mnoZstvi provazovacich niti
(200) spojenych s vné€j§imi tkaninami (T1, T2) a uspofadanych mezi vnéjSimi tkaninami (T1,
T2), vyznacujici se tim, ze vnéjsi tkaniny (T1, T2) vytvatejici dutou cast (TA) distan¢ni tkaniny
vyplnénou smyckami provazovacich niti (200) na obou stranach pokracuji pevnymi okraji (TB)
bez provazovacich niti, které jsou na okrajich vzajemné spojeny vnéj§imi pevnymi okraji (TC)
uzavirajicimi dutinu distancni tkaniny (T).

2. Distan¢ni tkanina obsahujici dvé vnégj§i tkaniny (T1, T2) a mnoZstvi provazovacich niti
(200) spojenych s vnéjSimi tkaninami (T1, T2) a uspofadanych mezi vnéjSimi tkaninami (T1,
T2), vyznacujici se tim, ze vnéjsi tkaniny (T1, T2) vytvatejici dutou cast (TA) distancni tkaniny
vyplnénou smyckami provazovacich niti (200) na obou stranach pokracuji pevnymi okraji (TB)
bez provazovacich niti.

3.  Zplsob vytvareni distancni tkaniny (T) obsahujici dvé vnéjsi tkaniny (T1, T2) a mnozstvi
provazovacich niti (200) spojenych s vnéj$imi tkaninami (T1, T2) a uspofadanych mezi vnéjsimi
tkaninami (T1, T2), u n¢hoz se distan¢ni tkanina (T) vytvari ze dvou systémil osnovnich niti,
z nichzZ systém zakladnich osnovnich niti (1) slouzi pouze ke tkani obou vnéjsich tkanin (T1, T2)
a systém provazovacich osnovnich niti (2) slouzi ke tkani obou vnéjSich tkanin (T1, T2) a béhem
preruseni tkani k vytvafeni provazovacich niti (200) vytaZzenim provazovacich osnovnich niti (2)
z proslupu (P) do mezery (T0) mezi vnéj$imi tkaninami (T1, T2) pomoci manipulacni listy (71)
prostiedkil pro vytahovani provazovacich osnovnich niti (2), vyznacujici se tim, Ze pfi pferuseni
tkani se po piekiiZzeni provazovacich osnovnich niti (2) v proSlupu (P) do proslupu (P) z jedné
strany vloZi manipula¢ni liSta (71) prostiedk( (7) pro vytahovani provazovacich osnovnich niti
(2), ktera se pro vytvoreni smycek provazovacich niti (200) premisti v mezefe (T0) mezi horni
vnéjsi tkaninou (T1) a dolni vngjsi tkaninou (T2) ve sméru odtahu tkaniny o polovinu pfedem
definované délky provazovacich niti (200) pomoci elektromagnetli (72) uspotadanych nad horni
vnéjsi tkaninou (T1) a zahaji se tkaci cyklus vytvafeni horni a dolni vnéjsi tkaniny (T1, T2),
béhem kterého se manipulac¢ni liSta (71) pohybuje ve sméru odtahu distanéni tkaniny (T) stejnou
rychlosti jako odtahovana distancni tkanina (T), a ktery se po pfedem nastaveném poctu
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prohozenych a zatkanych Utk (5) prerusi a manipulac¢ni liSta (71) prostredk (7) pro vytahovani
provazovacich osnovnich niti (2) se vrati do pro§lupu (P) pohybem proti sméru odtahu distan¢ni
tkaniny (T), naCeZ se manipulacni lista (71) prostiedkd (7) provazovacich osnovnich niti (2)
vysune zproSlupu (P) na jednu stranu a po piekiiZzeni provazovacich osnovnich niti (2)
v pro§lupu (P) se manipulacni liSta (71) prostiedki (7) pro vytahovani provazovacich osnovnich
niti (2) opét vlozi do proslupu (P).

4. Zpuasob podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze béhem pohybu manipulacni listy (71) pfi
vytvafeni smycek provazovacich niti (200) se provazovaci osnovni niti (2) uvoliuji z piislusného
osnovniho valu (B0) rychlosti dvakrat vétsi, nez je rychlost pohybu vytahovaciho prostiedku,
otacenim piislusného osnovniho valu (B0) zvySenou rychlosti.

5. Zpisob podle libovolného z narokt 3 nebo 4, vyznacujici se tim, Ze béhem cyklu tkani se na
okrajich duté ¢asti (TA) distanéni tkaniny na obou vnéjSich textiliich (T1, T2) vytvareji pevné
okraje (TB), mezi nimiZ je dutd ¢ast (TA) distan¢ni tkaniny se smyckami provazovacich niti
(200).

6. Zptsob podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze béhem cyklu tkani se ob¢€ vnéjsi textilie (T1,
T2) za pevnymi okraji (TB) spojuji do vnéjSich pevnych okraji (TC), pfi€emz délka manipulacni
liSty je mensi nez vzdalenost vnéjSich pevnych okrajii (TC) a vetsi nez Sirka duté casti (TA)
distan¢ni tkaniny se smyckami provazovacich niti (200), pfiCemz manipulacni liSta (71) se
pohybuje uvniti dutiny distan¢ni tkaniny (T).

7. Zplsob podle libovolného znarokd 3 aZ 6, vyznaCujici se tim, ze délka smycek
provazovacich osnovnich niti (2) je proménna podle pfedem piipraveného vzoru, piicemz délka
nasledujici fady smycek provazovacich osnovnich niti je del§i maximalné o rozte¢ (TD) mezi
misty provazani provazovacich niti (200) s vnéj§imi tkaninami (1, 2).

8. Zplsob podle libovolného z narokl 3 az 6, vyznaCujici se tim, Ze délka smycek
provazovacich niti (200) je konstantni.

9. Tkaci stroj pro vyrobu distan¢ni tkaniny (T) zplisobem podle nékterého z narokil 3 az §,
obsahujici dva systémy osnovnich niti, z nichz jeden je urcen ke tkani vnéjSich tkanin (T1, T2) a
druhy ke tkani obou vnéjSich tkanin (T1, T2) a béhem preruSeni tkani k vytvafeni smycek
provazovacich niti (200) a dale obsahujici soustavu brdovych listd (L) pro vytvareni proslupu (P),
jemuz je pfifazen prohozni mechanizmus (3) a pfirazny mechanizmus (4) pro ptiraz prohozeného
utku (5) do piirazného bodu (6), z néhoz je distan¢ni tkanina (T) odtahovana odtahovym valem
(C3), vyznacujici se tim, Ze proti prohoznimu mechanizmu (3) je k pro§lupu (P) piifazen zanaseci
mechanizmus (8) pro zanaSeni manipulacni liSty (71) do proSlupu (P) a vytahovani ven z
proSlupu (P), pficemz manipula¢ni liSta (71) je soucasti prostiedkll (7) pro vytahovani
provazovacich osnovnich niti (2) do mezery (T0) mezi horni vngjsi tkaninou (T1) a dolni vnéjsi
tkaninou (T2) a v poloze v proslupu (P) je sprfahnutelna s alespon dvéma elektromagnety (72),
které jsou uloZzeny nad horni vnéj$i tkaninou (T1) vratné¢ piestaviteln¢ mezi polohou nad
proSlupem (P) a zvolenou polohou nad mezerou (T0) mezi vnéjSimi textiliemi (T1, T2) podle
pozadované délky smycek provazovacich niti (200), pfi¢emz nad horni vnéjsi tkaninou (T1) je
vratn€ prestavitelné¢ smérem k horni tkaniné (T1) a zpét uspofadana horni pfitlacna prsnikova
lista (91).

10. Tkaci stroj podle naroku 9, vyznacujici se tim, Ze zandSeci mechanizmus (8) manipulacni
listy (71) do proSlupu (P) a ven z proslupu (P) obsahuje na ramu stroje ulozeny nosny profil (81),
na némz je vratné piestaviteln¢ uloZzena konzola (83), na niz je uloZena manipulacni pinzeta (84)
zakonc¢ena zachycovacimi rameny (841, 842) koncovky (711) manipulacni liSty (71) spfazenymi
se sviracim zafizenim (85).

-10 -
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11. Tkaci stroj podle naroku 10, vyznacujici se tim, Ze konzola (83) je spfazena s linecarnim
pohonem (82).

12. Tkaci stroj podle naroku 11, vyznacujici se tim, Ze linearni pohon (82) obsahuje linearni
pohybovou jednotku (821), na niZ je vratné prestavitelné smérem k pro§lupu a zpét uloZen suport
(822), na kterém je ulozena konzola (83).

13. Tkaci stroj podle libovolného z narokd 10 az 12, vyznacujici se tim, Ze na nosném profilu
(81) jsou vytvorena stabilizacni vedeni (88) manipulacni liSty (71) pii jejim pohybu z proslupu
(P) a do proslupu (P).

14. Tkaci stroj podle libovolného znaroklt 9 az 13, vyznacujici se tim, Ze pro vedeni
manipulacni listy (71) v proslupu (P) jsou na bidlenu (42) usporadany lamely (41), které svoji
horni plochou vytvareji vodici drahu (410) manipulacni listy (71).

15. Tkaci stroj podle naroku 14, vyznacujici se tim, Ze manipulac¢ni liSta (71) je spfahnutelna
s alespont dvéma elektromagnety (72) uloZenymi na pti¢niku (73), jehoz konce jsou uloZeny na
vzajemné synchronizovanych linearnich pohonech (74) uspotadanych po stranach stroje mimo
oblast tkani a mimo oblast odtahu distanéni tkaniny (T), pfi¢emz linearni pohony (74) slouZi
k zajisténi vratného pohybu pii¢niku (73) ve sméru odtahu tkaniny a zpét k proslupu (P).

16. Tkaci stroj podle naroku 15, vyznacujici se tim, Ze linearni pohony (74) obsahuji linearni
pohybovou jednotku (741) s pfesnym kulickovym Sroubem, ktera je pomoci transformacéni
femenové jednotky (742) sprazena se synchronnim servomotorem (743), ktery je spraZen s
prostredky fidiciho systému tkaciho stroje pro synchronizaci rychlosti pohybu pii¢niku (73)
s rychlosti povolovani provazovacich osnovnich niti (2) z osnovniho valu (B0) pii vytahovani
smyCek provazovacich osnovnich niti (2) do mezery (TO) a pro synchronizaci rychlosti pohybu
pti¢niku (73) s rychlosti odtahu distanéni tkaniny (T) pfi tkani.

17. Tkaci stroj podle libovolného z narokli 9 aZ 16, vyznacujici se tim, Ze elektromagnety (72)
jsou na pficniku (73) uspotadany v misté nad pevnymi okraji (TB) ukonc€ujicimi dutou ¢ast (TA)
distan¢ni tkaniny se smyckami provazovacich niti (200).

18. Tkaci stroj podle libovolného znarokdt 9 az 17, vyznacujici se tim, Ze horni pfitlacna
prsnikova lista (91) je pomoci pfitlaénych pneumatickych valct (92) uloZena na hornim panelu
(9) prochazejicim pres celou Sitku tkaciho stroje, pficemz na hornim panelu (9) jsou uloZeny
aretacni pneumatické valce (93), k nimZ jsou pfipojeny aretacni koliky (94) pro zajiStovani
polohy manipulacni liSty (71), v niZ jsou vytvoreny otvory (712) pro aretacni koliky (94).

15 vykrest
Seznam vztahovych znacek
A0 horni osnovni val
A2 prvni rotacni sviirkovy valec zakladni osnovy
A3 snimaci hrazda napéti zakladnich osnovnich niti
A4 druhy rotaéni sviirkovy valec zakladni osnovy
L1-6 brdové listy
P proslup
T1 horni vné&jsi tkanina
T2 dolni vngjsi tkanina
TO mezera mezi horni a dolni vnéjsi tkaninou
T distan¢ni tkanina

TA duta cast distanéni tkaniny
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TB pevny okraj duté ¢asti distan¢ni tkaniny

TC vnéjsi pevny okraj

BO dolni osnovni val

B2 rotacni svlirkovy valec provazovaci osnovy

B3 snimaci hrazda napéti provazovacich osnovnich niti

B4 prevadéci hrazda
C1, C2 ptevadéci hrazda distan¢ni tkaniny
C3 odtahovy val

C4 pfitla¢ny rota¢ni val

C5 prevadéci rotacni valecek

1 zakladni osnovni niti

2 provazovaci osnovni niti

200  provazovaci niti distan¢ni tkaniny
3 prohozni mechanizmus

4 pfirazny mechanizmus

41 lamela vodici drahy

410  vodici draha manipulacni liSty v proslupu
42 bidlen

43 paprsek

5 utek

6 pfirazny bod

61 prsnik

7 prostiedky pro vytahovani provazovacich osnovnich niti
71 manipulacni liSta

711 koncovka manipulaéni listy
712 aretacni otvory manipulacni listy

72 elektromagnet
721  jadro elektromagnetu
722 vinuti

723 dolni pdlovy nastavec

7231 pracovni ¢ast dolniho polového nastavee
724 horni polovy nastavec

725 dolni lyze

726  ptedni svisla ¢ast horniho polového nastavce
7261 ptedni pracovni ¢ast

727  snimag ztraty manipulacni liSty

73 pficnik

74 linearni pohon

741 linearni pohybova jednotka

742 transformacni femenova jednotka

743 synchronni servomotor

8 zana$eci mechanizmus

81 nosny profil

82 linearni pohon manipulacni pinzety
821 linearni pohybova jednotka

822  suport

823  synchronni servomotor

83 konzola

84 pinzeta zanaseciho mechanizmu

841, 842 zachycovaci ramena manipulacni pinzety
85 sviraci zafizeni

86 bowden s ocelovym lankem
87 pneumaticky valec sviraciho zatizeni
88 stabiliza¢ni vedeni manipulacni liSty

89 energeticky fetéz
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horni panel

homi pfitlaéna prsnikova lista

pneumatické valce horni pritlaéné prsnikové liSty
pneumatické valce aretacnich kolikt

aretacni koliky
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Obr. 1
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Obr. 12

Obr. 13

=20 -



CZ 2018 - 169 A3

Obr. 14

Obr. 15

221 -



CZ 2018 - 169 A3

Obr. 16
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Obr. 21a
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Obr. 25
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