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(54) VORRICHTUNG ZUM NACHBEARBEITEN EINER STAHLKANTE EINES SKIS

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Nachbearbeiten einer

Stahlkante eines Skis (1) mit wenigstens einer
Schleifeinrichtung (16) aus einer von einem Motor
(17) angetriebenen, topfformige Schleifscheibe (18)
mit quer zur Vorschubrichtung (10) verlaufender
Drehachse, mit einem auf einem Anstellschiitten (9)
angeordneten Lagerbock (15) der eine quer zur
Vorschubrichtung (10) und senkrecht zu Drehachse
der Schleifscheibe (18) verlaufende Pendelachse (b)
fir die Schleifeinrichtung (16) bildet, mit einer Fiih-
rung (8) fur den Anstellschlitten (9), die um eine in
Vorschubrichtung verlaufende Achse (a) drehbar in
einem quer zur Vorschubrichtung (10) verfahrbaren
Querschlitten (6) gelagert ist, und mit einer Einstell-
einrichtung fiir die Winkellage der Fiihrung (8) des
Anstellschlittens (9) beschrieben. Um eine vorteil-
hafte Stahlkantenbearbeitung zu erméglichen, wird
vorgeschlagen, dafl die Einstelleinrichtung fiir die
Winkellage der Fiihrung (8) des Anstellschlittens (9)
einen Stelltrieb (11) aufweist, der mit Hilfe einer
Steuereinrichtung in Abhangigkeit von der auf die
Skilinge bezogenen Lage des Schleifeingriffs
ansteuerbar ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Nachbearbeiten einer Stahlkante eines
Skis mit wenigstens einer Schleifeinrichtung aus einer von einem Motor angetriebenen, topffor-
mige Schleifscheibe mit quer zur Vorschubrichtung verlaufender Drehachse, mit einem auf
einem Anstellschlitten angeordneten Lagerbock, der eine quer zur Vorschubrichtung und senk-
recht zu Drehachse der Schleifscheibe verlaufende Pendelachse fiir die Schleifeinrichtung
bildet, mit einer Fihrung fir den Anstellschlitten, die um eine in Vorschubrichtung verlaufende
Achse drehbar in einem quer zur Vorschubrichtung verfahrbaren Querschlitten gelagert ist, und
mit einer Einstelleinrichtung fiir die Winkellage der Fiihrung des Anstelischlittens.

Um die Seitenkanten von Skiern, also deren Stahlkanten im Seiten- und im Unterkantenbereich
mit Hilfe eines Schleifwerkzeuges vorteilhaft bearbeiten zu konnen, ist es bekannt
(WO 98/04384 A1), eine topfformige Schleifscheibe vorzusehen, die auf einer zu ihrer Drehach-
se und zur Vorschubrichtung verlaufenden Pendelachse anschlagbegrenzt frei drehbar gelagert
und mit einem Anstelltrieb verbunden ist, so dal® die Topfscheibe selbstausrichtend an die
Stahlkante angestellt werden kann. Die Topfscheibe liegt dabei in zwei beziiglich einer Sehne
gegeniberliegenden Umfangsbereichen an der Bearbeitungsflache der Stahlkante an, was eine
selbstandige Anpassung der Topfscheibe um die Pendelachse auch im taillierten Bereich des
Skis erlaubt. Die wahlweise Bearbeitung der Seiten- oder der Unterkante wird durch eine
Schwenkverstellung der Schleifeinrichtung um eine in Vorschubrichtung verlaufende Achse
ermoglicht, wobei ein Schwenkanschlag die jeweilige Winkellage der Schleifeinrichtung und
damit die Winkel der Stahlkante im Seiten- oder Unterkantenbereich bestimmt. Uber eine Jus-
tierung dieser Schwenkanschlédge 1aRt sich der gewiinschte Schleifwinkel im Seiten- und Unter-
kantenbereich einstellen.

Zur gleichzeitigen Bearbeitung der Seitenkanten zweier bearbeitungsgerecht gehaltener Skier
ist es darliber hinaus bekannt (EP 1 228 840 A1), zwei Schieifeinrichtungen mit topfartigen
Schleifscheiben vorzusehen. Dadurch wird es unter der Voraussetzung, dal die Schleifschei-
ben um ein fir die Seitenkantenbearbeitung erforderliches MaR Uber die Schleifeinrichtung
vorstehen, moglich, mit einer Schleifscheibe in den Zwischenraum zwischen den beiden in einer
Skihalterung aufgenommenen Skiern einzugreifen, um die eine der beiden einander zugekehr-
ten Seitenkanten der Skier ohne Beeintrachtigung durch den jeweils anderen Ski zu schleifen.
Zu diesem Zweck braucht lediglich die Schleifeinrichtung Uber einen Anstelltrieb an die zu
bearbeitende Seitenkante des einen Skis angestellt und die Skihalterung in Vorschubrichtung
gegenuber der Schleifeinrichtung verfahren zu werden. Damit die Schieifeinrichtungen gegen-
Uber den zu bearbeitenden Seitenkanten in einfacher Weise ausgerichtet werden kénnen, sind
die Schleifeinrichtungen aufnehmenden Anstellschlitten auf voneinander unabhangig ver-
schiebbaren Querschlitten gelagert. Fir die Bearbeitung der Unter- oder der Seitenkanten der
Skier sind die Fihrungen fiir die Anstellschlitten der Schleifeinrichtungen in den Querschlitten
wiederum um eine in Vorschubrichtung verlaufende Achse zwischen den anschlagbegrenzten
Grundstellungen fir die wahlweise Bearbeitung der Unter- und der Seitenkanten verschwenk-
bar, und zwar mit Hilfe von Schwenkzylindern.

Unabhéngig davon, ob nur eine oder zwei Schleifeinrichtungen vorgesehen sind, wird jeweils
die topfartige Schleifscheibe stirnseitig an den zu schleifenden Stahlkantenbereich unter einem
vorgegebenen Winkel angestellt, der den spateren Kantenwinkel der bearbeiteten Stahlkante
bestimmt und Uber die Skilange genau eingehalten wird. Trotz dieser genauen Einhaltung der
Kantenwinkel (iber die Skilange zeigt sich ein mit zunehmender Taillierung der Skier weniger
befriedigendes Fahr- und Flihrungsverhalten der Stahlkanten, insbesondere bei héheren Belas-
tungen, wie sie im Skirennsport auftreten.

Um das Drehen eines Skis zu erleichtern ist es schliellich bekannt (WO 87/06868 A1), die
Stahlkanten im Unterkantenbereich ausgehend vom taillierten Mittelbereich gegen die sich
verbreiternden Skienden hin mit einem zunehmenden Anstellwinkel zu schieifen. Zu diesem
Zweck sind die Schleifscheiben auf Fiihrungsplatten gelagert, die quer zur Skilangsrichtung
verstellbar gelagert sind, und zwar mit Hilfe von Fiihrungsstiften, von denen die vom Ski abge-
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kehrten Fihrungsstifte in eine gegeniiber der Laufflache des Skis um eine zur Skildngsachse
geneigte Kulisse gefiihrt werden, wahrend die den Ski zugekehrten Fiihrungsstifte in zur Lauf-
flache parallele Fuhrungen eingreifen. Da sich die Fuhrungsplatten liber Fiihrungsrollen an den
Seitenkanten des Skis abstiitzen werden die Fuhrungsplatten gegen die Skienden hin gegen
Federkraft mit der Wirkung auseinandergedriickt, da® die Neigung der Platten und mit der
Plattenneigung der Anstellwinkel der Schieifscheiben zunimmt. Abgesehen davon, daf} mit Hilfe
dieser bekannten Schleifvorrichtung nur eine konstruktiv vorgegebene, von der Skibreite ab-
hangige Anderung des Anstellwinkels der Schleifscheiben mdoglich ist, hat sich gezeigt, daR mit
einer solchen Kantenbearbeitung die angestrebte genaue Skifiihrung nicht erreicht werden
kann.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Nachbearbeiten einer
Stahlkante eines Skis der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, dal} die Stahlkanten
so wiederholbar geschliffen werden kénnen, daB sich fir die jeweiligen Anforderungen vorteil-
hafte Fahr- und Fiihrungseigenschaften fiir den Ski ergeben.

Die Erfindung 6st die gestelite Aufgabe dadurch, daR die Einstelleinrichtung fiir die Winkellage
der Flihrung des Anstellschlittens einen Stelltrieb aufweist, der mit Hilfe einer Steuereinrichtung
in Abhangigkeit von der auf die Skildnge bezogenen Lage des Schleifeingriffs ansteuerbar ist.

Durch das Vorsehen eines Stelitriebes fiir die Einstelleinrichtung der Winkellage der Fiihrung
des Anstellschiittens gelingt es in Verbindung mit einer entsprechenden Steuereinrichtung zur
Beaufschlagung dieser Einstelleinrichtung in einfacher Weise, den Kantenwinkel der Stahlkan-
ten eines Skis sowohl im Seiten- als auch Unterkantenbereich in einer vorgegebenen Art Uber
die Skilange zu veréndern, was die angestrebte Verbesserung im Fahr- und Fiihrungsverhalten
des Skis mit sich bringt, weil sich herausgestellt hat, da® mit dem Bearbeiten der Unterkante fur
sich nicht ausrechender EinfluR auf die Fahreigenschaften genommen werden kann. Um die
unterschiedlichen Anforderungen an den Kantengriff im Bindungsbereich und im Bereich der
Skienden zu berlicksichtigen, ist ein ausreichend genauer Stelltrieb fiir die Einstelleinrichtung
erforderlich. Dies gelingt vorteilhaft, wenn der Stelltrieb einen geregelten elektrischen Schrittmo-
tor mit einem spielarmen Getriebe umfaRt, das mit der Fiihrung fiir den Anstellschlitten verbun-
den ist. Mit dem Einsatz eines solchen Schrittmotors eriibrigt sich ein gesonderter Schwenk-
trieb, um die Fuhrung fir den Anstellschlitten zwischen den Schleifstellungen fir die Unter- und
die Seitenkante des Skis zu verstellen, weil diese Umstellung der Grundstellungen der
Schleifeinrichtung lber den Stelitrieb vorgenommen werden kann.

Die dem Kantenverlauf entsprechende Ausrichtung der Schieifeinrichtung Uiber die senkrecht
zur Drehachse der Schleifscheibe und quer zur Vorschubrichtung verlaufende Pendelachse
bedingt, dal} sich die topfartige Schleifscheibe stirnseitig im Bereich zweier Umfangsabschnitte
an der gegeniber der Schleifscheibe sehnenartig verlaufenden Stahlkante des Skis abstiitzen
muf, was in den Endbereichen des Skis zu Schwierigkeiten fiihren kann, wenn die Stahlkante
bis in den Endbereich unter Einhaltung genauer Schleifwinkel bearbeitet werden soll. Zur Ver-
meidung dieser Schwierigkeiten, kann die Schleifeinrichtung mit dem Lagerbock (ber eine
Feststelleinrichtung drehfest verbunden werden, so daR fiir die Bearbeitung der Skienden die
Schleifscheibe auch unter einer einseitigen Abstiitzung an der zu schieifenden Stahlkante ein-
gesetzt werden kann.

Um eine genaue Fihrung des Querschlittens gegeniiber dem Ski zu erhalten, der aufgrund
seiner Taillierung eine Bewegung des Querschlittens quer zur Vorschubrichtung bedingt, kann
am Querschlitten ein doppelarmiger Hebel mit zwei beidseits der Schieifeinrichtung vorgesehe-
nen Flhrungsrollen fiir die seitlichen Langsrander des Skis gelagert sein, so daR sich (iber die
mdgliche Pendelbewegung des doppelarmigen Hebels ein selbsténdiges Anliegen der Fuh-
rungsrollen an den seitlichen Langsréndern des Skis ergibt. Diese Abstiitzung des Querschlit-
tens gegeniiber dem bearbeitungsgerecht festgehaltenen Ski ist nur wirksam, wenn beide
Flhrungsrollen am Ski anliegen. Damit auch eine Abstitzung (ber nur eine Fiihrungsrolle
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ermdglicht werden kann, was in den Endbereichen des Skis erforderlich ist, kann der Hebel mit
den Flhrungsrollen in seiner jeweiligen Schwenklage durch eine Feststelleinrichtung drehfest
mit dem Querschlitten verbunden werden.

Die Steuereinrichtung fiir die Anderung des zu schleifenden Kantenwinkels iiber die Lénge des
Skis eroffnet die einfache Moglichkeit, auch andere Schleifparameter in AbhZngigkeit von der
auf die Skildinge bezogenen Lage des Schieifeingriffes zu steuern. So kann der Schleifdruck
durch eine entsprechende Ansteuerung des Anstellzylinders fiir den Anstellschlitten mit unter-
schiedlichem Druck beaufschlagt sowie die Drehzahl der Schieifscheibe und/oder die Vor-
schubgeschwindigkeit verdndert werden, um entsprechenden Einflu® auf die Oberflichengiite
der Schliffldchen zu nehmen, was sich im Zusammenwirken mit einer entsprechenden Ausle-
gung der Kantenwinkel vorteilhaft auf die Skifiihrung und den Halt des Skis auf einem harten
oder eisigen Untergrund auswirkt.

Damit die Schleifparameter an unterschiedliche Verhéltnisse angepafit werden kénnen, miissen
die jeweiligen Steuerparameter fiir die Schleifbearbeitung der Skikante der Steuereinrichtung
zur Bestimmung der Fuhrungsgrofien vorgegeben werden. Zu diesem Zweck kann die Steuer-
einrichtung vorteilhaft eine Schnittstelle zur Eingabe dieser Steuerparameter aufweisen.

Da nach der Bearbeitung eines Skis nicht mehr ohne aufwendige MeRverfahren festgestellt
werden kann, unter welchen Steuerparametern die Skikante geschliffen wurde - Anderungen
des Kantenwinkels in der GréRenordnung von 0,1° haben durchaus Einflufy auf das Fahrverhal-
ten -, empfiehlt es sich, auf dem Ski die jeweiligen Steuerparameter fiir die Schleifbearbeitung
der Skikante anzugeben. Zu diesem Zweck kann Uber die Steuereinrichtung eine Schreibein-
richtung flir eine vorzugsweise maschinenlesbare Kennung der jeweiligen Steuerparameter
angesteuert werden, so da der Trager dieser Kennung am Ski angebracht, vorzugsweise
aufgeklebt, werden kann. Bei maschinenlesbaren Kennungen kénnen die jeweiligen Steuerpa-
rameter flr eine wiederholte Nachbearbeitung der Skikanten automatisch in die Steuereinrich-
tung eingelesen werden, um allenfalls zur Verbesserung des Fahrverhaltens nur bereichsweise
geadndert zu werden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemafe Vorrichtung zum Nachbearbeiten einer Stahlkante eines Skis in
einer vereinfachten Draufsicht,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-Il der Fig. 1,

Fig. 3 die Vorrichtung nach der Fig. 1 ausschnittsweise in einer stirnseitigen Vorderansicht im
Bereich eines Querschlittens und

Fig. 4 den Querschlitten mit der Schleifeinrichtung nach der Fig. 3 in einer Unteransicht.

Die dargestellte Vorrichtung zum Bearbeiten der Stahlkanten eines Skis 1 weist ein in einem
nicht ndher dargestellten Gehause auf vertikalen Fiihrungen 2 der Hohe nach verschiebbares
Gestell 3 auf, das Uber Hubzylinder entlang der Fiihrungen 2 verstellt werden kann. In duReren
Seitenwangen 4 des Gestells 3 sind Fiihrungsstangen 5 fiir zwei Querschlitten 6 vorgesehen,
die mit Hilfe von einerseits an den Seitenwangen 4 und anderseits an den Querschlitten 6 an-
greifenden Stellzylindern 7 entlang der Fiihrungsstangen 5 verfahrbar sind. Auf den Querschlit-
ten 6 sind Fihrungen 8 fiir Anstellschlitten 9 drehbar gelagert, und zwar um eine in Vorschub-
richtung 10 des Skis 1 verlaufende Drehachse a, wie sie in den Fig. 1 und 2 strichpunktiert
angedeutet ist. Zum Drehen der Fiihrung 8 ist ein Stelltrieb 11 vorgesehen, der gemal dem
Ausflihrungsbeispiel aus einem elektrischen Schrittmotor 12 und einem spielarmen Getriebe 13,
vorzugsweise einem Kegelradgetriebe, besteht, auf dessen Ausgangswelle die Filihrung 8
drehfest sitzt. Der auf Fiihrungsstangen 14 der Fiihrung 8 gefiihrte Anstellschlitten 9 tragt einen
Lagerbock 15 fiir eine Schieifeinrichtung 16, die einen Motor 17 sowie eine topfartige Schleif-
scheibe 18 umfafit und im Lagerbock 15 um eine Pendelachse b drehbar gehalten wird, die
senkrecht zur Drehachse der topfartigen Schieifscheibe 18 verlduft und quer zur Vorschubrich-
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tung 10 ausgerichtet ist. Damit wird eine selbstandige Anpassung der Ausrichtung der Schieif-
scheibe 18 gegentiber dem Stahlkantenverlauf erreicht, ohne den durch den Stelltrieb 11 Uber
das Kegelradgetriebe 13 eingesteliten Kantenwinkel zu verandern. Um im Endbereich der Skier
den Schleifvorgang fortsetzen zu kénnen, wenn der in Vorschubrichtung 10 der Schleifeinrich-
tung 16 gegeniiber dem Ski 1 vordere stirnseitige Umfangsabschnitt iber den Schleifbereich
hinaus bewegt wird, kann die Schieifeinrichtung 16 mit dem Lagerbock 15 ber eine Feststell-
einrichtung 19 drehfest verbunden werden, was im Ausfiihrungsbeispiel durch einen Feststell-
zylinder zwischen dem Lagerbock 15 und der Schleifeinrichtung 16 erreicht wird.

Der Ski 1 wird bearbeitungsgerecht auf einem lediglich in den Fig. 1 und 3 strichpunktiert ange-
deuteten Langsschlitten 20 bearbeitungsgerecht auf gummielastischen Auflagern 21 aufge-
spannt, so dal} beim Absenken des Gestells 3 iiber die Fiihrungen 2 im Gestell 3 gelagerte
Niederhalterrollen 22 auf die Lauffliche des Skis 1 aufsetzen und eine Bezugsebene fiir die
Bearbeitung der Stahlkanten bestimmen, wie dies der Fig. 2 entnommen werden kann. Zur
Ausrichtung der Querschlitten 6 gegenuber den zugehdrigen Langsrandern des Skis 1 sind in
den Querschlitten 6 jeweils Fiihrungsrollen 23 vorgesehen, die auf einem doppelarmigen Hebel
24 gelagert sind, der im Bereich der topfartigen Schleifscheibe 18 lber eine Achse 25 auf ei-
nem Tragarm 26 des jeweiligen Querschlittens 6 angelenkt ist. Aufgrund einer freien Pendelbe-
wegung des Hebels 24 um die Schwenkachse 25 kénnen die Filhrungsrollen 23 stets beidseits
der Schleifscheibe 18 an den Seitenkanten des Skis anliegen. Uber eine Feststelleinrichtung 27
in Form eines Feststellzylinders kann die freie Schwenkbewegung des Hebels 24 gesperrt
werden, so dal sich eine Seitenfiihrung fiir den Schlitten 6 auch dann ergibt, wenn eine der
beiden Fuhrungsrollen 23 bereits aufRerhalb der Seitenkante des Skis 1 liegt.

Die Schlitten 6, die liber die Stellzylinder 7 gegen die Langsrander des Skis 1 verfahren wer-
den, bis die Fiihrungsrollen 23 an den Seitenkanten anliegen, nehmen aufgrund der Uber die
Fuhrungsrollen 23 gesicherten Nachfiihrung auch bei vergleichsweise stark taillierten Skiern
stets eine bestimmte Lage gegeniiber dem im Schleifeingriff befindlichen Langsabschnitt des
Skis 1 ein. Es kann daher der Anstellschlitten 9 fiir die Schieifeinrichtung 16 mit einem vorgeb-
baren Schleifdruck beaufschlagt werden. Zu diesem Zweck greift ein an der Fithrung 8 abge-
stiitzter Anstellzylinder 28 am Anstellschlitten 9 an.

Zum Unterschied zu herkdmmlichen Schleifeinrichtungen werden durch den Stelltrieb 11 der
Einstelleinrichtung fiir die Winkellage der Fiihrung 8 des Anstellschlittens 9 die Voraussetzun-
gen geschaffen, diese Winkellage und damit den Kantenwinkel der Stahlkante wahrend des
Schleifvorganges zu verdndern. Zu diesem Zweck ist eine Steuereinrichtung vorzusehen, die
die Stelltriebe 11 in Abhéngigkeit von der auf die Skilange bezogenen Lage des Schleifeingriffs
so ansteuert, daf sich in bestimmten Langsabschnitten unterschiedliche Winkel an den Stahl-
kanten ergeben, wobei zusétzlich zwischen der AuBen- und der Innenkante des Skis 1 unter-
schieden werden kann. Da Uber die Steuereinrichtung ohne wesentlichen Mehraufwand auf die
Vorschubgeschwindigkeit des Skis gegeniiber der Schleifeinrichtung, die Drehzahl der
Schleifeinrichtung und/oder den Schieifdruck in Abhéngigkeit von der auf die Skildnge bezoge-
nen Lage des Schleifeingriffs den jeweiligen Anforderungen entsprechend EinfluR genommen
werden kann, kénnen mit Hilfe der erfindungsgeméRen Vorrichtung die Lauf- und Fiihrungsei-
genschaften eines Skis 1, insbesondere unter Rennbedingungen, feinfiihlig an die Schnee- und
Pistenverhéltnisse sowie an den Fahrstil des Skifahrers angepafit werden.

Die Erfindung ist selbstversténdlich nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel beschrankt.
So kénnte die Einstelleinrichtung fiir den Schleifwinkel auch einen Stelltrieb fiir die bekannten
Anschlége fir die Fihrung 8 des Anstellschlittens 9 umfassen. Die Vorschubrichtung 10, die
sich durch die Relativbewegung des den Ski 1 aufnehmenden Schlittens 20 gegeniiber der
Schleifeinrichtung 16 ergibt, ist nur beispielsweise angegeben, weil die Stahlkantenbearbeitung
selbstverstandlich auch bei gegensinniger Vorschubrichtung moglich ist, was immer dann aus-
gendtzt wird, wenn die Bearbeitung mehrstufig in einem Hin- und einem Riicklauf erfolgt.
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Patentanspriiche:

1.

Vorrichtung zum Nachbearbeiten einer Stahlkante eines Skis mit wenigstens einer
Schleifeinrichtung aus einer von einem Motor angetriebenen, topfférmige Schieifscheibe
mit quer zur Vorschubrichtung verlaufender Drehachse, mit einem auf einem Anstellschlit-
ten angeordneten Lagerbock, der eine quer zur Vorschubrichtung und senkrecht zu Dreh-
achse der Schieifscheibe verlaufende Pendelachse fir die Schieifeinrichtung bildet, mit
einer Flhrung fir den Anstellschlitten, die um eine in Vorschubrichtung verlaufende Achse
drehbar in einem quer zur Vorschubrichtung verfahrbaren Querschlitten gelagert ist, und
mit einer Einstelleinrichtung flir die Winkellage der Fiihrung des Anstellschlittens, dadurch
gekennzeichnet, dal die Einstelleinrichtung fiir die Winkellage der Fiihrung (8) des Anstell-
schiittens (9) einen Stelltrieb (11) aufweist, der mit Hilfe einer Steuereinrichtung in Abhan-
gigkeit von der auf die Skilange bezogenen Lage des Schleifeingriffs ansteuerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf’ der Stelltrieb (11) einen gere-
gelten elektrischen Schrittmotor (12) mit einem spielarmen Getriebe (13) umfafdt, das mit
der Fuhrung (8) fir den Anstellschlitten (9) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal} die Schleifeinrichtung
(16) mit dem Lagerbock (15) iber eine Feststelleinrichtung (19) drehfest verbindbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal® am Quer-
schlitten (6) ein doppelarmiger Hebel (24) mit zwei beidseits der Schleifeinrichtung (16)
vorgesehenen Flhrungsrollen (23) fir die seitlichen Langsrander des Skis (1) gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal der Hebel (24) mit den Fih-
rungsrollen (23) in seiner jeweiligen Schwenklage durch eine Feststelleinrichtung (27)
drehfest mit dem Querschlitten (6) verbindbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft am Anstell-
schlitten (9) ein von der Steuereinrichtung in Abhéngigkeit von der auf die Skildnge bezo-
genen Lage des Schieifeingriffs ansteuerbarer Anstellzylinder (28) angreift.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dalk die Drehzahi
der Schleifscheibe (18) und/oder die Vorschubgeschwindigkeit in Abhdngigkeit von der auf
die Skilange bezogenen Lage des Schieifeingriffs veranderbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR die Steuer-
einrichtung eine Schnittstelle zur Eingabe der jeweiligen Steuerparameter fiir die Schleif-
bearbeitung der Skikante aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal® iber die
Steuereinrichtung eine Schreibeinrichtung fiir eine vorzugsweise maschinenlesbare Ken-
nung der jeweiligen Steuerparameter firr die Schleifbearbeitung der Skikante ansteuerbar
ist.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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