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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Falten von Hosenbeine aufweisenden Bekleidungsstiicken

(57) Hosenbeine (11) aufweisende Bekleidungs-
stiicke werden mit Faltautomaten automatisch gefaltet,
indem die Hosenbeine (11) im noch hadngenden Zustand
groRtenteils zur Deckung miteinander gebracht werden.
Dabei muss sichergestellt werden, dass auf dem Weg
zum Faltbereich sich die Hosenbeine (11) nicht wieder
auseinanderbewegen, was nichtimmer gewabhrleistet ist.

Die Erfindung sieht es vor, die Hosenbeine (11) im

liegenden Zustand auf einer Legeflache (14) tGbereinan-
der zu legen. Dazu wird ein Hosenbein (11) von einer
Zusatzlegeflache (18) angehoben. Aulerdem werden
beide Hosenbeine (11) zwischen Birstenwalzen (20) V-
férmig zueinander angeordneter Blrstenwalzenpaare
hindurchbewegt. Auf diese Weise ist mit einfachen Mit-
teln ein zuverlassiges faltenfreies Ubereinanderlegen
der Hosenbeine (11) gewabhrleistet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Falten
von insbesondere Hosenbeine aufweisenden Beklei-
dungsstiicken gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs
1. Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zum
Falten von insbesondere Hosenbeine aufweisenden Be-
kleidungsstiicken gemall dem Oberbegriff des An-
spruchs 5.

[0002] In Wascherei- und Konfektionsbetrieben wer-
den zu faltende Bekleidungsstiicke von sogenannten
Faltautomaten automatisch gefaltet. Die Bekleidungs-
stiicke werden dabei in einem Faltbereich des Faltauto-
maten mindestens einmal quergefaltet. Erforderlichen-
falls erfolgt auch wengistens eine Langsfaltung.

[0003] Bei Hosenbeinen aufweisenden Bekleidungs-
stiicken, und zwar insbesondere Arbeitsbekleidungs-
stiicke, wie Latzhosen, aber auch gewéhnliche Hosen,
erfolgt zunéchst ein Ubereinanderlegen der Hosenbeine.
Dabei werden die Hosenbeine in der Regel nur grofiten-
teils zur Uberlappung gebracht, obwohl sie bei bestimm-
ten Hosen auch vollstandig tberlappen kénnen. Die Er-
findung betrifft beide Mdglichkeiten, also sowohl das gan-
ze als auch teilweise Uberlappen der Hosenbeine.
[0004] Bei bekannten Faltautomaten werden die Ho-
senbeine im hangenden Zustand hintereinander ver-
schrankt. Das erfordert einen erheblichen apparativen
Aufwand. AuRerdem kann es sein, dass im hangenden
Zustand mindestens teilweise in Deckung gebrachte Ho-
senbeine sich bis zum Erreichen des Faltbereichs wieder
auseinanderbewegen.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine einfache Vorrichtung zum Falten von
insbesondere Hosenbeine aufweisenden Bekleidungs-
stlicken zu schaffen, die das Ubereinanderlegen der Ho-
senbeine mit geringem Aufwand zulassen und sicher-
stellen, dass die Hosenbeine bis zum Erreichen des Falt-
bereichs sich nicht wieder auseinanderbewegen.
[0006] EinVerfahren zur Lésung dieser Aufgabe weist
die MaRnahmen des Anspruchs 1 auf. Das Ubereinan-
derlegen der Hosenbeine im liegenden Zustand kann
kurz vor dem eigentlichen Faltbereich erfolgen. Wenn
die Hosenbeine flach Ubereinanderliegen, kdnnen sie
sich bis zum Faltbereich nicht so leicht auseinanderbe-
wegen wie das der Fall ist, wenn die Hosenbeine im han-
genden Zustand zur Uberlappung gebracht werden.
[0007] Bevorzugtist vorgesehen, die Hosenbeine des
Bekleidungsstuicks auf einer etwa horizontalen Unterla-
ge liegend ubereinander zu legen. Vorzugsweise ge-
schieht das Ubereinanderlegen der sich auf der etwa ho-
rizontalen Unterlagen befindenden Hosenbeine wah-
rend des Weitertransports des Bekleidungsstiicks in
Richtung zum Faltbereich. Die auf der Unterlagen liegen-
den Hosenbeine lassen sich besonders einfach zusam-
men- bzw. Ubereinanderlegen. Das gilt vor allem, wenn
die Hosenbeine wahrend des Weitertransports zum Falt-
bereich Ubereinandergelegt werden.

[0008] Nach einervorteilhaften Weiterbildung des Ver-
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fahrens ist es vorgesehen, die Hosenbeine des Beklei-
dungsstlicke wahrend des Weitertransports in Richtung
zum Faltbereich von schraggerichteten Burstenwalzen
aufeinander zu legen. Bei den Biirstenwalzen handelt es
sich um einfach zu realisierende Hilfsmittel zum Uber-
einanderlegen der Hosenbeine, zumal sie nicht angetrie-
ben zu sein brauchen. Es hat sich gezeigt, dass die Bur-
stenwalzen ausreichen konnen, um die Hosenbeine in
der gewlnschten Weise Ubereinander zu legen, wobei
aulerdem ein Glattziehen der Hosenbeine erfolgt.
[0009] GemaR einer bevorzugten Weiterbildung des
Verfahrens werden die Hosenbeine vor dem Ubereinan-
derlegen in verschiedene parallele Ebenen gebracht. Mit
anderen Worten wird vor dem Ubereinanderlegen der
Hosenbeine ein Hosenbein angehoben, und zwar der
Lange nach. Dadurch liegen die Hosenbeine zum Uber-
einanderlegen in verschiedenen Ebenen mit geringflugi-
gem Abstand Ubereinander. Infolge dessen berlhren
sich die Hosenbeine beim Ubereinanderlegen nicht, was
ein faltenfreies Ubereinanderlegen der Hosenbeine zur
Folge hat, und zwar insbesondere dann, wenn das Uber-
einanderlegen mit schraggerichteten Blrstenwalzen er-
folgt.

[0010] Eine Vorrichtung zur Lésung der eingangs ge-
nannten Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 5
auf. Demnach ist eine Beinlegestation mit einer horizon-
talen oder nahezu horizontalen Legeflache vorgesehen,
aufderdie Hosenbeine Gbereinanderlegbar sind. Die Ho-
senbeine ruhen aufder horizontalen Legeflache und wer-
den dadurch selbsttatig auf der Legeflache fixiert. Die
auf der horizontalen Legefldche ruhenden Hosenbeine
sind einfach und faltenfrei lbereinanderlegbar. Eine sol-
che Vorrichtung verfligt einen einfachen Aufbau.
[0011] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Vorrichtung
sieht es vor, dass die. Legeflache eine auf-und abbeweg-
bare Zusatzlegeflache aufweist. Diese Zusatzlegeflache
erstreckt sich vorzugsweise nur tber eine Halfte der Le-
geflache. Die Zusatzlegeflache kann sich aber auch Gber
etwas mehr als die Halfte der Legeflache erstrecken. Es
ruht so ein Hosenbein auf der festen Legeflache, wah-
rend das andere Hosenbeine auf der daneben angeord-
neten Zusatzlegeflache aufliegt. Die Zusatzlegeflache ist
ebenso horizontal oder annahernd horizontal verlaufend
wie die Legeflache. Durch eine Aufwartsbewegung der
Zusatzlegeflache kann das auf dieser liegende Hosen-
bein in eine andere, hdherliegende Ebene gebracht wer-
den als das auf derfesten Legeflache aufliegende andere
Hosenbein. Die so in unterschiedliche Ebenen gebrach-
ten Hosenbeine lassen sich besonders einfach glatt
Ubereinanderlegen.

[0012] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
sieht es vor, der Legeflache und vorzugsweise auch der
Zusatzlegeflache frei drehbare Birstenwalzen zum
Ubereinanderlegen der Hosenbeine zuzuordnen. Die
Birstenwalzen straffen die Hosenbeine und bewegen sie
zusammen, um sie so in eine Uberlappende Position zu-
einander zu bringen. Das geschieht, wahrend das Be-
kleidungsstuck, insbesondere die Latzhose, in Richtung
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zum Faltbereich der Vorrichtung weitertransportiert wird
und ein Hosenbein von der Zusatzlegeflache etwas an-
gehoben worden ist. Die ohnehin erforderliche Trans-
portbewegung wird somit erfindungsgemaf ausgenutzt,
umohne zuséatzliche angetriebene Komponenten die Ho-
senbeine Ubereinander zu legen.

[0013] Bevorzugt ist es vorgesehen, der Legeflache
auf jeder Seite ihrer Langsmittelachse jeweils ein Bir-
stenpaar aus zwei Ubereinanderliegenden Birstenwal-
zen zuzuordnen. Dadurch ist jedes Hosenbein zwischen
den Blrstenwalzen eines Birstenwalzenpaars hindurch-
bewegbar. Dabei legen die Burstenwalzenpaare die Bei-
ne Ubereinander, wobei sie von den Blrstenwalzenpaa-
ren gleichzeitig geglattet werden.

[0014] Eine Weiterbildung der Vorrichtung siehtes vor,
den Abstand zwischen den Birstenwalzen jedes Biir-
stenwalzenpaars zu verandern. Auf diese Weise kbnnen
die Burstenwalzen durch Auseinanderfahren aul3er Be-
trieb gesetzt werden, so dass sie mit Bekleidungsstiicken
nichtin Kontakt kommen. Hingegen sind die Birstenwal-
zen der Birstenwalzenpaare zusammenfahrbar, wenn
Hosenbeine aufweisende Bekleidungsstiicke gefaltet
werden sollen. ZweckmaRigerweise werden die Bursten-
walzen erst dann zusammengefahren, wenn die Hosen-
beine einer Hose bereits die Legeflache erreicht haben
und an den Bundbereich der Hose anschlieRende Berei-
che der Hosenbeine sich schon zwischen den Birsten-
walzen jedes Birstenwalzenpaars befinden.

[0015] Bei einer besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung der Vorrichtung sind die auf Ldngsmittelachsen der
Blrstenwalze liegenden Drehachsen jedes Burstenwal-
zenpaars parallel verlaufend Gbereinanderliegend ange-
ordnet, wobei die parallelen Drehachsen der Burstenwal-
zen der unterschiedlichen Blrstenwalzenpaare unter ei-
nem stumpfen Winkel V-férmig zueinander verlaufen.
Dieser V-formige Verlauf der Blrstenwalzenpaare ist so
getroffen, dass der von den Birstenwalzenpaaren ein-
geschlossene stumpfe Winkel in Transportrichtung des
Bekleidungsstlicks gesehen auf der Vorderseite der Biir-
stenwalzenpaare angeordnetist. Durch diese gezielte V-
férmige Relativanordnung ziehen die Birstenwalzen-
paare die Hosenbeine beim Hindurchlaufen durch die
Blrstenwalzenpaare zusammen, wodurch es zu einem
gezielten Ubereinanderlegen der Hosenbeine kommt.
Die Hosenbeine werden sozusagen beim Hindurchzie-
hen durch die Birstenwalzenpaare auf gegeniberlie-
genden Seiten der Langsmittelachse der Legeflache so-
wohl glatt gezogen als auch im liegenden Zustand Uber-
einandergelegt. Dadurch ist ein faltenfreies nachfolgen-
des Falten des Bekleidungsstiicks, insbesondere der
Hosenbeine, gewahrleistet.

[0016] Esisteine Weiterbildung der Vorrichtung denk-
bar, bei der auf beiden Seiten der Legeflache ein- und
ausfahrbare Legeflachenverbreiterungen angeordnet
sind. Diese Legeflachenverbreiterungen kdénnen dazu
dienen, breitere Bekleidungsstiicke zu stutzen, wenn
diese Uber die Legeflache hinweg transportiert werden.
[0017] Die Erfindung sieht es weiterhin vor, im Bereich
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der Legeflache oder auch davor mindestens ein Detek-
tionsmittel anzuordnen. Dieses Detektionsmittel ist so
ausgebildet und positioniert, dass es detektiert, ob das
der Legeflache zugefiihrt Bekleidungsstiick Hosenbeine
aufweist oder nicht. Auf diese Weise ist es mdglich, die
Zusatzlegeflache nur dann anzuheben und die Bursten-
walzen der Birstenwalzenpaare nur dann zusammen-
zufahren, wenn der Legeflache Hosenbeine aufweisen-
de Bekleidungsstiicke zugefiihrt werden. Bei anderen
Bekleidungsstiicken hingegen, die ein Ubereinanderle-
gen von Hosenbeinen nicht erfordern, bleiben die Bir-
stenwalzen auseinandergefahren, so dass sie mit sol-
chen Bekleidungsstiicken nicht in Kontakt kommen.
Auch bleibt die Zusatzlegeflache abgesenkt, so dass ihre
Oberseite etwa blindig mit der ebenen Legeflache ab-
schliet. Dadurch beeintrachtigen die Blrstenwalzen
und die Zusatzlegeflache bei Nichtgebrauch, namlich
beim Vorhandensein von Bekleidungsstiicken ohne Ho-
senbeine, die Bekleidungsstiicke nicht.

[0018] Einbevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung wird nachfolgend anhand der Zeichnung néher er-
lautert. In dieser zeigen:

eine schematische Seitenansicht der erfin-
dungsgemalen Vorrichtung,

Fig. 1

Fig.2 eine Draufsicht auf eine Legeflache der Vor-
richtung bei nebeneinanderliegenden Hosen-
beinen einer punkt-strich-liniert dargestellten

Latzhose,

eine Draufsicht auf die Legeflache der Vorrich-
tung analog zur Fig. 2 bei lGbereinandergeleg-
ten Hosenbeinen,

Fig. 3

Fig. 4  einen Schnitt IV-IV durch die in der Fig. 2 dar-

gestellte Vorrichtung,

einen Schnitt V-V durch die Vorrichtung der Fig.
2,

Fig. 5

Fig. 6  einen Schnitt analog zur Fig. 5 bei Gibereinan-

dergelegten Hosenbeinen, und
Fig. 7 einen Schnitt analog zur Fig. 5 bei in einem de-
aktivierten Zustand auseinandergefahrenen
Zwischenwalzen.

[0019] Die Figuren zeigen einen Teil einer im Fachjar-
gon als Faltautomaten bezeichneten Vorrichtung zum
Falten von Bekleidungsstiicken, insbesondere Berufs-
bekleidungsstiicken. Der Faltautomat eignet sich zum
Falten von Bekleidungsstlcken jeglicher Art. Die Erfin-
dung bezieht sich auf eine besondere Ausbildung des
Faltautomaten zum Falten von Hosenbeine 10 aufwei-
senden Bekleidungsstiicken wie Latzhosen oder Bund-
hosen. In einigen Figuren ist beispielhaft punkt-strich-
liniert eine Latzhose 10 mit Hosenbeinen 11 dargestellt.
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[0020] Die vom Faltautomaten jeweils zu faltende
Latzhose 10 wird an nicht gezeigten Transportbiigeln
hangend dem Faltautomaten zugefiihrt. Dazu dient ein
schematisch in der Fig. 1 dargestelltes Schienenforder-
system mit entsprechende Verlaufe aufweisenden For-
derschienen 12. Der jeweilige Transportbigel hdngt mit
einem Blgelhaken auf der Férderschiene 12. Nicht ge-
zeigte Mitnehmer der Forderschiene 12 transportieren
die am Transportbiigel hdngende Latzhose 10 in Zufiihr-
richtung 13 zum Faltautomaten. In Zufiihrrichtung 13 ge-
sehen befindet sich am Anfang des Faltautomaten eine
horizontale Legeflache 14. Abweichend vom gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel kann die Legeflache 14 auch leicht
schrag verlaufen, und zwar in Zufihrrichtung 13 etwas
ansteigend. Auf die Legeflache 14 folgt ein Faltbereich
15 des Faltautomaten. Im Faltbereich 15 wird die Latz-
hose 10 je nach Bedarf ein- oder mehrmals quergefaltet.
Der Faltbereich 15 ist so ausgebildet, dass er auch zum
Falten anderer Bekleidungsstiicke, insbesondere Be-
rufsbekleidungsstiicke, geeignet ist und gegebenenfalls
auch andere Faltungen, beispielsweise Langsfaltungen,
ausflihren kann.

[0021] In erfindungsgemal besonderer Weise erfolgt
das Ubereinanderlegen der Hosenbeine 11 vor dem Zu-
fuhren der Latzhose 10 zum Faltbereich 15. Die Hosen-
beine 11 werden im liegenden Zustand auf der Liegefla-
che 14 (bereinandergelegt, und zwar so, dass sie teil-
weise Uberlappen, und zwar insbesondere die Enden 16
der Hosenbeine 11 groftenteils Gbereinanderliegen (Fig.
3).

[0022] Dieim gezeigten Ausflihrungsbeispiel vor dem
Faltbereich 15 sowohl in Zuflihrrichtung 13 als auch quer
dazu horizontal verlaufende Legeflache 14 verfiigt Gber
eine sich in Zuflhrrichtung 13 erstreckende Langsmittel-
achse 17, die mittig durch die Legeflache 14 verlauft.
Dadurch befindet sich auf beiden Seiten der Langsmit-
telachse 17 eine gleich groRRe Halfte der Legeflache 14.
Einer Haélfte (in den Fig. 2 und 3 der linken Halfte) der
Legeflache 14 ist eine Zusatzlegeflache 18 zugeordnet.
Die Zusatzlegeflache 18 Uberlappt die (linke) Halfte der
Legeflache 14 vollstdndig, wobei im gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel eine innere Langskante 19 der Zusatzle-
geflache 18 etwas Uiber die Langsmittelachse 17 hinaus-
ragt (Fig. 2 bis 7), so dass die Zusatzlegeflache 18 ge-
ringfiigig groRer ist als eine Halfte der Legeflache 14. Die
Zusatzlegeflache 18 ist durch geeignete Antriebe, bei-
spielsweise Pneumatikzylinder, auf- und abbewegbar.
Im vollsténdig abgesenkten Zustand liegt die Zusatzle-
geflache 18 auf der Legeflache 14 auf (Fig. 7). Im ange-
hobenen Zustand befindet sich die Zusatzlegeflache 18
mit parallelem Abstand etwas Uber der Legeflache 14,
und zwar so weit, dass in einem Spalt 25 zwischen der
angehobenen Zusatzlegeflache 18 und dem sich darun-
ter befindlichen Teil der Legeflache 14 ein Teil eines nicht
von der Zusatzlegeflache 18 angehobenen Hosenbeins
11 (im gezeigten Ausfiihrungsbeispiels des rechten Ho-
senbeins 11) liegen kann.

[0023] Der Legeflache 14 sind zwei gleich ausgebilde-
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te Burstenwalzenpaare aus jeweils zwei tUbereinander-
liegenden Burstenwalzen 20 zugeordnet. Jede Birsten-
walze 20 ist frei drehbar um eine durch die Langsmittel-
achse der jeweiligen Burstenwalze 20 verlaufende Dreh-
achse 21. Die Drehachsen 21 beider Birstenwalzen 20
jedes Burstenwalzenpaars verlaufen parallel zueinan-
der, und zwar horizontalgerichtet.

[0024] Von oben auf die Legeflache 14 gesehen sind
die beiden Birstenwalzenpaare V-férmig zueinander an-
geordnet, so dass die Drehachsen 21 der Birstenwalzen
unter einem stumpfen Winkel von weniger als 180° zur
Langsmittelachse 17 verlaufen. Die V-formige Anord-
nung der Birstenwalzenpaare ist so getroffen, dass der
von den beiden Birstenwalzenpaaren auf gegeniiberlie-
genden Seiten der Langsmittelachse 17 eingeschlosse-
ne Winkel von weniger als 180° auf der dem Faltbereich
15 zugewandten Seite liegt. Zwischen den Blrstenwal-
zen 20 jedes einer Halfte der Legeflache 14 zugeordne-
ten Blrstenwalzenpaars lauft ein Hosenbein 11 beim
Herlberziehen der am Transportbligel hdngenden Latz-
hose 10 in Zufiihrrichtung 13 hindurch (Fig. 2 und 3).
[0025] Die Burstenwalzen 20 jedes Birstenwalzen-
paars sind durch einen geeigneten Antrieb, beispielswei-
se Pneumatikzylinder, zusammen- und auseinanderbe-
wegbar. Bei zusammenbewegten Birstenwalzen 20 be-
rihren die Enden der Borsten die zwischen den Birsten-
walzen 20 hindurchgezogenen Hosenbeine 11 auf der
Ober- und Unterseite, die dadurchin reibschlissiger Ver-
bindung mit den Borsten der Birstenwalzen 20 stehen.
Im auseinandergefahrenen Zustand sind die Enden der
Borsten der Birstenwalze 20 jedes Blrstenwalzenpaars
so weit voneinander beabstandet, dass zwischen ihnen
ein ausreichend grofRer Spalt 25 vorhanden ist, durch
den Teile der Latzhose 10, insbesondere aber andere
Bekleidungsstlicke, ohne Kontakt mit den Burstenwal-
zen 20 hindurchziehbar sind. Wenn die Birstenwalzen
20 auseinandergefahren sind (Fig. 7), befinden sich die
untenliegenden Borsten der oberen Birstenwalzen 20
mit Abstand Uber der Legeflache 14, wahrend die oben-
liegenden Borsten der unteren Biirstenwalze 20 sich un-
terhalb der Legeflache 14 und insbesondere auch unter-
halb der Zusatzlegeflache 18 befinden. Zu diesem Zweck
weisen die Legeflachen 14 und die Zusatzlegeflachen
18 in den Bereichen der Burstenwalzenpaare Durchbri-
che 26 fir die unteren Birstenwalzen 20 auf, wodurch
in deaktiviertem Zustand (Fig. 7) die unteren Biirstenwal-
zen 20 unter die Legeflache 14 und die Zusatzlegeflache
18 zurlickgefahren werden kdénnen.

[0026] Bei der gezeigten Vorrichtung (Faltautomat)
verfligt die Legeflache 14 Uber seitlich ein-und ausfahr-
bare Legeflachenverbreiterungen 22. In der Fig. 2 sind
die ausgefahrenen Legeflachenverbreiterungen 22 dar-
gestellt. Diese plattenférmigen Legeflachenverbreiterun-
gen 22 verbreitern den in Zufihrrichtung 13 vornliegen-
den Bereich der Legeflache 14, indem die Legeflachen-
verbreiterungen 22 gegenilberliegende Langsrander 23
der Legeflache 14 verbreitern. In der Fig. 3 ist die Lege-
flache bei eingefahrenen Legeflachenverbreiterungen
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22 dargestellt. In diesem Zustand sind die Legeflachen-
verbreiterungen 22 unter der Legeflache 14 zusammen-
gefahren, so dass sie nicht oder nicht nennenswert ge-
genulber den Langsrandern 23 vorstehen. Die Legefla-
chenverbreiterungen 22 kénnen alternativ auch aus ein-
und ausfahrbaren Stangen, Biigeln oder dergleichen ge-
bildet sein.

[0027] Die Vorrichtung verfiigt des Weiteren Gber we-
nigstens ein nicht gezeigtes Detektionsmittel, das vor-
zugsweise in Zuflihrrichtung 13 gesehen vor der Lege-
flache 17 angeordnet ist. Diese Detektionsmittel ermit-
teln die Art des dem Faltautomaten zugefiihrten Beklei-
dungsstilicks. Insbesondere ist das mindestens eine De-
tektionsmittel so ausgebildet und vor der Legeflache 14
angeordnet, dass es Bekleidungsstlicke mit Hosenbein
11, alsoimvorliegenden Falle Latzhosen 10, erkenntund
dementsprechend die Zusatzlegeflache 18 hoch- und die
Burstenwalzen 20 jedes Birstenwalzenpaars zusam-
menfahrt, sobald der Bundbereich 24 der Latzhose 10
die Birstenwalzen 20 in Zuflhrrichtung 13 gesehen pas-
siert hat.

[0028] Das erfindungsgemafle Verfahren wird nach-
folgend unter Bezugnahme auf den zuvor beschriebenen
Faltautomaten, insbesondere die Fig. 2 bis 7, im Zusam-
menhang mit der dargestellten Latzhose 10 naher erlau-
tert:

[0029] Die an einem Transportbligel hangende Latz-
hose 10 wird in Zufuhrrichtung 13 dem Faltautomaten
zugefihrt und mit dem am Transportbiigel hdngenden
Bundbereich 24 voran auf die Legeflache 14 aufgezogen.
Dabei wird von dem mindestens einen Detektionsmittel
wenigstens ein Hosenbein 11 detektiert, wenn sich die-
ses noch vor der Legeflache 14 befindet, also frei her-
unterhangt. Dabei wird erkannt, dass eine Latzhose 10
mit Hosenbeinen 11 zu falten ist und die Steuerung des
Faltautomaten entsprechend aktiviert. Es werden dann
als erstes erforderlichenfalls die Legeflachenverbreite-
rungen 22 gegensinnig auseinandergefahren, so dass
sie gegenilber den Langsrandern 23 der Legeflache 14
auf beiden Seiten vorstehen (Fig. 2).

[0030] Mit dem langs der Forderschiene 12 in Zufihr-
richtung 13 weiterbewegten Transportbugel wird die
Latzhose 10 zun&chst mit dem Bundbereich 24 Gber die
flache, horizontale Legeflache 14 gezogen. Dabei ist die
Zusatzlegeflache 18 noch auf den darunterliegenden
(linken) Teil der Legeflache 14 abgesenkt und es sind
die Birstenwalzen 20 beider Birstenwalzenpaare aus-
einandergefahren (Fig. 7), so dass der Bundbereich 24
der Latzhose 10 Uber die Legeflache 14 und die Zusatz-
legeflache 18 entlanggleiten kann, ohne dass dabei die
Latzhose 10, insbesondere der Bundbereich 24, in Kon-
takt mit den Burstenwalzen 20 gelangt.

[0031] Sobald der Bundbereich 24 der Latzhose 11
mindestens die Birstenwalzenpaare und vorzugsweise
auch einen Grof3teil der Zusatzlegeflache 18 passiert hat
(Fig. 2), werden die Zusatzlegeflache 18 hoch und die
Birstenwalzen 20 beider Blrstenwalzenpaare zusam-
mengefahren. Dieses kann gleichzeitig, aber gegebe-
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nenfalls auch zeitversetzt erfolgen, indem zuerst die Zu-
satzlegeflache 18 hochgefahren wird und erst anschlie-
Rend ein Zusammenfahren der Biirstenwalzen 20 erfolgt
oder auch umgekehrt.

[0032] DurchdasHochfahren der Zusatzlegeflache 18
wird diese von der darunterliegenden (linken) Halfte der
Legeflachen 14 beabstandet und dabei das (linke) Ho-
senbein 11 angehoben, so dass das (rechte) Hosenbein
11 auf der nach dem Anheben der Zusatzlegeflache 18
tieferliegenden Legeflache 14 liegen bleibt. Die auf der
Legeflache 14 etwa horizontalgerichtet liegenden Ho-
senbeine 11 befinden sich dann in zwei unterschiedli-
chen Ebenen. Durch das Zusammenfahren der Biirsten-
walzen 20 beider Burstenwalzenpaare wird jedes Hosen-
bein 11 quasi zwischen den Birstenwalzen 20 jeweils
eines Burstenwalzenpaars eingeklemmt. Die Borsten
der Burstenwalzen 20 kommen dabei zur reibschlussi-
gen Anlage an die Hosenbeine 11, und zwar sowohl an
der Oberseite als auch an der Unterseite jedes Hosen-
beins 11 (Fig. 5).

[0033] BeiderWeiterbewegungderLatzhose 10in Zu-
fuhrrichtung 13 werden die frei drehbaren Biirstenwalzen
20 von den zwischen den Burstenwalzen 20 jedes Biir-
stenwalzenpaars liegenden Hosenbeine 11 in Drehung
versetzt. Infolge der V-férmigen Anordnung der Biirsten-
walzenpaare wird von den Birstenwalzen 20 eine quer
zu den Drehachsen 21 der Burstenwalzen 20 gerichtete
Kraft auf die Hosenbeine 11 ausgelibt, die in Zuflihrrich-
tung gesehen zur Langsmittelachse 17 hin konvergiert.
Dadurch werden beim Weiterbewegen der Hosenbeine
11 zwischen den Burstenwalzen 20 der Birstenwalzen-
paare hindurch die Hosenbeine 11 zusammenbewegt
und Ubereinandergelegt (Fig. 6). Dieses Ubereinander-
legen der Hosenbeine 11 wird beglinstigt durch die an-
gehobene Zusatzlegeflache 18, wodurch sich die Hosen-
beine 11 in unterschiedlichen Ebenen befinden und die
flachliegenden Hosenbeine 11 ohne sich gegenseitig zu
berihren, Gbereinandergelegt werden kdénnen.

[0034] Die Reibung der frei drehbaren Birstenwalzen
20 beglnstigt das im liegenden Zustand erfolgende
Ubereinanderlegen der Hosenbeine 11 und filhrt gleich-
zeitig zu einer Streckung der Hosenbeine 11 infolge des
beim Ubereinanderlegen der Hosenbeine 11 erfolgen-
den Weitertransport der Latzhose 10 in Zufuihrrichtung
13. Dabei kann es gegebenenfalls zu einem geringen
Schlupf zwischen den Birstenwalzen 20 und den Ho-
senbeinen 11 kommen, was zu einem verbesserten Glat-
tungseffekt der Hosenbeine 11 beim im liegenden Zu-
stand erfolgenden Ubereinanderliegen derselben fiihrt.
[0035] DieFaltvorrichtung eignet sich auch zum Falten
anderer Bekleidungsstlicke, insbesondere Berufsbeklei-
dungsstlicke, und zwar vor allem auch solche, die keine
Hosenbeine 11 aufweisen. Werden solche Bekleidungs-
stlicke dem Faltautomaten zugefiihrt, wird das vor der
Legeflache 14 durch das mindestens eine dort angeord-
nete Detektionsmittel festgestellt. Es erfolgt daraufhin ei-
ne geeignete Einstellung der Steuerung des Faltautoma-
ten. Das keine Hosenbeine 11 aufweisende Beklei-
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dungsstiicke wird dann bei abgesenkter Zusatzlegefla-
che 18 und auseinandergefahrenen Birstenwalzen 20
Uber die Legeflache 14 herubergezogen, wobei durch
die auseinandergefahrenen Birstenwalzen 20 ein sol-
ches Bekleidungsstiick mit den Birstenwalzen 20 nicht
in Kontakt tritt. Je nach Bekleidungsstiick kénnen die Le-
geflachenverbreiterungen 22 kurzfristig ausgefahren
sein oder auch zusammengefahren bleiben.

Bezugszeichenliste:

[0036]

10 Latzhose

11 Hosenbein

12 Forderschiene

13 Zufihrrichtung

14  Legeflache

15 Faltbereich

16 Ende

17  Langsmittelachse

18  Zusatzlegeflache

19 Langskante

20 Burstenwalze

21 Drehachse

22 Legeflachenverbreiterung
23 Langsrand

24 Bundbereich

25  Spalt

26 Durchbruch
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Falten von insbesondere Hosenbei-

ne (11) aufweisenden Bekleidungsstiicken, wobei
zunéchst die Hosenbeine (11) zur Uberlappung mit-
einander gebracht werden und anschlieRend das
Bekleidungsstlick gefaltet wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hosenbeine (11) im liegenden
Zustand Ubereinandergelegt werden.
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2.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hosenbeine (11) des Beklei-
dungssticks auf einer horizontalen Unterlage lie-
gend Ubereinandergelegt werden, insbesondere
wahrend des Weitertransports Gber die Unterlage.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hosenbeine (11) des Be-
kleidungsstlicks wahrend des Weitertransports von
schraggerichteten Birstenwalzen (20) Ubereinan-
dergelegt werden.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspru-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Hosenbein (11) zum Ubereinanderlegen der Hosen-
beine (11) angehoben wird, insbesondere die Ho-
senbeine (11) vor dem Ubereinanderlegen in ver-
schiedene, vorzugsweise parallele, Ebenen ge-
bracht werden.

Vorrichtung zum Falten von insbesondere Hosen-
beine (11) aufweisenden Bekleidungsstiicken mit ei-
ner Einrichtung zur Herbeifiinrung einer Uberlap-
pung der Hosenbeine (11), einem nachfolgenden
Faltbereich (15) und einer Transporteinrichtung zum
Weitertransport der an Transportbligeln hdngenden
Bekleidungsstiicke, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einrichtung zur Herbeifiihrung der Uber-
lappung der Hosenbeine (11) eine horizontale oder
zumindest nahezu horizontale Legeflache (14) auf-
weist, auf der die Hosenbeine (11) libereinanderleg-
bar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Legeflache (14) eine auf- und
abbewegbare Zusatzlegeflache (18) zugeordnet ist,
vorzugsweise die Zusatzlegeflache (18) sich minde-
stens Uber eine neben einer in Zuflhrrichtung (13)
verlaufenden Langsmittelachse (17) liegende Halfte
der Legeflache (14) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Legeflache (14) Birsten-
walzen (20) zum Ubereinanderlegen der Hosenbei-
ne (11) zugeordnet sind, wobei vorzugsweise die
Birstenwalzen (20) frei drehbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Legeflache (14) auf jeder Seite
neben ihrer Langsmittelachse (17) ein Blrstenwal-
zenpaar aus zwei Ubereinander angeordneten Bir-
stenwalzen (20) zugeordnet ist, wobei vorzugsweise
der Abstand zwischen den Biirstenwalzen (20) jedes
Birstenwalzenpaars veranderbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Drehachsen (21) der Birsten-
walzen (20) jedes Burstenwalzenpaars parallel ver-
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laufend Ubereinanderliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Drehachsen (21) der Birsten-
walzen (20) der Birstenwalzenpaare auf die Lege-
flache (14) gesehen unter einem stumpfen Winkel
V-férmig zueinander verlaufen, wobei der von den
Burstenwalzenpaaren eingeschlossene Winkel auf
der zum nachfolgenden Faltbereich (15) weisenden
Seite der Birstenwalzenpaare angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 5 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass aufbeiden Seiten der
Legeflache (14) ein- und ausfahrbare Legeflachen-
verbreiterungen (22) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 5 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass vor und/oder im Be-
reich der Legeflache (14) mindestens ein Detekti-
onsmittel zum Detektieren von Hosenbeine (11) auf-
weisende Bekleidungsstiicke vorgesehen ist.
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