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Der er tilvejebragt et vakuumtrykdugsrensningsanlag til

fjernelse af stev, fnug eller farve fra en trykdugcylinder 5 5 ‘l - 8 g
(28) i en offsetpresse. Funktionen bevirkes af en luftcylin-
der (38), som periodisk presser en borste (22) imod trykdug-
cylinderen (28) og trakker bersten (22) tilbage fra trykdug-
cylinderen (28) med henblik p& udskiftning eller vedligehol-
delse. Virkningen af bersten (22) i kombination med rota-
tionen af trykdugcylinderen (28) er at lesne stev og fnug
fra trykdugcylinderen, idet stevet og fnuggene si suges ind
i et vakuumanlag (40,58,56), som omgiver bersten (22). -~
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Den foreliggende opfindelse angar en offsettrykpresse
med et forbedret teort, mekanisk rensningsanlzg til rensning
af en trykdugcylinder i pressen og af den i krav 1's indled-
ning angivne art.

Offsettrykning er i sammenligning med bogtryk blevet
den dominerende trykkemetode indenfor dagbladsindustrien.
Dette skyldes tildels den forpgede skarphed af det trykte
og evnen til at trykke pd mindre glatte overflader, end der
kraves til bogtryksmetoden. En anden vigtig faktor for off-
settrykningens popularitet er ligeledes de lavere omKkost-
ninger til de trykplader, som bruges i offsetpresser.

Offsettrykpresser anvender typisk en trykdugcylinder,
dvs. en gummicylinder eller en gummidzkket cylinder, med det
formdl at modtage farvetryk fra en trykplade. Det farvede
tryk afsazttes sd pa papir, som fores mellem trykdugcylinderen
og en modtrykscylinder. Kontinuerlig trykning muliggegres
ved at svgbe en trykplade eller et antal trykplader omkring
overfladen af en pladecylinder, der er beregnet til rotation
i kontakt med trykdugcylinderen.

Ved drift af trykdug-mod-trykdugpresser fores en
papirbane mellem to trykdugcylindre monteret sdledes, at
den ene trukdugcylinder tjener som en modtrykscylindef for
den anden, hvilket medferer samtidig trykning pa begge sider
af papirbanen. ’

Kontinuerlig offsettrykning pavirkes ugunstigt af
stev og fnug fra papirbanen, som er tilbgjelig til at samle
sig pa trykdugcylinderen eller -cylindrene. Dette stov bg
fnug forringer kvaliteten af det trykte produkt. Ophobningen
af stev, fnug eller farve pa en trykdugcylinder frembyder
sdledes en alvorlig irritation og nedvendigggr ugnsket
driftsafbrydelse med henblik pa rensning. Problemet er szrlig
akut i dagbladsindustrien, nar som reaktion pd de stigende
udgifter til avispapir mindre dyre papirkvaliteter med storre
fnugindhold ofte erstatter dyrere kvaliteter.

Et kendt tort, mekanisk rensningsanlag er omhandlet
i DE offentliggerelsesskrift nr. 3 601 539 og omfatter ber-
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steorganer, organer til at bevage bgrsteorganerne mellem en
inaktiv stilling i afstand fra cylinderen og en funktions-
stilling tet grznsende til cylinderen for at berste snavs
og fnug fra overfladen af cylinderen og fnugfjernelsesorganer
i form af en fnugfanger med en abnelig de¢r til fjernelse af
afbprstet fnug og snavs.

Det er ligeledes kendt at anvende fugtige vakuumanlag
til fjernelse af snavs fra cylindre.

I et sadant fugtigt anlazg neddykkes segmenter af
trykdugcylinderen kontinuerligt i og renses med et oplgs-
ningsmiddel. Det overskydende oplgsningsmiddel fjernes sa
med en visker med et vakuumhoved grznsende til viskerbladet.
Se f.eks. US patentskrift 3 835 779. Et andet fugtigt anlzg
er omhandlet i US patentskrift nr. 1 378 278.

Den foreliggende opfindelse undgdar behovet for oplgs-
ningsmidler ved at anvende et fuldstzndig tert anlzg til
fjernelse af snavs, og til forskel fra tidligere terre anlzg
behgves eller anvendes der ingen konventionel fnugfanger.

Den foreliggende opfindelse er ejendommelig ved, at
fjernelsesorganerne indbefatter et hus, i hvilket bersteor-
ganerne er monteret, idet huset sammen med cylinderen i en
funktionsstilling afgrznser et delvis evakuerbart kammer,
og en vakuumkilde til delvis evakuering af kammeret for
derved at fjerne snavs og fnug fra trykdugcylinderen.

Trykdugcylinderen kan renses under forlegbet af en
pressekersel uden at afbryde pressefunktionen eller forarsage
spild under keorslen. Dette tillader en skarpere reproduktion
af et trykprodukt og involverer mindre stilstandstid. Det
tillader ligeledes anvendelse af kvaliteter af papirmateriale
med storre fnugindhold.

Rensningsanlzgget er egnet til integreret sammenbyg-
ning med en offsetpresse eller til fremstilling som en til-
fojelsesanordning, der kan efterinstalleres pa en eksisteren-
de presse.

Rensningsanlagget er egnet til automatisk funktion
med en indgrebsfrekvens, som kan indstilles af en presseope-



10

15

20

25

30

35

DK 170148 B1

rater.

Frekvensen af den automatiske indgriben og funktionen
af trykdugsrensningsanlzgget kan sdledes indstilles af pres-
seoperatoren som reaktion pa forskellige forventede eller
observerede driftsparametre sasom lzngden af trykningsperio-
den og fnugindholdet i papirmaterialet.

Opfindelsen skal i det fplgende beskrives nazrmere ud
fra foretrukne udfgrelsesformer, idet der henvises til teg-
ningen, pa hvilken

fig. 1 viser en perspektivisk gengivelse fra siden og
til dels i tversnit af én udfgrelsesform for et vakuumtryk-
dugsrensningsanlag ifelge den foreliggende opfindelse,

fig. 2 set fra siden vakuumtrykdugsrensningsanlzgget
i anliggende stilling,

fig. 3 set fra siden vakuumtrykdugsrensningsanlzgget
i den udkoblede stilling,

fig. 4 i sterre mdlestok set fra siden og i tversnit
bprsteenheden,

fig. 5 set forfra og i tvarsnit en bgrsteenhed med
opdelte bgrster, og

fig. 6 set forfra og i tvaersnit en bgrsteenhed med i
sideretningen indstillelige begrster.

Fig. 1 viser en ter trykdugsrenser ifglge en udferel-
sesform for den foreliggende opfindelse. Trykdugsrenseren,
der i almindelighed er betegnet med 20, indbefatter en bgr-
steenhed 21 dannet af mindst én berste 24 og et ikke vist
vakuumorgan.

Trykdugsrenseren ifglge denne udfgrelsesform for den
foreliggende opfindelse er monteret i funktionel tilknytning
til en trykdugcylinder 28 hovedsagelig parallelt med langde-
aksen for trykdugcylinderen. Trykdugsrensermonteringskon-
soller 30 er befastet til det ikke viste pressestativ hoved-
sagelig udenfor begge ender af trykdugcylinderen 28. Sving-
arme 34 forbinder trykdugsrenseren 20 med monteringskonsol-
lerne 30. Disse svingarme 34 tjener til at bzre trykdugs-

renseen 20 og er svingelige omkring tappe 36.
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Trykdugsrenseene er dgenerelt svingelig mellem to
funktionsstillinger. Svingning af de nazvnte arme 34 mellenm
disse stillinger bevirkes af et antal aktivatorer 38 befastet
til svingarmene 34. Fortrinsvis er den anvendte aktivator
en pneumatisk aktivator, selv om elektriske eller hydrauliske
aktivatorer om gnsket kan anvendes. Konventionelt anvendes
trykluft, fordi det sazdvanligvis er til radighed i presse-
lokalet, mens elektriske eller hydrauliske kilder ikke er.
I den forste funktionsstilling trykkes trykdugsrenseren 20
bort fra trykdugscylinderen 28 for f.eks. at muliggere ud-
skiftning af bersterne, reparation eller vedligeholdelse af
maskinen og/eller @&ndring af banen.

I den anden funktionsstilling holdes trykdugsrenseren
20 i kontakt med overfladen af trykdugcylinderen 28. I denne
anden stilling kan trykdugsrenseren bevirke rensning og
fjernelse af fnug og snavs fra trykdugcylinderen.

Vakuumdelen af den forste udferelsesform for tryk-
dugsrenseren 20 bestdr generelt af ét i det vasentlige U-
formet hus 40, der strazkker sig langs langden af trykdug-
cylinderen, og en bgrsteenhed 22. Bgrsteenheden 22 er mon-
teret inden i huset 40, som igen er monteret pd svingarmene
34. Huset 40 indbefatter berster 24, som fastholdes i en
bersteholder 25, der er udtageligt monteret i huset 40 pa en
hvilken som helst bekvem mdde og let kan udskiftes efter
behov. Bgrsterne 24 kan som vist vare monteret i par og
have en forholdsvis lang levetid. Kontinuerlig funktion vil
imidlertid krzve udskiftning og vedligeholdelse af bgrster-
ne. ,

I fig. 5 og 6 er vist to alternative udferelsesformer
for bersteenheden. I fig. 5 er bersteholderen 62 opdelt for
at tillade, at de enkelte afsnit loftes, sd at de ikke be-
rerer trykdugcylinderen under rensning. Opdeling kan veare
gnskelig, eftersom avistrykdugcylindre i almindelighed er
opsat i kvarte eller sider, dvs. at en bane kan have dobbelt
bredde (hel trykdug) eller enkelt bredde (halv trykdug).
Hvis der anvendes en enkelt bredde, kan der komme farve pa
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den cylinder, som ikke er dzkket af banen. Nar dette fore-
kommer, kan farve tilstoppe de sammenhzngende borster i om-
radet uden bane. Opdeling af bersterne, fortrinsvis i fire
afsnit, tillader, at bgrsterne i det uanvendte omrade lgftes
bort.

I den i fig. 5 viste udfgrelsesform udfgres le¢ftning
ved manuelt at bevage en vagtarm 64 i en lgfteenhed 65 til
den overste stilling. Dette virker til at lefte en styrestang
66, der er befastet til be¢rsteholderen 62, og trykke dette
afsnit af bersteholderen bort fra trykdugcylinderen. Berste-
enheden kan vare opdelt i sd mange afsnit som g¢nsket for at
tilvejebringe maksimal alsidighed. I almindelighed dakker
opdeling af bprsteenheden i fire afsnit de fleste funktioner.
Ligeledes kan leftning udferes ved et hvilket som helst
effektivt middel og kan ske enten manuelt som vist eller
med automatiske eller halvautomatiske midler.

Nar det drejer sig om kommercielle banepresser, kan
opdeling af bersterne eventuelt ikke vare mulig. Dette er
fordi den bane, som der trykkes pd, kan variere meget i
bredde. Til sadanne anvendelser kan begrsteenheden ggres
indstillig i sideretningen langs bredden af trykdugcylinderen
(se fig. 6). I den i fig. 6 viste udfprelsesform er en bepr-
steholder 68 forskydeligt monteret indeni et hus 70 langs
slidser 72. Laseorganer 74 tjener til at holde bersterne i
den gnskede placering i sideretningen. I den i fig. 6 viste
udfgrelsesform anvendes vingemgtrikker til at lase bgrsterne
i den onskede placering. Pa denne made kan bgrsterne oprettes
til den specielle anvendelse, der skal udeves.

Der kan anvendes en rzkke forskellige materialer til
bersterne 24, forudsat at de ikke beskadiger overfladen af
trykdugcylinderen 28. Disse materialer indbefatter bade
naturlige og syntetiske fibre. Ligeledes kan bersterne 24
vere monteret under en vinkel pd indtil 90° med tangenten
til overfladen af trykdugcylinderen for at forbedre deres
evne til at lgsne og fjerne fnug og andet snavs fra over-

fladen.
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Huset 40 i form af en omvendt U-formet kanal har en
gvre flade 44 og parallelle sider henholdsvis 46 og 48.
Huset 40 er monteret mellem svingarmene 34 i en nedadven-
dende stilling med den &bne ende vendende imod trykdugcy-
linderen 28. Alternativt kan den U-formede kanal 40 efter
gnske vare monteret foran eller bagved i forhold til midter-
linien af trykdugcylinderen 28. Fig. 4 viser f.eks. en ud-
forelsesform, hvor bersterne er monteret foran for midter-
linien af trykdugcylinderen.

Mindst én bgrste 24 er monteret til den ¢vre flade
44 af huset 40 via bgrsteholderen 25 og i det vasentlige
parallel med siderne 44 og 48, sa at bersterne, nar renseren
er i funktion, bergrer overfladen af cylinderen og lgsner
snavs og fnug, der tilbageholdes inde i huset. Alternativt
kan et antal bgrster vare anbragt i razkker eller sojler
inden i huset 40 til brug ved l¢sning af fnug og snavs fra
overfladen af trykdugcylinderen 28.

Bpjelige viskere 50 er anbragt ved enderne af siderne
46 og 48 i huset 40 og tjener til at bergre overfladen af
trykdugcylinderen 28 for at tilvejebringe tztningsoverflader
i bergring med trykdugcylinderen, nar trykdugsrenseren er i
anlag. Disse viskere tjener ligeledes det sekundazre formal
at lesne og fjerne fnug og snavs 52 fra overfladen af tryk-
dugcylinderen 28.

Lgsnede fnug og lgsnet snavs 52 fjernes fra det indre
af huset 40 ved hjzlp af et passende vakuumanl®g. En ikke
vist vakuumfrembringelsesmaskine er forbundet til en vakuum-
tilslutning 58 i huset 40 ved hjzlp af en slange 56. Fnug og
snavs 52 ledes gennem slangen 56 ved hjzlp af vakuumet for
at blive opsamlet i en passende, ikke vist opsamlingsenhed.

I fig. 2-4 er vist den almindelige funktion af tryk-
dugsrenseren i forbindelse med en trykdug-mod-trykdugspresse-
udfgrelsesform for den foreliggende opfindelse. En bane 60
af trykmateriaie passerer mellem modsat roterende trykdug-
cylindre 28 og patrykkes pa badde for- og bagside af banen.
I lgbet af denne trykningsoperation opsamles fnug og snavs

A}
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52 fra banen 60 pd overfladen af trykdugcylindrene 28 og
ville, hvis det fik lov til at blive derpa, vare tilbejeligt
til at forringe den samlede kvalitet af det trykte produkt.

Med henblik pa at fjerne disse fnug og snavset fra
overfladen af trykdugcylindrene 28 trykkes trykdugsrensere
20, i almindelighed placeret ovenpd trykdugcylindrene 28,
imod cylindrene med trykorganer i form af aktivatorer 38. I
almindelighed er det ikke nedvendigt, at trykdugsrenserne
20 til stadighed er i bergring med trykdugcylindrene 28
under trykningen, hvor en stor mazngde fnug og snavs samler
sig forholdsvis hurtigt. Det kan imidlertid vere gnskeligt
at efterlade dem i indgreb under funktionen af pressen.
Under normale driftsbetingelser aktiveres trykdugsrenserne
20 periodisk imod trykdugscylindrene i et forud fastlagt
tidsrum for at bevirke rensning af overfladen.

Periodisk funktion af trykdugsrenseren ifglge den
foreliggende opfindelse kan styres af konventionelle tids-
styringsmekanismer knyttet enten til pressens rotation eller
pd kommando af operateren. I hvert tilfzlde styres funktionen
af aktivatoren sdledes, at nar man ensker trykdugsrensning,
betjenes aktivatoren 38, sa at renseren bevages fra den
udkoblede stilling (fig. 3) til den indkoblede stilling
(fig. 2). I den indkoblede stilling bringes bgrsterne 24 i
borsteenheden 22 i berering med overfladen af trykdugcylin-
deren 28. Bgorsterne 24 anvendes til at berste trykdugcylin-
deren 28, og efter et forud fastlagt antal omdrejninger
betjenes aktivatoren 38 for at fa begrsteenheden 22 til at
udkoble som vist i fig. 3.

Mens den er indkoblet, afsuges fnug og snavs, som er
lpsnet og flyttet af bersterne 24 og i en vis grad af vis-
kerne, og deponeres af vakuumanlzgget. Dette fjerner effek-
tivt fnug og snavs fra trykdugcylinderen under trykningen.

Den szrlige udferelsesform, som netop er beskrevet,
foretrazkkes pa grund af den lette installation og indstil-
ling, som frembydes af den beskrevne konstruktion. F.eks.
er de forskellige arbejdende dele placeret fysisk ovenover
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trykdugcylinderne 28 og er sdledes let tilgazngelige bade med
henblik p& installation og vedligeholdelse. Andre placeringer

" er forenelige med det bredere aspekt af den foreliggende

opfindelse. Det er imidlertid klart, at ved at udnytte bor-
steenheden 22 i forbindelse med vakuumorganet 56 undgds
behovet for den fnugsamlerenhed, som anvendes i den kendte
teknik.

LA
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PATENTEKRAWV.

1. Offsettrykpresse indbefattende en trykdugcylinder
(28) og et tert, mekanisk renseanlzg til cylinderen, hvor
renseanlzgget indbefatter et begrsteorgan (24), organer (38)
til at bevage begrsteorganet mellem en inaktiv stilling i
afstand fra trykdugcylinderen (28) og en funktionsstilling
tzt grznsende til cylinderen for at berste snavs og fnug
fra overfladen af trykdugcylinderen og organer (40,56) til
fjernelse af afbgrstet snavs og fnug, kende tegne t
ved, at fjernelsesorganerne indbefatter et hus (40), i hvil=-
ket borsteorganerne er monteret, hvilket hus sammen med

cylinderen i funktionsstillingen afgraznser et delvis evakuer-
bart kammer, og en vakuumkilde (56) til delvis evakuering
af kammeret for derved at fjerne snavset og fnuggene fra
trykdugcylinderen.

2. Apparat ifelge krav 1, hvor offsettrykpressen
indbefatter et pressestativ med en trykdugcylinder (28)
monteret derpid, kendetegnet ved en trykdugsren-
sermonteringsramme (30) befastet til pressestativet gransende
til trykdugcylinderen og armorganer (34) bevageligt forbin-
dende monteringsrammen med pressestativet, idet huset (40)
er befzstet til de bevagelige armorganer (34).

3. Apparat ifplge krav 2, kendetegnet
ved, at berstehuset (40) er i det vasentlige U-formet i
tversnit og strazkker sig i langderetningen langs langden af
trykdugcylinderen for at omslutte en del af overfladen af
trykdugcylinderen i funktionsstillingen.

4. Apparat ifplge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at det indbefatter organer (50),
der strzkker sig fra huset (40) til berering med trykdug-
cylinderen (28) for at tilvejebringe en tztningsflade mellem
trykdugcylinderen og huset i funktionsstillingen.

5. Apparat ifplge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at bersteorganerne omfatter

bgrster (62) opdelt i afsnit, hvilke afsnit er sarskilt

bevagelige mellem stillinger, hvor de er i indgreb med og
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ude af indgreb med trykdugcylinderen.

6. Apparat ifglge krav 5, kendetegnet
ved, at bersterne har kortere lazngde end huset (40) og er
indstillelige med hensyn til deres stilling i huset.

7. Apparat ifglge krav 5 eller 6, kendet e g-
n et ved, at bgrsteorganerne indbefatter et par linezre
beorster (62), som er aftageligt monteret i huset.

8. Apparat ifplge ethvert af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at det indbefatter pneumatisk
drevne bevzgeorganer (38) til at bevage bgrsteorganerne
(24) mellem funktionsstillingen og den inaktive stilling.

&
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