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Martenziticky vytvrditelnd nizkouhlikovéa
ocel legovand 15 aZ 20 % Ni, dalej Ti, Al,
Nb a Mo a celkovom obsahu do 5 % sa naj-
prv tepelne spracuje rozpdstacim Zfhanim
na teplote austenitizdcie s ochladenim na
volnom vzduchu, potom sa po jej povrcho-
vej dprave nanesie na poZadovany povrch
praskovou metalurgiou vrstva zliatiny fa-
rebnych koviov pri teplote 600 a% 900°C a v
Case 1 aZ 60 min, ¢im sa vyrobi bimetalicky
polotovar, ktory sa opracuje na poZadovany
tvar stfiastky mechanickym opracovanim s
naslednym ohrgvom na teplotu 450 aZ 550
stupriov Celzia v €ase 2 aZ 6 hodin sa spev-
ni ocelovy podklad.
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Vyndlez rie$i spdsob vyroby bimetalickych
sti¢iastok s minimédlnou medzou pevnosti v
tahu ocelového podkladu 1800 MPa.

Doteraz sa k vyrobe bimetalickych sucias-
tok vy¥3ej pevnosti vyuZiva vadSinou kom-
bindcia zulachtenej nizkolegovanej ocele,
ktord tvori nosnd pevnostne odolnu €ast a
zliatiny farebnych kovov, ktord tvori Kklz-
nd vrstvu. Na vytvorenie bimetalu sa vyuZi-
va rodznych technologickych metdd, ako je
odlievanie, valcovanie, pldtovanie vybuchom,
praskovéa metalurgia a iné. PoZadovany tvar
bimetalickych sddiastok sa vytvori bud pred-
beZnym mechanickym opracovanim vyZiha-
ného ocelového podkladu, alebo opracova-
nim zudlachteného bimetalu 3pecidlnymi rez-
nymi néstrojmi, alebo metdédami nekonvent-
ného obrabania, ako je elektrochemicke roz-
pustanie a pod.

Popisané spbsoby vyroby maji pri uvede-
nej materidlovej bédze nizkolegovand ocel —
zliatina farebnych kovow niektoré nedostat-
ky a vyrobné obmedzenia, ktoré vystupujd
do popredia, najmé pri vyrobe bimetalic-
kych sudiastok s vy3Sou hodnotou medze
pevnosti ako 1 200 MPa. Podstata tychto ne-
dostatkov a vyrobnych obmedzeni spociva
v nutnosti prekondvania a ovladnutia pre-
javu odlinych- a niekedy priam protichod-
nych zékladnych vlastnosti pouZitych kovov
v celom procese vyroby vytvdranim zloZitych
vyrobnych podmienok, dodrZiavanim prisne
ohranitenych technologickych parametrov a
pouZitim tzko $pecializovanych technologic-
kych zariadeni. Jednd sa najmi o funk&ni
zviazanost nizkej hodnoty siiinitela trenia
zliatiny farebnych kovov s velkou hodnotou
stinitela tepelnej dilatdcie v porovnani s
podkladovou wocelou a vo vidéSine pripadov
tieZ o ni¥iu teplotu topenia zliatiny fareb-
nych kovov iako je teplota austenitizacie po-
u¥itej ocele, o zuZuje vyber pouZitelnych
technologickych metéd a zliatin farebnych
kovov. Dalej je to funk&nd zviazanost vyso-
kej pevnosti zuitachtenej ocele so zhorse-
nou obrobitelnostou, o vyZaduje v. pripade
opracovdvania zuslachteného bimetalu na
poZadované rozmery bimetalickej sdciastky
pouZitie §pecidlneho rezného néradia, alebo
nekonvenénych metdd obrdbania.

Uvedené nedostatky odstraiiuje spdsob vy-
roby bimetalickych saciastok podla vynale-
zu, ktorého podstata spotiva v tom, Ze mar-
tenziticky vytvrditelnd nizkouhlikovd ocel
legovand 15 aZ 20 % Ni, dalej Ti, Al, Nb, Mo
o celkovom obsahu do 5 % sa najprv tepel-
ne spracuje rozpaitacim Zihanim na teplo-
te austenitizdcie s ochladenim na volnom
vzduchu, potom sa po jej povrchovej dpra-
ve nanesie na poZadovany povrch praSko-
vou metalurgiou  vrstva zliatiny farebnych
kovov pri teplote 600 aZ 900°C a w fase 1
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aZ 60 min, ¢im sa vyrobi bimetalicky polo-
tovar, ktory sa opracuje na pozadovany tvar
stiastky mechanickym opracovanim a na-
sledngm ohrevom na teplotu 450 a% 550 °C
v fase 2 aZ 6 hodin sa spevni ocelovy pod-
klad.

Sposob vyroby podla vynélezu je jedno-
duchy a moZno nim bez taZkosti vyrdbat bi-
metalické st&iastky lubovolnych tvarov vei-
kej tZitkovej hodnoty. Vyrobené siciastky
sa vyznatujd velkou pevnostou, odolnostou
proti dynamickému naméhaniu, dobrymi
klznymi vlastnostami a rozmerovou stabili-
tou. Pre tieto vlastnosti si vhodné najmé
do hydraulickych okruhov, hydraulickych
prevodnikov velkych mernych vykonov a
podobne. Vyhoda tohto spdsobu vyroby je
moZnost pouZitia univerzdlnych zariadeni
takmer vo vSetkych fdzach v§roby, moZnost
opracovania na konegny tvar st&iastky bez-
nymi néstrojmi trieskového opracovania.

Priklad spdsobu vyroby bimetalickych su-
¢iastok podla vynédlezu je ukdzany na vyro-
be bimetalickjch loZiskovych dosiek pre
axiglne hydrostatické prevodniky. Bimetal
je tvoreny ocelou o smernom chemickom
zloZeni 0,03 % C, 20 % Ni, 1,4 % Ni, 0,2 %
Al, 0,4 % Nb a bronzom o smerno chemic-
kom zloZeni 80 % Cu, 10 % Sn, 10 % Pb,
kde ocel tvori nosnd pevnostne odolnd dast
a bronz klzna vrstvu. Uvedend ocel sa vy-
robi vo forme pésov o hribke rovnej hrib-
ke ocelového podkladu zvédéSenej o techno-
logicky pridavok a Sirke a dlZke, ktord je
celistvym nédsobkom dalSich hlavnych roz-
merov hotovej bimetalickej st&iastky zvac-
Sengj tieZ o technologicky pridavok. Tieto
pasy sa tepelne spracuji rozpu$tacim Ziha-
nim na teplote austenitizdcie a ochladi na
volnom vzduchu.

Na pésy sa po povrchovej tuprave. spiolii-
vajticej v odstraneni okovin, odmasteni, gal-
vanickom pomedeni nanesie vrstva prasku
z cinooloveného bronzu, ktord sa spetie v
kontinudlnej peci s ochrannou atmosférou
za teploty 860 °C v fase 17 miniit. Po spede-
ni nasleduje zhutnenie naspekaného prés-
ku valcovanim v duo stolici za studena s
10 %-nou redukciou, potom eSte jedno spe-
kanie za rovnakych podmienok a nakoniec
kalibracia v duo stolici za studena. Z tak-
to vyrobeného bimetalického pésového polo-
tovaru, u ktorého pevnost ocelového podkla-
du nepresahuje 1000 MPa sa jednoducho
opracuje beZnymi néstrojmi @ metddami
trieskového opracovania poZadovany tvar
buddcej sitiastky. Naslednym ohrevom na
teploty 450 a¥ 550°C v Case 2 aZ 4 hodiny
sa spevni ocelovy podklad v désledku jem-
nej precipitdcie intermetalickych faz legu-
jacich prvkov na hodnoty medze pevnosti
v tahu 1 800 MPa.
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PREDMET VYNALEZU

Sposob vyroby bimetalickych siudiastok s
minimdlnou medzou pevnosti v tahu ocelo-
vého podkladu 1800 MPa vyznadujici sa
tym, Ze martenziticky vytvrditeInd nizko-
uhlikovd ocel legovand 15 aZ 20 % Ni, dalej
Ti, Al, Nb a Mo o celkovom obsahu do 5 %
sa najprv tepelne spracuje rozpustacim #i-
hanim na teplote austenitizdcie s ochlade-
nim na volnom vzduchu, potom sa po jej

povrchovej Gprave nanesie na poZadovany
povrch préSkovou metalurgiou vrstva zliati-
ny farebnych kovov pri teplote 600 aZ 900
stupiiov Celzia @ v Case 1 aZ 60 minat, ¢im
sa vyrobl bimetalicky polotovar, ktory sa o-
pracuje na poZadovany tvar sufiastky me-
chanickym opracovanim s nédslednym ohre-
vom na teplotu 450 aZ 550°C v fase 2 aZ 6
hodin sa spevni ocelovy podklad.
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