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regrésenté(e)(s) par : ADINS Gilbert, OFFICE KIRKPATRICK, Square de Meeus, & - B
1040 BRUXELLES.
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EMBALLAGE METALLIQUE A REBORD PROFILE SCELLABLE.

La présente invention concerne un emballage
métallique comprenant un £fit et un rebord profilé
disposé perpendiculairement & 1l'axe longitudinal du-
fdt, qui est fermé a joint étanche par une pellicule
arrachable.

Dans  un emballage métallique de ce genre qui
est déja connu par le moddle .d'utilité allemand
DE-G-82 11 578.8 Ul, le rebord profilé 1 est déformé de
1'intérieur vers 1l'extérieur et son diamétre extérieur
2 peut étre comprimé & une valeur non supérieure 2
celle du fdt 3 afin qu'un couvercle puisse &tre enfoncé
par dessus le f{t. Le rebord profilé 1 présente dans sa
région supérieure 4, transversalement & l'axe longitu-
dinal de l'emballage métallique, une surface plane en
forme de couronne de cercle, formée par aplatissement,
et qui sert de surface de scellement pour un couvercle
ou une pellicule. Cet emballage métallique connu est
congu en particulier pour des crémes, graisses et
équivalents et il n'est pas empilable d'une fagon qui
permet d'obtenir une protection contre le glissement
latéral.

L'invention se donne pour but de réaliser um
emballage métallique du genre cité au début, sous une
forme empilable.

Ce probléme est résolu par le fait que le rebord
profilé est entouré d'um pli de £4t qui s'étend au-dela
du rebord profilé dans la direction de 1'axe
longitudinal.
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Gréce a cette disposition particulidre du rebord
profilé, d'une part, la feuille scellée sur le rebord
profilé est protégé et, d'autre part, les emballages
métalliques sont rendus empilables. .

Un emballage métallique supérieur peut donc &tre
encastré par son bord inférieur dans la région supé-
rieure de 1l'emballage métallique situé au-dessous, de
sorte que le pli du fiit entoure le bord inférieur et
1'empéche de se déporter latéralement. ‘ »

Comparativement aux emballages métalliques tradi-
tionnels & couvercle arrachable, 1l'invention apporte‘
une économie de cofit considérable par 1l'utilisation de
la feuille scellée sur le rebord profilé pour servir de
fermeture. Un autre avantage consiste en ce que la
feuille peut é&tre trés facilement arrachée du rebord
profilé.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention,
les couches de t8le du pli du £t sont disposées 2
distance l'une de 1l'autre.

Cette caractéristique est recommandée dans le cas
de tdles qui sont sensibles a un pliage & aréte trop
vive et/ou & un étirage excessif de ces tdles, et
également lorsqu'on veut obtenir une géométrie
particuliére dans la région du pli du fft.

Selon une autre caractéristique, les couches de
téles du pli du flit sont appuyées l'une contre 1l'autre
dans la région d'un sommet du pli du fit. Cette
caractéristique permet unm étirage radial avantageuse-
ment faible du pli du fit.

. Selon une autre caractéristique de 1l'inventionm,
le pli du ffit s'étend radialement vers l'extérieur au-
deld du reste du fit et le pli du flt entoure -une
extrémité intérieure d'un emballage  métallique
supérieur empilé sur 1'emballage métallique. Ces
caractéristiques facilitent 1l'empilement.
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Selon une autre caractéristique de 1'invention,
une surface extérieure du pli du f@it est au moins
approximativement dans 1l'alignement d'une surface exté-
rieure du fdt. Cette caraétéristique facilite 1la
fabrication de l'emballage métallique. .

Selon une autre caractéristique de 1'invention,
le rebord profilé est formé de couches de téles
disposées 1l'une au-dessus de l'autre. Cette caracté-
ristique permet d'obtenir un rebord profilé particulid-
rement rigide et possédant une haute résistance 3 la
déformation.

Selon une autre caractéristique de 1'invention,
une extrémité libre du rebord profilé est disposée 2
1'extérieur d'un volume intérieur de l'emballage métal-
liqﬁe. Ces caractéristiques sont avantageuses lorsqu'on
a a craindre une corrosion en -mettant les extrémitds
libres du rebord profilé en contact avec le produit de
remplissage de 1l'emballage métallique.

Selon une autre caractéristique, 1'extrémité
libre du rebord profilé est dirigée vers l'extérieur et
un bord extérieur de la pellicule est disposé dans la
région de 1'extrémité libre du rebord profilé. Cette
caractéristique permet d'obtenir une bonne rigidité du
rebord profilé et une surface de scellement
avantageusement grande pour la pellicule. L'extension
radiale du rebord profilé peut &tre réduite & un
minimum.

Selon d'autres caractéristiques, une extrémité
libre du rebord profilé est disposée a l'intérieur de
l'espace intérieur de 1'emballage métallique ; ou
encore l'extrémité libre du rebord profilé est dirigée
vers l'extérieur ; ou encore 1'extrémité libre du
rebord profilé est dirigée vers 1'intérieur et le
rebord profilé est formé de trois épaisseurs de tdles
dans la région de son extrémité 1libre et de deux
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épaisseurs de tbéles dans 1la partie restante. Ces
caractéristiques peuvent &tre utilisdes avec avantage
lorsqu'on n'a pas i craindre la corrosion de 1'extré-
mité libre du profilé par le contenu de 1'emballage
métallique.

Plusieurs modes de réalisation de 1'invention
seront & présent décrits & titre d'exemple en se
reportant aux dessins annexés sur lesquels :

La figure 1 est une vue de cdté partiellement
arrachée d'un emballage métallique ; |

La figure 2 représente le détail II de la figure~
1 dans une représentation agrandie, avec une partie
d'un emballage métallique supérieur empilé sur le
premier ; :

La figure 3 est une vue de dessus d'une pellicule
scellable qui peut &tre utilisée selon les figures 1 et
2 ;

La figure 4 est wune coupe longitudinale,
correspondant & la figure 2, d'une autre forme de
réalisation ;

La figure 5 représente un détail correspondant 2
la figure 2, mais pris dans une autre forme de
réalisation ;

La figure 6 représente un détail correspondant &
la figure 2 mais pris sur une autre forme de
réalisation ; et

La figure 7 représente un détail correspondant 2
la figure 2 mais pris dans une autre forme de
réalisation.

La figure 1 représente un emballage métallique 1,
constltuant une boite de conserve, et comprenant un fiit
2 contre lequel est monté un fond, réuni au niveau d'un
double pli 3. A 1l'extrémité supérieure du f£dt 2, se
trouve un rebord profilé 4 qui est fermé 3 joint
étanche & 1l'aide d'une pellicule arrachable 5. Le
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rebord profilé 4 est entouré par un pli de fit 7 qui
s'étend au-deld du rebord profilé 4 dans la direction
de 1'axe longitudinal 6 de 1l'emballage métallique 1.

Le £G4t 2 peut &tre fabriqué en une seule pitce ou
en deux piéces en tdle fine ou trés fine, d'une fagon
connue en soi. La pellicule soudable est d'une
épaisseur suffisante et elle est de préférence métal-
lique. La pellicule 5 peut &tre soudée par une soudure
par contact & chaud ou par ultrasons. Selon le cas

d'utilisation, la matidre et/ou 1'épaisseur de 1la.

pellicule 5 peuvent &tre calculdes de manidre & &tre
capables de résister dans la pellicule elle-méme ainsi
que la région de soudure, a toutes les sollicitations
qui peuvent se présenter en service. De telles
fermetures par pellicules soudées sont méme capables
de résister & 1la stérilisation, de sorte qu'elles
peuvent &tre utilisées sans difficulté dans le large
domaine d'utilisation des boites de comserve.

Selon la figure 2, le rebord profilé 4 s'étend
transversalement 4 1l'axe longitudinal 6 (figure 1) de
1'emballage métallique 1. Le rebord profilé 4 est dans
ce cas formé de deux épaisseurs de tdle 8 et 9 et,
extérieurement, d'une troisiéme épaisseur de t8le 10.
Une extrémité libre 11 du rebord profilé 4 est dirigée
vers l'intérieur, de sorte qu'il se forme une cavité
annulaire 12 & l'intérieur du rebord profilé 4.

Dans cette forme de réalisation, 1'extrémité
libre 11 du rebord profilé 4 est certes disposée 2
1'intérieur de 1l'espace intérieur 13 de 1'emballage
métallique 1 mais elle est protégée du contact direct
avec la matiére de remplissage, non représentée, de
1'emballage métallique 1.

Le pli 7 du fdt présente des couches de tdles 14
et 15 qui sont disposées a un certain écartement 1'une
de 1l'autre. Le pli 7 s'étend radialement vers

1
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l'extérieur, suffisamment loin au-deld du reste du fit
12 pour que le double pli 3 d'un emballage métallique
supérieur 16 du méme genre puisse &tre empilé sur
1'emballage métallique intérieur 1. Dans cette
construction, le pli 7 du fit entoure 1la partie
inférieure du double pli 3, de sorte que 1'emballage
métallique supérieur 16 ne peut plus se déplacer
latéralement par rapport & 1'emballage métallique
inférieur 1. Les emballages métalliques 1, 16 sont donc
empilables. . '

La figure 3 est une vue de dessus de la pellicule’
5, qui est essentiellement circulaire et présente une
patte de déchirure 17 en un seul point de sa
circonférence. .

Dans tous les exemples de réalisation, les
éléments identiques sont désignés par les m&mes numéros
de référence.

Selon la figure 4, le rebord profilé 4 est
composé de deux épaisseurs de tdle 18 et 19 appliquées
l'une contre 1'autre. L'extrémité libre 11 du rebord
profilé 4 est dirigée vers l'extérieur et elle est
disposée 3 1l'extérieur de la cavité intérieure 13.

Sur la figure 4, 1le fGt 2 de 1'emballage
métallique 16 est rétreint dans sa partie inférieure.
De cette fagon, le double pli 3 se trouve plus a
l'intérieur que dans le cas des figures 1 et 2, de
sorte que le pli 7 du fiit n'a pas 3 s'étendre vers
l'extérieur au-deld du fit 2 aussi loin que sur Lles
figures 1 et 2.

Dans l'exemple de réalisation selon la figure 5,
la partie inférieure du £t de 1l'emballage métallique
16 est encore plus fortement rétreinte vers l'intérieur
que sur la figure 4, de sorte que la surface extérieure
20 du pli 7 du fdt peut &tre dans l'alignement de la
surface extérieure 21 du £@t 2. Dans ce cas, les
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couches de téle 14, 15 du pli 7 du fGt sont par
ailleurs appuyées l'une contre 1l'autre dans la région
du sommet 22 du pli 7 du £{t,

Sur la figure 5, les couches de tdle 18, 19 du
rebord profilé 4 sont de mnouveau en contact entre
elles. Toutefois, dans ce cas, 1'extrémité libre 11 du
rebord profilé 4 se trouve dans le volume intérieur 13
de 1'emballage métallique 1.

Dans 1l'exemple de réalisation selon la figure 6,
la conformation du bord profilé 4 et la conformation du
pli 7 du ft correspondent & celles de la figure 5.
Dans les emballages métalliques 1, 16, il s'agit par
contre de ce qu'on appelle des emballages en deux
piéces, c'est-i-dire des emballages dans lesquels le
fit 2 a été fabriqué en une seule pidce avec le fond
23, par emboutissage profond. A la transition entre le
fat 2 et le fond 23, le fdt 2 est légérement rétreint
vers l'intérieur, de sorte que, également dans ce cas,
la surface extérieure 20 du pli 7 du ftt peut se
trouver dans 1'alignement de la surface 21 du fdt 2.

Selon 1la figure 7, il s'agit 3 nouveau de ce
qu'on appelle des emballages métalliques 1, 16 en deux
pidces, mais dans lesquels le fOt n'est pas rétreint
vers l'intérieur dans la région du fond. De cette
fagon, il est nécessaire que la surface extérieure 20
du pli 7 du £t fasse 1légirement saillie vers
1'extérieur au-deld de la surface extérieure 21 du fit
2. Le rebord profilé 4 est ici aussi d'ume conformation
qui correspond & la figure 4.
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REVENDICATIONS

1.- Emballage métallique (1 ; 16) comprenant un
fdt (2) et un rebord profilé (4) disposé perpendiculai-
rement & 1'axe longitudinal (6) du f@t (2) et qui est
scellé 2 joint é&tanche 2 1l'aide d'une pellicule
arrachable (5), caractérisé par le fait que le rebord
profilé (4) est entouré 'd'un pli de fit (7) qui s'étend
au~deld du rebord profilé (4) dans 1la direction de
1'axe longitudinal (6). '

2.~ Emballage métallique selon la revendication

1, caractérisé par le fait que les couches de téle (14,

15) du pli (7) du f&it sont disposées & distance l'une
de 1l'autre.

3.- Emballage métallique selon la revendication
1, caractérisé par le fait que les couches de tdles
(14, 15) du pli du £t (7) sont appuyées l'une contre
l'autre dans la région d'un sommet (22) du pli (7) du
fiit.

4.- Emballage métallique selon l'une des revendi-
cations 1 & 3, caractérisé par le fait que le pli (7)
du fGt s'étend radialement vers 1l'extérieur au-deld du
reste du £t (2) et le pli (7) du fdt entoure une
extrémité inférieure d'un emballage métallique
supérieur (16) empilé sur l'emballage métallique (1).

5.~ Emballage métallique selon l'une des revendi-~
cations 1 & 3, caractérisé par le fait qu'une surface
extérieure (20) du pli (7) du fdt est au moins
approximativement dans 1l'alignement d'une surface
extérieure (21) du fat (2).

6.-.Emballage métallique selon 1l'une des revendi-
cations 1 & 5, caractérisé par le fait que le rebord
profilé (4) est formé de couches de tdles (8 & 10 ; 18,
19) disposées l'une au-dessus de l'autre.

7.- Emballage métallique selon la revendication
6, caractérisé par le fait qu'une extrémité libre (11)

¥
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du rebord profilé (4) est disposée & 1l'extérieur d'un
volume intérieur (13) de l'emballage métallique (1;16).

8.- Emballage métallique selon la revendication
7, caractérisé par le fait que 1l'extrémité libre (11)
du rebord profilé (4) est dirigée vers l'extérieur et
un bord extérieur de la pellicule (5) est disposé danms
la région de l'extrémité libre (11) du rebord profilé
(4).

9.- Emballage métallique selon 1l'une des revendi-
cations 1 & 6, caractérisé par le fait qu'une extrémité
libre (11) du rebord profilé (4) est disposée &’
1'intérieur de l'espace intérieur (13) de 1'emballage
métallique (1, 16).

10.- Emballage métallique selon la revendication
9, caractérisé par le fait que l'extrémité libre (11)
du rebord profilé (4) est dirigée vers l'extérieur.

11.- Emballage métallique selon la revendication
9, caractérisé par le fait que 1'extrémité libre (11)
du rebord profilé (4) est dirigée vers l'intérieur et
le rebord profilé (4) est formé de trois épaisseurs de
téles (8 & 10) dans la région de son extrémité libre
(11) et de deux épaisseurs de t8les (8, 9) dans la
partie restante.
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