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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
twarzania $rub, nakretek i tym podobnych przed-
miotow. Znane urzadzenia do wytwarzania S$rub,
nakretek i tym podobnych przedmiotéw zawiera-
ja szereg stanowisk do obrébki mechanicznej na-
stepujacych po sobie oraz mechanizm transportu-
jacy w sposéb ciggly wymienione przedmioty mie-
dzy poszczegdlnymi stanowiskami zawierajacy sze-
reg elementéw chwytajacych, obracajacych si¢ wo-
kol osi, stanowigcych pary dZzwigni dwuramiennych.
Elementy chwytajgce, zaciskajace sie na obrabia-
nym przedmiocie w wyniku dzialania znajdujgcych
sie miedzy nimi sprezyn, umieszczone sa na czlonie
posuwajgcym sie ruchem postepowo-zwrotnym po
odcinku o dlugo$ci réwnej odleglo$ci miedzy osiami
dwéch nastepujacych po sobie stanowisk. Wolne,
niezaciskajace kotice ramion wyzej wspomnianych
par dzwigni dwuramiennych wspoélpracuja z pro-
wadnicg W czasie ruchu postepowo-zwrotnego dZwig-
ni, przy czym przesuw wymienionych koncéw i pro-
wadnicy wykorzystany jest do otwierania i zamy-
kania elementéw chwytajacych. W znanym urza-
dzeniu czopy par elementéow chwytajacych umiesz-
czone sg na wozku, znajdujagcym sie na elemencie
wsporczym, przystosowanym do wykonywania ruchu
postepowo-zwrotnego w tym elemencie no$nym lub
wsporczym.

Wada znanych urzgdzen sg duze straty energii na
pokonanie tarcia miedzy czesciami a wiec szybkie
zuzycie tych cze$ci zwlaszcza w urzadzeniu szybko-
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bieznym. Zuzycie czesci jest powodem powstawania
znacznych luzéw, co utrudnia dokladne ustawienie
obrabianych przedmiotéw przed wejsciem do ma-
tryc, a tym samym utrudnia umieszczenie tych
przedmiotéw w matrycach. W ten sposéb powstaja
zaklécenia przebiegu normalnej produkcji.

Inng wadg znanych rozwigzan jest koniecznos$é
stosowania powierzchni nosnych, po ktérych poru-
sza sie ruchem postepowo-zwrotnym wozek z ele-
mentem nosnym. Woézek posiada przewaznie duzy
ciezar i aby mozna go bylo stosowaé¢ w urzadzeniu
szybkobieznym, trzeba wprowadzajac go w ruch
postepowo-zwrotny pokonaé duzg bezwladno$é.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymienio-
nych wad i niedogodno$ci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze element
noény o ruchu postepowo-zwrotnym jest polgczony
z walkiem stanowigc przedluzenie ré6wnolegle w kie-
runku ruchu postepowo-zwrotnego i jest umocowa-
ny przegubowo w ramie urzgdzenia za posredni-
ctwem sprezyn plytkowych, ktére z jednej strony
sg polgczone z czlonem nosnym, a z drugiej strony
z walkiem.

Dzieki rozwigzaniu wedlug wynalazku do uru-
chamiania urzadzenia potrzebne sg male sily, po-
niewaz nie wystepuje tarcie gdyz element o ruchu
postepowo-zwrotnym jest zawieszony swobodnie,
element o ruchu postepowo-zwrotnym nie ma lo-
zysk, nie wystepuje zatem zuzycie powierzchni nos-
nych lozysk. Ponadto ciezar konstrukcji jest maly,
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zatem maly jest ciezar elementéw o ruchu poste-
powo-zwrotnym, a wiec nie ma potrzeby ogranicza-
nia ilo$ci suwéw maszyny. Konstrukcja jest calko-
wicie wolna od luzéw; palce przenoszace obrabia-
ne elementy zajmujg zawsze przed matrycami te sa-
me pozycje, a zatem nie ma trudnoéci z umieszcze-
niem obrabianych przedmiotéw w matrycach.

Zastosowanie sprezyn plytkowych daje sile spre-
2ynuja‘ca potrzebng przy. puszczeniu w ruch poste-
powo-zwrotny elementu nosnego oraz sile hamujg-
ca przy koncu tego ruchu co umozliwia wykonywa-
nie przez czlon o ruchu postepowo-zwrotnym wie-
kszg ilo§¢ suwéw na minute. Zaletg rozwigzania jest
réwniez to, ze czlon o ruchu postepowo-zwrotnym
przemieszcza sie od matryc i do matryc po torze
krzywym, mozliwe jest wiec umieszczenie elemen-
téw chwytajgcych blisko przed matrycami, co ma
znaczenie przy wykonywaniu krétkich elementéw.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie Wykonania na rysfmku, na ktérym fig. 1
przedstawia w widoku z boku element chwytajacy
W polozeniu zamknietym oraz element o ruchu po-
stepowo-zwrotnym w skrajnym lewym polozeniu,
fig. 2 — linig kreskowang w widoku z géry, urza-
dzenie pokazane na fig. 1, przy czym skrajne pra-
" we polozenie jest pokazane linig ciggla, fig. 3 —
urzadzenie w widoku z boku, w przekroju czescio-
wym wzdtuz linii IIT—III na fig. 2, fig. 4 w prze-
kroju sprezyne plytkowas.

Elementy chwytajace zaopatrzone sg w. palce 2
chwytajace, przenoszace obrabiane przedmioty 3 od
i do matryc 4. Elementy 1 chwytajace obracaja sie
wokél osi 5 przymocowanych do plyty 6 przesuwa-
nej na elemencie 7 nosnym. Element 7 nos$ny
o ksztalcie litery F zawieszony jest miedzy skraj-
nymi czeSciami dwéch par sprezyn plytkowych 8
i 9. Drugie konce tych sprezyn sg zaciSniete w wy-
stajagcych zakonczeniach 10 i 11 walka 12, obracajg-
cego sie w lozysku §$lizgowym 14 zamocowanym na
ramie 13 urzadzenia. Element 7 jest polaczony prze-
gubowo z wykorbieniem 16 walu korbowego za po-
mocg ramienia 15.

W czasie ruchu obrotowego wykorbienia 16 wo-
kél walu 17 element 7 no$ny wykonuje ruch po-
stepowo-zwrotny. Sprezyny plytkowe 8 i 9 ulatwia-
ja rozpoczecie ruchu. Sprezyny te zapewniajg row-
niez zwolnienie szybko$ci suwu przy koncu ruchu
postepowo-zwrotnego oraz okre$lajg droge, prze-
bywang podczas tego ruchu przez element 7 nosny
i oznaczong na fig. 2 linig 30 tak, ze elementy chwy-
tajace 1 w czasie ich ruchu wzdluznego poruszaja
sie po tuku od matryc 4 w obu kierunkach.

Dla umozliwienia ustawienia elementu 1 chwyta-
jacego wraz z palcami 2 chwytajacymi przed ma-
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trycami 4 we wlasciwym polozeniu oraz dla umozli-
wienia otwierania i zamykania palc6w 2 chwyta-
jacych, element 7 no$ny w ksztalcie litery F pod-
party jest rolkami 18, polaczonymi z zamocowanym
zawiasowo czlonem 19 obracajacym sie na walku 13
i umieszczonym w przymocowanych do ramy 13
urzadzenia lozyskach 21 i 22, przy czym czlon ten
jest przesuwany w gére i w dét przez popychacz 23
tak, aby w czasie ruchu do géry, gérne konce 2%
elementu 1 chwytajgcego zostaly doci$niete do sta-
lej prowadnicy 25. Prowadnica 25 zostaje doci$nieta
do obrotowego czlona mostkowego 26 tak, ze palce
2 chwytajgce zostajg otwarte. W czasie ruchu w dot
popychacza 23 element 7 no$ny przyciskany jest
dzieki dzialaniu sprezyny 27 do rolek 18 tak, ze ele-
ment 1 chwytajacy zamyka sie ponownie w wyniku
dzialania sprezyny 29. Otwieranie i zamykanie pal-
cow 2 chwytajacych nastepuje we wlasciwym cza-
sie, poniewaz ruchy popychacza 23 i walu korbo-
wego 17 sg zsynchronizowane.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania $rub, nakretek i tym
podobnych przedmiotéw, posiadajgce szereg naste-
pujacych po sobie stanowisk do kolejnej obrébki
tych przedmiotéw oraz mechanizm do ciggtego prze-
mieszczania obrabianych przedmiotéw wzdluz sta-
nowiska, przy czym w sklad mechanizmu przemiesz-
czajacego wchodzg zespoly elementéw chwytaja-
cych, obracajacych sie wokél wlasnych osi, wyko-
nanych jako pary dzwigni dwuramiennych, z kté6-
rych kazda jest przystosowana do zaciskania sie na
obrabianym przedmiocie w wyniku dzialania umiesz-
czonej miedzy nimi sprezyny, przy czym elementy
chwytajagce wraz z walkami obrotowymi umiesz-
czone sg W przemieszczajacym sie ruchem postepo-
wo-zwrotnym elemencie, ktéry wykonuje ten ruch
na odleglo$é réwng odleglo$ci miedzy osiami dwéch
nastepujacych po sobie stanowisk, a skrajne nie-
chwytajgce czesci ramion par dzwigni dwuramien-
nych wspoélpracujg z prowadnicg wzdluz ktérej sg
one prowadzone w czasie swego ruchu postepowo-
zwrotnego, a odnos$ny ruch skrajnych niechwytaja-
cych cze$ci ramion par dZwigni dwuramiennych
i prowadnicy jest wykorzystany do otwierania i za-
mykania wyzej wspomnianych par elementéw chwy -
tajgcych, znamienne tym, ze element (7) nosny o ru-
chu postepowo-zwrotnym jest polgczony z walkiem
(12), stanowigc przedluzenie réwnolegle w kierun-
ku ruchu postepowo-zwrotnego, i jest umocowany
przegubowo w ramie (13), (14) urzgdzenia za posred-
nictwem sprezyn (8), (9) plytkowych.
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