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DESCRIPCION
Dispositivo de mecanizado para piezas de trabajo y procedimiento para el mismo.
Campo técnico

La invencion se refiere a un dispositivo de mecanizado para piezas de trabajo, en particular de madera, plastico o
similar, segun el preambulo de la reivindicacion 1, y a un procedimiento para hacer funcionar un dispositivo de
mecanizado de este tipo.

Estado de la técnica

En el estado de la técnica se han dado a conocer de diversas maneras dispositivos de mecanizado para piezas de
trabajo, en particular de madera, plastico o similar. Tales dispositivos de mecanizado sirven, por ejemplo, para
procesar piezas de trabajo de madera, materiales sustitutivos de la madera, plastico o similares, cortando a medida
y contorneando la pieza de trabajo en sus lados longitudinales y/o estrechos. También la pieza de trabajo puede
proveerse en posiciones previstas, por ejemplo, de taladros etc. Tales piezas de trabajo pueden utilizarse, por
ejemplo, como componentes para ventanas o puertas, etc.

El documento DE 101 37 839 A1 divulga un dispositivo de mecanizado, en el que estan previstas dos mesas de
piezas de trabajo opuestas que pueden desplazarse en la direccién longitudinal con en cada caso un dispositivo
de sujecion para sujetar una pieza de trabajo, que estan orientadas de tal manera que pueden sujetar y desplazarse
de manera alternante una misma pieza de trabajo, para poder mecanizar la pieza de trabajo en sus respectivos
lados longitudinales y en los lados estrechos. A este respecto, la pieza de trabajo se sujeta en primer lugar en un
dispositivo de sujecion de una mesa de pieza de trabajo desplazable y se mecaniza en un lado longitudinal, a
continuacién se pasa la pieza de trabajo al dispositivo de sujecion de la otra mesa de pieza de trabajo y a
continuacion se mecaniza en el otro lado longitudinal. De este modo se necesita la sujecion en ambas mesas de
pieza de trabajo, para poder mecanizar completamente la pieza de trabajo.

Esto aumenta el tiempo de ciclo y por consiguiente aumenta los costes de produccién por pieza de trabajo.
Exposicion de la invencion, objetivo, solucion, ventajas

El objetivo de la invencion es crear un dispositivo de mecanizado para piezas de trabajo, que presenta una
productividad aumentada y aun asi esté construido de manera sencilla.

Este objetivo con respecto al dispositivo de mecanizado se alcanza con las caracteristicas de la reivindicacion 1.

También resulta ventajoso que esté previsto un segundo elemento de herramienta, que esta dispuesto pudiendo
desplazarse en el elemento de guiado, para el mecanizado de la pieza de trabajo. De este modo pueden
mecanizarse también dos piezas de trabajo de manera paralela en el tiempo. Esto reduce igualmente el tiempo de
ciclo efectivo.

Ademas, resulta ventajoso que el primer elemento de herramienta y el segundo elemento de herramienta estén
guiados en el elemento de guiado pudiendo desplazarse en la direccion longitudinal separados entre si. De este
modo, el primer y el segundo elemento de herramienta pueden disponerse y desplazarse independientemente
entre si en el elemento de guiado, de modo que en particular en el caso de cualquier movimiento de desplazamiento
de los dos elementos de herramienta se evite una colision de estos elementos de herramienta.

También resulta especialmente conveniente que el primer elemento de herramienta y el segundo elemento de
herramienta estén guiados en el elemento de guiado pudiendo desplazarse en la direccion longitudinal a la misma
altura. A este respecto, con un control de colisiéon se evita igualmente la colision y los elementos de herramienta
pueden desplazarse correspondientemente para la demanda del mecanizado de la respectiva pieza de trabajo.

Resulta ventajoso que el elemento de guiado sea un pértico o un brazo, en el que el primer y/o el segundo elemento
de herramienta estén guiados pudiendo desplazarse. De este modo puede guiarse de manera segura el respectivo
elemento de herramienta, guiandose las piezas de trabajo en particular bajo el brazo o a través del pértico, para
poder mecanizarlas.

También resulta especialmente ventajoso que el primer dispositivo de manipulacion esté disefiado de tal manera
que por medio del mismo pueda recibirse una pieza de trabajo de un suministro de piezas de trabajo y pueda
suministrarse a una de las mesas de piezas de trabajo en una posicion de sujecion en por lo menos un elemento
de sujecion, o que por medio del mismo pueda conducirse una pieza de trabajo de una primera posicion de sujecion
en por lo menos un primer elemento de sujecidon a una segunda posicion de sujecion en por lo menos un segundo
elemento de sujecion, o por medio del mismo llevar una pieza de trabajo desde una posicién de sujecion en por lo
menos un elemento de sujecion a una evacuacion de pieza de trabajo. Asi, el primer dispositivo de manipulacion
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puede estar configurado, por ejemplo, con un elemento de agarre articulado, para poder realizar los respectivos
procesos de desplazamiento. A este respecto, un primer elemento de sujeciébn puede accionarse
independientemente de un segundo elemento de sujecion o alternativamente puede acoplarse un primer elemento
de sujecion con un segundo elemento de sujecion, de modo que ambos puedan accionarse conjuntamente.
Preferentemente, los elementos de sujecion apuntan en cada caso en sentidos opuestos, para configurar los
alojamientos para la herramienta de manera opuesta con aberturas de alojamiento opuestas.

También resulta ventajoso que el primer dispositivo de manipulacion esté disefiado de tal manera que por medio
del mismo pueda suministrarse una pieza de trabajo a por lo menos un elemento de herramienta para el
mecanizado de la pieza de trabajo. De este modo puede realizarse, por ejemplo, por medio de un modulo de
herramienta adicional que, por ejemplo, no esta dispuesto pudiendo desplazarse en el dispositivo de guiado, un
mecanizado adicional.

Segun la invencion resulta ademas ventajoso que esté previsto un cuarto elemento de herramienta, que esté
dispuesto pudiendo desplazarse en el segundo elemento de guiado, para el mecanizado de la pieza de trabajo.
Esto aumenta ademas la eficacia del mecanizado de piezas de trabajo.

También resulta ventajoso que el tercer elemento de herramienta y el cuarto elemento de herramienta estén
guiados en el segundo elemento de guiado pudiendo desplazarse en la direccion longitudinal separados entre si.
De este modo se consigue de nuevo una capacidad de desplazamiento libre de colisiones de los elementos de
herramienta tercero y cuarto durante el mecanizado de las piezas de trabajo.

También resulta ventajoso que el tercer elemento de herramienta y el cuarto elemento de herramienta estén
guiados en el elemento de guiado pudiendo desplazarse en la direccion longitudinal separados entre si.

Resulta especialmente ventajoso que el segundo elemento de guiado sea un poértico o un brazo, en el que el tercer
y/o el cuarto elemento de herramienta estén guiados pudiendo desplazarse.

También resulta especialmente ventajoso que el segundo dispositivo de manipulacion esté disefiado de tal manera
que por medio del mismo pueda recibirse una pieza de trabajo de un suministro de piezas de trabajo y pueda
suministrarse a una de las tercera y cuarta mesas de piezas de trabajo en una posicién de sujecion en por lo menos
un elemento de sujecion, o que por medio del mismo pueda conducirse una pieza de trabajo de una primera
posicion de sujecion en por lo menos un primer elemento de sujecidon a una segunda posicion de sujecion en por
lo menos un segundo elemento de sujecion, o por medio del mismo pueda llevarse una pieza de trabajo desde una
posicion de sujecion en por lo menos un elemento de sujecion a una evacuacion de piezas de trabajo.

Resulta especialmente ventajoso que esté previsto un tercer dispositivo de manipulacion, que esté disefiado de tal
manera que por medio del mismo pueda suministrarse una pieza de trabajo desde una de las primera o segunda
mesas de piezas de trabajo a una de las tercera o cuarta mesas de piezas de trabajo o que por medio del mismo
pueda suministrarse una pieza de trabajo desde una de las tercera o cuarta mesas de piezas de trabajo a una de
las segunda o tercera mesas de piezas de trabajo, o que por medio del mismo pueda conducirse una pieza de
trabajo de una primera posicion de sujeciéon en por lo menos un primer elemento de sujeciéon a una segunda
posicion de sujecidon en por lo menos un segundo elemento de sujecién, o por medio del mismo pueda llevarse
una pieza de trabajo desde una posicion de sujecion en por lo menos un elemento de sujecion a una evacuacion
de piezas de trabajo. De este modo pueden conducirse piezas de trabajo entre la primera o segunda mesa de
piezas de trabajo y la tercera o cuarta mesa de piezas de trabajo, lo que aumenta adicionalmente la eficacia del
mecanizado.

También resulta especialmente ventajoso que la evacuacion de piezas de trabajo contenga una rampa para la
pieza de trabajo, sobre la que puede depositarse una pieza de trabajo, de modo que se evacue. De este modo se
consigue que para evacuar una pieza de trabajo mecanizada no tenga que preverse ningin elemento de agarre
movil, sino que la pieza de trabajo puede caer desde la posicién de sujecion de por lo menos un elemento de
sujecion y se evacua a través de la rampa.

El objetivo con respecto al procedimiento se alcanza con las caracteristicas de la reivindicacion 14.

Un ejemplo de realizacion de la invencion se refiere a un procedimiento para hacer funcionar un dispositivo de
mecanizado, en particular para el mecanizado de una pieza de trabajo, pudiendo mecanizarse una pieza de trabajo
en una posicion de sujecion de una de las mesas de piezas de trabajo por un elemento de herramienta, pudiendo
extraerse esencialmente al mismo tiempo para ello una pieza de trabajo adicional por un dispositivo de
manipulacién de una de las mesas de piezas de trabajo o pudiendo suministrarse a una de las mesas de piezas
de trabajo o pudiendo conducirse en una de las mesas de piezas de trabajo de una posicion de sujecion a otra
posicion de sujecion o pudiendo conducirse de una de las mesas de piezas de trabajo desde una posicién de
sujecion a otra posicion de sujecion de otra mesa de piezas de trabajo o pudiendo mecanizarse una pieza de
trabajo adicional en una posicion de sujecion de una de las otras mesas de piezas de trabajo por medio de otro
elemento de herramienta. De este modo se consigue una eficacia aumentada.
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Segun la invencién, con un dispositivo de mecanizado tiene lugar un mecanizado con arranque de virutas de la
pieza de trabajo en su direccion longitudinal, pudiendo tener lugar este proceso de mecanizado preferentemente
en toda su direccion longitudinal de manera continua. Es decir, a este respecto se provoca un perfilado longitudinal
preferentemente en un lado o a ambos lados de la pieza de trabajo.

Breve descripcion de las figuras

Figura 1 de manera esquematica, un ejemplo de realizaciéon de un dispositivo de mecanizado para piezas de
trabajo,

Figura 2 de manera esquematica, un segundo ejemplo de realizacion de un dispositivo de mecanizado para
piezas de trabajo,

Figura 3 de manera esquematica, un tercer ejemplo de realizacion de un dispositivo de mecanizado segun la
invencion para piezas de trabajo, y

Figura4 de manera esquematica, un elemento para retirar una pieza de trabajo tras haber tenido lugar un
mecanizado.

La figura 1 muestra una vista esquematica de un dispositivo de mecanizado 1 para el mecanizado de una pieza 2
de trabajo, en particular de madera, plastico o similar.

El dispositivo de mecanizado 1 presenta dos mesas de piezas de trabajo 3, 4, que estan disefiadas y dispuestas
pudiendo desplazarse por medio de carriles 5, 6 en la direccién longitudinal 7. Para ello, por cada mesa de piezas
de trabajo 3, 4 esta prevista en cada caso por lo menos una unidad de avance, por medio de la que tiene lugar el
desplazamiento y la posicion en la direccion longitudinal, pero que no se muestran. Es decir, el dispositivo 1
presenta una primera mesa de piezas de trabajo 3 que puede desplazarse a lo largo de la direccion longitudinal 7
y una segunda mesa de piezas de trabajo 4 que puede desplazarse en la direccidon longitudinal 7, estando
dispuestas las dos mesas de piezas de trabajo 3, 4 separadas en perpendicular a la direccion longitudinal 7. Esto
se provoca ya preferentemente porque los carriles 5, 6 para el guiado de las mesas de piezas de trabajo 3, 4 estan
dispuestos separados en una direccion 8 en perpendicular a la direccién longitudinal 7.

Cada una de las dos mesas de piezas de trabajo 3, 4 presenta elementos de sujecion 9, 10 para sujetar una pieza
2 de trabajo. A este respecto, los elementos de sujecion 9, 10 estan dispuestos a lo largo de la mesa de piezas de
trabajo 3, 4 separados entre si en la direccion longitudinal 7, para poder sujetar también piezas 2 de trabajo mas
largas de manera segura en varios puntos.

A este respecto, los elementos de sujecion 9, 10 estan configurados de tal manera que presentan dos posiciones
de sujecion 11, 12, 13, 14 opuestas con respecto a la direccién longitudinal 7 para sujetar una pieza 2 de trabajo,
de modo que en ambas posiciones de sujecion 11, 12 o 13, 14 puede sujetarse una pieza 2 de trabajo. A este
respecto, puede sujetarse una pieza 2 de trabajo por cada mesa de piezas de trabajo 3, 4 en una de las posiciones
de sujecion 11, 12, 13, 14 o perfectamente pueden sujetarse también dos piezas 2 de trabajo al mismo tiempo en
las dos posiciones de sujecion de una mesa de piezas de trabajo 3, 4.

A este respecto, cuando se habla de una pieza 2 de trabajo, basicamente pueden sujetarse unas al lado de otras
también varias piezas 2 de trabajo en cada posicion de sujecion 11, 12, 13, 14 en la direccion longitudinal 7, cuando
la longitud de las piezas 2 de trabajo es correspondientemente corta y estas varias piezas 2 de trabajo lo permitan.

Ademas esta previsto un elemento de guiado 15, tal como un brazo o un pértico, que esta dispuesto orientado en
perpendicular a la direccién longitudinal 7 y sirve para guiar pudiendo desplazarse un elemento de herramienta 16.
Para ello, el elemento de guiado 15 presenta una especie de carril 17, en el que esta guiada pudiendo desplazarse
la herramienta 16. El carril 17 esta dispuesto en un y/o en el otro lado longitudinal 18 del elemento de guiado 15.

En este elemento de guiado 15 esta dispuesto un primer elemento de herramienta 16 y esta configurado pudiendo
desplazarse a lo largo del carril 17 por medio de una unidad de avance no representada.

El elemento de herramienta 16 es, por ejemplo, una herramienta de fresado con un accionamiento de fresado y un
cabezal de fresado para el mecanizado de un lado longitudinal o estrecho de la pieza de trabajo. El elemento de
herramienta 16 también puede ser un cabezal de perforacién para perforar por lo menos un taladro.

Ademas esta previsto un primer dispositivo de manipulacién 19 preferentemente con por lo menos un elemento de
agarre 20 o con una pluralidad de elementos de agarre 20, para agarrar y posicionar una pieza 2 de trabajo en por
lo menos un elemento de sujecion 9, 10 de una de las mesas de piezas de trabajo 3, 4 o para llevar una pieza 2
de trabajo desde por lo menos un elemento de sujecion 9, 10 de una de las mesas de piezas de trabajo 3, 4. A
este respecto, el dispositivo de manipulacion 19 representado solo esquematicamente puede presentar una
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pluralidad de elementos de agarre 20, que estan dispuestos en la direccion longitudinal 7 separados entre si, para
poder agarrar y posicionar de manera segura ventajosamente también piezas 2 de trabajo largas.

Esto dispositivo de mecanizado permite una sujecion de una pieza 2 de trabajo en una de las mesas de piezas de
trabajo 3, 4, de modo que esta pieza 2 de trabajo puede mecanizarse con el elemento de herramienta 16, mientras
que perfectamente también puede desplazarse al mismo tiempo otra pieza 2 de trabajo en la otra mesa de piezas
de trabajo 4, 3 y conducirse, extraerse o suministrarse por el dispositivo de manipulacién 19. De este modo pueden
realizarse algunas de las operaciones al mismo tiempo, lo que ahorra tiempo.

La figura 2 muestra un ejemplo de realizacion adicional de un dispositivo de mecanizado 50, que corresponde
esencialmente al dispositivo de mecanizado 1 de la figura 1, estando previsto ademas un segundo elemento de
herramienta 21, que esta dispuesto en el elemento de guiado 15 pudiendo desplazarse transversalmente a la
direccion longitudinal 7. El segundo elemento de herramienta 21 esta dispuesto igualmente pudiendo desplazarse
en el elemento de guiado 15 para el mecanizado de la pieza 2 de trabajo. Puede estar configurado igualmente
como el primer elemento de herramienta, como se ha descrito anteriormente. De este modo pueden mecanizarse
también al mismo tiempo dos piezas 2 de trabajo por medio de los dos elementos de herramienta 16, 21. A este
respecto, el primer elemento de herramienta 16 y el segundo elemento de herramienta 21 estan guiados en el
elemento de guiado 15 pudiendo desplazarse en la direccion longitudinal 7 separados entre si, de tal manera que
el mecanizado de las piezas de trabajo puede llevarse a cabo libre de colisiones y los dos elementos de herramienta
16, 21 pueden desplazarse independientemente entre si en la direccion 8.

De manera correspondiente a la configuracion del dispositivo de manipulacion 19 de las figuras 1y 2, el dispositivo
de manipulacién 19 esta disefiado de tal manera que por medio del mismo puede recibirse una pieza 2 de trabajo
de un suministro 22 de piezas de trabajo, que solo esta indicado esquematicamente, y puede suministrarse a una
de las mesas de piezas de trabajo 3, 4 en una posicion de sujecion 11, 12, 13, 14 en por lo menos un elemento de
sujecion 9, 10, o que por medio del mismo puede conducirse una pieza 2 de trabajo de una primera posicion de
sujecion 11, 12, 13, 14 en por lo menos un primer elemento de sujecion 9, 10 a una segunda posicion de sujecion
11, 12, 13, 14 en por lo menos un segundo elemento de sujecion 9, 10, o por medio del mismo puede llevarse una
pieza 2 de trabajo desde una posicion de sujecion 11, 12, 13, 14 en por lo menos un elemento de sujecion 9, 10 a
una evacuacion 23 de piezas de trabajo, que igualmente solo esta representada esquematicamente.

A este respecto, el dispositivo de manipulaciéon 19 esta disefiado también en un perfeccionamiento ventajoso de
tal manera que por medio del mismo puede suministrarse una pieza 2 de trabajo a por lo menos un elemento de
herramienta 24 para el mecanizado de la pieza 2 de trabajo. A este respecto, el elemento de herramienta 24 puede
estar dispuesto como médulo adicional, por ejemplo, también de manera fija en el espacio e inmovil, para practicar,
por ejemplo, taladros.

La figura 3 muestra en una representacion esquematica un dispositivo de mecanizado 100, que esta configurado
esencialmente como disposicion de dos dispositivos de mecanizado 1 o0 50 segun las figuras 1 y 2. A este respecto,
pueden estar previstos dos dispositivos de mecanizado 1 o dos dispositivos de mecanizado 50 o en cada caso un
dispositivo de mecanizado 1 y un dispositivo de mecanizado 50. Por consiguiente, el dispositivo de mecanizado
100 esta configurado de manera complementaria a los dispositivos de mecanizado 1 o 50 con por lo menos una
tercera mesa de piezas de trabajo 3’ que puede desplazarse a lo largo de una direccion longitudinal y en particular
con una cuarta mesa de piezas de trabajo 4’ que puede desplazarse en la direccion longitudinal, estando dispuestas
las dos mesas de piezas de trabajo tercera y cuarta 3', 4’ separadas en perpendicular a la direccion longitudinal 7°.

A este respecto, a su vez cada una de las mesas de piezas de trabajo tercera y cuarta 3’, 4’ esta configurada con
por lo menos un elemento de sujecidon o con elementos de sujecion para sujetar una pieza 2 de trabajo, tal como
ya se ha descrito con respecto a las figuras 1, 2.

Ademas esta previsto un segundo elemento de guiado 15, que esta dispuesto orientado en perpendicular a la
direccion longitudinal y sirve para guiar pudiendo desplazarse por lo menos un elemento de herramienta 16’, 21°.

Ademas puede estar previsto opcionalmente un dispositivo de manipulacion adicional 19’ con por lo menos un
elemento de agarre 20’ de manera correspondiente al dispositivo de manipulacion 19. Sin embargo, el segundo
dispositivo de manipulacion 19’ también puede estar sustituido por el primer dispositivo de manipulaciéon 19, que
realiza las operaciones correspondientes.

El segundo dispositivo de manipulacion 19’ esta disefiado de tal manera que por medio del mismo puede recibirse
una pieza 2 de trabajo de un suministro 22 de piezas de trabajo y puede suministrarse a una de las tercera y cuarta
mesas de piezas de trabajo 3’, 4’ en una posicion de sujecion en por lo menos un elemento de sujecién, o que por
medio del mismo puede conducirse una pieza de trabajo de una primera posicion de sujecion en por lo menos un
primer elemento de sujecién a una segunda posicion de sujecién en por lo menos un segundo elemento de
sujecion, o por medio del mismo puede llevarse una pieza de trabajo desde una posicion de sujecion en por lo
menos un elemento de sujecidn a una evacuacion de piezas de trabajo.
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La figura 3 muestra que esta previsto un tercer dispositivo de manipulacién 110, que esta disefado de tal manera
que por medio del mismo puede suministrarse una pieza de trabajo desde una de las primera o segunda mesas
de piezas de trabajo 3, 4 a una de las tercera o cuarta mesas de piezas de trabajo 3’, 4’ o que por medio del mismo
puede suministrarse una pieza de trabajo desde una de las tercera o cuarta mesas de piezas de trabajo 3’, 4’ a
una de las segunda o tercera mesas de piezas de trabajo 3, 4. El dispositivo de manipulacién 110 puede servir
también para evacuar una pieza de trabajo.

La figura 4 muestra en una representacion esquematica una parte de una mesa de piezas de trabajo 3, 4 con los
elementos de sujecion 9, 10, en los que esta sujeta una pieza 2 de trabajo. A este respecto, la evacuacion de
piezas de trabajo 120 esta configurada como una especie de rampa para la pieza 2 de trabajo, sobre la que puede
depositarse una pieza 2 de trabajo, de modo que se evacua por deslizamiento. Para ello puede abrirse el elemento
de sujecion correspondiente, de modo que la pieza 2 de trabajo caiga sobre la rampa y de este modo se saque por
deslizamiento.

Los dispositivos de mecanizado 1, 50, 100 representados esquematicamente segun las figuras permiten un
procedimiento para hacer funcionar un dispositivo de mecanizado para el mecanizado de una pieza 2 de trabajo,
pudiendo mecanizarse una pieza 2 de trabajo en una posicidon de sujecion de una de las mesas de piezas de
trabajo 3, 4, 3, 4’ por un elemento de herramienta 16, 21, 16’, 21’, pudiendo extraerse esencialmente al mismo
tiempo que esto una pieza de trabajo adicional 2 por un dispositivo de manipulacion 19, 19’ de una de las mesas
de piezas de trabajo 3, 4, 3, 4’ o pudiendo suministrarse a una de las mesas de piezas de trabajo 3, 4, 3', 4’ o
pudiendo conducirse en una de las mesas de piezas de trabajo 3, 4, 3’, 4 de una posicion de sujecion a ofra
posicion de sujecion o pudiendo conducirse desde una de las mesas de piezas de trabajo 3, 4, 3', 4’ de una posicion
de sujecion a otra posicion de sujecion de otra mesa de piezas de trabajo 3, 4, 3’, 4’ o pudiendo mecanizarse una
pieza de trabajo adicional 2 en una posicion de sujecion de una de las otras mesas de piezas de trabajo 3, 4, 3', 4’
por medio de otro elemento de mecanizado.

En los dispositivos de mecanizado mostrados y descritos anteriormente estan dispuestas en cada caso dos o
cuatro mesas de piezas de trabajo, que a su vez estan dispuestas de manera adyacente por pares por medio de
carriles. Alternativamente a esto pueden estar dispuestas también mas de dos mesas de piezas de trabajo de
manera adyacente entre si y pudiendo desplazarse por medio de carriles en la direccion longitudinal.
Correspondientemente, en los dispositivos de guiado también pueden estar dispuestos mas de dos elementos de
herramienta, tal como en particular en cada caso un elemento de herramienta por cada mesa de piezas de trabajo.

Lista de niumeros de referencia

dispositivo de mecanizado
pieza de trabajo

mesa de piezas de trabajo
mesa de piezas de trabajo
carril

carril

direccion longitudinal
direccién

elemento de sujecion

10 elemento de sujecion

11 posicion de sujecion

12 posicion de sujecion

13 posicién de sujecion

14 posicion de sujecion
15,15 elemento de guiado

16, 16’ elemento de herramienta

Ao

©CONOUAWN =
~

17 carril

18 lado longitudinal

19,19  dispositivo de manipulacion

20 elemento de agarre

21,271 elemento de herramienta

22 suministro de piezas de trabajo
23 evacuacion de piezas de trabajo
24 elemento de herramienta

50 dispositivo de mecanizado

100 dispositivo de mecanizado

110 dispositivo de manipulaciéon

120 evacuacion de piezas de trabajo
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de mecanizado (1, 50, 100) para piezas (2) de trabajo, en particular de madera, plastico o similar,
con una primera mesa de piezas de trabajo (3) que puede desplazarse a lo largo de una direccion longitudinal (7)
y con una segunda mesa de piezas de trabajo (4) que puede desplazarse en la direccidn longitudinal (7), estando
dispuestas las dos mesas de piezas de trabajo (3, 4) separadas en perpendicular a la direccion longitudinal (7),
presentando cada una de las dos mesas de piezas de trabajo (3, 4) unos elementos de sujecion (9, 10) para sujetar
una pieza (2) de trabajo, estando configurados los elementos de sujecion (9, 10) de la primera y de la segunda
mesa de piezas de trabajo de tal manera que presentan dos posiciones de sujecion (11, 12, 13, 14) opuestas con
respecto a la direccion longitudinal (7) para sujetar una pieza (2) de trabajo, de modo que en cada caso en ambas
posiciones de sujecion (11, 12, 13, 14) puede sujetarse una pieza (2) de trabajo, y estando previsto ademas un
elemento de guiado (15), que esta dispuesto orientado en perpendicular a la direccion longitudinal (7) y sirve para
guiar pudiendo desplazarse un elemento de herramienta (16), con un primer elemento de herramienta (16), que
esta dispuesto pudiendo desplazarse en el elemento de guiado (15), para el mecanizado de la pieza (2) de trabajo,
con un primer dispositivo de manipulacion (19) para agarrar y posicionar una pieza (2) de trabajo en por lo menos
un elemento de sujecion (9, 10) de una de las mesas de piezas de trabajo (3, 4) o para retirar una pieza (2) de
trabajo de por lo menos un elemento de sujecion (9, 10) de una de las mesas de piezas de trabajo (3, 4),
caracterizado por que esta prevista por lo menos una tercera mesa de piezas de trabajo (3') que puede desplazarse
a lo largo de una direccion longitudinal (7’) y en particular una cuarta mesa de piezas de trabajo (4’) que puede
desplazarse en la direccion longitudinal (7°), estando dispuestas la tercera y dado el caso la cuarta mesa de piezas
de trabajo (3, 4’) separadas perpendicularmente a la direccion longitudinal (7°), presentando la tercera y dado el
caso la cuarta mesa de piezas de trabajo (3, 4’) unos elementos de sujecion (9, 10) para sujetar una pieza (2) de
trabajo, estando configurados los elementos de sujecion (9, 10) de la tercera y en particular de la cuarta mesa de
piezas de trabajo de tal manera que presentan en cada caso dos posiciones de sujecion (11, 12, 13, 14) opuestas
con respecto a la direccion longitudinal (7°) para sujetar una pieza (2) de trabajo, de modo que en ambas posiciones
de sujecion (11, 12, 13, 14) puede sujetarse una pieza (2) de trabajo, y estando previsto ademas un segundo
elemento de guiado (15’), que esta dispuesto orientado en perpendicular a la direccion longitudinal (7°) y sirve para
guiar pudiendo desplazarse por lo menos un elemento de herramienta (16°, 21’), con un tercer elemento de
herramienta (16’), que esta dispuesto pudiendo desplazarse en el segundo elemento de guiado (15’), para el
mecanizado de la pieza (2) de trabajo, con el primer dispositivo de manipulacion (19) o un segundo dispositivo de
manipulacion (19°) para agarrar y posicionar una pieza (2) de trabajo en por lo menos un elemento de sujecion de
la tercera o dado el caso la cuarta mesa de piezas de trabajo (3’, 4’) o para llevar una pieza de trabajo de por lo
menos un elemento de sujecion de la tercera o dado el caso cuarta mesa de piezas de trabajo (3’, 4').

2. Dispositivo de mecanizado (1, 50, 100) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que esta previsto un
segundo elemento de herramienta (21), que esta dispuesto pudiendo desplazarse en el primer elemento de guiado
(15), para el mecanizado de la pieza (2) de trabajo.

3. Dispositivo de mecanizado (1, 50, 100) segun la reivindicacion 2, caracterizado por que el primer elemento de
herramienta (16) y el segundo elemento de herramienta (21) estan guiados en el primer elemento de guiado (15)
pudiendo desplazarse en la direccion longitudinal (7) separados entre si.

4. Dispositivo de mecanizado (1, 50, 100) segun la reivindicacion 2, caracterizado por que el primer elemento de
herramienta (16) y el segundo elemento de herramienta (21) estan guiados en el elemento de guiado (15) pudiendo
desplazarse en la direccion longitudinal (7) a la misma altura.

5. Dispositivo de mecanizado (1, 50, 100) segun una de las reivindicaciones anteriores 2 a 4, caracterizado por
que el primer elemento de guiado (15) es un portico o un brazo, en el que estan guiados pudiendo desplazarse el
primer y/o el segundo elemento de herramienta (16, 21).

6. Dispositivo de mecanizado (1, 50, 100) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el
primer dispositivo de manipulacion (19) esta disefiado de tal manera que por medio del mismo puede recibirse una
pieza (2) de trabajo de un suministro (22) de piezas de trabajo y suministrarse a una de las mesas de piezas de
trabajo (3, 4) en una posicion de sujecion (11, 12, 13, 14) en por lo menos un elemento de sujecion (9, 10), o por
que por medio del mismo puede conducirse una pieza (2) de trabajo de una primera posicion de sujecion (11, 12,
13, 14) en por lo menos un primer elemento de sujecion (9, 10) a una segunda posiciéon de sujecion (11, 12, 13,
14) en por lo menos un segundo elemento de sujecion (9, 10), o por medio del mismo puede llevarse una pieza (2)
de trabajo desde una posicion de sujecion (11, 12, 13, 14) en por lo menos un elemento de sujecion (9, 10) a una
evacuacion (23) de piezas de trabajo.

7. Dispositivo de mecanizado (1, 50, 100) segun la reivindicacion 6, caracterizado por que el primer dispositivo de
manipulacion (19) esta disefiado de tal manera que por medio del mismo puede suministrarse una pieza (2) de
trabajo a por lo menos un elemento de herramienta (24) para el mecanizado de la pieza (2) de trabajo.

8. Dispositivo de mecanizado (100) segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que esta previsto
un cuarto elemento de herramienta (21’), que esta dispuesto pudiendo desplazarse en el segundo elemento de
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guiado (15’), para el mecanizado de la pieza (2) de trabajo.

9. Dispositivo de mecanizado (100) segun la reivindicacion 8, caracterizado por que el tercer elemento de
herramienta (16’) y el cuarto elemento de herramienta (21’) estan guiados en el segundo elemento de guiado (15)
pudiendo desplazarse en la direccion longitudinal (7’) separados entre si.

10. Dispositivo de mecanizado (100) segin una de las reivindicaciones anteriores 8 a 9, caracterizado por que el
segundo elemento de guiado (15’) es un portico o un brazo, en el que estan guiados pudiendo desplazarse el tercer
y/o el cuarto elemento de herramienta (16’, 21°).

11. Dispositivo de mecanizado (100) segun una de las reivindicaciones anteriores 1 a 10, caracterizado por que el
segundo dispositivo de manipulacion (19’) esta disefiado de tal manera que por medio del mismo puede recibirse
una pieza de trabajo de un suministro de piezas de trabajo y puede suministrarse a una de las tercera y cuarta
mesas de piezas de trabajo en una posicion de sujecion en por lo menos un elemento de sujecion, o por que por
medio del mismo puede conducirse una pieza de trabajo de una primera posicion de sujecion en por lo menos un
primer elemento de sujecién a una segunda posicion de sujecién en por lo menos un segundo elemento de
sujecion, o por medio del mismo puede llevarse una pieza de trabajo desde una posicion de sujecion en por lo
menos un elemento de sujecidn a una evacuacion de piezas de trabajo.

12. Dispositivo de mecanizado (100) segun una de las reivindicaciones anteriores 1 a 11, caracterizado por que
esta previsto un tercer dispositivo de manipulacion (110), que esta disefiado de tal manera que por medio del
mismo puede suministrarse una pieza de trabajo desde una de las primera o segunda mesas de piezas de trabajo
a una de las tercera o cuarta mesas de piezas de trabajo, o por que por medio del mismo puede suministrarse una
pieza de trabajo desde una de las tercera o cuarta mesas de piezas de trabajo a una de las segunda o tercera
mesas de piezas de trabajo, o por que por medio del mismo puede conducirse una pieza de trabajo de una primera
posicion de sujecion en por lo menos un primer elemento de sujecidon a una segunda posicion de sujecion en por
lo menos un segundo elemento de sujecion, o por medio del mismo puede llevarse una pieza de trabajo desde una
posicidn de sujecion en por lo menos un elemento de sujecion a una evacuacion de piezas de trabajo.

13. Dispositivo de mecanizado (100) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la
evacuacion de piezas de trabajo (120) contiene una rampa para la pieza (2) de trabajo, sobre la que puede
depositarse una pieza de trabajo, de modo que se evacua.

14. Procedimiento para hacer funcionar un dispositivo de mecanizado (1, 50, 100) segun una de las
reivindicaciones anteriores, para el mecanizado de una pieza de trabajo, pudiendo mecanizarse una pieza de
trabajo en una posicion de sujecion de una de las mesas de piezas de trabajo por un elemento de herramienta,
pudiendo extraerse esencialmente al mismo tiempo que esto una pieza de trabajo adicional por un dispositivo de
manipulacién de una de las mesas de piezas de trabajo o suministrarse a una de las mesas de piezas de trabajo
o pudiendo conducirse en una de las mesas de piezas de trabajo de una posicion de sujecién a otra posicion de
sujecion o pudiendo conducirse desde una de las mesas de piezas de trabajo de una posicion de sujecion a otra
posicion de sujecion de otra mesa de piezas de trabajo o pudiendo mecanizarse una pieza de trabajo adicional en
una posicion de sujecion de una de las otras mesas de piezas de trabajo por medio de otro elemento de
herramienta.
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