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本发明涉及造纸技术领域，公开了一种体验

式创新浮雕手造纸生产工艺，包括以下步骤：步

骤一、备抄纸池：根据体验规模规划抄纸池；步骤

二、材料准备：选择合适的纤维素材料；步骤三、

准备造纸器：手工造纸过程中起到固定和支撑纸

浆便于纸张形成；步骤四、筛选分离：为备浆进行

准备；步骤五、备浮雕模具：进行制造可塑性材料

制作模具；步骤六、进行烘干准备，纤维素材料为

可回收纤维、植物纤维、纤维素素材、纤维组合和

有机材料。通过浮雕手造纸生产工艺是用造纸成

型网替代竹簾，抄造时逐张真空排水成型，再逐

张放入真空脱水平台脱水，再放入电热风柜烘干

成纸，这是我们手工造纸的工艺创新，让每个体

验者学习数分钟就可以成为一个熟练的抄纸工。
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1.一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，包括以下步骤：

步骤一、备抄纸池：根据体验规模规划抄纸池；

步骤二、材料准备：选择合适的纤维素材料；

步骤三、准备备框：手工造纸过程中起到固定和支撑纸浆便于纸张形成；

步骤四、筛选分离：为备浆进行准备；

步骤五、备浮雕模具：进行制造可塑性材料制作模具；

步骤六、进行烘干准备。

2.根据权利要求1所述的一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，所述步骤

二中，纤维素材料为可回收纤维、植物纤维、纤维素素材、纤维组合和有机材料中的一种或

多种。

3.根据权利要求1所述的一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，所述步骤

三中，选择两个相同规格的框架，一边合，一边张开，造纸网夹在中间，并确保它们能够互相

嵌入和分离，简称造纸器，可以选择木质或金属框架。

4.根据权利要求1所述的一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，所述步骤

四中，首先需要进行水浸泡，备抄纸池中，加入适量的水，使原料完全浸没，确保纤维素材料

完全湿润，并保持在水中一段时间，以便纤维素材料得到充分分解。

5.根据权利要求1所述的一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，所述步骤

四中，对浸泡的原料进行搅拌，使用搅拌棒或手动搅拌器，轻轻搅拌纤维素材料和水的混合

物。

6.根据权利要求1所述的一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，所述步骤

四中，先撕片后浸泡，浸泡时间为1  小时，机械搅拌时间为10分钟。

7.根据权利要求1所述的一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，所述步骤

四中，将纤维混合成纤维浆溶液，放入抄纸池中，形成纤维可重叠的浓度，然后把制作好的

带浮雕模具的网放在造纸器中间去抄纸池，抄捞纸，并且用双手在抄纸池中摆动，可以将纤

维均匀交织在造纸网上，然后提起形成带浮雕湿纸。

8.根据权利要求1所述的一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，所述步骤

五中，将事先打印好的线稿贴在一张与线稿同样规格的造纸网上，用广告笔把线稿描在造

纸网上，再用脱水木浆纤维按线稿内容粘贴成浮雕模型，放入造纸器中间，再去造纸池抄造

浮雕纸。

9.根据权利要求1所述的一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，其特征在于，所述步骤

六中，备真空脱水平台首先将需脱水的纸张放置在脱水平台中，并确保密封良好，然后启动

真空泵，创建真空环境，使得脱水室内的压力降低，烘干前进行脱水处理，再将处理好的纸

张放置到晾纸架上，备烘干拒。
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一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及造纸技术领域，具体为一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺。

背景技术

[0002] 一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺是一种结合了浮雕艺术和手工造纸技术的

创新工艺，旨在提供参与者亲身体验和参与整个纸张制作过程的机会。该工艺注重参与者

与制作过程的互动，让他们创造出个性化的浮雕手造纸作品，参与者可以通过设计自己的

图案或选择现有的图案来表达个人创意和艺术想法，这种工艺强调手工制作过程，让参与

者可以亲自操纵纸浆和模具，感受纸张的质感和艺术造型，通过创作浮雕模具和特殊的印

刷技术，参与者可以在纸张上创造出凸起、立体和纹理丰富的图案。

[0003] 古法手抄纸用竹簾抄造，经过脱水、逐张剥离、贴干的传统方式，步骤繁琐需要有

一定的学习经验与时间的累积，综合职业抄造系列水平要数月的职业受训，才能成为一个

技术抄纸工，到目前也不例外，因此，本发明提供了一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，

提供了操作简易，成本低廉的浮雕手造纸生产工艺。

发明内容

[0004] 针对现有技术的不足，本发明提供了一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，解决

了步骤繁琐需要有一定的学习经验与时间的累积，成本高昂的问题。

[0005] 为实现以上目的，本发明通过以下技术方案予以实现：一种体验式创新浮雕手造

纸生产工艺，以下步骤：

[0006] 步骤一、备抄纸池：根据体验规模规划抄纸池；

[0007] 步骤二、材料准备：选择合适的纤维素材料；

[0008] 步骤三、准备备框：手工造纸过程中起到固定和支撑纸浆便于纸张形成；

[0009] 步骤四、筛选分离：为备浆进行准备；

[0010] 步骤五、备浮雕模具：进行制造可塑性材料制作模具；

[0011] 步骤六、进行烘干准备。

[0012] 优选的，所述步骤二中，纤维素材料为可回收纤维、植物纤维、纤维素素材、纤维组

合和有机材料中的一种或多种。

[0013] 优选的，所述步骤三中，选择两个相同规格的框架，一边合，一边张开，造纸网夹在

中间，并确保它们能够互相嵌入和分离，简称造纸器，可以选择木质或金属框架。

[0014] 优选的，所述步骤四中，首先需要进行水浸泡，备抄纸池中，加入适量的水，使原料

完全浸没，确保纤维素材料完全湿润，并保持在水中一段时间，以便纤维素材料得到充分分

解。

[0015] 优选的，所述步骤四中，对浸泡的原料进行搅拌，使用搅拌棒或手动搅拌器，轻轻

搅拌纤维素材料和水的混合物。

[0016] 优选的，所述步骤四中，先撕片后浸泡，浸泡时间为1小时，机械搅拌时间为10分
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钟。

[0017] 优选的，所述步骤四中，将纤维混合成纤维浆溶液，放入抄纸池中，形成纤维可重

叠的浓度，然后把制作好的带浮雕模具的网放在造纸器中间去抄纸池，抄捞纸，并且用双手

在抄纸池中摆动，可以将纤维均匀交织在造纸网上，然后提起形成带浮雕湿纸。

[0018] 优选的，所述步骤五中，将事先打印好的线稿贴在一张与线稿同样规格的造纸网

上，用广告笔把线稿描在造纸网上，再用脱水木浆纤维按线稿内容粘贴成浮雕模型，放入造

纸器中间，再去造纸池抄造浮雕纸。

[0019] 优选的，所述步骤六中，备真空脱水平台首先将需脱水的纸张放置在脱水平台中，

并确保密封良好，然后启动真空泵，创建真空环境，使得脱水室内的压力降低，烘干前进行

脱水处理，再将处理好的纸张放置到晾纸架上，备烘干拒。

[0020] 本发明提供了一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺。具备以下有益效果：

[0021] 本发明通过浮雕手造纸生产工艺是用造纸成型网替代竹簾，抄造时逐张真空排水

成型，再逐张放入真空脱水平台脱水，再放入电热风柜烘干成纸，这是我们手工造纸的工艺

创新，让每个体验者学习数分钟就可以成为一个熟练的抄纸工。

具体实施方式

[0022] 下面将结合本发明实施例，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，

显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的

实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都

属于本发明保护的范围。

[0023] 实施例一：

[0024] 本发明实施例提供一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，以下步骤：

[0025] 步骤一、备抄纸池：根据体验规模规划抄纸池；

[0026] 步骤二、材料准备：选择合适的纤维素材料；

[0027] 步骤三、准备备框：手工造纸过程中起到固定和支撑纸浆便于纸张形成；

[0028] 步骤四、筛选分离：为备浆进行准备；

[0029] 步骤五、备浮雕模具：进行制造可塑性材料制作模具；

[0030] 步骤六、进行烘干准备。

[0031] 步骤二中，纤维素材料为可回收纤维、植物纤维、纤维素素材、纤维组合和有机材

料。

[0032] 可回收纤维：除了传统的废旧纸张外，还可以考虑使用其他可回收材料，如纸板、

包装纸、旧书页，这些材料可以在手造纸过程中得到再生利用，为纸张赋予独特的质感和纹

理。

[0033] 植物纤维：尝试使用不同种类的植物纤维，如竹子、构树、槡树、檩树皮等的树皮类

纤维、麻类纤维、黄麻、苎麻或其他植物的茎叶纤维，这些植物纤维具有多样化的特点和纹

理，可以赋予手造纸作品更多的生态和自然气息。

[0034] 纤维素素材：菌丝素材、海藻纤维、薯蓣纤维。这些材料在制浆过程中的分解和浸

泡会产生独特的效果和质感。

[0035] 这些具有创造性的材料选择可以为备抄纸池提供更多创新的可能性，为手造纸作
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品带来新颖和独特的质感、纹理。

[0036] 步骤三中，选择两个相同规格的框架，一边合，一边张开，造纸网夹在中间，并确保

它们能够互相嵌入和分离，简称造纸器，可以选择木质或金属框架。

[0037] 步骤四中，首先需要进行水浸泡，备抄纸池中，加入适量的水，使原料完全浸没，确

保纤维素材料完全湿润，并保持在水中一段时间，以便纤维素材料得到充分分解。

[0038] 骤四中，对浸泡的原料进行搅拌，使用搅拌棒或手动搅拌器，轻轻搅拌纤维素材料

和水的混合物。

[0039] 这有助于纤维素材料更好地分解，并使其均匀分散在水中。

[0040] 步骤四中，先撕片后浸泡，浸泡时间为1小时，机械搅拌时间为10分钟，研礳5分钟。

[0041] 步骤四中，将纤维混合成纤维浆溶液，放入抄纸池中，形成纤维可重叠的浓度，然

后把制作好的带浮雕模具的网放在造纸器中间去抄纸池，抄捞纸，并且用双手在抄纸池中

摆动，可以将纤维均匀交织在造纸网上，然后提起形成带浮雕湿纸。

[0042] 步骤六中，备真空脱水平台首先将需脱水的纸张放置在脱水平台中，并确保密封

良好，然后启动真空泵，创建真空环境，使得脱水室内的压力降低，进行脱水处理，再将处理

好的纸张放置到晾纸架上，备烘干拒。

[0043] 对比例一：

[0044] 本发明实施例提供一种体验式创新浮雕手造纸生产工艺，包括以下步骤：

[0045] 步骤一、备抄纸池：根据体验规模规划抄纸池；

[0046] 步骤二、材料准备：选择合适的纤维素材料；

[0047] 步骤三、准备备框：手工造纸过程中起到固定和支撑纸浆便于纸张形成；

[0048] 步骤四、筛选分离：为备浆进行准备；

[0049] 步骤五、备浮雕模具：进行制造可塑性材料制作模具；

[0050] 步骤六、使用传统的烘干方式进行烘干。

[0051] 步骤二中，纤维素材料为可回收纤维、植物纤维、纤维素素材、纤维组合和有机材

料。

[0052] 可回收纤维：除了传统的废旧纸张外，还可以考虑使用其他可回收材料，如纸板、

包装纸、旧书页，这些材料可以在手造纸过程中得到再生利用，为纸张赋予独特的质感和纹

理。

[0053] 植物纤维：尝试使用不同种类的植物纤维，如竹子、麻类纤维、黄麻、苎麻或其他植

物的茎叶纤维，这些植物纤维具有多样化的特点和纹理，可以赋予手造纸作品更多的生态

和自然气息。

[0054] 纤维素素材：菌丝素材、海藻纤维、薯蓣纤维。这些材料在制浆过程中的分解和浸

泡会产生独特的效果和质感。

[0055] 这些具有创造性的材料选择可以为备抄纸池提供更多创新的可能性，为手造纸作

品带来新颖和独特的质感、纹理。

[0056] 步骤三中，选择两个相同规格的框架，一边合，一边张开，造纸网夹在中间，并确保

它们能够互相嵌入和分离，可以选择木质或金属框架。

[0057] 步骤四中，首先需要进行水浸泡，备抄纸池中，加入适量的水，使原料完全浸没，确

保纤维素材料完全湿润，并保持在水中一段时间，以便纤维素材料得到充分分解。
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[0058] 步骤四中，对浸泡的原料进行搅拌，使用搅拌棒或手动搅拌器，轻轻搅拌纤维素材

料和水的混合物。

[0059] 这有助于纤维素材料更好地分解，并使其均匀分散在水中。

[0060] 步骤四中，浸泡时间为1小时，搅拌时间为10分钟。

[0061] 步骤五中，将模具材料通过刷子、棒子或手套工具，均匀涂抹模具材料在模具原型

的表面上，在涂抹模具材料后，使用震动器、搅拌棒或热风枪涂抹到模具原型的表面上。

[0062] 确保涂层厚薄均匀，并注意细节部分的涂抹。

[0063] 步骤五中，模具材料为硅胶、橡胶、分子粘土。

[0064] 步骤六、古法手抄纸用竹簾抄造，叠加脱水、逐张揭晾、逐张糊火墙烘干。

[0065]   工艺复杂程度 成型速度

实施例一 上手快 快

对比例一 需要学习 等待烘干

[0066] 表一

[0067] 由上表可知，本发明用造纸成型网抄造，一纸一框一网，抄捞成纸，一学就会，简单

易懂工艺简单上手快，同时在烘干的纸张的时候，本发明一纸一框一网一脱水一烘干，改善

了逐张揭晾。

[0068] 因此，本发明具备用造纸成型网替代竹簾，抄造时逐张抄造成型，再逐张放入真空

脱水平台脱水，再放入电热风柜烘干成纸。用一纸一框一网一脱水一烘干的全新工艺，这是

我们手工造纸的工艺创新，让每个体验者学习数分钟就可以成为一个熟练的抄纸工。

[0069] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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