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Tkaniny elastyczne wyrabia si¢ do-
tychczas w ten sposéb, ze podczas tkania
i dziania lub innej czynnosci tkackiej umie-
szcza si¢ w nich nitki gumowe, nie pokryte
lub pokryte nitkami przedzalniczymi. Inny
spos6b wytwarzania tkanin elastycznych
polega na nawalcowywaniu na rozciagliwa
tkanine arkusza gumowego, na przeklada-
niu warstw tkaninowych arkuszem gumo-
wym albo tez na obrabianiu powierzchni
tkaniny ciecza, zawierajaca gume, np. roz-
puszczalnym cementem gumowym albo
wodng rozproszyna gumy, .np. mlekiem
kauczukowym, przez rozposcieranie (lub

zlozenie razem nagumowanych powierzch-
ni tkaniny. Gdy tkanina przedzalnicza jest
rozciagliwa, jak np. na ogot tkaniny dzia-
ne, guma nadaje tkaninie pozadana zdol-
no$é szybkiego powrotu ze stanu rozcia-
gnietego, czyli $ciagania sie, do pierwotnego
stanu po rozciagnieciu, dzieki czemu tkani-
na jest elastyczna, jednak na ogét tkanina
taka nie jest bardziej rozciagliwa w dowol-
nym kierunku, anizeli pierwotna tkanina
nig gbrobiona.

.~ i Wynalazek niniejszy pozwala na wy-

réb tkaluny elastycznej, ktéra ma zwiek-
szona, ,2dolnosé rozciagania si¢ w jednym

natryskiwanie i wysuszenie tej cieczy, za.-" 1B w*kilku kierunkach bez zmniejszania
wierajacej gume, oraz w razie ibi}szeby ’ roicw‘ghwosm tkaniny w dowolnym innym
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kierunku. Tkaniny moga uzyskaé elastycz-
nosé¢ i zdolnosé wzglednie powiekszenie

. zdolnosci do_rozciagania si¢ w kierunku

poprzeczﬁm "lub podtuznym lub w oby-
dwéch klerunlgach nie tracac zdolnosci roz-
matg"atnla s1géw innym kierunku. Tkaniny
iane, bﬁsla&ajqce rozciagliwosé w kie-
runku pbprzecznym czyli w kierunku sze-
rokosci, moga byé przetworzone na tkani-
ny elastyczne o zwigkszonej rozciggliwo-
§ci w kierunku poprzecznym bez zmniej-
szenia rozciagliwosci w kierunku podluz-
nym lub tez moga byé przetworzone na
tkaniny elastyczne o zwigkszonej rozciagli-
wosci w kierunku podluinym bez zmniej-
szania stopnia rozciggliwosci w kierunku
poprzecznym lub pézniejszego wydtuzenia
tkaniny w kierunku poprzecznym. Tkaniny
tkane lub dziane i materialy siatkowe, wy-
konane calkowicie z nitek przedzalniczych
i zawierajace ewentualnie niepokryte lub
pokryte nitki gumowe, moga byé obrabiane
sposobem wedlug wynalazku niniejszego.

Sposéb wyrobu tkaniny elastycznej we-
dlug wynalazku niniejszego polega na osa-
dzaniu gumy z cieczy, zawierajacej gung,
na tkaning, scisnigta w jednym lub kilky
kierunkach tak, iz otrzymuje siz tkaning
normalnie w stanie $ci$nietym.

Tkanina moze by¢ $cisnieta w jednym
kierunku i nie rozciagnigta w kierunku pro-
stopadlym do pierwszego kierunku, np.
tkanina moze by¢ $cisnieta podiuznie i nie
rozciagnieta poprzecznie lub, na odwrét,
tkanina moze byé¢ $cisnieta poprzecznie i
nie rozciagni¢ta podiuznie. Tkanina moze
byé réwniez scisnieta zaréwno w kierunku
podluznym, jak i poprzecznym. Tkanina
moze byé tkaning o wiekszej rozciagliwo-
Sci w jednym kierunku anizeli w kierunku
prostopadlym do kierunku pierwszego.

Tkaniny takie moga byé $cisnigte. w tym

pierwszym kierunku i nie rozciagnigte w
drugim kierunku lub, odwrotnie, moga byc
nie rozciagniete w pierwszym kierunku i
Scisniete w tym drugim kierunku.

obrabiane tak, ze
a inne

Tkaniny moga by¢
niektére czesci tkaniny sciska sie,
czeéci pozostawia si¢ w stanie nie rozcia-
gnietym.

Przy wykonywaniu sposobu wedlug
wynalazku scisnieta tkaning przylepia sie
do pewnej powierzchni klejem, rozprowa-
dzonym na tej stronie tkaniny, ktéra przy-
lega do tej powierzchni, gume za$ osadza
sie z cieczy, zawierajacej gume, na drugiej
stronie $cisnigtej tkaniny, po czym nagu-
mowang i $cisnietg tkanine zdejmuje si¢ z
powierzchni, do ktérej byla ona przyle-
piona. Tkaning mozna np. przylepié¢ do po-
wierzchni, ktéra rozciaga sie przez napre-
Zanie przynajmniej w jednym kierunku,
po czym naprezenie zwalnia sig, tak iz na-
stepuje $ciagniecie si¢ (skurczenie sig) po-
wierzchni, i wreszcie osadza sie gumé z
cieczy zawierajacej gume na tkanine scia-
gnieta w ten sposéb. '

Na fig. 1 rysunku przedstawiono sche-
matycznie dla przykladu wurzadzenie do
wykonywania sposobu wedlug wynalazku,
fig. 2 — przedstawia dziana tkanine prze-
dzalnicza, przeznaczong do obrobki we-
dlug wynalazku, a fig. 3 i 4 przedstawiaja
te sama tkanine po réznych obrobkach.

Wedlug wynalazku niniejszego gume o-
sadza si¢ z cieczy, zawierajacej gume, np.
z rozpuszczalnego cementu gumowego lub
wodnej rozproszyny gumy, np. mleka kau-
czukowego, na tkanine, ktéra jest $cisnigta
przynajmniej w jednym kierunku, przy
czym guma nalozona w ten sposéb utrzy-
muje nadal tkaning w tym stanie, tak ze
tkanina pozostaje normalnie $cisnigta. Tka-
nina uzyskuje w ten sposéb zdolnosé roz-
ciagania si¢ w kierunku $ci$niecia tkaniny
i w stopniu réwnym wielkosci $cisnigcia, a
ponadto zachowuje cala zdolnosé rozciaga-
nia si¢ jaka miala przed obrobka. Guma

nadaje tkaninie jako catosci zdolno$é szyb-

kiego kurczenia si¢ ze stanu rozciagniete-
“ go nadajac jej wlasciwosé, kiéra powinna
" mieé¢ tak zwana tkanina elastyczna. Jezeli
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tkanina jest materialem tkanym, nie maja-
cym zasadniczo zdolnosci rozciggania sie
w kierunku szerokosci lub w kierunku dlu-
gosci, i tkanina ta jest $cisnieta w kierun-
ku poprzecznym lub podituznym albo w
jednym i w drugim kierunku, po czym zo-
staje obrobiona ciecza zawierajaca gume
tak, iz guma zostaje osadzona na tkaninie
utrzymujac ja w stanie $ci$nietym, to taki
material tkany uzyskuje zdolnosé rozcia-
gania sie i szybkiego kurczenia sie ze stanu
rozciagnietego w kierunku lub w kierun-
kach uprzedniego $cisniecia tkaniny w tym
samym stopniu, w jakim bylo dokonane
$ci$niecie. W tkaninach posiadajacych
zdolno$é rozciagania sie przed obrébka,
czyli na ogét w tkaninach dzianych, zdol-
no$é rozciagania sie tkaniny w jednym lub
w kilku kierunkach, nadana tkaninie sposo-
bem osadzania gumy wedlug wynalazku,
jest niezalezna od rozciagliwosci, jaka da-
na tkanina miala juz przedtem. Osad gu-
mowy moze byé bardzo lekki, o ile jest o-
trzymany np. przez natryskiwanie, w tym
przypadku porowato$é tkaniny zmniejsza
si¢ nieznacznie pod dzialaniem osadu gu-
mowego. W razie potrzeby jednak moga
byé osadzone na tkaninie bardziej ciezkie
blony gumowe, aby otrzymaé osad ciagly,
ktéry précz nadawania tkaninie elastycz-
nosci i zdolnosci rozciggania sie w jednym
lub w kilku kierunkach nadaje jej pozada-
na wlasciwosé nieprzemakalnosci. Tkanina
moze zawieraé osad tylko na jednej stro-
nie (np. gumowana tkanina do wyrobu obu-
wia lub gumowanych ubran itd.) lub tez
tkaniny moga byé zlozone ze soba strona-
mi, na ktérych zostala osadzona guma, w
celu otrzymania tkanin warstwowych, kté-
rych obydwie strony sa z materiatu prze-
dzalniczego i ktére moga nasladowaé ma-
terial nieelastyczny bedac jednak materia-
fem elastycznym, obdarzonym zdolnoscia
rozciagania si¢ w jednym lub kilku kierun-
kach.

Na fig. 1 rysunku przedstawiono sche-

matycznie urzadzenier do wykonywania
wynalazku przez sciskanie tkaniny w kie-
runku podtuznym, lecz moga byé uzyte, jak
bedzie wyjasnione nizej, inne sposoby $ci-
skania materialow w kierunku podtuznym
albo poprzecznym lub zaré6wno w jednym,
jak i w drugim kierunku. Na fig. 1 pas ela-
styczny 10, najlepiej z gumy, przechodzi
miedzy waltkami $ciskajacymi 11, a nastep-
nie pod zbiornikiem 12, z ktérego wyply-
wa substancja lepka 13, np. klej, ktéra roz-
posciera roéwnomiernie na pasie néz 14.
Klej moze byé réwniez natryskiwany na
pas. Pas przechodzi nastepnie ponad ptyt-
ka grzejaca lub chlodzaca 15 w celu zwiek-
szenia lepkosci kleju na powierzchni pasa
i zageszczenia kleju w dostatecznym stop-
niu tak, zeby przylegal do niego material.
Pas przechodzi nastepnie pomiedzy watka-
mi dociskowymi 16, obracajacymi sie z
wieksza szybkos$cia niz watki 11, dzieki cze-
mu pas gumowy zostaje rozciagniety po-
miedzy walkami dociskowymi 11 i 16. Gdy
pas w stanie rozciagnietym przechodzi po-
miedzy walkami dociskowymi 16, lub nie-
co przed tymi watkami, na pas wprowadza
sie tkanine 17, odwijana z rolki 18 tak, iz
tkanina ta jest dociskana do kleju 13 na
powierzchni pasa walkami 16. Ponowne
zwigkszenie lepkosci kleju 13 moze byé do-
konywane po przejsciu pasa migdzy wal-
kami 16 dzialaniem grzejnika lub chlodni-
cy 19. Pas 10 po przejsciu miedzy watkami
16 moze by¢ zwalniany stopniowo podczas
jego przechodzenia miedzy walkami 20, 21
i 22, obracajacymi si¢ z szybkoscia coraz
to mniejsza, poczynajac od walkéw 16,
przy czym szybkosé¢ obwodowa ostatniej
pary walkéw 22 jest (najlepiej) rowna’
szybkosci obwodowej walkéw 17. W od-
stepach miedzy watkami 20, 27 i 22 moga
byé umieszczone dodatkowe grzejniki lub
chtodnice 23 i 24 do dalszego suszenia lub
zwigkszania lepkosci kleju 13 na pasie, w
miare jak pas rozpreza sie, aby zapewnié
przyleganie tkaniny 17 do pasa podczas



kurczenia si¢ pasa pomiedzy walkami 16 i
22. Przy wyijéciu pasa spomiedzy watkéw
dociskowych 22 tkanina 17, ktéra przyle-
gala do pasa, gdy ten byl rozciagniety, zo-
staje $cisnieta w kierunku podluznym w
stopniu réwnym wielkosci rozciagniecia,
jakiemu podlegal pas przechodzac pomie-
dzy watkami dociskowymi 11 i 16, lub réw-
nym wielkosci skurczenia si¢ pasa pomie-
dzy walkami 16 i 22. Na $cisnieta tkanine
przymocowana klejem 13 do powierzchni
pasa naklada sie ciecz zawierajaca gume,
np. mleko kauczukowe 25, z urzadzenia na-
tryskowego 26 lub ewentualnie z odpo-
wiedniego urzadzenia rozprowadzajacego.
Gume osadza si¢ z cieczy na tkanine sto-
sujac koagulacje chemiczng lub suszenie
przez przepuszczanie tkaniny przez suszar-
ke 27. Guma osadzana na tkaninie zestala
tkanine i moze utrzymaé tkanine normalnie
w stanie $cisnietym. W zwyklej praktyce,
gdy stosuje si¢ wulkanizujace sie mleko
kauczukowe, suszenie to moze czesciowo
stanowi¢ obrébke osadu gumowego. W celu
zdjecia tak obrobionej tkaniny z pasa, do
ktérego jest' ona przymocowana klejem
13, pas i przylegajaca do niego tkanine
przepuszcza si¢ za pomoca watkéw 28
przez komore parowg 29, w ktérej rozmiek-
cza sie klej. Oddzielanie tkaniny od pasa
uskutecznia si¢ w punkcie zetkniecia sie
walkéw 28 przy pomocy walkéw 30, ktore
ciagna tkaning, podczas gdy pas biegnie
dalej do zmywaka 34. W niektérych przy-
padkach cieplo suszarki 27 dostatecznie
rozmigkcza klej podczas suszenia osadu gu-
mowego, tak iz nie ma potrzeby dalszego
rozmigkczania kleju w komorze parowej
29. Tkanine po oddzieleniu od pasa 10
przeciaga si¢ za pomoca walkéw 30 przez
zmywak 31, usuwajacy klej pozostaly na
powierzchni tkaniny, ktéra przepuszcza sie
nastepnie przez suszarke 32, w ktsrej osa-
dzona na tkaninie warstwa gumy ulega e-
wentualnie czesciowej lub calkowitej wul-
kanizacji. Tkanina powleczona guma mo-

ie by¢ zlozona we dwoje przed zwinieciem
w rolke 33. Pas po oddzieleniu od jego po-
wierzchni tkaniny przechodzi przez zmy-
wak 34 w celu usuniecia nadmiaru kleju
z jego powierzchni i nastepnie przechodzi
pomiedzy plytkami suszacymi 35 z powro-
tem do walkéw 11.

Pas gumowy mozna kurczyé ze stanu
rozciagnietego miedzy walkami 16 nie stop-
niowo, lecz od razu. Klej moze byé sub-
stancjg rezpuszczalny w wodzie. Cheac
jednak uniknaé w tkaninie elastycznej
wszelkich substancji rozpuszczalnych w
wodzie mozna stosowaé szelak, kopal,
zwiazki celulozowe albo inne gumy lub zy-
wice, rozpuszczalne w rozpuszczalniku nie
rozpuszczajacym gumy, zamiast klejow
rozpuszczalnych w wodzie, po czym pas
po osadzeniu gumy na tkaninie moze byé
przepuszczany przez mnie rozZpuszczajacy
gumy rozpuszczalik w celu usuniecia kle-
ju. Ciecz, zawierajaca gume, o ile jest mle-
kiem kauczukowym, meze byé¢ osadzana
przez chemiczna koagulacje gumy, np:
przez dodawanie do mleka $rodka koagu-
lujacego, ktéry moze byé domieszany do
kleju, aby ulatwi¢ krzepnigcie gumy na
$ciénietej tkaninie. Ciecz, zawierajaca gu-
me, moze zawiera¢ gume w' stanie zwulka-
nizowanym; w tym przypadku pdzZniejsza
wulkanizacja nie jest potrzeba. Najlepiej,
jezeli ciecz, zawierajaca gume, ma postaé
mleka kauczukowego dajgcego sie wulka-
nizowa¢, a gdy tkanina jest uzywana bez
sktadania we dwoje, to calkowita wulkani-
zacja odbywa si¢ w czasie, gdy tkanina e-
lastyczna opuszcza suszarke 32. Jezeli dwa
lub kilka materiatéw, obrobionych wedlug
wynalazku, zostaja zlozone we dwoje z wy-.
tworzeniem tkaniny warstwowej, to przy-
najmniej ostateczng wulkanizacje osadu
przeprowadza si¢ dopiero po zlozeniw.
Ciecz, zawierajagca gume, moze byé zmie-
niana zaleznie od wymaganej gietkosci,
stopnia rozciagliwosci i innych wlasciwo-
$ci wykoniczonego materialu, Zamiast po-



jedyriczych lub zlozanych tkanin, jak po-
dano wyzej, gumowana strona pojedyn-
czej tkaniny lub tkaniny zlozonej, gumo-
wang strong na zewnatrz, moze by¢ przy-
prészona klaczkami.

Urzadzenie wedlug fig. 1 sciska w spo-
sob ciagly tkaning przedzalnicza tylko w
kierunku podluznym, a wiec nadaje zdol-
noéé do' rozciagania sie lub pozwala na o-
trzymywanie tkaniny o zwiekszonej zdol-
nosci wydluzania si¢ tylko w kierunku
podiuznym. W celu otrzymania scisnigcia
w kierunku szerokosci tkaniny, podlegaja-
cej obrobfeniu, pasmo materialu moze by¢
rozciete na odcinki, réowne szerokos$ci pasa
20 i nastepnie odcinki mogg by¢ ulozone w
poprzek przed walkami dociskowymi 16.

Chcac nada¢ naprezenie lub dodatkowe
naprezenie ciaglemu pasmu tkaniny w kie-
runku poprzecznym mozna stosowaé pas
gumowy, podobny do pasa gumowego 10
w urzadzeniu wedtug fig. 1, lecz napreze-
nie pasa powinno by¢ nie w kierunku po-
dtuznym, lecz poprzecznym. Mozna to la-
two osiagnaé przy pomocy ramy napreza-
jacej do suszenia uzytej odwrotnie, niz
normalnie przy wykoniczaniu tkanin, Pas
10 powinien by¢ naprezony w kierunku po-
przecznym w zadanym stopniu na ramie
napre¢zajacej, po czym na naprezony pas
naklada si¢ klej, ktéry moze byé nalozo-
ny jeszcze przed rozpigciem pasa, lepkosé¢
za$ kleju zwigksza si¢ przez ogrzewanie
lub chlodzenie, po czym przymocowuje
sie do pasa odwijana z rolki tkaning jak
na fig. 1. Gdy pas przebiega wzdluz ramy
naprezajacej, a tkanina jest przymocowa-
na do jego powierzchni za pomoca kleju, to
potem naprezenie poprzeczne pasa gumo-
wego zwalnia si¢ stopniowo, przez co $ci-
ska si¢ tkaning w sposéb ciagly w kierun-
ku poprzecznym, po czym osadza si¢ gume
z cieczy zawierajgcej gume na powierzch-
nie tkaniny i wreszcie przeprowadza si¢
suszenie oraz dalsze czynnosci. W razie
potrzeby pas 10 wedlug fig. 10 moze byé¢

rozciggniety przy pomocy ramy naprezaja-
cej w kierunku poprzecznym - pomiedzy
krazkami 11 i 16, jak réwniez i’ w kierunki
podluznym, jak powiedziano wyzej; w tym-
przypadku przy kurczeniu si¢ pasa w kie-

runku zaréwno poprzecznym, jak i podiuz-

nym, po przyklejeniu tkaniny do pasa na-
stepuje Scisnigcie tkaniny zaréwro w kie-
runku poprzecznym, jak i podtuznym.
Klej moze by¢ nalozony na pas np. za po-
moca, odpowiednio rozstawionych walcéw
zlobkowanych albo zaopatrzonych w wy-
stepy pretéow lub neza, zamiast rozposcie-
rania lub natryskiwania, przy czym tkani-
na moze przylega¢ do pasa tylko w tych
miejscach, w ktérych klej zostal natozony
wedlug zadanego wzoru. W ten sposoéb tka-
nina bedzie Sciagnigta tylko w okreslonych
miejscach wzoru, a wykonczona tkanina e-
lastyczna bedzie miala wzér dzieki niepod-
klejeniu pewnych czesci tkaniny pasa, tak,
iz tkanina bedzie miala wyglad mniej lub
bardziej pomarszczony lub sfaldowany.

Mozna stosowaé réwniez inne sposoby
$ciskania tkaniny, np. mozna stosowaé nie-
elastyczny pas z gumy, tkaniny, metalu
albo innego materialu, mozna nakladaé
klej na ten pas, a nastepnie przepuszczaé
tkaning i pas pomiedzy watkami sciskaja-
cymi lub pod pojedyriczym watkiem u-
mieszczonym pomiedzy dwoma przylegly-
mi watkami, z ktérych watek blizszy tka-
ninie pedlegajacej Sciskaniu obraca sie z
wigkszg szybkoscia w poréwnaniu do in-
nych walkéw, tak iz gdy klej jest jeszcze
plastyczny, lecz bardzo gesty, a walek o
wigkszej szybkosci posiada powierzchnie
chwytna, tkanina zostaje $cisnieta i przy-
lega do pasa dzigki tarciu. Tkanina po-
winna by¢ utrzymywana w stanie $ci$nig-
tym, jak przedstawiono na fig. 1, az do o-
sadzenia gumy z cieczy, przy czym tkani-
na zostaje zlepiona osadem gumy, po czym
obrobiong tkanine usuwa sie z pasa.

Aby utrzymaé tkanine w stanie §ci$nie-
tym do czasu osadzenia gumy z cieczy w



celu zestalenia tkaniny w stanie $cisnietym,
mozna stosowaé réwniez inne sposoby, we-
dtug ktorych nie stosuje sie kleju lub in-
nego tymczasowego spoiwa. Tkanina moze
byé np. obrobiona ciecza, zawierajaca gume
i przed osadzeniem gumy z tej cieczy w

celu zestalenia tkaniny mozna tkaning te u-

miescié ciasno pomiedzy dwoma napietymi
pasami, ktérych naprezenie zwalnia sie
przed lub podczas osadzama gumy, np.
przv suszeniu.

Fig. 3 i 4 przedstawiaja $cisniecie tka-
uiny przedzalniczej wedlug fig. 2 w kie-
runku podluznym i w kierunku poprzecz-
nym. Na fid. 2 przedstawiono prazkowana
dziana tkanine przedzalnicza, w ktérej li-
nie poziome a przedstawiaja dziane nitki
na dolnej powierzchni tkaniny w kierunku
szerokosci, a pionowe stupki b przedsta-
wiaja prazki na zewnetrznej powierzchni
tkaniny, podluine na tej tkaninie. Taka
tkanina dziana wedlug fig. 2 posiada wiel-
ka zdolnos¢ rozciagania sie w kierunku po-
przecznym, to znaczy w kierunku dziania,
lecz bardzo mala zdolnosé rozciagania sie
w kierunku podtuznym, czyli w kierunku
prazkéw,

Gdy tkanina wedlug fig. 2 zostala obro-
biona w urzadzeniu wedlug fig. 1, to znaczy
$cisnieta w kierunku podluznym, zestalo-
na w stanie Scisnigtym i uczyniona ela-
styczng przy pomocy osadu gumy, to be-
dzie miata wyglad tkaniny wedlug fig. 3.
Zdolnos¢  tkaniny do rozciagania sie w
kierunku poprzecznym, to znaczy w kie-
runku najwickszej rozciagliwosci, czyli w
kierunku dziania, jest zasadniczo niezmie-
niona, ale tkanina uzyskala ponadto bardzo
wielka zdolnosé rozciagania sie w kierun-
ku podtuznym, to znaczy w kierunku praz-
kow, chociaz poprzednio byta wlasciwie
nierozciggliwa w tym kierunku. Dzigki
Sci$nigciu tkaniny w kierunku podtuznym z
tkaniny przedzalniczej, posiadajacej zdol-
no$é rozciagania sie zasadniczo tylko w
kierunku poprzecznym, otrzymuje sie tka-

nine elastyczna, rozciagliwa zaréwno w kie-
runku podluznym, jak i poprzecznym, za-
sadniczo bez zmniejszania stopnia jej roz-
ciggliwosci w kierunku poprzecznym,

Gdy tkanina wedlug fig. 2 zostanie
obrobiona wedlug wynalazku i $cisnieta w
kierunku szerokosci, jak podano wyzej, to
bedzie miata wyglad tkaniny wedtug fig. 4.
Tkanina pozostaje zasadniczo niezdolna do
rozciagania sie w kierunku podtuznym czy-
li w kierunku prazkéw, lecz Scisniecie tka-
niny w kierunku poprzecznym jest znacz-
nie zwigkszone, wobec czego stopieri roz-
ciagliwosci w kierunku prazkéw jest wiek-
szy wskutek $cisniecia tkaniny. W ten spo-
sob z tkaniny przedzialniczej, majacej
zdolnosé rozciagania sie zasadniczo tylko
w jednym kierunku, otrzymuje sie tkani-
ne elastyczna, rozciagliwa w tym samym
kierunku, lecz w stopniu znacznie wiék-
szym anizeli przed obrébka.

Tkaniny wedlug fig. 31 4 roznia sie
znacznie wygladem pomiedzy soba i od
tkaniny wedtug fig. 2 przed obrobka. Na
fig. 3 dziane $ciegi a sa jeszcze widoczne
pod zewnetrzna powierzchnia tkaniny, ale
oczka sa zblizone ciasniej do siebie, praz-
ki b za$ maja wyglad zygzakowy dzieki
§ci$nieciu materialu w kierunku podluz-
nym. Na fig. 4 oczka $ciegu dzianego poni-
zej powierzchni tkaniny sa zupelnie ukry-
te za prazkami b, natomiast prazki sa za-
sadniczo proste. Wryglad innych typéw
$ciegéw dzianych zmienia sie zaleznie od
tego, czy $ciskanie tkaniny odbywa sie w
kierunku poprzecznym, czy podiuznym,
czy tez w jednym i w drugim kierunku,
natomiast wyglad innych typéw Sciegow
dzianych ulega bardzo malym zmianom
przy $cis$nieciu lub nie ulega zmianie wca-
le. Spos6b wedlug wynalazku nadaje si¢ do
obrébki materialéw tkanych, dzianych i
siatkowych, a od ustroju tkaniny i kierun-
ku lub kierunkéw s$ciskania zalezne sa
zmiany. wygladu po $ci$nigciu, o ile w o-
gole takie zmiany nastepuja.



Zastrzezenia patetitowe.

1. Tkanina elastyczna, znamienna tym,
Ze jest utrzymywana w stanie $cisnigtym
w jednym lub w - kilku kierunkach przez
warstwe ciala stalego, osadzonego na niej
z cieczy, zawierajacej gume, przy czym ta
osadzona warstwa umozliwia rozcigganie
tkaniny przynajmniej w jednym lub w kil-
ku kierunkach odpowiednio przeciwnych
jednemu lub kilku kierunkom, w ktérych
byla ona $cisnigta, a ta sama warstwa przy-
wraca ponownie tkaninie stan $cisniety po
przerwaniu rozciagania.

2. Sposéb wytwarzania tkaniny ela-
stycznej wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze tkanine $ciska si¢ w kierunku jej diu-
gosci lub szerokosci albo w jednym i dru-
gim kierunku i naklada si¢ na nia gume z
cieczy, zawierajacej gume, tak iz po obréb-
ce tkanina znajduje si¢ w stanie s$cisnie-
tym. .
3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tym, ze jako material wyjsciowy stosu-
je si¢ tkanine, posiadajaca zasadniczo
wieksza rozciagliwosé w jednym kierunku
niz w kierunku prostopadlym do pierwsze-
go kierunku, i $ciska si¢ ja w pierwszym
kierunku bez rozciggania w drugim kierun-
ku.

4. Sposéb wedtug zastrz, 2 i 3, zna-
mienny tym, Ze jako material wyjsciowy
stosuje si¢ tkaning, posiadajaca znacznie
wigkszg rozciagliwosé w jednym kierun:
ku, niz w kierunku, prostopadtym do
pierwszego kierunku, i $ciska si¢ ja w dru-
gim kierunku, a nie rozciaga w pierwszym
kierunku.

5. Sposob wedtug zastrz. 2 — 4, zna-
mienny tym, ze czeéci tkanin sciska si¢ we-
dtug okreslonych wzoréw, a pozostale cze-
$ci tkaniny pozostawia w stanie ie ‘rozcia-
gnietym. v

6. Sposoéb wedtug zastrz, 2 — 5, zna-
mienny tym, ze tkaning $cisnigta przyle-
pia si¢ do powierzchni podloza np. pasa za
pomocg kleju, nastepnie naklada sie gu-
me z cieczy, zawierajacej . gume¢ na po-
wierzchni $ci$nigtej- tkaniny, po czym na-
gumowang S$cisnieta tkanine usuwa si¢ z
powierzchni podloza, do ktérej byla ona
przylepiona.

7. Sposéb wedlug zastrz, 2 — 6, zna-
mienny tym, ze tkanine przylepia si¢ do
powierzchni podtoza, ktére zostalo roz-
ciagniete przez napre¢zanie przynajmniej
w jednym kierunku, nast¢pnie naprezenie
znosi sig tak, iz powierzchnia $ciaga sig, po
czym na $ci$nigta w ten sposéb tkanine na-
klada sie gume 2z cieczy zawierajacej
ja. _

8. Sposéb wytwarzania materiatu z
kilku warstw tkaniny, obrobionej sposobem
wedlug zastrz, 2 — 7, znamienny tym, ze
tkanine nagumowana sklada sie i zlepia
ze soba, gumowanymi powierzchniami -do
siebie tak, iz kierunek najwigkszej roz-
ciggliwosci jest ten sam w kazdej war-
stwie.
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