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Fig.2

(57) Abstract: The invention relates to a blank (1') for producing an outer packaging, comprising: a bottom face (2) which is connected
along a fold line (7) in each case to a connecting tab (6') on two opposing sides, a front face (3) which is connected along a fold line
(7) in each case to a connecting tab (6") on two opposing sides, a rear face (4) which is connected along a fold line (7) in each case
to a connecting tab (6") on two opposing sides, a top face (5) which is connected along a fold line (7) in each case to a connecting tab
(6" on two opposing sides, and a further connecting tab (6™). The top face (5) is connected along a fold line (7) to the front face (3)
or to the rear face (4), and the further connecting tab (6™) is connected along a fold line (7) to the front face (3) or to the rear face (4)
or to the top face (5). In order to ensure that the outer packaging (14) which can be folded from the blank (1') has increased stability,

[Fortsetzung auf der ndichsten Seite]
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Veriffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

the front face (3) and/or an adjoining connecting tab (6") has at least one protrusion (10) which extends towards the bottom face (2),
and/or the rear face (4) and/or an adjoining connecting tab (6") has at least one protrusion (10) which extends towards the bottom face
(2). The invention also relates to a method for producing outer packaging (14).

(57) Zusammenfassung: Dargestellt und beschrieben ist ein Zuschnitt (1') zur Herstellung einer Umverpackung, umfassend: eine Bo-
denfldche (2), die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie (7) mit jeweils einer Verbindungslasche (6') verbunden
ist, eine vordere Fliche (3), die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie (7) mit jeweils einer Verbindungslasche (6")
verbunden ist, eine hintere Fliche (4), die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie (7) mit jeweils einer Verbindungs-
lasche (6") verbunden ist, eine Deckelfldche (5), die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie (7) mit jeweils einer
Verbindungslasche (6') verbunden ist, und eine weitere Verbindungslasche (6™), wobei die Deckelflédche (5) entlang einer Faltlinie (7)
mit der vorderen Fldche (3) oder mit der hinteren Fldche (4) verbunden ist, und wobei die weitere Verbindungslasche (6") entlang
einer Faltlinie (7) mit der vorderen Flidche (3) oder mit der hinteren Flache (4) oder mit der Deckelfldche (5) verbunden ist. Um zu
erreichen, dass die aus dem Zuschnitt (1") faltbaren Umverpackungen (14) eine erhohte Stabilitédt aufweisen, wird vorgeschlagen, dass
die vordere Flache (3) und/oder eine daran angrenzende Verbindungslasche (6") wenigstens einen Vorsprung (10) aufweist, der sich in
Richtung der Bodenfliche (2) erstreckt, und/oder dass die hintere Flache (4) und/oder eine daran angrenzende Verbindungslasche (6")
wenigstens einen Vorsprung (10) aufweist, der sich in Richtung der Bodenfldche (2) erstreckt. Dargestellt und beschrieben ist zudem
ein Verfahren zur Herstellung einer Umverpackung (14).
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Zuschnitt und Verfahren zur Herstellung einer Umverpackung

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt zur Herstellung einer Umverpackung,
umfassend: eine Bodenflache, die an zwei gegentiberliegenden Seiten entlang einer
Faltlinie mit jeweils einer Verbindungslasche verbunden ist, eine vordere Fliche, die
an zwei gegenlberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie mit jeweils einer
Verbindungslasche verbunden ist, eine hintere Flache, die an zwei
gegeniiberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie mit jeweils einer
Verbindungslasche verbunden ist, eine Deckelflidche, die an zwei gegeniiberliegenden
Seiten entlang einer Faltlinie mit jeweils einer Verbindungslasche verbunden ist, und
eine weitere Verbindungslasche, wobei die Deckelflache entlang einer Faltlinie mit der
vorderen Fliche oder mit der hinteren Fliche verbunden ist, und wobei die weitere
Verbindungslasche entlang einer Faltlinie mit der vorderen Flache oder mit der

hinteren Flache oder mit der Deckelflache verbunden ist.

Die Erfindung betrifft zudem ein Verfahren zur Herstellung einer Umverpackung,
umfassend die folgenden Schritte: a) Bereitstellen eines Zuschnitts zur Herstellung
einer Umverpackung, wobei der Zuschnitt eine Bodenflache, eine vorderen Flache,
eine hintere Flache, eine Deckelfliche, mehrere Verbindungslaschen und wenigstens
einen Vorsprung aufweist, b) Aufstellen von wenigstens einer Verpackung auf die
Bodenflache des Zuschnitts, c) Falten des Zuschnitts entlang der Faltlinien, und

d) Verbinden, insbesondere Verkleben der Verbindungslaschen des Zuschnitts.

Aus dem Gebiet der Verpackungstechnik sind zahlreiche Umverpackungen bekannt.
Mit Umverpackungen werden Verpackungen bezeichnet, deren bestimmungsgemafier
Inhalt andere Packungen sind. Umverpackungen haben beispielsweise den Zweck,
mehrere Packungen zu Einheiten zusammenzufassen, um diese einfacher auf Paletten
oder dergleichen stapeln zu konnen. Eine weitere Funktion von Umverpackungen liegt

darin, die in der Umverpackung enthaltenen Packungen und deren Inhalt vor
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Umwelteinfliissen wie Stof3en, Lastaufnahmen oder Verschmutzungen zu schiitzen.
Schlief3lich erleichtern Umverpackungen auch den Transport von Waren, die

typischerweise nicht einzeln gekauft werden.

Viele Umverpackungen werden aus Zuschnitten hergestellt. Bei Zuschnitten handelt
es sich um flache Materialbahnen, die in eine bestimmte Form geschnitten oder
gestanzt wurden. Durch die definierte Form der Zuschnitte wird erreicht, dass aus den
Zuschnitten durch verschiedene Faltvorgiange eine Umverpackung hergestellt werden
kann. Die Form des Zuschnitts bestimmt daher die Form der aus dem Zuschnitt

herstellbaren Umverpackung.

Ein weit verbreiteter und somit aus dem Stand der Technik bekannter Zuschnitt ist in
Fig. 1 dargestellt. Eine aus diesem Zuschnitt durch Falten und Verkleben hergestellte
Umverpackung ist in Fig. 2 gezeigt. Dieser Zuschnitt und diese Umverpackung weisen
mehrere Nachteile auf. Ein wesentlicher Nachteil liegt in der geringen Stabilitit der
Umverpackung. Dies liegt insbesondere daran, dass die Bodenflache auf allen vier
Seiten vollstandig von gefalteten Kanten umschlossen ist. Gefaltete Kanten weisen
jedoch oftmals eine eher geringe Stabilitat auf, da sich bei dickeren Materialien wie
Wellpappe keine ,scharfen” Faltkanten erreichen lassen, sondern die Faltkanten eher
abgerundete Formen einnehmen. Zudem fiihrt das Falten von Wellpappe oftmals zu
einer Schwachung des Materials im Bereich der Faltkante, da in diesem Bereich die
mittlere, gewellte Papierbahn der Wellpappe komprimiert wird. Dies fithrt dazu, dass
die Umverpackung bei einer Belastung von oben (z.B. einer Stapelung mehrerer

Umverpackungen) im Bereich der Faltkanten nachgiebt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, den eingangs beschriebenen und
zuvor naher erlduterten Zuschnitt derart auszugestalten und weiterzubilden, dass die

aus dem Zuschnitt faltbaren Umverpackungen eine erhohte Stabilitat aufweisen.

Bei einem Zuschnitt nach dem Oberbegriff von Patentanspruch 1 wird diese Aufgabe

dadurch gelést, dass die vordere Flache und/oder eine daran angrenzende
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Verbindungslasche wenigstens einen Vorsprung aufweist, der sich in Richtung der
Bodenfliache erstreckt, und/oder dass die hintere Fliche und/oder eine daran
angrenzende Verbindungslasche wenigstens einen Vorsprung aufweist, der sich in

Richtung der Bodenflache erstreckt.

Ein erfindungsgemafder Zuschnitt dient zur Herstellung einer Umverpackung, also
einer Verpackung, deren bestimmungsgemafier Inhalt andere Verpackungen sind. Der
Zuschnitt umfasst eine Bodenflache, die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang
einer Faltlinie mit jeweils einer Verbindungslasche (,Bodenlasche”) verbunden ist,
eine vordere Flache, die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie mit
jeweils einer Verbindungslasche (,Seitenwandlasche®) verbunden ist, eine hintere
Flache, die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie mit jeweils einer
Verbindungslasche (,,Seitenwandlasche”) verbunden ist, eine Deckelflache, die an zwei
gegeniiberliegenden Seiten entlang einer Faltlinie mit jeweils einer
Verbindungslasche (,Deckellasche”) verbunden ist, und eine weitere
Verbindungslasche (,Langslasche”). Die Deckelflache des Zuschnitts ist entlang einer
Faltlinie mit der vorderen Flache oder mit der hinteren Flache verbunden. Die weitere
Verbindungslasche - auch ,Langslasche” genannt - des Zuschnitts ist entlang einer
Faltlinie mit der vorderen Flache oder mit der hinteren Flache oder mit der
Deckelflache verbunden. Die unterschiedlichen Bereiche bzw. Flachen des Zuschnitts
werden durch Faltlinien voneinander abgegrenzt. Die Faltlinien sollen die Faltung des
Zuschnitts erleichtern; sie kdnnen beispielsweise durch eine Materialschwéchung,
insbesondere durch eine Perforation oder eine Pragung bzw. Rillung des Zuschnitts
realisiert werden. Die Faltlinien konnen einseitig und/oder beidseitig in den Zuschnitt

eingebracht sein.

Gemafd der Erfindung weist die vordere Flache und/oder eine daran angrenzende
Verbindungslasche wenigstens einen Vorsprung auf, der sich in Richtung der
Bodenfliache erstreckt, und/oder die hintere Flache und/oder eine daran angrenzende
Verbindungslasche weist wenigstens einen Vorsprung auf, der sich in Richtung der

Bodenfliache erstreckt. Die Vorspriinge sind also nicht an der Bodenflache, sondern an
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benachbarten Flachen (insb. vordere Flache / hintere Flache) vorgesehen und
erstrecken sich in Richtung der Bodenflache. Dies fiihrt dazu, dass sich die Vorspriinge
nach einer Faltung der vorderen Flache und der hinteren Flache um jeweils 90° nach
unten - also in Richtung des Bodens - erstrecken. Die Stirnflachen der Vorspriinge
zeigen daher nach unten und dienen als Fiifse der Umverpackung. Ein Vorteil liegt
darin, dass die Fiif3e in vertikaler Richtung ungefaltet sind, so dass die Struktur des
Materials (z.B. Wellpappe) in vertikaler Richtung unversehrt ist. Dies erhoht die
Steifigkeit der Fufde deutlich. Aufgrund der Vorspriinge erstrecken sich die bei einer
Faltung entstehende Faltkanten nicht ganz bis in die Ecken, so dass dort eine erh6hte
Stabilitat erreicht wird. Vorzugsweise weisen die vordere Flache (und ggf. die daran
angrenzende Verbindungslasche) und die hintere Flache (und ggf. die daran
angrenzende Verbindungslasche) jeweils zwei Vorspriinge auf, die sich in Richtung
der Bodenflache erstrecken. Dies hat den Vorteil, dass aus den Vorspriingen vier Fiifse
gebildet werden konnen, von denen jeder in einer Ecke der Bodenflache der

Umverpackung angeordnet sein kann.

Durch einen erfindungsgemafden Zuschnitt konnen Umverpackungen mit besonders
hoher Stabilitat bzw. Tragfahigkeit erhalten werden, da die Vorspriinge nach dem
Falten stabile Fiifse im Bereich der Ecken der Umverpackung ausbilden. Insbesondere
die Tatsache, dass die Fiif3e in vertikaler Richtung der Umverpackung gesehen
ungefaltet sind erh6ht die Tragfahigkeit der aus dem Zuschnitt faltbaren
Umverpackungen in vertikaler Richtung, was beispielsweise die Stapelbarkeit der
Umverpackungen verbessert. Umverpackungen aus erfindungsgemaféen Zuschnitten
kénnen - vor allem aufgrund der steifen Fuifde - gegeniiber Standard-Umverpackungen
eine um wenigstens 100 %, insbesondere um wenigstens 150% erhohte Tragfahigkeit

aufweisen.

Die Tragfahigkeit wird im Sinne dieser Erfindung in Anlehnung an die Norm DIN EN
ISO 12048 ermittelt (,,Versandfertige Packstiicke, Kompressions- und Stapelpriifung
unter Verwendung einer Kompressionspriifmaschine“; Ausgabe Dezember

2000/April 2001). Zur Ermittlung der Tragfahigkeit werden die Umverpackungen
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zwischen zwei Druckplatten gelegt und eine steigende Last angebracht, bis ein
Versagen eintritt (,Kompressionsprifung” nach Punkt 3a und 7.1 der genannten
Norm). Die Umverpackungen werden - insoweit abweichend von der Norm - auch

ohne Inhalt gepriift.

In drei Versuchsreihen wurden erfindungsgemafie Umverpackungen
unterschiedlicher Dimensionen getestet und mit entsprechenden Standard-
Umverpackungen verglichen, die auf die gleiche Weise getestet wurden. Sowohl bei
der erfindungsgemafien Umverpackung als auch bei der Standard-Umverpackung
Messungen mit wenigsten drei identischen Umverpackungen durchgefiihrt. Aus den

Messergebnissen wurden anschlieféend Durchschnittswerte errechnet.

Die Eigenschaften der getesteten Umverpackungen und die Ergebnisse sind in der
nachfolgenden Tabelle 1 dargestellt, wobei die Umverpackung I eine Standard-
Umverpackung darstellt und wobei die Umverpackungen Il und III erfindungsgemafie

Umverpackungen darstellen:

Stauchweg bei Steigerung
Umver- Tragfahigkeit
Inhalt Material max. der
packung Umverpackung
Tragfahigeit Tragfahigkeit
I unbefillt Wellpappe 3,6 mm 622N 0%
11 unbefiillt Wellpappe 6,1 mm 1396 N +124 %
2x3 Packungen a
11 Wellpappe 8,6 mm 1799 N +189 %
1000 ml
Tabelle 1

Die Ergebnisse zeigen, dass der Zuschnitt im zusammengefalteten Zustand in
vertikaler Richtung eine Tragfdahigkeit von wenigstens 1300 N, insbesondere von
wenigstens 1700 N aufweist. Zudem weist eine Umverpackung aus einem
erfindungsgemafien Zuschnitt eine Tragfahigkeit auf, die wenigstens 120 %,

insbesondere wenigstens 180 % grofier ist als bei einer Standard-Umverpackung. Die
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hohe vertikale Tragfahigkeit wird insbesondere durch die aus den Vorspriingen

gebildeten Fiif3e erreicht und verbessert die Stapelbarkeit der Umverpackungen.

Nach einer Ausgestaltung des Zuschnitts ist vorgesehen, dass die Bodenflache entlang
von wenigstens einer Faltlinien mit der vorderen Flache verbunden ist, wobei die
Faltlinie kiirzer ist als die angrenzenden Flachen, und/oder dass die Bodenflidche
entlang von wenigstens einer Faltlinie mit der hinteren Flache verbunden ist, wobei
die Faltlinie kiirzer ist als die angrenzenden Flachen. Indem die Faltlinien zwischen
der Bodenflache und zwei der benachbarten Flachen (vordere Flache, hintere Flache)
kiirzer sind als die Flachen selbst, wird erreicht, dass sich die bei einer Faltung
entstehende Faltkanten nicht ganz bis in die Ecken erstrecken, so dass dort eine
erhohte Stabilitat erreicht wird. Vorzugsweise sind die Faltlinien wenigstens 10 mm,

insbesondere wenigstens 20 mm kiirzer als die angrenzenden Flachen.

Gemaf?} einer weiteren Ausbildung des Zuschnitts wird vorgeschlagen, dass der
Vorsprung eine Standflache aufweist, die gegeniiber den an den Vorsprung
angrenzenden Bereichen einen Versatz bildet, der wenigstens 2 mm betrégt. Die
Standflache ist vorzugsweise eben gestaltet. Die Standflache kann bei dickeren
Materialien (z.B. Wellpappe) auf einfache Weise erreicht werden, indem eine glatte
Schnittkante erzeugt wird, an der sich eine Stirnflache bildet. Ein Vorteil dieser
Ausbildung liegt in einer erh6hten Rutschfestigkeit bei mehreren tibereinander
gestapelten Umverpackungen. Vorzugsweise ist die Grofde des Versatzes an die

Materialstarke des Zuschnitts angepasst.

Eine weitere Ausbildung des Zuschnitts sieht vor, dass die Standfldache des Vorsprungs
relativ zu der wenigstens einen Faltlinie zwischen der Bodenflache und der vorderen
Flache oder der hinteren Flache um maximal 2,5 mm, insbesondere um maximal 1 mm
versetzt ist. Diese Ausbildung dient dem Zweck, dass die Standflache des Vorsprungs
nach der Faltung des Zuschnitts etwa in der Ebene der Unterseite der Bodenflache
angeordnet ist. Hierdurch ist sichergestellt, dass sowohl die aus den Vorspriingen

gebildeten Fiif3e als auch die Unterseite der Bodenflachen Kontakt zum Untergrund
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haben, was eine gleichmaflige Druckverteilung sicherstellt. Wenn an der
beschriebenen Stelle mehrere Faltlinien angeordnet sind, soll die Standflache des
Vorsprungs relativ zu der inneren Faltlinie um maximal 2,5 mm, insbesondere um

maximal 1 mm versetzt sein.

In weiterer Ausgestaltung des Zuschnitts ist vorgesehen, dass der Vorsprung zwei
durch eine Faltlinie voneinander getrennte Bereiche aufweist. Vorzugsweise verlauft
diese Faltlinie rechtwinklig zu der Faltlinie, die zwischen der Bodenflache und der
vorderen Flache oder zwischen der Bodenflache und der hinteren Flache verlauft.
Beispielsweise kann es sich um die Faltlinie handeln, die zwischen der vorderen
Flache und der daran angrenzenden Verbindungslasche verlauft bzw. die zwischen
der hinteren Flache und der daran angrenzenden Verbindungslasche verlauft. Dies
fuhrt dazu, dass diese Faltlinie vertikal verlauft, nachdem die vordere Fliache und die
hintere Flache gegeniiber der Bodenflache um 90° nach oben gefaltet worden sind.
Der Verlauf einer Faltlinie durch den Vorsprung hat den Vorteil, dass der Vorsprung
einen Fuf? bilden kann, der angewinkelt ist und somit , iiber Eck” verlauft. Dies fiihrt
zu einer Versteifung der Fiifde und somit zu einer weiteren Erhohung der
Tragfiahigkeit der Umverpackung. Bevorzugt weisen beide Bereiche des Vorsprungs

eine Lange von wenigstens 5 mm, insbesondere von wenigstens 10 mm auf.

Zu dieser Ausgestaltung des Zuschnitts ist weiter vorgesehen, dass der erste Bereich
des Vorsprungs durch die vordere Fliache gebildet ist und dass der zweite Bereich des
Vorsprungs durch die Verbindungslasche gebildet ist, die an die vordere Flache
angrenzt, und/oder dass der erste Bereich des Vorsprungs durch die hintere Flache
gebildet ist und dass der zweite Bereich des Vorsprungs durch die Verbindungslasche
gebildet ist, die an die hintere Flache angrenzt. Durch diese Anordnung der
Vorspriinge ist sichergestellt, dass die durch die Vorspriinge gebildeten Fiifse an den
vier unteren Ecken der Umverpackung angeordnet sind und eine vertikal verlaufende
Faltlinie aufweisen, also ,iber Eck” verlaufen. Die beiden Bereiche eines Vorsprungs

sind daher nach der Faltung um etwa 90° zueinander angewinkelt. Dies fiithrt zu einer
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Versteifung der Fiifse und somit zu einer weiteren Erhohung der Tragfiahigkeit der

Umverpackung.

Eine weitere Ausgestaltung des Zuschnitts sieht vor, dass der Zuschnitt im Bereich des
Vorsprungs wenigstens eine Ausnehmung aufweist. Vorzugsweise weist der Zuschnitt
im Bereich des Vorsprungs zwei Ausnehmungen auf, von denen eine Ausnehmung
zwischen der Bodenflache und der vorderen Flache bzw. hinteren Flache angeordnet
ist und von denen die andere Ausnehmung zwischen der Bodenflache und der daran
angrenzenden Verbindungslasche angeordnet ist. Die Ausnehmungen dienen dazu,
dem Vorsprung den fiir die Faltung notwendigen Freiraum zu verschaffen, um
unabhangig von der Reihenfolge der Faltschritte ein unbeabsichtigtes Knicken des

Vorsprungs bei der Faltung des Zuschnitts zu vermeiden.

Gemaf} einer weiteren Ausbildung des Zuschnitts ist vorgesehen, dass die Bodenfliache
entlang von wenigstens zwei voneinander beabstandeten Faltlinien mit der vorderen
Flache verbunden ist, und/oder dass die Bodenflache entlang von wenigstens zwei
voneinander beabstandeten Faltlinien mit der hinteren Flache verbunden ist. Indem
mehrere Faltlinien zwischen der Bodenflache und der vorderen Flache und/oder
zwischen der Bodenflache und der hinteren Fliache vorgesehen sind, kann die Breite
der Umverpackung variabel gestaltet werden. Dies kann erforderlich sein, da die fir
die Umverpackung bestimmten Verpackungen je nach Inhalt und Zustand (z.B.
Schaumbildung) geringfligige Unterschiede in ihrer Breite aufweisen konnen (z.B.
durch eine konvexe oder konkave Verformung). Durch mehrere Faltlinien kann sich
der Zuschnitt variabel an die Breite der Verpackungen anpassen. Beispielsweise wird
der Zuschnitt flach auf eine Oberflache gelegt und mehrere Verpackungen werden auf
die Bodenflache des Zuschnitts gestellt. Sodann werden die vordere Flache und die
hintere Flache um 90° nach oben geklappt, wobei der Zuschnitt an den unteren
Kanten der darauf stehenden Verpackungen umgefaltet wird. Je nach Breite dieser
Verpackungen wird der Zuschnitt starker an den inneren Faltlinien oder an den
aufieren Faltlinien gefaltet. In vielen Fillen wird eine Faltung sowohl an den inneren

Faltlinien als auch an den dufieren Faltlinien erfolgen, wenngleich die Faltung je nach
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Breite der Verpackungen an den inneren Faltlinien und an den dufderen Faltlinien

unterschiedlich stark ausfallen kann.

Nach einer weiteren Ausgestaltung des Zuschnitts ist vorgesehen, dass die Faltlinien
zwischen der Bodenflache und der vorderen Flache, und/oder dass die Faltlinien
zwischen der Bodenflache und der hinteren Flache jeweils parallel zueinander
verlaufen. Durch den parallelen Verlauf der Faltlinien wird erreicht, dass trotz der
variablen Breite der Umverpackung sichergestellt ist, dass die vordere Flache und die
hintere Flache gerade Seitenflichen der Umverpackung bilden kénnen und nicht
schrag stehen. Zudem wird durch den parallelen Verlauf sichergestellt, dass der
Bereich zwischen den beiden Faltlinien an jeder Stelle gleich breit ist und somit eine

durchgehend gleiche Steifigkeit aufweist.

Gemaf? einer weiteren Ausbildung des Zuschnitts ist vorgesehen, dass die Faltlinien
zwischen der Bodenflache und der vorderen Flache und/oder dass die Faltlinien
zwischen der Bodenflache und der hinteren Flache jeweils einen Abstand im Bereich
zwischen 0,5 mm und 5 mm zueinander aufweisen. Abstiande in dem genannten
Bereich haben sich in Versuchen als guter Kompromiss zwischen einer moglichst
variablen Einstellbarkeit der Breite (grofser Abstand) und einer prazisen und steifen
Faltkante (kleiner Abstand) erwiesen. Es kann vorgesehen sein, dass zwischen den
beiden Faltlinien weitere Faltlinien vorgesehen sind; in diesem Fall bezeichnet der
Abstand den Abstand zwischen den beiden Aufersten Faltlinien, die zwischen den

benachbarten Flachen angeordnet sind.

In weiterer Ausbildung des Zuschnitts ist vorgesehen, dass die weitere
Verbindungslasche entlang einer Faltlinie mit der Deckelflache verbunden ist. Indem
die weitere Verbindungslasche mit der Deckelflache verbunden ist, kann die weitere
Verbindungslasche auf einfache Weise bei geschlossener Deckelflache von oben herab
auf die vordere Flache oder auf die hintere Flache geklappt werden, um mit dieser
Flache verklebt zu werden. Zudem stellt eine Anordnung der weiteren

Verbindungslasche (auch , Liangslasche” genannt) sicher, dass die Umverpackung
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einfach beladen und entladen werden kann, da die weitere Verbindungslasche bei

geoffneter Deckelfliche automatisch mit angehoben wird.

Nach einer weiteren Ausgestaltung des Zuschnitts ist vorgesehen, dass der Zuschnitt
einteilig ausgebildet ist. Durch einen einteiligen bzw. einstiickigen Zuschnitt wird die
Herstellung der Umverpackung erleichtert. Denn die einzelnen Flachen des Zuschnitts
miissen lediglich entlang von Faltlinien gefaltet und ggf. miteinander verbunden
werden. Anders als bei einer Umverpackung, die aus mehreren oder mehrteiligen
Zuschnitten hergestellt wird, entfallt das aufwandige Zusammenfiligen der
unterschiedlichen Zuschnitte. Zudem ist bei der Herstellung nur ein einziges Magazin
fur die Zuschnitte erforderlich, was die maschinelle Herstellbarkeit verbessert. Ein
weiterer Vorteil von Umverpackungen aus einteiligen Zuschnitten liegt in einer
erhohten Stabilitit, da im Gegensatz zu Umverpackungen aus mehreren oder
mehrteiligen Zuschnitten nicht zu befiirchten ist, dass die zusammengesteckten

Zuschnitte wieder auseinanderfallen.

Im Hinblick auf das Material des Zuschnitts kann vorgesehen sein, dass der Zuschnitt
aus Papier oder Pappe, insbesondere aus Wellpappe hergestellt ist. Papier, Pappe und
Wellpappe zeichnen sich durch geringe Kosten sowie durch eine gute Eignung zur
Wiederverwertung aus (Recycling).Wellpappe entsteht durch das Zusammenkleben
von glatten und gewellten Bahnen aus Papier und hat trotz ihrer geringen Dichte eine
hohe Festigkeit, so dass aus Wellpappe sehr leichte und trotzdem robuste
Umverpackungen hergestellt werden kénnen. Der Zuschnitt kann beispielsweise aus
Wellpappe gemafs der Norm DIN 55468, Teil 1, Ausgabe August 2004 hergestellt sein
(dort insbesondere Wellenart B oder Wellenart E). Als besonders vorteilhaft haben
sich Wellpappen erwiesen, deren Wellen- und Deckenpapiere eine Starke im Bereich

zwischen 100 g/m? und 140 g/m? aufweisen.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der Zuschnitt
eine Dicke im Bereich von 1 mm bis 6 mm, vorzugsweise 2 mm bis 4 mm aufweist.

Insbesondere bei der Verwendung von Wellpappe haben sich Zuschnitte mit einer in
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diesem Bereich liegenden Dicke bewdhrt und stellen einen guten Kompromiss
zwischen geringen Kosten und ausreichender Steifigkeit dar. Als besonders vorteilhaft
haben sich Wellpappen der Wellenart B (Wellenh6he 2,2 mm bis 3 mm) oder E
(Wellenh6éhe 1 mm bis 1,8 mm) gemafs der Norm DIN 55468, Teil 1, Ausgabe August

2004 erwiesen.

In weiterer Ausbildung des Zuschnitts ist schlief3lich vorgesehen, dass die
Bodenfliche und/oder die vordere Flache und/oder die hintere Flache und/oder die
Deckelflache im Wesentlichen rechteckig geformt sind. Durch die rechteckige oder
quadratische Form wird erreicht, dass die Flachen durch gerade Rander begrenzt

sind. Gerade Rander eignen sich besonders gut zur Anordnung von Faltlinien.

Die zuvor beschriebene Aufgabe wird auch gelost durch ein Verfahren zur Herstellung
einer Umverpackung, umfassend die folgenden Schritte: a) Bereitstellen eines
Zuschnitts zur Herstellung einer Umverpackung, wobei der Zuschnitt eine
Bodenfliache, eine vorderen Flache, eine hintere Flache, eine Deckelflache, mehrere
Verbindungslaschen und wenigstens einen Vorsprung aufweist, b) Aufstellen von
wenigstens einer Verpackung auf die Bodenflache des Zuschnitts, c) Falten des
Zuschnitts entlang der Faltlinien, und d) Verbinden, insbesondere Verkleben der
Verbindungslaschen des Zuschnitts. Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens einer der Vorspriinge des Zuschnitts gefaltet wird. Insbesondere soll
wenigstens einer der Vorspriinge in Schritt c) gefaltet werden. Vorzugsweise weist

der Zuschnitt vier Vorspriinge auf, die alle in Schritt c) gefaltet werden.

Das erfindungsgemaifie Verfahren zur Herstellung einer Umverpackung ist besonders
preiswert und einfach durchfiihrbar, da die Umverpackung ausschliefilich durch
Falten (Schritt c) und Verbinden (Schritt d) erzeugt werden kann. Vorzugsweise wird
der Zuschnitt in Schritt c) an den entsprechenden Stellen jeweils um etwa 90° gefaltet.
Neben dem Falten missen in Schritt d) die umgefalteten Flachen miteinander
verbunden werden. Dies kann beispielsweise durch Kleben erfolgen. Die Schritte b), c)

und d) konnen - abgesehen von der Deckelflache, die stets zuletzt zugeklebt werden
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muss - in unterschiedlicher Reihenfolge durchgefiihrt werden; sie werden jedoch

vorzugsweise in der angegebenen Reihenfolge durchgefiihrt. Beispielsweise kann das

Falten und Verkleben (Schritte c) und d)) der vier Seitenflachen der Umverpackung

vor oder nach dem Aufstellen der Verpackungen auf die Bodenflache (Schritt b))

erfolgen. Die Eigenschaften und Vorteile der durch den Zuschnitt hergestellten

Umverpackung wurden bereits zuvor im Zusammenhang mit dem Zuschnitt

beschrieben und liegen insbesondere in einer erhéhten Tragfahigkeit der

Umverpackung.

Nach einer Ausgestaltung des Verfahrens ist schliefdlich vorgesehen, dass in Schritt a)

ein Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 15 verwendet wird.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer lediglich ein bevorzugtes

Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung

zeigen:

Fig. 1A:

Fig. 1B:

Fig. 2:

Fig. 3:

Fig. 4A:

einen aus dem Stand der Technik bekannten Zuschnitt zur Herstellung

einer Umverpackung im flachen Zustand in einer Draufsicht,

eine aus dem Zuschnitt aus Fig. 1A hergestellte und aus dem Stand der

Technik bekannte Umverpackung in perspektivischer Ansicht,

einen erfindungsgemafien Zuschnitt zur Herstellung einer

Umverpackung im flachen Zustand in einer Draufsicht,

den in Fig. 2 eingezeichneten Bereiches Il in vergrofierter Ansicht,

eine aus dem Zuschnitt aus Fig. 2 hergestellte Umverpackung in

geoffnetem Zustand in perspektivischer Darstellung,
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Fig. 4B: eine aus dem Zuschnitt aus Fig. 2 hergestellte Umverpackung in

geschlossenem Zustand in perspektivischer Darstellung,

Fig. 5: den in Fig. 4A eingezeichneten Bereich V in vergrofderter Ansicht, und

Fig. 6: den in Fig. 4B eingezeichneten Bereich VI in vergrofierter Ansicht.

Fig. 1A zeigt einen aus dem Stand der Technik bekannten Zuschnitt 1 zur Herstellung
einer Umverpackung im flachen Zustand in einer Draufsicht. Der Zuschnitt 1 ist aus
einem zusammenhadngenden Stiick Pappe gestanzt und umfasst eine Bodenflache 2,
eine vordere Flache 3, eine hintere Flache 4 und eine Deckelflache 5. Zudem umfasst
der Zuschnitt 1 mehrere Verbindungslaschen 6. Einige Verbindungslaschen 6°sind an
gegeniiberliegenden Seiten mit der Bodenfldche 2 und mit der Deckelflache 5
verbunden. Einige Verbindungslaschen 6 sind hingegen an gegeniiberliegenden
Seiten mit der vorderen Flache 3 und mit der hinteren Flache 4 verbunden. Eine
weitere Verbindungslasche 6" ist schlief3lich mit der Deckelflache 5 verbunden. Die
unterschiedlichen Flachen 2, 3, 4, 5 und die Verbindungslaschen 6 sind durch

Faltlinien 7 voneinander getrennt.

In Fig. 1B ist eine aus dem Zuschnitt 1 aus Fig. 1A hergestellte und aus dem Stand der
Technik bekannte Umverpackung 8 in perspektivischer Ansicht gezeigt. Die
Umverpackung entsteht durch Falten des Zuschnitts 1 entlang der Faltlinien 7 sowie
durch anschliefiendes Verkleben der Verbindungslaschen 6 mit den ihnen
zugeordneten Flachen. Da der Zuschnitt 1 keine Seitenflachen aufweist, werden zwei
Seiten der Umverpackung 8 durch jeweils vier iberlappende Verbindungslaschen 6°,
6" erzeugt. In der Mitte dieser Seiten verbleibt jedoch ein Freiraum 9, der dazu dient,

den Inhalt der Umverpackung 8 erkennen zu konnen.

Fig. 2 zeigt einen erfindungsgemaéfien Zuschnitt 1° zur Herstellung einer
Umverpackung im flachen Zustand in einer Draufsicht. Die bereits im Zusammenhang

mit Fig. 1A oder Fig. 1B beschriebenen Bereiche des Zuschnitts 1 sind in Fig. 2 mit
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entsprechenden Bezugszeichen versehen. Der in Fig. 2 dargestellte Zuschnitt 1
unterscheidet sich in mehrfacher Hinsicht von dem in Fig. 1A und in Fig. 1B gezeigten

Zuschnitt 1.

Ein erster Unterschied liegt darin, dass bei dem in Fig. 2 gezeigten Zuschnitt 1‘ die
Bodenfliache 2 entlang von zwei voneinander beabstandeten Faltlinien 7¢, 7“ mit der
vorderen Flache 3 verbunden ist und dass die Bodenflache 2 entlang von zwei
voneinander beabstandeten Faltlinien 7, 7* mit der hinteren Fliche 4 verbunden ist.
Die beiden Faltlinien 7/, 7 zwischen der Bodenfliche 2 und der vorderen Flache 3
verlaufen parallel zueinander und weisen einen Abstand A im Bereich zwischen 0,5
mm und 5 mm zueinander auf. Die Faltlinien 7, 7 kdnnen in innere Faltlinien 7°
(ndher an der Bodenflache) und dufdere Faltlinien 7 eingeteilt werden (naher an der
vorderen Flache 3 bzw. der hinteren Flache 4). Die Faltlinien 7, 7* sind kirzer als die
angrenzenden Flachen 2, 3, 4, so dass die Faltlinien 7°, 7“ sich nicht ganz bis zu den an
diese Flachen 2, 3,4 angrenzenden Verbindungslaschen 6°, 6 erstrecken. Durch
Doppelfaltlinien 7°, 7“ kann die Breite der Bodenflache 2 variabel eingestellt werden
und an die Breite der Verpackungen angepasst werden. Anstelle der Doppelfaltlinien
7‘, 7" konnen an deren Stelle jedoch auch Einzelfaltlinien vorgesehen sein, was zwar
keine Einstellung der Breite der Bodenflache 2 erlaubt, aber die Tragfahigkeit der aus

dem Zuschnitt 1‘ gefalteten Umverpackung erhoht.

Ein zweiter Unterschied liegt in der Gestaltung der vier Eckbereiche der Bodenflache
2,von denen ein Eckbereich mit IIl gekennzeichnet ist und nachfolgend im

Zusammenhang mit Fig. 3 ndher beschrieben werden wird:

In Fig. 3 ist der in Fig. 2 eingezeichnete Bereiches Ill in vergréf3erter Ansicht
dargestellt. Die bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 2 beschriebenen
Bereiche des Zuschnitts 1° sind in Fig. 3 mit entsprechenden Bezugszeichen versehen.
In der vergrofierten Ansicht ist der Bereich eines Vorsprunges 10 besonders deutlich
erkennbar. Der Vorsprung 10 erstreckt sich in Richtung der Bodenflache 2 (links in

Fig. 3) und weist eine ebene Standflache 11 auf, die gegentliber den an den Vorsprung
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10 angrenzenden Bereichen einen Versatz 12 bildet, der wenigstens 2 mm betragt.
Der Vorsprung 10 weist zudem zwei durch eine Faltlinie 7 voneinander getrennte
Bereiche 10°, 10“ auf: der erste Bereich 10‘ des Vorsprungs 10 ist durch die vordere
Flache 3 gebildet und der zweite Bereich 10" des Vorsprungs 10 ist durch die
Verbindungslasche 6 gebildet, die an die vordere Flache 3 angrenzt. Entsprechendes
gilt fiir die Uibrigen drei Vorspriinge 10 des Zuschnitts 1/, welche in Fig. 3 nicht
dargestellt sind. In Fig. 3 ist erkennbar, dass die Standflache 11 des Vorsprungs 10
etwa auf einer Linie mit der inneren Faltlinie 7 angeordnet ist. Vorzugsweise soll die
Standflache 11 des Vorsprungs 10 relativ zu der inneren Faltlinie 7 um maximal 2,5
mm, insbesondere um maximal 1 mm versetzt sein (Parallelverschiebung). Der
Zuschnitt 1° weist im Bereich des Vorsprungs 10 zwei Ausnehmungen 13A, 13B auf,
die etwa kreisformig gestaltet sind. Die erste Ausnehmung 13A ist zwischen der
Bodenfliche 2 und der daran angrenzenden Verbindungslasche 6 angeordnet und die
zweite Ausnehmung 13B ist zwischen der Bodenflache 2 und der vorderen Flache 3
angeordnet. Die Ausnehmungen 13A, 13B dienen dazu, bei der Faltung Kollisionen mit

dem Vorsprung 10 zu vermeiden.

Fig. 4A zeigt eine aus dem Zuschnitt 1° aus Fig. 2 hergestellte Umverpackung 14 in
geoffnetem Zustand in perspektivischer Darstellung. Fig. 4B zeigt hingegen eine aus
dem Zuschnitt 1° aus Fig. 2 hergestellte Umverpackung in geschlossenem Zustand in
perspektivischer Darstellung. Die bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 3
beschriebenen Bereiche des Zuschnitts 1‘ sind in Fig. 4A und in Fig. 4B mit
entsprechenden Bezugszeichen versehen. Der gedffnete Zustand (Fig. 4A)
unterscheidet sich von dem geschlossenen Zustand (Fig. 4B) dadurch, dass der aus der
Deckelflache 5 und den daran angrenzenden drei Verbindungslaschen 6, 6" gebildete
Deckel noch geoffnet ist. Im geschlossenen Zustand (Fig. 4B) ist der Deckel hingegen
geschlossen und die drei an die Deckelflache 5 angrenzenden Verbindungslaschen 6,
6'“ sind mit der vorderen Flache 3 und den angrenzenden Verbindungslaschen 6
verklebt. Die Faltung entlang der Faltlinien 7 ist jeweils um einen Winkel von etwa 90°
erfolgt (bei den inneren Faltlinien 7‘ und den duféeren Faltlinien 7 ist die Faltung in

der Summe beider Faltlinien 7/, 7“ um etwa 90° erfolgt).
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In Fig. 5 ist der in Fig. 4A eingezeichnete Bereich V in vergrofierter Ansicht dargestellt
und in Fig. 6 istder in Fig. 4B eingezeichnete Bereich VI in vergréfierter Ansicht
dargestellt. Auch hier sind die bereits im Zusammenhang mit Fig. 1A bis Fig. 4B
beschriebenen Bereiche des Zuschnitts 1‘mit entsprechenden Bezugszeichen
versehen. In den vergrofderten Ansichten sind die Bereiche der Vorspriinge 10
besonders deutlich erkennbar: Der erste Bereich 10‘ des Vorsprungs 10 ist durch die
vordere Flache 3 gebildet und gegeniiber dem zweiten Bereich 10“ des Vorsprungs
10, der durch die Verbindungslasche 6 gebildet ist, um etwa 90° umgefaltet worden.
Die vertikal verlaufende Faltkante 7 zwischen den beiden Bereichen 10, 10 des
Vorsprunges 10 hat eine erhohte Steifigkeit des Vorsprunges 10 zur Folge. In Fig. 6 ist
zudem die Standflache 11 des Vorsprungs 10 erkennbar, die als ,,offene” Stirnflache
einer Wellpappe ausgebildet ist. Die Standflache 11 ermdoglicht einerseits eine ebene
Aufstandsflache fiir die Umverpackung 13 und weist zudem aufgrund der in vertikaler
Richtung ungefalteten Ausbildung eine deutlich erhdhte Steifigkeit im Vergleich zu
den benachbarten Bereichen auf, in denen sich abgerundete und daher weniger steife

Faltkanten an den Faltlinien 7°, 7* bilden.
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Bezugszeichenliste:

1, 1%

2:

3:

4:

5:

6,6, 6", 6""
7,7,7"
8:

9:

10:

10, 10":
11:

12:

13A, 13B:
14:

-17 -

Zuschnitt

Bodenflache

vordere Fliache

hintere Flache

Deckelflache
Verbindungslasche

Faltlinie

Umverpackung

Freiraum

Vorsprung

Bereiche (des Vorsprungs 10)
Standflache (des Vorsprungs 10)
Versatz

Ausnehmung

Umverpackung

Abstand (zwischen den Faltlinien 7¢, 7°)
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Patentanspriiche

Zuschnitt (1) zur Herstellung einer Umverpackung (14), umfassend:

eine Bodenflache (2), die an zwei gegenliberliegenden Seiten entlang einer

Faltlinie (7) mit jeweils einer Verbindungslasche (6) verbunden ist,

— eine vordere Fliache (3), die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer
Faltlinie (7) mit jeweils einer Verbindungslasche (6") verbunden ist,

— eine hintere Flache (4), die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer
Faltlinie (7) mit jeweils einer Verbindungslasche (6") verbunden ist,

— eine Deckelflache (5), die an zwei gegeniiberliegenden Seiten entlang einer
Faltlinie (7) mit jeweils einer Verbindungslasche (6) verbunden ist, und

— eine weitere Verbindungslasche (6“),

— wobei die Deckelflache (5) entlang einer Faltlinie (7) mit der vorderen Fliache
(3) oder mit der hinteren Flache (4) verbunden ist, und

— wobei die weitere Verbindungslasche (6°“) entlang einer Faltlinie (7) mit der
vorderen Flache (3) oder mit der hinteren Flache (4) oder mit der
Deckelflache (5) verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

— die vordere Flache (3) und/oder eine daran angrenzende Verbindungslasche
(6“) wenigstens einen Vorsprung (10) aufweist, der sich in Richtung der
Bodenflache (2) erstreckt,

und/oder dass

— die hintere Flache (4) und/oder eine daran angrenzende Verbindungslasche

(6“) wenigstens einen Vorsprung (10) aufweist, der sich in Richtung der

Bodenflache (2) erstreckt.

Zuschnitt nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass
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— die Bodenflache (2) entlang von wenigstens einer Faltlinien (7, 7) mit
der vorderen Fldche (3) verbunden ist, wobei die Faltlinie (7, 7) kiirzer
ist als die angrenzenden Flachen (2, 3),
und/oder dass
— die Bodenflache (2) entlang von wenigstens einer Faltlinie (7, 7) mit der
hinteren Flache (4) verbunden ist, wobei die Faltlinie (7, 7*) kiirzer ist als

die angrenzenden Flachen (2, 4).

Zuschnitt nach Anspruch 1 oder Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Vorsprung (10) eine Standflache (11) aufweist, die gegeniiber den an den
Vorsprung (10) angrenzenden Bereichen einen Versatz (12) bildet, der

wenigstens 2 mm betragt.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Standflache (11) des Vorsprungs (10) relativ zu der wenigstens einen
Faltlinie (7, 7*) zwischen der Bodenfliache (2) und der vorderen Flache (3) oder
der hinteren Flache (4) um maximal 2,5 mm, insbesondere um maximal 1 mm

versetzt ist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Vorsprung (10) zwei durch eine Faltlinie (7) voneinander getrennte Bereiche

(10, 10") aufweist.

Zuschnitt nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

— der erste Bereich (10) des Vorsprungs (10) durch die vordere Flache (3)
gebildet ist und dass der zweite Bereich (10“) des Vorsprungs (10) durch die

Verbindungslasche (6") gebildet ist, die an die vordere Flache (3) angrenzt,
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und/oder dass
— der erste Bereich (10) des Vorsprungs (10) durch die hintere Flache (4)
gebildet ist und dass der zweite Bereich (10“) des Vorsprungs (10) durch die
Verbindungslasche (6) gebildet ist, die an die hintere Flache (4) angrenzt.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Zuschnitt (1) im Bereich des Vorsprungs (10) wenigstens eine Ausnehmung

(13A, 13B) aufweist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
— die Bodenflache (2) entlang von wenigstens zwei voneinander beabstandeten
Faltlinien (7, 7) mit der vorderen Flache (3) verbunden ist,
und/oder dass
— die Bodenfliache (2) entlang von wenigstens zwei voneinander

beabstandeten Faltlinien (7, 7“) mit der hinteren Flache (4) verbunden ist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Faltlinien (7, 7“) zwischen der Bodenflache (2) und der vorderen Flache (3),
und/oder dass die Faltlinien (7, 7“) zwischen der Bodenflache (2) und der

hinteren Flache (4) jeweils parallel zueinander verlaufen.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Faltlinien (7, 7“) zwischen der Bodenflache (2) und der vorderen Flache (3)
und/oder dass die Faltlinien (7, 7“) zwischen der Bodenflache (2) und der
hinteren Flache (4) jeweils einen Abstand (A) im Bereich zwischen 0,5 mm und 5

mm zueinander aufweisen.
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Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass
die weitere Verbindungslasche (6‘) entlang einer Faltlinie (7) mit der

Deckelflache (5) verbunden ist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Zuschnitt (1) einteilig ausgebildet ist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Zuschnitt (1) aus Papier oder Pappe, insbesondere aus Wellpappe hergestellt

ist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Zuschnitt (1) eine Dicke im Bereich von 1 mm bis 6 mm, insbesondere 2 mm

bis 4 mm aufweist.

Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bodenflache (2) und/oder die vordere Flache (3) und/oder die hintere Flache
(4) und/oder die Deckelflache (5) im Wesentlichen rechteckig geformt sind.

Verfahren zur Herstellung einer Umverpackung (14), umfassend die folgenden

Schritte:

a) Bereitstellen eines Zuschnitts (1°) zur Herstellung einer Umverpackung (14),
wobei der Zuschnitt (1°) eine Bodenflache (2), eine vorderen Flache (3), eine
hintere Flache (4), eine Deckelflache (5), mehrere Verbindungslaschen (6,

6", 6‘) und wenigstens einen Vorsprung (10) aufweist,
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b) Aufstellen von wenigstens einer Verpackung auf die Bodenfliache (2) des
Zuschnitts (19,

c) Falten des Zuschnitts (1) entlang der Faltlinien (7, 7/, 7°), und

d) Verbinden, insbesondere Verkleben der Verbindungslaschen (6, 6, 6) des
Zuschnitts (19,

dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens einer der Vorspriinge (10) des Zuschnitts (1°) gefaltet wird.

Verfahren nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, dass
in Schritt a) ein Zuschnitt (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 15 verwendet

wird.

Verfahren nach Anspruch 16 oder Anspruch 17,
gekennzeichnet durch
den folgenden Schritt, der nach den Schritten a) bis d) ausgefithrt wird:

e) Anordnen von wenigstens einer Umverpackung (14) auf einer Palette.
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