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MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la Convention de Paris du 20 Mars 1883 pour la Protection de la propriédté
industrielle;

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d’ invention, notamment 1' article 22;

Vu 1' arrédté royal du 2 Dicembre 1986 relatif a la demande, & la délivrance et
au malntien en vigueur des brevets d' invention, notamment 1' article 28;

Vu le procés verbal dressé le 03 Février 1987 a4 14h05
a4 1' Office de la Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.- Il est déljvré & : METALLWERKE GEBR. SEPPELFRICKE GMBH & CO.
Haldenstrasse 27, D-4650 Gelsenkirchen(REPUBLIQUE FEDERALE D ALLEMAGNE)

xeprésenté(e)gsg par : OVERATH Philippe, CABINET BEDE, Avenue Antoine
Depage, 13 - 1050 BRUXELLES.

un brevet d' invention d' une durée de 6 ans sous réserve du paiement des taxes
annuelles, pour : ROBINET A OBTURATEUR SPHERIQUE.

Priorité(s) 07.02.86 DE DEA 3603795

ARTICLE 2.+ Ce bravet est délivré sans examep préalable de la brevetabilité
de 1 invention, sans_garantie du mérite de 1 jnvention ou del exact%tude de
fe-ci et aux risques et perils du(des) demandeur(s).

Bruxelles, le 10 Novembre 1987
PAR DELEGATION SPECIALE :

Le Directeur de 1' Office
de la Propriété Industrielle

la description 'de cel
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ROBINET A OBTURATEUR SPHERIQUE

DESCRIPTION

La présente invention concerne un robinet &
obturateur sphérique qut comporte un corps ou bolftier et un
organe d'arrét sphérique, tous deux faits de métal, ainsi que des
bagues d'étanchéité, en une matidre élastomére, entourant les
embc;uchures des eanaux d'écoulement ou passage du boitier par
lesquelles ces canaux s'ouvrent dans la chambre du boftier dans
laquelle se trouve 1'obturateur sphérique, bagues d'étanchéité
qul coopérent, de fagon & assurer 1'étanchéité, avec 1l'organe
d'arrét sphérique, dont 1la tige, de métal, s'avance dans un
passage du boitier qui lui est réservés,

I1 s'impose de plus en plus que les pidéces de
robinetterie des conduites de gaz dans lesquelles 11 est prévu
des Joints et des garnjitures d'étanchéité en matidre non
métallique, par exemple en matiére synthétique, pour assurer
1'étanchéité des &léments métalliques de ces piéces de
robinetterie entre eux, ou pour permettre le déplacemant de ces
éléments 1'un par rapport 2 ltautre, répondent aux conditions
requises de sécurité contre le feu en cas d'incendies d'immeuble
ou de circonstances semblables. Selon une régle qui est appliquée
dans le contrdle de 1la sécurité, 11 existe une séouritd
suffisante contre le feu si, aprés un &chauffement des pléces
métalliques de robinetterie d'une durde d'une demi-heure 3 la
température de 650°C, il n'est apparu, a la pidce de robinetterie
ou dans celle-ci, aucun point non étanche pouvant laisser passer
Plus de 150 litres de gaz par heure pour la pression habituelle
des conduites de g3z, qul peut atteindre 4 bars,

Les températures du niveau susmentionné provogquent
une destruction des bagues d'étanchéitd élastiques en matidre
synthétique usuellement prévues dans le cas des robinets a
obturateur sphérique en métal, bagues d'étanchéité qui, dans les
conditions normales, assurent 1'étanchdité entre le corps ou

boitier du robinet et 1'organe d'arrét sphérique pouvant tourner
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et qui sont souvent employées aussi pour le montage étanche de la )
tige de 1'obturateur sphérique dans le passage du boitier réseprvéd
d cette tige.

La présente invention a pour but de procurer un
robinet A obturateur sphérique du genre indiqué dans le préambule
de ce mémoire qui soit réalisé sous une forme telle que, méme en
cas de destruction des bagues d'étanchéité en matiére élastomére
provoquée par la forte chaleur ou 1'incendie, 11 existe encore
une séeurité contre le fey qui réponde aux conditions requises.,

Le but qui vient d'&tre énoncé est atteint en ordre
principal, suivant 1a présente invention, par le fait que les
embouchures des ecanaux d'écoulement ou passage du boitier du
robinet par lesquelles ces canaux s'ouvrent dans la chambre du
boitier dans laquelle se trouve 1'obturateur sphérique sont
complémentairement entourdes de douilles de cuivre, qui sont
montées par é&troit ajustage d'étanchéité dans des évidements
formés dans le boitier ‘et dont le bord qui s'avance dans 1la
chambre de 1'obturateur sphérique S'applique & cet organe d'arrét
sphérique par un contact assurant 1'étanchéité. S'i1 se produit
une destruction des bagues d'étanchéité en matidre élastomére
sous l'effet de la forte chaleur, ces douilles maintiennent au
molns encore une étanchéité entre métaux répondant aux conditions
requises de sécurité contre le feu, entre le boitier du robinet et
1'organe d'arrét sphérique de celui-ei. Le cuivre pur répandu
dans le commerce se préte de fagon particulidrement avantageuse,
surtout en raison de sa nature de métal plus doux que le laiton
rouge i teneur en cuivre de pourcentage élevé, A &tre utilisé i la
fabrication des deuilles, qui, aihsi fabriquées, ne nuisent pas,
par le contact métallique, 3 1'organe d'arrét sphérique, fait par
exemple de laiton chromé. Les douilles faites de cuivre pur,
relativement doux, répandu dans le comnerce peuvent également
&tre fabriquées avec une tolérance .supérieure préalablement
déterminée en ce qui concerne leur longueur, et, das lors, quand
le robinet i obturateur sphérique est monté, elles peuvent, du
fait de 1leur application par pression, dans leur sens
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longitudinal, contre 1'organe d'arrét sphérique, subir une
déformation d'ajustage telle que leur bord qQui s'avance dans la
chambre contenant cet organe d'arrét s'adapte & la forme de
celui-cl, auquel il s'applique ainsi de telle fagon que
1'étanchéité garantissant la sécurité contre le feu soit assurde.

Dans les robinets & obturateur sphérique, notamment
dans ceux des conduites de gaz, 11 est utilisé des bagues
d'étanchéité en matidre élastomdre pour assurer 1'étanchéité
entre la tige tournante de 1'obturateur et 1le passage qui est
réservé i cette tige dans le boitier et qui .est en communication
avec¢ la chambre du boitier du robinet contenant 1'obturateur. Si
les éléments de métal du robinet 3 obturateur sphérique sont
fabriqués en alliage de culvre, on ﬁtilise habituellement dy
laiton, pour la raison que le prix de ce métal est nettement
inférieur 3 celui du laiton rouge. En ce qui concerne un robinet 3
obturateur sphérique fait de laiton, 11 a toutefois &té constatd
que la tige en laiton' de 1l'obturateur, initialement montée
pratiquement sans jeu dans le passage du boitier qui lui est
réservé, avait, aprés un échauffement de la pidce de robinetterie
3 la température de contrdle de 650°C indiquée dans
1l'introduction de cet exposé, subi une telle contraction ou
retrait que le jeu de montage entre cette tige en laiton et son
passage n'offrait plus en gucun cas, lorsque les bagues
d'étanchéité s'étaient consumées, une étanchéité au gaz
suffisante pour répondre aux conditions requises de sdécuritd
contre le feu. Etant donné cette contraction constatée en ce qui
concerne le laiton, ce métal ne se préte pas non plus 3 la
fabrication des douilles devant, selon 1la présente invention,
coopérer avee 1! organe d'arrét sphérique pour assurer
1'étanchéité., Suivant une particularité complémentaire de
réalisation du robinet 3 obturateur sphérique qui fait 1'objet de
cette invention, 11 est prévu, pour la zone de montage 4 rotation
et d'étanchéité de protection contre le feu de la tige de
1l'obturateur Sphérique dans le boltier du robinet, que 1a tige
présente des parties périphériques remplissant le passage qui 1lui
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!
est réservé dans le boitier par un ajustage aussi exempt de jeu

que possible, et que la tige soit faite de laiton rouge. I1 a été
constaté qu'a la différence de 1la tige d'obturateur sphérique
habituellement faite de laiton, une tige d'obturateur sphérique
faite de laiton rouge ne présentait, de fagon surprenante, aucune
contraction ou retrait lors d'un échauffement & Ia température de
contrdle et qu'un sidge d'ajustage, initialement prévu avec aussi
peu de jeu que possible, de 1a tige dans son passage Subsistait
aprés 1'échauffement. Si une tige d'obturateur sphérique est
fabriquée en laiton rouge, i1 est par conséquent possible, par un
moyen simple, qu'il existe toujours, lorsque les bagues
d'étanchéité se sont consumées, une étanchéité entre métaux
suffisante pour satisfaire aux conditions requises de séeuritd
contre le feu entre 1a tige de 1l'obturateur sphérique et 1le
boitier du robinet.

Un exemple de réalisation de robinet 3 obturateur
sphérique répondant 3 la‘présente invention est 1llustré par 1e
dessin annexé i ce mémoire, dessin dans lequel le robinet est
représenté vu en coupe longitudinale, ‘

Le robinet & obturateur sphérique comporte un ecorps
ou boftier de métal 1 (fait par exemple de laiton ou d'acier) et
un organe d'arr&t sphérique 3, pouvant tourner dans la chambre 2
du boitier, organe d'arrét qui est également falt de métal (par
exemp;e de laiton chromé ou d'acier spécial), Aux endroits
d' embouchure obt les canaux d'écoulement ou passage 4 du boitier
s'ouvrent dans la chambre 2 de celui-ci, dans laguelle se trouve
l'obturateur sphérique 3, le boitier 1 du robinet contient des
bagues d'étanchéité en matidre synthétique 5, qui s'appliquent de
fagon étanche 3 1'obturateur sphérique. L'étanchéité est
également assurée ay niveau de la tige de métal 6 de 1'obturateur
sphérique par des bagues d'étanchéité en matidre synthétique 7
qui sont prévues dans le passage 8 du boftier du robinat que
traverse la tige,

Afin qu'en cas de défaillance des bagues d'étanchéité

en matidre élastomdre due & 1'effet 'd'une forte chaleur, une
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étanchéité assurant encore la protection contf'e le feu soit
maintenue, les embouchures par lesquelles les canaux d'écoulement
ou passage 4 du boitier s'ouvrent dans la chambre 2 de celui~ei,
dans  laquelle se trouve l*obturateur sphérique, sont
complémentairement entourées de douilles de oulivre 9. A cet
effet, les canaux d'écoulement ou passage % du boitier sont
prévus sous une forme telle qu'ils soient creusés d'évidements 10
dans lesquels les douilles de cuivre 9 puissent &tre introduites
et montées de 1'intérieur de la chambre 2 de ltobturateur
sphérique et enfoncées par un étroit ajustage d'étanchéité tel
que le contact métallique entre les douilles et le boitier assure
1'étanchéité au gaz. Le bord des doullles de culvre 9 qui s'avance
dans la chambre 2 de 1'obturateur sphérique 3 s'applique 3 cet
organe d'arrét sphérique par un contact assurant 1'étanchéité.
Afin que ceci puisse &tre obtenu de fagon siire et simple, les
douilles, qui sont faites de cuivre pouvant se déformer
facilement et mollement, peuvent 2tre prévues de dimension telle

.

que leur longueur soit légdrement supérieure & 1la longueur
nécessaire, afin que, lors du montage du rdbinet i obturateur
sphérique, elles solent pressées sur cet organe d'arrét sphérique
et s'adaptent 3 la forme de celui-ei par leur bord, qui a'y
applique fortement. La tige 6 de l'obturateur sphérique présente
des parties périphériques 11 qui remplissent le passage 8 du
boitier que traverse cette tige grice & une adaptation des
diamétres aussi exeinpte de jeu que possible; de plus, la tige 6
est faite de laiton rouge, matiére qui, en cas de surchauffe de la
tige & une température telle qQue les bagues d'étanchéité solent
détruites, ne donne lieu 3 aucune réduction de diamétre de cette
tige et qui laisse subsister dans un tel cas 1l'étanchéité,
nécessaire 3 la sécurité contre le feu, de 1'étroit ajustage

entre la tige et son passage,
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REVENDICATIONS

1. Robinet & obturateur sphérique qui comporte un
corps ou boitier (1) et un organe d'arrét sphérique (3), tous deux
faits de métal, ainsi que des bagues d'étanchéitd (5), en une
matiére élastomdre, entourant les embouchures des ecanaux
d'écoulement ou passage (4) du boitier par lesquelles ces canauy
s'ouvrent dans la chambre (2) du boftier dans laguelle se trouve
1'obturateur sphérique, bagues d'étanchéité qui coopdrent de
fagon & assurer 1'étanchéité, avec 1'organe d'arrét sphérique,
dont la tige (6) de métal, s'avance dans un passage (8) du baltier
qui lui est réservé, le robinet &tant caractérisé en ce que les
embouchures des canaux d'écoulement ou passage (4) du boitier par
lesquelles ces canaux s'ouvrent dans la chambre (2) du boitier
dans laquelle ge trouve 1'obturateur sphérique, sont
complémentairement entourées de douilles de culvre (9), qui sont
montées par étroit ajustage d'étanchéité dans des évidements (10)
formés dans le bottier ‘et dont le bord qul s'avance dans 1la
chambre (2) de 1'ebturateur sphérique stapplique & cet organe
d'arrét sphérique (3) par un contact assurant 1'étanchéitd.

2. Robinet 3 obturateur sphérique suivant 1a
revendication 1, caractérisé en ce que la tige (6) de 1'organe
d'arrét sphérique présente des parties périphériques (11)
remplissant le passage (8) qui luil egt réservé dans le boftier par
un ajustage aussi exempt de jeu que possible, et en ce que 1a tige
est faite de laiton rouge.
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