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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka zatkovej tyCe, pouZivanej ako sicast’ ventilového mechanizmu pri regulacii prietoku roz-
taveného materialu z nadoby cez ponoreny vystup.

Vynilez sa predovSetkym tyka Ziaruvzdornych monoblokovych zatkovych ty¢i, to znamena keramickych
zatkovych ty¢i z jedného kusu, ktoré su bezne vyuZivané na reguliciu prietoku roztaveného kovu, vystupuju-
ceho z vylevkovej hubice, usporiadanej v dne nadoby, obsahujicej roztaveny kov, to znamena panvy alebo
medzipanvy. To sa obvykle vyuZiva pri odlievani ocele otvorom v zakladni medzipanvy pomocou vylevko-
vych hubic do vodou chladenej formy.

Doterajsi stav techniky

Také zatkové tyde obvykle pozostivajii z pozdiZneho valcového Ziaruvzdorného keramického telesa
z izostaticky lisovaného grafitu/oxidu hlinitého, ktoré je na spodnom konci vybavené zaoblenym alebo kuze-
Tovito sa zuZujicim profilom (nos zitkovej tye), ktory je vhodny na dosadanie na dosadaciu plochu zodpo-
vedajicu vystupnej vylevkovej hubici, priom je na hornom konci vybavené uréitym typom spojovacich pro-
striedkov na pripevnenie zatkovej tyce k vonkajsiemu zdvihaciemu mechanizmu, ktorého prostrednictvom je
prietok regulovany.

Funkcia zatkovej tyCe ma jednoduchy princip. Mechanicky zdvihaci systém je pouZivany na zvislé zdvi-
hanie zatkovej tyCe z dosadacej polohy na vylevkovi hubicu na uvolnenie alebo obmedzenie objemového
mnoZzstva roztaveného kovu, pridiaceho vylevkovou hubicou. V praxi viak taka zatkova ty¢ musi pracovat’
pri vel'mi drsnych okolitych podmienkach, lebo je ponorena v roztavenom kove pocas dlhého ¢asového ob-
dobia, pricom musi byt schopna odolavat’ vysokym tepelnym razom, ktoré sa vyskytuji pocas odlievacich
procesov.

Naklady na zatkovi ty¢ su v podstate zavislé od rucnej prace a od mnoZstva Ziaruvzdorného materialu.
Bolo preto vyvijané usilie zniZit: tieto naklady prostrednictvom zniZenia hmotnosti zatkovej tyce. V takom
pripade viak musi byt venovana pozornost’ tomu, aby bolo zamedzené zniZeniu pevnosti.

V patentovom spise EP 625 391 je opisovana drazkovana zatkova ty¢, ktorej vonkajsia povrchova plocha
je vybavena mnoZinou osovych draZzok. Vonkajsia povrchova plocha zatkovej tye ma teda vlnity obrys, za-
hfilajuci striedajtice sa vystupky a vyhibenia na dosiahnutie drazkovaného tvaru, ktory mé zachovat’ pevnost
pravidelnej valcovitej zatkovej tyce. Ale Cas, ktory je nevyhnutny na vybratie zatkovej tyée z jej zlozitej for-
my, vyrazne prevazuje nad usporou ziaruvzdorného materialu.

Je preto Ziaduce vyvinut: zatkovu ty¢, ktora bude mat’ taky vonkajsi tvar, ktory umoZni pouZivanie men-
Sieho mnoZstva Ziaruvzdorného materialu, a to bez straty pevnosti a pri udrZani pokial’ moZno &o najmensej
naro¢nosti na ruénii pracu. Ulohou predmetu tohto vynalezu je vyvinit: zdokonalenu zatkovi ty¢, ktora bude
spiiat’ tieto poziadavky.

Podstata vynalezu

V stlade s jednym aspektom predmetu tohto vynalezu bola preto vyvinuta Ziaruvzdornd monoblokova
zatkova ty¢, majuca v podstate valcovité usporiadanie a vybavena hornym koncom, spodnym koncom a oso-
vym otvorom, prebiehajucim smerom dole od horného konca, priCom v osovom otvore su usporiadané pro-
striedky vo vzdialenosti od horného konca na pripevnenie zatkovej tyée k zdvihaciemu mechanizmu, pri¢om
zatkova ty¢ je rozdelena na tri Casti, z ktorych prva Cast prebieha od horného konca smerom k spodnému
koncu do vzdialenosti vic3ej, ako je vzdialenost’, druha cast’ prebieha od prvej Casti smerom k spodnému
koncu a tretia ¢asti prebicha od druhej ¢asti a obsahuje nos zatkovej ty¢e, konéiaci na spodnom konci zatko-
vej ty€e. Priemerny prierez druhej ¢asti je mensi ako prierez prvej Casti, pricom najviacsi prierez tretej Casti je
vacsi ako najmensi prierez druhej Casti.

Najviacsi prierez tretej Casti je vyhodne vicsi ako priemerny prierez druhej ¢asti.

Prva ast’ vyhodne prebieha od horného konca o vzdialenost, ktora je aspori rovnaka ako dvojnasobok
vzdialenosti.

Prierez prvej Casti je vyhodne v podstate konstantny alebo sa smerom dole vel'mi mierne kuzelovito zu-
Zuje.

Druha ¢ast’ ma vyhodne v podstate konkavny profil v zvislom reze.

Druha ¢ast’ sa vyhodne postupne kuzelovito zuZuje od prvej asti smerom k tretej Casti.

Druha ¢ast' ma vyhodne vSeobecny tvar hyperboloidu.
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Druhé &ast’ vyhodne obsahuje prvii podruznu &ast), prebichajicu smerom dole od prvej Casti a majucu
prierez, ktory sa postupne zmensuje, a druhii podruznu ¢ast, prebiehajicu zospodu prvej podruZnej Casti k
spodku druhe;j ¢asti, a majucu v podstate kon§tantny prierez.

Osovy otvor vyhodne prebieha cez prvu ¢ast’ a druhg Cast.

Nos zatkovej ty€e je vyhodne vybaveny prostriedkami na vhananie plynu okolo spodného konca.

Pri vyhodnom uskuto¢neni je aspoii ast’ nosa zétkovej ty¢e tvorena pérovitym materidlom.

Tretia &ast’ vyhodne obsahuje osovy otvor, prepojeny s osovym otvorom v prvej Casti a v druhej Casti.

Predmet tohto vyndlezu je zaloZeny na zisteni, Ze miesto najvysSieho napitia pri zatkove) tyci je vieobec-
ne umiestnené v oblasti prostriedkov na pripevnenie zatkovej tyce k zdvihaciemu mechanizmu (vo vzdiale-
nosti, ktora je vieobecne vidsia, ako je vzdialenost’ od horného konca).

Na rozdiel od myslienky, ktora je vieobecne zdieland v doteraj$om stave techniky, bolo v pripade tohto
vynalezu zistené, Ze nie je nutné povazovat za vyznamnu hribku Ziaruvzdorného materialu pozdiz celej zat-
kovej tyde na zaistenie, aby tato zatkova ty¢ odolavala vel'mi drsnym pracovnym podmienkam, ktoré na tiu
posobia.

Preto bola zachovana beZna hribka Ziaruvzdorného materialu v oblasti prostriedkov na pripevnenie zat-
kovej ty&e k zdvihaciemu mechanizmu (prva &ast)) a v oblasti nosa zatkovej tyce (tretia Cast’), ktory musi zos-
tat’ vhodny na dosadanie na dosadacie miesto zodpovedajiceho vystupu vylevkovej hubice, priom bola
zmengena hrubka Ziaruvzdorného materialu v medzil'ahlej Casti (druha &ast’), v dosledku ¢oho doslo k vyraz-
nému zniZeniu hmotnosti zatkovej tyce, a to bez akéhokol'vek zjavného zniZenia pevnosti.

Bolo by moZné rovnako zmensit’ rozmer tretej Casti, pri¢om viak vyhodne najvacsi prierez tretej Casti je
vi¢si ako priemerny prierez druhej Casti, takZe nos zatkovej tycCe (tretia ¢ast’) zostava vhodny na dosadanie na
dosadaciu plochu hrdla zodpovedajicu beZnej vylevkovej hubici.

Prvé Cast’ sa vyhodne rovna dvojnasobku vzdialenosti d.

Prierez prvej Casti musi byt dostatocne velky na zaistenie poZadovanej pevnosti zatkove;j tyCe v oblasti
pripeviiovacich prostriedkov. Pre odbornika z danej oblasti techniky je na zaklade znalosti beznych zatko-
vych ty¢i celkom zrejmé rozmedzie prierezov, ktoré si vhodné na tento ucel. Prierez tejto Casti sa mbZe mier-
ne kuZelovito zuZovat smerom ku spodnému koncu, pricom vSak vyhodne zostava v podstate konstantny.

Prva Cast’ a tretia ¢ast’ st vyhodne udrZiavané pokial’ moZno ¢o najkratiie, a to s cielom zvySenej ispory
materialu. Dizka prvej asti vyhodne nepresahuje dizku $tvornasobku alebo pitnasobku vzdialenosti d, pri-
com tretia Cast’ bude obmedzena aZ k nosu zatkovej tyce.

Podstata predmetu tohto vynalezu spogiva v tom, Ze druha ¢ast, ma mensSiu hribku v porovnani s prvou
Cast'ou a s tret'ou Castou.

ZniZenie hriibky druhej ¢asti méZe byt dosiahnuté prostrednictvom v podstate konkdvneho profilu v zvis-
lom bo¢nom pohlade.

V sulade s d’al§imi vyhodnymi uskutoéneniami méZe byt druha cast’ uskutocnend v tvare hyperboloidu
alebo sa moZe jednoducho kuzelovito zuZovat'.

Ale z dévodu zaistenia Pahkej vyroby, a predovSetkym vyberanie z formy, je vyhodné, aby druba cast’ ob-
sahovala prvi podruznu Cast, prebiehajicu smerom dole od prvej ¢asti a majucu prierez, ktory sa postupne
zmensuje, a druht podruzni &ast, prebiehajucu od spodku prvej podruznej casti k spodku druhej Casti a ma-
jucu v podstate konStantny prierez.

Na tcely zaistenia zvySenych uspor materialu je vyhodné, aby sa prierez zmen3oval pokial’ moZno ¢o naj-
rychlejsie pri prvej podruznej asti. Kuzel'ovité zuZovanie moZe byt také, Ze napitie v akejkolvek Casti ne-
bude vicsie ako napitie v blizkosti pripevnenia. BeZny vypocet napitia materidlu umoZiuje stanovit'’ mini-
mélne prierezy, nevyhnutné na dosiahnutie tohto vysledku.

Ako je vieobecne zname pri beZzne znamych zatkovych ty€iach, tak zitkova ty¢ podla tohto vynélezu
mbZe byt vyuzivana spolo¢ne s prostriedkami na vhatianie plynu, takZe plyn, a to vyhodne inertny plyn, mé-
%e byt vhanany do roztaveného kovu pocas uskutoéiovania odlievacich operacii. V takom pripade je plyn
vieobecne privadzany do osového otvoru v zatkovej ty<i, ktory privadza plyn k spodnému koncu, kde méze
byt priamo vhatiany do roztaveného kovu cez prisluiny otvor alebo cez porézny material.

V sulade s predmetom tohto vynalezu mézu byt vyuzité vSetky typy pripevnenia, ako je napriklad lisova-
na kovova alebo keramicka vlozka a podobne.

Ako je vieobecne zname z doterajsieho stavu techniky, tak zatkova ty¢ moze obsahovat’ rdzne Casti s roz-
nym zloZenim alebo z réznych zliatin (pérovité zloZenie alebo zloZenie odolné proti erdzii na nos, zloZenie
odoIné proti pésobeniu trosky na objimku v oblasti trosky, zloZenie so zvySenou pevnostou alebo priepus-
tnost'ou v oblasti pripevnenia).

Nos zatkovej tyée podl'a tohto vynalezu mdze mat’ akykolvek tvar, vhodny na dosadanie na hrdlo zodpo-
vedajuce vylevkovej hubici. MézZe byt pripadne potiahnuty ochrannym povlakom, ako je napriklad glazura.

Zatkova ty¢ podl'a tohto vynalezu mdZe byt vyrabana s vyuZitim bezne znamych postupov na vyrobu Zia-
ruvzdornych monoblokovych zatkovych ty&i, takZe izostatické lisovanie vo vhodnej forme a vyberanie vy-
robku z tejto formy je pripadne nasledované krokom strojového obrabania vo forme vytvoreného telesa.
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PrehPad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude d'alej podrobnejsie objasneny na prikladoch jeho konkrétneho uskuto&nenia, ktorych opis
bude podany s prihliadnutim na prilozené obrazky vykresov, kde:
obr. 1 znazornuje schematicky pohfad v reze na zatkovu ty¢, znAmu z doterajSieho stavu techniky; a
obr. 2 znazormuje schematicky pohlad v reze na zatkovu ty¢ podla tohto vynalezu.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Na obrazkoch vykresov je znazornena zatkova ty¢ 1 na vyuZitie pri regulacii prietoku roztaveného mate-
rialu z medzipanvy alebo nddoby (neznazornené).

Zatkova ty¢ 1 obsahiuje teleso zo Ziaruvzdorného materialu, majice homy koniec 2, spodny koniec 3 a
osovy otvor 4, vybaveny zuzenou ¢astou vo svojej spodnej oblasti 8. Inertny plyn, ako je napriklad argén,
moZe byt privadzany zo zdroja plynu osovym otvorom 4 v hornej ¢asti zatkovej tyce.

Pripeviiovacie prostriedky 5, ktoré pripeviiuji zatkovu ty¢ 1 k zdvihaciemu mechanizmu (neznazornené),
st usporiadané v prvej Casti A zatkovej ty€e 1 v osovom otvore 4 vo vzdialenosti d od horného konca 2.

Tretia ¢ast’ C obsahuje nos 6, ktory obsahuje prostriedky na vhafianie inertného plynu. Inertny plyn méze
byt vhanany priamo osovym otvorom 4, ako je znazornené na vyobrazeni podl'a obr. 1, alebo ¢astou nosa 6,
ako je znazornené na vyobrazeni podl'a obr. 2.

Aspon ¢ast’ nosa 6 zatkovej tyCe 1 je tvorena porovitym materidlom 7.

Pri zatkovej ty¢i podl'a znameho doterajsieho stavu techniky, ako je znazornené na vyobrazeni podla obr.
1, je druha cast’ B v podstate valcova, pricom ma rovnaku hribku, ako prva ¢ast’ A a tretia cast’ C.

Pri zatkovej tyci 1 podla tohto vynalezu, ako je znazomené na vyobrazeni podla obr. 2, ma druha cast B
zmen$enu hrubku.

Druha ¢ast’ B je predovietkym vybavena prvou podruznou ¢astou B1, ktora sa rychlo kuZelovito zuZuje
do zmenSeného prierezu, a druhou podruznou ¢astou B2, ktora ma v podstate konstantny prierez.

Zatkova ty¢ 1 podl'a obr. 2 ma o 30 % menSiu hmotnost’, ako je hmotnost zatkovej tyce podl'a obr. 1, pri-
¢om ma rovnocennui pevnost’.

PATENTOVE NAROKY

1. Ziaruvzdorna monoblokova zatkova ty& (1), majica v podstate valcovité usporiadanie a vybavena hor-
nym koncom (2), spodnym koncom (3) a osovym otvorom (4), prebiehajucim smerom dole od horného kon-
ca (2), priCom v osovom otvore (4) st usporiadané prostriedky (5) vo vzdialenosti (d) od horného konca (2)
na pripevnenie zatkovej tyce (1) k zdvihaciemu mechanizmu, pricom zatkova ty¢ (1) je rozdelena do troch
Casti (A, B, C), z ktorych prva ¢ast’ (A) prebieha od horného konca (2) smerom k spodnému koncu (3) do
vzdialenosti vicsej, ako je vzdialenost’ (d), druha Cast’ (B) prebieha od prvej ¢asti (A) smerom k spodnému
koncu (3), a tretia ¢ast’ (C) prebieha od druhej Casti (B) a obsahuje nos (6) zatkovej tyce (1), konéiaci na
spodnom konci (3) zatkovej tyCe (1), vyznadujuca sa tym, 7e priemerny prierez druhej Casti
(B) je mensi ako prierez prvej ¢asti (A), pri¢om najvacsi prierez tretej Casti (C) je vacsi ako najmensi prierez
druhej ¢asti (B).

2. Zatkova ty¢ podla naroku 1, vyznacéujliica sa tym, Ze najvicsi prierez tretej Casti (C) je
vacsi ako priemerny prierez druhej Casti (B).

3. Zatkova ty¢ podla naroku 1 alebo 2, vyznacujuca sa tym, Ze prva Cast’ (A) prebieha od
horného konca (2) o vzdialenosti, ktora je aspoil rovnaka ako dvojnasobok vzdialenosti (d).

4, Zatkova ty¢ podl'a ktoréhokol'vek z naroku 1 az3,vyznacdujica sa tym, Ze prierez prvej
casti (A) je v podstate konstantny alebo sa smerom dole vel'mi mierne kuzel'ovito zuzuje.

5. Zatkova ty¢ podla ktoréhokol'vek z naroku 1 aZ 4, vyznacdujiica sa tym, Ze druhd Cast
(B) ma v podstate konkavny profil v zvislom reze.

6. Zatkova ty¢ podla ktoréhokol'vek z naroku 1 aZ4, vyznacdujiica sa tym, Ze druha Cast
(B) sa postupne kuZel'ovito zuZuje od prvej Casti (A) smerom k tretej ¢asti (C).

7. Zatkova ty¢ podla ktoréhokol'vek z naroku 1 aZ 6, vyznacdujiica sa tym, Ze druhd Cast
(B) ma vseobecny tvar hyperboloidu.

8. Zatkova ty¢ podla ktoréhokol'vek z naroku 1 aZ 7, vyznacdujiica sa tym, Ze druha Cast
(B) obsahuje prvi podruzni ¢ast’ (B1), prebiehajucu smerom dole od prvej ¢asti (A) a majucu prierez, ktory
sa postupne zmensuje, a druhti podruznu ¢ast’ (B2), prebichajicu zospodu prvej podruzne) Casti (B1) k spod-
ku druhej ¢asti (B), a majucu v podstate konsStantny prierez.
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9. Zatkova ty¢ podl'a ktoréhokol'vek z naroku 1 az 8§, vyznac€ujuca sa tym, Ze osovy otvor
(4) prebieha cez prvu Cast’ (A) a druhu dast’ (B).

10. Zatkova ty¢ podla ktoréhokol'vek z naroku 1 az9, vyznadujaca sa tym, Ze nos (6) zat-
kovej ty¢e (1) je vybaveny prostriedkami na vhafianie plynu okolo spodného konca (3).

11. Zatkova ty¢ podl'a naroku 10, vyznac€ujica sa tym,Zeaspoi Cast nosa (6) zatkovej tyCe
(1) je tvorena porovitym materialom (7).

12. Zatkova ty¢ podla naroku 9 alebo 10,vyznaéujica sa tym, Ze tretia Cast’ (C) obsahuje
osovy otvor (8), prepojeny s osovym otvorom (4) v prvej Casti (A) a v druhej ¢asti (B).

1 vykres
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