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FORMAR UMA AREA ESTRUTURAL EM UM RECEPTACULO PARA
PLANTA, E, APARELHO PARA PRODUZIR UM RECEPTACULO
PARA PLANTA Um receptaculo para planta com pelo menos uma
abertura, o receptaculo formado, preferivelmente, de uma rede fibrosa,
ou material laminado, onde a rede, ou material laminado &,
preferivelmente, um material de fibra de algoddo néo tecido, por
exemplo, tegumento, com uma primeira resisténcia estrutural, onde o
receptaculo pra planta tem pelo menos uma area estrutural com uma
resisténcia diferente, ou maior, onde esta area estrutural diferente é
formada por umectacgéo, compressédo e secagem subsequente de uma
parte da rede, ou material laminado.
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“RECEPTACULO PARA PLANTA, METODO PARA FORMAR UMA
AREA ESTRUTURAL EM UM RECEPTACULO PARA PLANTA, E,
APARELHO PARA PRODUZIR UM RECEPTACULO PARA PLANTA”
Campo da invenc¢io

A presente invencdo refere-se a um receptaculo para planta,
com pelo menos uma abertura e um método para formar pelo menos uma area
estrutural neste receptaculo para planta, onde o recepticulo para planta é
formado, preferivelmente, de uma rede fibrosa, ou material laminado. A
invencdo refere-se, além disso, a um aparelho para fabricar este receptaculo
para planta.
Fundamentos da inven¢iao

Em relagdo ao transplante de plantas germinadas, preparadas,
ou transplantadas em, por exemplo, uma estufa, é conhecido colocar as
plantas em pequenos vasos. Estes vasos podem ser feitos de plastico,
alternativamente, de papeldo e xaxim.

Usando-se vasos de material de fibra, como papeldo, xaxim,
ou combinagdes destes, podem ser feitos vasos decomponiveis in natura e
que, conseqiientemente, a principio, podem ser colocados na terra com a
planta nos mesmos. Esta decomposicdo €, entretanto, tdo vagarosa que as
raizes da planta ndo podem crescer e se espalhar com rapidez suficiente. A
isto se soma o fato de vasos feitos de xaxim ou papeldo serem relativamente
caros para fazer, tanto em relacdo ao preco do material, quanto aos processos
de fabricagdo. Portanto, ha vantagens para os vasos de decomposi¢do, em
comparagdo aos vasos plasticos, mas o tempo de decomposigdo, ou o tempo
de dissolugdo dos vasos, € demasiado longo, bem como, os custos sdo
demasiados altos.
Objetivo da invencio

E, portanto, objetivo da presente invenco indicar uma solugdo

para o problema acima, pela qual uma planta possa ser preparada para
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germinar, ou ser transplantada, em um receptaculo para planta, por exemplo,
em uma estufa, por um periodo, antes do transplante final ao ar livre, e onde o
receptaculo para planta € decomposto, ou dissolvido, rapidamente apods o
transplante, de modo a nd@o limitar as raizes das plantas, bem como, o
receptaculo sendo feito por um processo racional a partir de materiais
relativamente baratos, reduzindo, por meio disto, o prego total por
receptaculo. Uma vez que nenhum material adicional, como adesivos,
enrijecedores, ou outros aglutinantes, ou aditivos, é adicionado, os
receptaculos, de acordo com a invengdo, ndo envolvem qualquer
contaminag¢do, ou influéncias prejudiciais, mas, ao contrario, provém muitas
vantagens as plantas a serem germinadas.

Descricao da inven¢ao

Como mencionado na introdugdo, a presente invengdo refere-
se a um receptaculo para planta com pelo menos uma abertura € um método
para formar uma d&rea estrutural neste receptaculo para planta, onde o
receptaculo para planta é formado preferivelmente de uma rede fibrosa, ou de
um material laminado. A invengédo, além disso, refere-se um aparelho para a
fabricagdo deste receptaculo para planta.

Em um receptaculo para planta, de acordo com a invengéo, a
rede, ou o material laminado, é preferivelmente um material de fibra de
algoddo, por exemplo, tegumento, com uma primeira resisténcia estrutural,
onde o receptaculo para planta tem pelo menos uma érea estrutural com uma
resisténcia diferente e maior, onde esta area estrutural diferente é formada por
umectag¢do, compressdo e secagem subseqiiente de uma parte da rede, ou
material laminado. O material pode ser produzido apenas de algoddo, ou, em
outra variante preferida, ser uma mistura de, preferivelmente, algoddo e uma,
ou mais, espécie de graminea. Entre as gramineas preferidas, bambu e
materiais de palma s@o particularmente usados. A adi¢do de graminea ao

material de algoddo na forma de tegumento, ou seja, ndo tecido, mas apenas
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cardado (ndo tecido), prolonga o tempo de decomposi¢do do receptaculo para
planta, na terra. Regulando-se a fragdo de graminea em relago ao algoddo na
rede, ou material laminado, o tempo de decomposi¢fio pode ser, desse modo,
predeterminado em relagdo ao tipo de planta para a qual o receptaculo para
planta devera ser usado e as condigdes de solo e climaticas presentes no local
de cultivo particular.

A umectagdo pode ser executada com agua, alternativamente
com uma cola, ou aglutinante ndo toxico e decomponivel, in natura. As fibras
encharcadas sdo muito macias, € por compressio, estas areas estruturais com
maior densidade, ou pelo menos com maior espessura de material, podem ser
conseguidas em comparagdo com a rede, ou material laminado, original.
Entretanto, é claro que a maior resisténcia ndo ocorre antes do material de
fibra ser novamente secado, conseguindo-se, desse modo, maior rigidez e
resisténcia. Portanto, este é um processo no qual, fibras, no material de fibra
umido, entram em contato mutuo por compressdo sendo, desse modo,
emaranhadas. As fibras sdo retidas nesta posi¢édo até que uma parte do liquido
suprido tenha evaporado, por exemplo, pela a¢do de calor, depois disso, a drea
local tratada aparecendo com uma resisténcia diferente e maior.

Uma variante do receptaculo para planta, de acordo com a
invengdo, € quando o receptaculo para planta € provido, pelo menos ao longo
de uma borda, com uma ou mais 4areas estruturais com uma resisténcia
diferente, onde estas areas constituem juntas de rede, ou material laminado,
por exemplo, uma junta puntiforme. Por meio destas juntas pode ser formada,
por exemplo, uma bolsa que pode ser usada para germinag3o, preparagio ou
transplante, na mesma. A bolsa € carregada com xaxim, ou compostos de
envasamento, e uma batata € colocada nela. A bolsa pode, entdo, ser colocada
em uma bandeja, ou caixa, apropriada e posta em um lugar aquecido e
apropriado até que a germinagdo esteja adiantada, e possa ser,

subseqiientemente, transplantada no jardim onde a bolsa com a batata



10

15

20

25

4

germinada € colocada diretamente na terra. Desse modo, ndo ha nenhum risco
de que a batata, ou o que quer que tenha sido semeado, ou plantado, na bolsa,
seja danificado, uma vez que o solo permanece ao redor das frageis raizes. A
bolsa, que ¢é feita de rede fibrosa, ou material laminado decomponivel,
desaparecera em um periodo relativamente curto de tempo, e quando as
plantas transplantadas forem colhidas, a bolsa estara decomposta.
Conseqiientemente, ndo € necessario coletar sobras destes receptaculos de
planta na terra no jardim antes do préximo transplante.

Outra variante do receptaculo para planta, de acordo com a
invencgéo, € onde o receptaculo para planta é provido com uma ou mais éreas
estruturais com uma resisténcia diferente, onde estas dreas constituem um
colar, ou nervura, de reforgo de rede, ou material laminado, comprimido. Este
pode ser, por exemplo, uma borda superior de um vaso, como conhecido dos
vasos tradicionais de plastico, ou papeldo. Pode ser também que nervuras de
refor¢o longitudinais, ou transversais, sejam feitas sobre um receptaculo para
planta. Um receptaculo para planta pode ser feito, por exemplo, tubular, onde
o lado ¢ fechado com juntas puntiformes, onde o fundo € constituido por uma
area com maior resisténcia e onde haja um colar de refor¢o superior sobre o
receptaculo, anéis se estendendo ao redor do receptaculo, bem como, nervuras
de reforgo sobre a lateral. Este receptaculo para planta tem a vantagem de ter
forma muito estdvel o que pode ser vantajoso durante o trabalho com
semeadura, preparagdo ou plantagdo. Obviamente, muitas outras combinagdes
podem ser contempladas.

Estes receptaculos da planta podem ser feitos vantajosamente
de rede, ou material laminado, de tegumento soluvel em agua, por exemplo,
fibras de algoddo. Portanto, ele € um material natural relativamente facil de
ser decomposto pela umidade na terra sem conseqiiéncias negativas e que, ao
mesmo tempo, € barato e tem as propriedades desejadas. Estes materiais de

tegumento podem ser feitos com espessuras e densidades diferentes, e podem
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ser selecionados de acordo com as necessidades e condi¢des para as quais os
receptaculos para planta sdo pretendidos.

Em um modo de realizagfo preferido adicional do receptaculo,
o receptaculo para planta € provido com uma abertura na parte superior, e ao
longo de uma borda de fundo arranjada com uma area estrutural constituindo
um fundo, e onde uma ou mais éreas estruturais sdo providas do fundo até a
borda superior.

Em algumas aplicagdes, em relagdo a formagdo da raiz,
irrigagdo, fertilizagéo etc., pode ser desejavel que o receptaculo ndo tenha um
fundo. Se o receptaculo for conico e carregado pelo menos parcialmente com
solo, xaxim, ou outro meio de crescimento, a forma conica do receptaculo
reterd a planta de modo que o fundo ndo é necessario.

Precisamente para este tipo de aplicagées, ha um modo de
realizagdo preferido adicional onde um segundo recepticulo para planta é
arranjado dentro de um primeiro receptdculo para planta, o segundo
receptaculo tendo dimensdes maiores do que aquelas do primeiro receptaculo,
possivelmente exceto pela distancia da borda do fundo até a borda superior e
onde, material em excesso do segundo receptaculo € dobrado e tratado de
modo que zonas estruturais sejam formadas paralelamente as zonas estruturais
do primeiro recepticulo e onde, as zonas estruturais dobradas possam ser
opcionalmente sobrepostas e integradas com as zonas estruturais do primeiro
receptaculo e onde, a borda superior com pelo menos uma espessura dupla de
camada de material pode opcionalmente ser dobrada e tratada de modo que a
area estrutural também seja formada, aqui.

Por meio disso, € conseguido um receptaculo para planta com
resisténcia necessdria para ser pendurado, ou seja, ndo precisando restar sobre
uma base. Pela produg@o industrial de plantas, em particular plantas muito
novas, os receptaculos para planta com sementes, germinagdes; brotos e outro

sdo suspensos de modo que apenas a parte mais inferior do receptaculo entre
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em contacto com a agua. Suspendendo-se os receptaculos, estes podem ser
transportados automaticamente via correntes transportadoras, ou outro,
através das estufas, sem tratamento manual, envolvendo uma grande
economia.

Um receptaculo para planta, de acordo com a invengdo, pode
ser produzido vantajosamente por um aparelho que forme pelo menos uma
area estrutural em um receptaculo para planta onde, o receptaculo para planta
¢ formado de um material fibroso, preferivelmente uma rede, ou material
laminado.

Este aparelho pode incluir pelo menos uma ferramenta de
compressdo com duas partes, a saber, uma primeira parte - preferivelmente
com um recorte - € uma segunda parte - preferivelmente com uma projecéo
correspondendo a primeira parte - entre as quais o material fibroso é colocado
e comprimido. Ela pode ser, entdo, uma depressdo na qual o material de fibra
¢ comprimido por um mandril. Por meio disso, o material de fibra é contraido
e o mandril assegura que as fibras, nas depressdes, formem coeso, ou seja, se
tornem emaranhadas de modo que uma junta relativamente forte, nesta zona,
surja entre as duas camadas. De modo que este processo possa ocorrer com 0
resultado desejado, € necessario que o material de fibra esteja imido, o que
pode ser efetuado no mencionado aparelho uma vez que a ferramenta de
compressdo pode ser integrada com pelo menos um canal para suprimento de
liquido para o material fibroso: O liquido suprido pode ser dgua aquecida
suprida de um aquecedor de agua externo, ou aquecida alternativamente
durante seu deslocamento pelo canal integrado.

Um aparelho, de acordo com. a invengfo, pode incluir, além
disso, uma ferramenta com elemento de aquecimento integrado. Este
elemento de aquecimento tem a finalidade de evaporar o liquido suprido a um
grau tal que o material de fibra atinja, novamente, resisténcia suficiente de

modo que o receptaculo para planta seja manuseado no processo subseqiiente.
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Esta evaporagdo de liquido, também pode ocorrer sob o uso de um insuflador
de calor arranjado em conex@o com a ferramenta, ou na vizinhanga imediata,
desta.

O aparelho pode ser adaptado de modo que a segunda parte da
ferramenta seja provida com proje¢des, bem como, um ejetor carregado por
mola. Por meio deste ejetor, a projecdo e o material fibroso podem ser
separados sem rasgar o material de fibra imido e, conseqiientemente, bastante
fraco. O ejetor, além disso, tem a fungdo de reter a camada, ou camadas
fibrosas em posi¢do, imediatamente antes da compressdo, uma vez que o
ejetor entrard em contato com o material de fibra antes da prépria
compressao.

Outro modo de realizagdo do aparelho é adaptado de modo que
a ferramenta de compressdo seja composta de duas rodas de compressio
arranjadas sobre eixos separados, onde as rodas s3o providas ao longo da
periferia com numerosas ranhuras de modo que a érea estrutural seja formada
pelo material que passa entre as duas rodas que sio mutuamente comprimidas,
por meio do que, as ranhuras exercem uma pressdo apropriada de modo que
as fibras nas duas camadas de material sejam emaranhadas.

As ranhuras, que podem ser orientadas livremente em relagio
a periferia da roda, comprimirdo o material arranjado entre as rodas, quando
duas camadas de material passam através de rodas opostas. As fibras sdo, por
meio disso, emaranhadas nas 4reas que sfo submetidas a pressdo das
ranhuras. Uma produgdo répida e racional pode ser provida usando-se mais
conjuntos de rodas.

Em um modo de realizagdo preferido do receptaculo para
planta, ele tem a forma de um troco de cone com fundo comprimido e
abertura superior oval, ou em grande parte, circular. Ao longo de duas bordas
no tronco de cone ha areas estruturais conectando duas camadas de material,

por meio do que € provida ao receptaculo sua forma e estrutura. Tipicamente,
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a extensdo do fundo serd substancialmente menor do que aquela da abertura.
Em uso, por meio disso, consegue-se que as raizes penetrando através do
material ndo se emaranhem com raizes de uma planta adjacente uma vez que

as bordas superiores mantém uma determinada distancia entre as plantas.

O principio acima descrito para a formagdo de zonas
estruturais € baseado, entdo, na escolha de um material de fibra como, por
exemplo, algoddo, que por umectagdo/umidificagdo permite que fibras
individuais sejam manipuladas. A manipulagdo ocorre com duas ou mais
camadas de material sendo mutuamente comprimidas, por meio do que, fibras
em camadas diferentes sdo emaranhadas.

Pela umectagdo, o material afrouxa sua integridade e, desse
modo, sua resisténcia mecénica. Portanto, é importante que o material, nesta
condi¢do, ndo seja sujeitado a agdes inadvertidas. Apds a compressdo, a
umidade na 4rea estrutural tem que ser reduzida de modo a se conseguir a
resisténcia mecanica necessaria. Tipicamente, € necessario remover 20 - 50%
da 4gua, comparada com a condigdo saturada, de modo a assegurar

estabilidade mecénica. Isto € feito mais racionalmente aquecendo-se as éreas

_estruturais localmente por um curto periodo de tempo. Por meio de modos de

realizagdo nos quais outros tipos de fibra formam uma parte, como
mencionado previamente, estas fibras também devem, naturalmente, ser
amaciadas, de modo que a operacionalidade desejada seja conseguida.
Descricao dos desenhos

A invencdo é descrita, a seguir, com relagdo aos desenhos,
onde:

a Fig. 1 mostra uma variante em forma de bolsa de um
receptaculo para planta;

a Fig. 2 mostra outra variante em forma de bolsa de um
receptaculo para planta;

a Fig. 3 mostra um receptéaculo para planta em forma de vaso;
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a Fig. 4 mostras esquematicamente uma ferramenta de
compressdo,

a Fig. 5 mostra esquematicamente o processo onde duas
camadas de material sdo unidas em numerosos receptaculos;

a Fig. 6 ilustra numerosos receptaculos separados;

a Fig. 7 mostra esquematicamente um detalhe de uma
ferramenta de compressio; e

a Fig. 8 mostra esquematicamente um modo de realizagdo de
um receptaculo em um projeto alternativo.

Descricao detalhada da invencgao

Na Fig. 1 € visto um receptaculo para planta 1, de acordo com
a invengdo, feito como uma bolsa de rede, ou material laminado 2, de um
material fibroso, por exemplo, tegumento do algoddo. O recepticulo para
planta 1 € feito dobrando-se o material de fibra e, ao longo de uma borda de
fundo 3 e uma borda lateral 4, sdo feitas juntas 5 comprimindo-se fibras
umidas em areas menores, locais. A principio, esta é uma série de juntas
puntiformes 5. Sobre as superficies do receptaculo para planta sdo feitas
nervuras de reforgo longitudinais 6 e transversais 7. A junta ao longo das
bordas 3 e 4 também poderia ser feita como compressdes alongadas
correspondendo as nervuras 6 e 7.

Na Fig. 2 ¢ vista adicionalmente uma variante de um
receptaculo para planta 1 aqui mostrado com forma triangular. Desse modo,
na juntas 5 sdo feitas apenas ao longo de uma borda 7. Sobre esta variante
também sdo produzidos nervuras de refor¢o longitudinais 6. Além disso, na
borda superior 8, na abertura 9 para o receptaculo para planta 1, é provida
uma borda de enrijecimento e moldagem 10 onde o material de fibra é
comprimido, aparecendo desse modo com uma resisténcia maior e diferente
do que a resisténcia inicial.

Na Fig. 3 € vista uma variante de um receptaculo para planta 1
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mostrada, aqui, com a mesma forma de um vaso classico. Na borda superior 8
¢ feita uma compressdo do material de fibra que aparece, desse modo, como
um colar com maior resisténcia devido & maior densidade/espessura, mas,
também, devido ao colar ser feito com um projeto inclinado e, portanto,
refor¢ado. Este vaso pode, além disso, ser com nervuras, como mostrado nas
Figs. 1 e 2, e pode ser, possivelmente, com uma area no fundo 11 que também
¢ reforgada.

Na Fig. 4 aparece um exemplo de um aparelho 12 para
executar uma compressdo do material de fibra 13. O aparelho mostrado 12
estd descrito muito esquematicamente e pode, naturalmente, ter inumeraveis
outros projetos. No fundo € vista uma parte de ferramenta 14 com uma
depressdo 15 na qual, uma projecdo correspondente 16 sobre a parte de
ferramenta superior 17, se encaixa. A ferramenta 14, 17 é, além disso, provida
com um ejetor 18, 19 que consiste de uma mola 8 e de uma placa de empuxo
19. Esta placa de empuxo 19 ¢ arranjada de modo a se apoiar sobre o material
de fibra 13 antes que a projecdo 16 entre o contato com ela. Quando a
ferramenta 14, 17 ¢ pressionada em conjunto, as molas 18 também sdo
pressionadas em conjunto e o material € fixado. A forga da mola € ajustada de
modo que a pressdo desejada seja atingida e, conseqiientemente, possa ser tal
que o material de fibra possa ser estirado para a depressdo 15, pela proje¢io
16, independentemente do ejetor 18, 19 pressiona-lo. Além disso, o ejetor 18,
19 assegura que o material de fibra 1, durante a abertura do aparelho 12, ndo
seja capturado sobre a proje¢do 16 quando a tltima € retraida: A variante de
aparelho mostrada 12 pode ser pretendida para juntas puntiformes 5 como
mostrado nas Figs. 1 e 2, ou para nervuras alongadas 6 e 7, ou para bordas 8,
10. As ferramentas podem, desse modo, ser alongadas; puntiformes ou
mesmo projetadas como duas ferramentas de rolamento, onde a unido é
efetuada continuamente ao longo de, por exemplo, uma borda 3, 4, 7. O

aparelho 12 também pode ter canais, ndo mostrados, para suprimento de dgua,
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ou cola, e, além disso, pode ser integrado com um, ou mais, elementos de
aquecimento, ndo mostrados, em uma, ou mais, partes de ferramenta 14, 17.

Na Fig. 5 estdo ilustradas esquematicamente diferentes fases
em um método de produgdo. Duas redes de material 20, 20' sdo colocadas
uma sobre a outra e continuadas no aparelho (ndo mostrado). Por meio de
numerosas rodas de compressdo 30, como ilustrado na Fig. 7, as zonas
estruturais sdo formadas.

As experiéncias mostraram que, usando material de algodio
ndo tecido (aproximadamente 40g/m”) imido/umedecido, é possivel, apenas
por compressao, ter as fibras individuais no material emaranhadas com outras
fibras, por meio do que, uma zona estrutural ¢ formada com um nimero
duplicado de fibras por unidade de area, e com uma linha de divisdo indistinta
entre as duas camadas de material que foram unidas. Este é o principio que €
usado na presente invengdo para formar as zonas estruturais. Por meio disso,
cola ou meios mecénicos sdo evitados ao se formar os receptaculos. Para
materiais plasticos, freqiientemente, é usada soldadura para unir duas laminas
de material, mas, naturalmente, isto ndo € possivel com um material de fibra
natural como este usado na presente invengdo. A zona estrutural pode, de
véarias maneiras, ser comparada com uma soldadura, uma vez que ndo é
possivel separar as camadas sem rasgar, bem como, ndo é possivel detectar
onde as camadas individuais estfo dispostas quando as fibras individuais sdo
comprimidas na zona estrutural.

O exemplo mostrado na Fig. 5 € feito, desse modo, por meio
de quatro conjuntos de pares de roda: Dois conjuntos de pares de roda para
formar zonas de fundo estruturais opostas 22, 23 e dois conjuntos de pares de
roda para formar lados longitudinais 24, 25. Neste exemplo, os lados 24, 25
sdo inclinados de modo que o fundo 22, 23 dos receptaculos tenham extensio
menor do que a parte superior (abertura) 26.

Alternativamente, pode ser usado um par de rodas, uma roda
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superior € uma inferior, respectivamente: A superficie das rodas € provida
com ranhuras correspondendo as zonas estruturais indicadas, de modo que as
zonas estruturais, como ilustradas, sejam formadas continuamente pela
rotagdo das rodas com camadas de material entre elas.

Na Fig. 6 estd ilustrado como os receptaculos individuais 27
sdo separados cortando-se nas zonas estruturais de modo que cada receptaculo
27 seja limitado pela metade de uma zona estrutural 24, 25, 24', 25",

Na Fig. 7; uma roda de compressdo 30, que pode fazer parte
dos pares de roda acima mencionados, estd mostrada esquematicamente. A
periferia 28 da roda 30 € provida com numerosas ranhuras 29: Quando em um
par de rodas, de rodas idénticas, elas sdo giradas uma contra a outra ao redor
de eixos - aqui somente um eixo 31 estd mostrado - o material localizado as
rodas sera comprimido oposto as rodas 29, por meio do que as zonas
estruturais sdo formadas. No exemplo mostrado, as ranhuras 29 estio
mostradas, na maior parte, paralelas ao eixo 31, mas as ranhuras 29 podem ser
orientadas em qualquer angulo em relagéo ao eixo.

Na Fig. 8 esta ilustrada ainda outra variante de projeto de um
receptaculo de acordo com a inveng@o. No exemplo mostrado, o receptaculo
32 ¢ construido colocando-se dois tamanhos diferentes de receptaculos 33, 34,
um dentro do outro. O receptéculo 34 €, portanto, maior do que o receptaculo
externo 33. Por isso, material em excesso aparece. Este material € dobrado de
modo que em alguns pontos, aqui estando mostrado quatro, sejam formadas
zonas de sobreposi¢do 35. Estas zonas sobrepostas 35 sdo pressionadas
mutuamente, por meio do que, as zonas estruturais sdo formadas.

Similarmente, a borda superior pode ser dobrada, por meio do
que, aparece uma zona estrutural anular 36.

O receptaculo estd ilustrado aqui sem um fundo, mas ele pode,
naturalmente, ser provido com um fundo.

O receptaculo pode ser feito de modo que o receptaculo
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interno seja colocado dentro do receptaculo externo por meio de uma
ferramenta conica e que sobre o cone, ou sobre um molde externo, no qual o
receptaculo externo € arranjado, sejam providas zonas de pressdo, ou seja,
zonas correspondendo as sobreposigdes 35, onde uma pressdo maior é
exercida entre as camadas de material, de modo que as zonas estruturais 5, 36

sejam formadas.
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REIVINDICACOES

1. Receptaculo para planta com pelo menos uma abertura, o
receptaculo formado preferivelmente de uma rede fibrosa ou material

laminado, caracterizado pelo fato da rede, ou material laminado, ser

preferivelmente um material de fibra de algoddo ndo tecido, por exemplo,
tegumento, com uma primeira resisténcia estrutural, o receptaculo para planta
tendo pelo menos uma area estrutural com uma resisténcia diferente e maior,
onde esta 4rea estrutural diferente ¢ formada por umectagio, compressio e
secagem subseqiiente de uma parte da rede, ou material laminado.

2. Receptaculo para planta de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato do receptaculo para planta, pelo menos ao longo de

uma borda, ser provido com uma ou mais dreas estruturais com resisténcias
diferentes, onde estas areas constituem juntas de rede, ou material laminado,
por exemplo, uma jungdo puntiforme.

3. Receptaculo para planta de acordo com a reivindicagio 1,

caracterizado pelo fato do receptaculo para planta ser provido com pelo

menos uma ou mais areas estruturais com uma resisténcia diferente, onde
estas areas constituem um colar ou nervura de refor¢o, de rede ou material

laminado comprimido.

4. Receptaculo para planta de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 1-3, caracterizado pelo fato da rede ou material laminado, da
qual o receptaculo para planta ¢ formado ser tegumento soltivel em agua, por
exemplo, de fibras de algodo.

5. Receptaculo para planta de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 1-4, caracterizado pelo fato do receptaculo para planta ser

provido com uma abertura na parte superior e ao longo de uma borda de
fundo, arranjada com uma area estrutural constituindo um fundo e onde, uma
ou mais areas estruturais, sdo providas da borda do fundo para a borda

superior.
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6. Receptaculo para planta de acordo com a reivindicagdo 5,

caracterizado pelo fato de um segundo receptaculo para planta ser arranjado

dentro de um primeiro receptaculo para planta, o segundo recepticulo tendo
dimensdes maiores do que aquelas do primeiro receptaculo, possivelmente
exceto a distdncia da borda do fundo a borda superior e onde, material em
excesso do segundo recepticulo ¢ dobrado e tratado, de modo que zonas
estruturais sejam formadas em paralelo com as zonas estruturais do primeiro
receptaculo; e onde, as zonas estruturais dobradas possam, opcionalmente, ser
superpostas e integradas com as zonas estruturais do primeiro receptaculo; e
onde, a borda superior com pelo menos uma camada de material de espessura
dupla possa, opcionalmente, ser dobrada e tratada de modo que a érea
estrutural também seja formada, aqui.

7. Método para formar uma érea estrutural em um recepticulo

para planta, caracterizado pelo fato do receptaculo para planta ser formado de

um material fibroso nfo tecido, preferivelmente uma rede, ou material
laminado, onde a 4rea estrutural ¢ formada por umectagdo, compressio e

secagem subseqliente do material fibroso.

8. Método de acordo com a reivindicaggo 7, caracterizado pelo
fato de duas redes, ou ldminas, de material ndo tecido, serem arranjadas uma
sobre a outra, e do material em pelo menos uma das areas estruturais ser
encharcado, apds o que, as camadas de material nas dreas estruturais sdo
mutuamente comprimidas em condi¢@o umida, por meio do que, as fibras nas
duas camadas se tornam emaranhadas, apds o que, as dreas estruturais sdo
secadas ativa, ou passivamente, e onde os receptaculos para planta individuais
sdo separados imediatamente apés a compressdo, ou apds a secagem, ou
imediatamente antes do uso.

9. Aparelho para produzir um receptaculo para planta com
pelo menos uma abertura e para executar um método para formar uma éarea

estrutural em um recepticulo para planta, onde o receptaculo para planta é
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formado de um material fibroso, preferivelmente uma rede, ou material

laminado, caracterizado pelo fato do aparelho incluir pelo menos uma

ferramenta de compress@o com duas partes entre as quais o material fibroso €
colocado e comprimido.

10. Aparelho de acordo com a reivindicagdo 9, caracterizado

pelo fato da ferramenta ser provida com pelo menos um canal integrado para
suprir liquido ao material fibroso e/ou onde a ferramenta € provida com um
elemento de aquecimento integrado.

11. Aparelho de acordo com a reivindicagdo 9 ou 10,

caracterizado pelo fato da ferramenta de compressdo ser composta de duas

rodas de compressdo arranjadas sobre eixos separados, onde as rodas sdo
providas ao longo da periferia com numerosas ranhuras, ou pontos de
projecdo, de modo que a 4rea estrutural seja formada pelo material que passa
entre as rodas, que sdo mutuamente comprimidas, pelo que, as ranhuras,
alternadamente com os pontos de projegéo, exercem uma pressdo apropriada
de modo que as fibras, nas duas camadas de material sejam emaranhadas.

12. Receptéculo para planta de acordo com a reivindicagio 4,

caracterizado pelo fato da rede ou material laminado, da qual o receptaculo
para planta € formado ser um tegumento soluvel em agua baseados em fibras
de algoddo com a adig¢éo de fibras de planta de uma espécie de graminea,

como bambu, ou palma.
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RESUMO

“RECEPTACULO PARA PLANTA, METODO PARA FORMAR UMA
AREA ESTRUTURAL EM, UM RECEPTACULO PARA PLANTA, E,
APARELHO PARA PRODUZIR UM RECEPTACULO PARA PLANTA”

Um receptaculo para planta com pelo menos uma abertura, o
receptaculo formado, preferivelmente, de uma rede fibrosa, ou material
laminado, onde a rede, ou material laminado é, preferivelmente, um material
de fibra de algoddo nio tecido, por exemplo, tegumento, com uma primeira
resisténcia estrutural, onde o receptaculo pra planta tem pelo menos uma area
estrutural com uma resisténcia diferente, ou maior, onde esta area estrutural
diferente ¢ formada por umectagdo, compressdo e secagem subseqiiente de

uma parte da rede, ou material laminado.
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