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La présente invention concerne un dispositif pour la
diminution du temps d'interruption d'une machine

causé par l'introduction simultanée de plusieurs feuilles
dans une unité d'impression.

Il arrive parfois, en dépit de la présence d'organes

de sécurité sur l'organe d'alimentation en feuilles

d'une presse a imprimer, que plusieurs feuilles pénétrent
simultanément dans une unité d'impression, provoquant
l'arrét de ladite presse. De méme, lorsque l'on utilise
des encres dures, c'est-a-dire des encres ayant un grand
pouvoir d'adhé&sion, il est possible que la feuille soit
&jectée hors des pinces du cylindre d'impression et reste
collée au blanchet. Dans ce cas égaléﬁent, la presse &
imprimer peut &tre stoppée par la feuille suivante, du
fait que la pluralité de feuilles disposées les unes sur
les autres produit un effet de cdin, écartant le blanchet
du cylindre d'impression. Ceci peut conduire, dans les

~

cas extrémes, & l'impossibilité de mettre hors pression

et également & l'endommagemént des paliers de cylindres.
Dans le cas oll une telle panne survient, on doit s'attendre
d des temps d'arrét importants, car l'effet de coin
empé&che la rotation aussi bien des cylindres mémes que

des paliers lors de la mise en pression ou hors pression.
Afin de rendre & nouveau la mise en ou hors pression opé-
rationnelle, il est nécessaire d'effectuer un travail

de montage de grande ampleur et de longue durée.

L'invention remédie & ces inconvé&nients et concerne un
dispositif permettant de diminuer les temps d'arrét et
les colits de montage, lorsqu'un cylindre est bloqué par
l'alimentation d'une feuille double.

A cette fin, selon l'invention, le dispositif pour 1la
diminution du temps d'immobilisation lors d'un arrét
de machine causé par l'introduction simultanée de plusieurs

feuilles dans une unité d'impression, est caractérisé en ce
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qu'il comporte, sur le bati de la machine, d'une part
des premiers moyens de déblocage actionnables hydrauli-
guement, agissant sur un levier articulé utilisé lors

de la mise en pression et hors pression, et d'autre part,

des seconds moyens de déblocage actionnables hydrau-
liquement, le palier du cylindre de blanchet blogué

pouvant &tre basculé par lesdits seconds moyens aprés
actionnement du levier articulé par lesdits premiers

moyens hydrauliques de déblocage.

Grace au dispositif selon l'invention, la remise en
fonctionnement de la machine peut &tre effectuée en
un temps &gal 3 une fraction du temps requis par les

mabhines de type connu.

Avantageusement, les premier et second moyens de déblo-

cage sont aptes & &tre actionnés par des pompes hydrau-
liques, et une soupape est disposée sur la

liaison hydraulique reliant chacun desdits moyens de

‘déblocage auxdites pompes.

De préférence, les pompes hydrauliques sont du type

pompe a main.

De facon avantageuse, le dispositif comporte des jauges
de pression disposé&es entre les pompes hydrauliques et

les moyens de déblocage.

L'invention sera bien comprise 3 la lumiére des dessins

annexés.

La figure 1 montre une presse & imprimer, dans laquelle
1'accumulation de feuilles a provoqué le blocage des
cylindres.

La figure 2 est une vue de la presse a imprimer de la

figure 1, munie d'un organe de mise hors pression.
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La figure 3 est une vue de 1la Presse & imprimer
munie de moyens de déblocage.

La figure 4 montre la disposition du levier articulé
en position de mise en pression.

La figure 5 montre la disposition du levier articulé
en position de mise hors pression.

La figure 6 est une vue des paliers basculants des
cylindres.

La figure 7 montre la pompe hydraulique reliée aux
moyens de déblocage.

Afin de permettre la libération d'un cylindre blogué,
le dispositif selon l'invention comporte des premier
et second moyens de déblocage hydrauliques, agissant
sur les paliers excentrés des cylindres, et disposés
sur le bati de la machine & imprimer.

Selon 1l'unité& d'impression ol se produit l'arrét de la
machine, on procédera de la manidre suivante.

Le cylindre-plaque 1 de l'unité d'impression 2 corres-
pondante est maintenu &loigné d'une distance maximum

du cylindre-blanchet 3 , et parallélement 3 celui-ci,

d@ l'aide de moyens de réglage 4 connus en soi. Les

moyens d'écartement 5,8 individuels sont ensuite reliéds

d une pompe hydraulique 6 et actionnés comme suit : tout
d'abord , un levier articulé 9 esé poussé 3 l'aide de

la pompe & bras hydraulique 6 (voir figure 7) des premiers

-~

moyens de déblocage -8 et 3 l'aide des soupapes d'arrét

7,10 correspondantes. Ledit levier 9 maintient le cylindre-

blanchet 3 en position de "mise en pression”. Aprés que
les leviers articulés 9 aient &té poussés, d'une part
les soupapes d'arrét 7 des premiers moyens de déblocage 8
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sont fermées, et d'autre part les seconds moyens
hydrauliques de déblocage 5, agissant sur le palier 11
du cylindre-blanchet 3 correspondant lors du passage

de la position "mise en ?reséion“ d la position "mise
hors pression”, sont actionnés grice & la pompe hydrau-
lique a8 bras 6 continuant & fonctionner. Aprés le

basculement du palier 11, tous les moyens de déblocage

5,8 sont ramenés 3 leur position initiale, tandis que

les soupapes d'arré&t 7,10 correspondantes sont fermées.
Ces opérations é&tant términées, on peut alors enlever
hors de la machine les feuilles imprim&es lors de

la phase de pression. La machine estrde nouveau opéra-
tionnelle lorsque le cylindre - plaque 1 est disposé
contre le cylindre-blanchet 3. Des jaugesrdé pression 12
sont placées entre la pompe hydraulique 3 bras 6 et les
moyens de déblocage 5,8, permettent d’alimenter lesdits
moyens de déblocage 5,8 en pression de méme valeur

lors de la phase de déblocage.
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REVENDICATIONS

1.~ Dispositif pour la diminution du temps d'immobili-
sation lors d'un arrét de machine causé par l'introduction
simultanée de plusieurs feuilles dans une unité d'impres-
sion, caractérisé& en ce qu'il comporte, sur le bati

(6) de la machine, d'une part des premiers moyens

de déblocage (8) actionnables hydrauliquement, agissant
sur un levier articulé (9) utilisé lors de la mise en
pression et hors pression, et d'autre part des seconds
moyens de dé&blocage (5) actionnables hydrauliquement,

le palier (11) du cylindre de blanchet (3) blogué

pouvant &tre basculé par lesdits seconds moyens (15)
aprés actionnement du levier articul& (9) par lesdits
premiers moyens hydrauliques de déblocage (8).

2.- Dispositif selon la revendication 1, caractérisé

en ce que les premier et second moyens de déblocage
(5,8) sont aptes 3 &tre actionnés par des pompes hydrau-
liques (6), et en ce qu'une soupape (7,10) est disposée
sur la liaison hydraulique reliant chacun desdits moyens

de déblocage (5,8) auxdites pompes (6).

3.- Dispositif selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce les pompes hydrauliques sont du type

-

pompe & main.

4.- Dispositif selon l'une des revendications 1 a3,
caractérisé en ce qu'il comporte des jauges (12) disposées
entre les pompes hydrauliques (6) et les moyens de
déblocage (5,8).



PL.1/7

Fig.1

2468456



. Fig2

2468466




2468466 o




2468456

PL.4/7

Fig.4
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' Fig5.
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