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Hydrauliczny uktad napedu i sterowania ruchu
dosuwowego wrzeciennika $ciernicy

Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczny uktad napedu i sterowania dyskretnego ruchu dosuwowego
wrzeciennika Sciernicy zwlaszcza w szlifietkach ktowych do watkéw.

Znane jest rozwiazanie uktadu realizujacego dyskretny (przerywany) ruch dosuwowy wrzeciennika Scier-
nicy na zasadzie porcjowania ilosci medium roboczego przez nastawienie objetosci celowo przewidzianej prze-
strzeni w obwodzie hydraulicznym tegoz uktadu, stanowigcej miernik porcji cieczy. Uktad sktada si¢ z cylindra
napetnianego medium roboczym. W cylindrze znajduje si¢ ttok przettaczajacy medium do objetosciowego silni-
ka hydraulicznego. Objetos¢ podanej porcji cieczy jest wprost proporcjonalna do wielkosci nastawionego za
pomoca zderzaka przemieszczenia si¢ ttoka w cylindrze. Z kolei element silnika hydraulicznego napegdzajacy
poprzez zespét przektadni mechanicznych wrzeciennik $ciernicy wykonuje ruch, ktdérego droga (liniowa lub
katowa) jest wprost proporcjonalna do podanej porcji oleju. Po wykonaniu ruchu przez wrzecicnnik $ciernicy
w sposéb wyzej opisany nast¢puje ponowne napetnienie cylindra medium roboczym, przy czym znajdujacy si¢
w cylindrze ttok cofa sig¢ do pozycji wyjSciowej, a naste pnie w odpowiednim czasie nast¢puje powtdrzenie cyklu.

Cyklem steruje rozdzielacz hydrauliczny. W szczegdlnosci napetnienie cylindra nastepuje w jednym, a prze-
tlaczanie medium roboczego do silnika z cylindra w drugim kraficowym potozeniu stotu szlifierki. Opisany
uklad obarczony jest istotng wada. Dozuje on wprawdzie ciecz z wysokg doktadnoscia objetosci, natomiast nie
umotzliwia preselekcyjne jej nastawiania i nie moze by¢ wykorzystany do samoczynnej zmiany podawanej obje-
toéci porcji medium roboczego, a w konsekwencji samoczynnej zmiany wielko$ci posuwu poprzecznego ciernicy
na skok stotu. Zmiana dozowanej objgtosci porcji medium roboczego moze byé dokonana w trakcie trwania
procesu roboczego: wzglednie w jego przerwie przez pracownika obstugujgcego szlifierke za pomocy przestawie-
nia zderzaka ograniczajgcego skok tloka w cylindrze odmierzajgcym porcje medium.

Celem wynalazku jest zapewnienie preselekcyjnego nastawienia kilku objetosci porcji medium roboczego
podawanego do objetosciowego silnika hydraulicznego i w konsekwencji preselekcyjne nastawienie wielkosci po-
suwu poprzecznego oraz mozliwo§é samoczynnego i r¢cznego wybierania (zgodnie z programem procesu techno-
logicznego) okreslonej objetoéci porcji medium roboczego z uprzednio nastawionych kilku objetosci tegoz
medium,
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Istota wynalazku polega na tym, Ze proces napelniania i oprézniania kilku cylindréw steruje zespét dwéch
rozdzielaczy z ktérych jeden uruchamia pod wptywem sygnatu z gtowicy kontroli aktywnej zgodnie z progra-
“mem procesu roboczego jeden z suwakéw w cylindrach lub ich okrelong kombinacjg, przy czym uktad zawiera
co najmniej dwa cylindry. Objgtosci robocze poszczegdlnych cylindréw s4 uprzednio nastawiane wed tug zatozo-
nego programu. Rozdziclacz uruchamiajacy suwaki w cylindrach jest przystosowany ponadto do sterowania
rgcznego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, przedstawiajagcym schemat
hydraulicznego uktadu napedu i sterowania dyskretnego ruchu dosuwowego wrzeciennika Sciernicy.

Uktad sklada si¢ z cylindréw 1 z umieszczonymi wewnatrz suwakami 2, zderzakéw 3, rozdzielacza 4,
rozdzielacza 5, ukladu kontroli aktywnej 14 oraz objetosciowego silnika hydraulicznego 15. Przewody 6 i 7 s3 na
przemian: jeden pod cisnieniem, drugi na wyplywie. Jeli pod cisnieniem znajduje si¢ przewéd 7 to suwak
rozdzielacza 5 przesuwa si¢ w lewe potozenie i wtedy przewodami 11 i 10 medium robocze wypetnia przestrzen
cylindra 1, a suwaki 2 zajmuja swoje lewe potozenie. Gdy pod ciSnieniem znajdzie si¢ przewdd 6, za$ przewdd 7
na wyplywie, suwak rozdzielacza 5 przesunie si¢ w prawe potozenie odcinajac potaczenie cylindréw 1 poprzez
przewody 10, 11 i 7 z wyptywem, a Yaczac je poprzez przewody 10, 11 i 12 z silnikiem hydraulicznym 15.
Jednoczesnie zostanie odstonigte potaczenie przewodu 6 z przewodem 8. Medium robocze poptynie przewodami
6 i 8, a nastgpnie w zaleznosci od pozycji rozdzielacza 4 jednym lub kilkoma przewodami sposréd przewodéw 9,
odpowiednio do jednego lub kilku cylindréw sposréd cylindréw 1. Suwaki 2 w cylindrach, ktére maja potaczenie
z przewodem zostang przesunigte w prawo az do zderzakéw 3 i przettoczg medium robocze do silnika hydra-
ulicznego 15. Suwaki 2 znajdujace si¢ w cylindrach 1, ktére aktualnie nie posiadajg potgczenia z przewodem 8
pozostang nieruchome i olej z odpowiednich cylindréw nie bedzie przettaczany do silnika hydraulicznego. Gdy
przewody 6 i 7 powtdérnie znajda si¢ w stanic wyjSciowym opréznione cylindry spos$réd cylindréw 1 zostang
napetnione medium roboczym po prawej stronie suwakéw 2, natomiast medium robocze znajdujace sig w tych
cylindrach po lewej stronie suwakéw 2 wyptynie przewodami 9, a nastepnie przewodami 8 i 13 do zbiornika
i cykl powtarza si¢ od nowa. W tak zrealizowanym uktadzie mozliwym jest preselekcyjne nastawianie objgtosci
podawanej porcji cieczy, gdyz w kazdej gatezi obwodu zawierajacej cylindry 1 z suwakiem 2 moze by¢ nastawio-
ne uprzednio polozenie zderzaka 3, niezaleznie od tego w ktérej kolejnosci dana gataZ bedzie znajdowacd sig
w stanie pracy. Po uprzednim nastawieniu potozen wszystkich suwakéw 3 mozna wybieraé poszczegdlne kombi-
nacje gal¢zi obwodu hydraulicznego za pomoca rozdzielacza 4 sterowanego glowica kontroli wedlug okreslonego
programu dla danego procesu roboczego. Wyblerame to mozna zrealizowac recznie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Hydrauliczny uktad napgdu i sterowania ruchu dosuwowego wrzeciennika $ciernicy, zwlaszcza w szli-
fierkach ktowych do walkéw, zawierajacy rozdzielacz sterujacy napetnianiem i opréznianiem cylindra dozujace-
go porcje medium roboczego napg¢dzajacego objetosciowy silnik hydrauliczny napgdu dosuwu $ciernicy, zna-
mienny tym, Ze zrozdzielaczem (5) polaczony jest przewodem (8) drugi rozdzielacz (4) uruchamiajacy pod
wplywem sygnatu z glowicy kontroli aktywnej (14) zgodnie z programem procesu roboczego jeden z suwakéw
(2) wcylindrach (1) lub ich okreslong kombinacje, przy czym uklad zawiera co najmniej dwa cylindry (1)
potaczone przewodami (10) i (11) z rozdzielaczem (5) i przewodami (9) z drugim rozdzielaczem (4).

2. Uktad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze objgtosci robocze poszczegSlnych cylindréw (1) sa uprzed-
nio nastawiane wedtug zatozonego programu.

3. Uktad wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, Ze rozdzielacz (4) przystosowany jest do sterowania
1¢cznego.
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