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. Drlvladnlngskruttlegeme, s&rllg for apparater til lndustrlell ut-
nyttelse.

Oppfinnelsen vedrgrer et drivladningskruttlegeme be;
stdende av langsomt forbrennende eksplosivsﬁdffer, som omsetter seg
under deflagrasjon og uten tendens til detonasjon, f.eks. nitrocellu-
lose, polyvinylnitrat, nitroguaﬁidip og nitropenta eller blandinger
av disse, sarlig beregnet for apparater til industriell utnyttelse,
f.eks. boltebistolér, slagapparater, betjeningselementer og hurtig-
brytere. DOrivladningskruttlegemet er utformet med en sentral gjennom-
gédende utsparing, og i denne er det anbragt en av et ved slagpévirk-
ning anteﬁnelig kruttbestdende tennsats, f.eks. tetrazen eller tetra-
zentrizinat. DISSE dr1v1adn1ngskruttlegemer danner’ hylselmse, rest-

lost forbrernende drlvpatroner. som sp951e1t fordelaktig kommer til
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anvendelse ved industriell uthyttelse.

Her kan drivladningslegemene anta forskjellige'stzr—
relser og former, og f.eks. vafe ringformede eller polygonale alt
etter anvendelsesformilet. Det er hgnéiktémessig ved Fremétillingen
av disse legemene, at den sentrale utsparingen for opptagelse av tenn-
satsen bestandig haf samme diameter, . A ' - )

Ved variasjon av drivlédningslegemété yteevne ved:kon-
stant diamefer,.blir sianglsomEeten av tennsatsen i utsparingen under
alle omstendigheter avhengig av drivladningslegemets gecmetri. Jo
tykkere legemet er, jo storre blir ogsé tennsatstykkelsen; hvorved
falsomheten nedsettes. Omvendt kan i et meget tynt drivladningslegeme
den'tennsatsmengden, som md anbringes i utsparingén bli s& liten, at
den ikke rekker til tenning. ] ' )

Det er formdlet med oppFinnélsen‘é fjerne de nevnte. u-
lempene og gi anvisning p& en mulighet for & variere drivladnihgslege—
mets slagfelsomhet.. Ifzlge oppfinnelsen oppnéds dette ved at den slag-
fplsomme blandingen er utformet som et‘press¥ormstykke med H-formet
aksialsnitt. Herved er det fordelaktig, at bredden av flensene i den
H-formede profilen er utformet svarende til tykkelsen av drivladnings-
legemet. '

Ifplge et ytterligere kjennetegn ved oppfinnelsen er
den slagfelsomme tennsatsladningen i omradet ved H-midtsteget sterkere
komprimert enn i H-profilens flensomrdder. I et p& en slik mate ut-
formet pressformstykke tjener det sterkere komprimerte midtsteg kun
til tenning av tennsatsen, mens de mindre komprimerte flenser tjener
til viderefgring av tennflammen fra midtsteget til det tilgrensende
drivladningslegemet. Ved siden av denne definerte komprimering av
tennsatsen i omrddet ved. midtsteget kan ogsé -tykkelsen av denne frem-
stilles p& definert madte. Ved variasjon av stegets tykkelse kan man
innjustere en @nsket eller krevet folsomhetsgrense for den i H-profil-
form sammenpressede tennsatsen av slagfelsomt krutt.

Ved fremstilling av drivladningslegemet kan ifelge opp-
finnelsen anvendes en fremgangsmate, som er karakteri-

s er.t ved at den slagfplsomme blandingen innfgres.i den sentrale
utsparingen i fuktig eller torr tilstand og komprimeres ved tosidig
innkaring.i midtstegets omrade av stempler med en diameter svarende
til midtstegets bredde, hvorved den overfledige del av blandingen for-

trenges ut til over- eller underkanten av drivladningslegemet. Her
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hindres tennsatsladningen av et passende verktegy i & presses videre
ut over kanten av drivladningslegemet. Ved denne pressemetcden opp-
nds en 1 aksialsnitt H-formet tennsatsprofil, hvor midtsteget fa&r en
til stemplenes regulerbare slaglengde svarende bestemt tykkelse og en
definert komprimering. Flensene i den dannede profilen komprimeres
herved ikke sd sterkt som midtsteget, s& de p& grunn av deres sterre
- poresitet leder tennflammen hurtig videre. Dog komprimeres tennsats-
ladningen i omrddet ved flensene s& meget at disse trykkes tilstrek-
kelig mot den innvendige éiden.av drivladningslegemet og sikrer en
god presspasning i utsparingen i dette. ]

Oppfinnelsen forklares i det fplgende nazrmere under
henvisning til de skjematiske tegningene, hvor fig. 1yepvet aksial-
snitt i en utferelsesform for et Hylsefritt drivladningslegeme ifomlge
oppfinnelsen, Fig. 2 et planriss av drivladningslegemet i fig. 1, og
fig. 3 et planriss av en annen utforelsesform. _

Det stepte, ellef av porgst krutt pfessede drivladnings-
legemet 1, for hvilket szrlig en- ellér tobaset nitrocellulose kommer
til anvendelse, er utformet med en gjennomgdende utsparing 3 med dia-
meter 6. Den ytre formen av drivladningslegemet 1 kan varieres pé
mange mater, s& den ringsylindriske utformningen i fig. 2 og den atte-
kantede ring i fig. 3 er blott vist som eksempler. '

I utsparingen 3 er det anbragt en tennsats 2 av en
slagfslsom blanding, %.eké. tetrazen og nitrocellulose. Den slagfel-
somme blandingen er sammenpresset til et formstykke med i aksialsnitt
H-formet profil 2a, 2b, pé& hvilken flensene 2b avslutter i niva med
henholdsvis over- og underkanten av legemet 1. Tykkeisen 4 og bred-
den eller diameteren 6 av midtsteget 2a i tennsatsen 2 kan varieres
p& vilkérlig mate, og wved hjelp av tykkelsen 4 kan tennsatsens fol-
somhetsgrense innstilles. Med en tennsats av et i handel varende
tennméteriale, som er oppeltet med nitrocelluloge med en komprimering
fra ca. 50 kp/cm? til 500 kp/cm? alt etter satsens fuktighet, fa&r man
f.eks. med en H-kropptykkelse pd 1,2 mm en fglsomhetsgrense p& ca.

70 cmkp, og med en tykkelse pd 1,3 mm blir grenseﬁ ca. B0 cmkp. En
reproduserbar kvalitet av de i H-form pressede tennsatsene sikres ved
fwlgende fpemstillingshéte. Ikke viéte,preséestempler har en diame-
ter 5, som er mindre enn diameteren 6 i den nevnte utsparingeh. Ved
innfering av'stemplene komprimeres alene kruttet mellom disse til
kroppen 2a, og det overflzdigE‘kPuftef unnviker til sidene hen til.
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over-—-eller underkanten av drivladningslegemet. Herved f&r kroppen

2a en bestemt, fremgangsmateteknisk pd onsket mate reproduserbar kom-
primering og tykkelse, mens overskuddsmengden, som kan inneholde ev-
entuelle doseringsungyaktigheter, fortrenges til det sideliggende rom-
met i utsparingen 3, hvilKket rom danner H-profilen. Tykkelsen til
midtsteget kan f.eks. fremstilles med en toleranse p& * 0,2 mm, og med
tilsvarende neyaktighet er felsomhetsgrensen fastlagt.

Innenfor det foretrukne anvendelsesomré&det for drivlad-
ningslegemet 1 til industrielle form&1 finnes store variasjonsmulig-
heter mellom valget av sterrelsen av diameteren 6 i utsparingen 3 og
diameteren 5 av steget 2a og et forhold mellom de to diametrene i om-
radet 2:1 til 2:1,8 har vist seg hensiktsmessig. Tykkelsen 4 av ste-
get 2a kan -fortrinnsvis vare ca. 0,25 til 1,5 mm uavhengig av tykkel-
sen av legemet 1. Ved utformningen av tennsatsen 2 i utsparingen 3
blir det ifelge oppfinnelsen mulig, ved konstant diameter i utsparin-
gen og varierende tykkelse av drivladningslegemets ytterdiameter, &
bestemme og endre folsomhetsgrensen ved utformningen av steget 2a.
Derved blir det mulig & f& b&de en reproduserbar kvalitet av drivlad-
ningslegemet og en tilpasning av dette for varierende tennbetingelser.

Patentknrawv

1. Drivladningskruttlegeme av eksplosivstoffer, f.eks.
nitrocellulose, polyvinylnitrat, nitroguanidin og nitropenta eller
blandinger av disse, og med en sentral utsparing med en i denne an-
bragt, ved slag antennelig blanding, s@rlig ti'l apparater for indu-
striell utnyttelse, ?.eks./boltepistoler og betjeningselementer,
karakterisert ved at den slagfmlsomme blandingen er ut-
formet som et pfessFormstykke med H-formet aksialsnitt. -

2. Drivladningskruttlegeme ifelge krav 1, k a r a k -
terisert ved at flensene i den slagfslsomme blandingens H-
formede profil ligger i nivd med heyden eller tykkelsen av drivlad-
ningslegemet. ‘ '

3. Drivladningskruttlegeme ifelge krav 1 eller 2, k a-
rakterisert ved at den slagfslsomme blandingen i omrédet
ved H-profilens midtsteg er tykkere enn i flensomradene.

4. h Drivladningskruttlegeme ifelge krav 1, 2 eller 3,
karakterisert ved at det nevnte pressformstykkes til
slagtenning nadvendige felsomhet er justerbar ved variasjon av midt-
stegets tykkelse. '
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5. Fremgangsmate til fremstilling av et drivladningskrutt-
legeme ifelge krav 1, 2, 3 eller 4, karakterisert ved
at den slagfelsomme blandingen innferes i den sentrale utsparingen i
fuktig eller terr tilstand og komprimeres ved tosidig innkjering i
midtstegets omrédde av stempler med en diameter svarende til midtste-
gets bredde, hvorved den overflsdige del av blandingen fortrenges ut

til over- eller underkanten av drivliadningslegemet.
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