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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest urzgdzenie do wyzarzania przedmie-
téw metalowych, zwlaszcza taém stalowych
i drutu. Wyzarzanie takich przedmiotéw
polega na tym, ze z poczatku ogrzewa sie
je do pewnej okreSlonej temperatury, na-
stepnie przedmioty wyzarzone utrzymuje
sie w tej temperaturze w eiaggu pewnego
czasu i w keoncu ochladza si¢ je stopniowo
do temperatury otoezenia. Zaleznie od ro-
dzaju materiatu przedmiotéw wyzarzonych
oraz od wymagan, stawianyeh co do jakeo-
Sci gotowego wyrobu, temperatury wyza-
rzania oraz przebieg krzywyeh wyzarzania
moga byé rézne,

Dotychezas do wyzarzania metali sto-

sowane mniej wigcej nastepujace sposoby
i urzadzenia.

Material wyzarzany w skrzynkach do
wyzarzania umieszczano w piecach kana-
loewych do wyzarzania egrzewanych rekupe-
racyjnie lub regeneracyjnie, w ktérych
skrzywki te byly ewentaalnie przesuwane w
kierunku przeciwnym do kierunku przeply-
wu gazéw plamieniowych i grzejnych. Je-
dnakze nawet przy jak najbardziej sta-
rannym prowadzeniu plomieni rzadko tyl-
ko mozna bylo osiggnaé przy tym réwuo-
mierne ogrzanie materialu wyzarzanego.
Poza tym sposéb ten nie jest ekonomiczny.

Stosewano réwniez tak zwane ,piece
wglebne® z odejmowalnymi przykrywami



do wyzarzania drutu lub podobnych przed-
miotéw, zwinietych w jpostaci cewki. Piece
te ogrzewano badZ poSrednio jako piece
muflowe, badz tez inaczej.

Znane tez sa piece kanalowe do wyzarza-
nia, ogrzewane za pomocg grzejnikéow elek-
" trycznych, ktére jednak w poréwnaniu z
piecami, opisanymi wyzej, posiadaja te wa-
de, iz zuzywaja bardzo duzo energii elek-
tryeznej i ktore przy tym w przyblizeniu
réwnomierne ogrzewanie materiatu, umie-
szezonego w skrzynkach, umozliwiaja je-
dynie wtedy, jezeli material ten jest prze-
suwany w piecu, np. na woézkach przesu-
wanych przez piec.”

W poréwnaniu ze znanymi sposobami
wyzarzania, wedlug ktérych do wyzarzania
danego materialu stosuje sie jeden tylko
piec do ogrzewania materialu do pewne]
temperatury, a nastepnie utrzymuje si¢ go
w tej 'tempe;m'tuu’ze przez jaki§ czas i w
koncu ochladza, komora za§ do wyzarzania
wykonana jest tak, ze — jak to np. ma
miejsce w przypadku stosowania piecéw
kanalowych — niezawodne ogrzanie mate-
rialu zapewnione jest jedynie tylko przy
bardzo starannym prowadzeniu plomieni,
wynalazek niniejszy wyréznia sie korzyst-
nie tym, ze do wyzarzania stosuje sie trzy,
zaopatrzone w pierScieniowe trzony, piece
ustawione szeregowo lub réwnolegle. Na
trzonach tych piecéw ustawia sie wzdluz
okregu skrzynie z wyzarzanym materia-
lem, przy czym jeden z tych piecow pod-
czas wyzarzania jest zamkniety szczelng na
gaz oslong, drugi za§ piec nie posiadajacy
ostony stuzy do chlodzenia juz wyzarzone-
go materiatu, a na trzonie trzeciego pieca
w tym czasie ustawia sie skrzynie z mate-
rialem, ktéry nalezy wyzarzyé. Dalsza ce-
cha znamienng wynalazku jest to, ze piece
do wyzarzania s3 zaopatrzone w trzony,
przykrywane podczas wyzarzania odejmo-
walng oslong, jak réwniez zastosowanie
specjalnych  skrzynek do wyzarzania.
Skrzynki te skladajg sie z plyty podsta-

wowe]j, opartej na trzonie za pomocg pod-
pérek, oraz odejmowalnej ostony, spoczy-
wajgcej na tej plycie.

Okragle piece do wyzarzania wedlug
wynalazku, skladajace sie z trzonu i z o-
dejmowalnej ostony, sa ogrzewane za po-
mocg szeregu palnikéw, rozmieszczonych
wzdluz obwodu trzonu, przy czym gazy spa-
linowe sa odprowadzane przez otwoér ka-
natu, wykonanego w §rodku trzonu, na
ktérego obwodzie ustawia si¢ skrzynie =z
wyzarzanym materiatem. W celu doprowa-
dzania gazéw grzejnych w kierunku stycz- -
nym skrzynek z wyzarzanym materiatem,
ustawionych wzdluz okregu trzonu, najle-
piej jest palniki rozmiesci¢ wzdluz obwodu
trzonu tak, aby znajdowaly si¢ one ponizej
wyzarzanego materiatu.

Na rysunku przedstawiono, tytulem
przykladu, urzadzenia wedlug wynalazku
niniejszego.

Fig. 1 przedstawia schematycznie trzy
piece do wyzarzania, umieszczone jeden o-
bok drugiego, przy czym pierwszy z nich
jest przykryty ostong, na trzonie drugiego
pieca nie przykrytego ostona sa umieszczo-
ne skrzynki do wyzarzania, trzeci za$§ piec
réwniez nie posiadajacy oslony jest przy-
gotowany do ladowania. Fig. 2 przedstawia
przekréj pionowy pieca, zaopatrzonego w
ostone i skrzynki do wyzarzania, fig. 3 —
przekréj pionowy pieca o nieco inaczej wy-
konanym trzonie i fig. 4 — przekrdj po-
ziomy pieca.

Okragly piec do wyzarzania wedlug fig.
2 sklada sie z plyty podstawowej 11, dZwi-
gajacej na sobie trzon 18 z muru, i oto-
czonej plaszczem metalowym 12. Trzon
18 o ksztalcie kota posiada poSrodku kanal
19 do gazéw wylotowych, ktéry podezas o-
chladzania wyzarzonego materialu mozna
zamykaé pokrywa 20. Trzon 18 jest oto-
czony kanalem 13, do ktérego sa wprowa-
dzone wyloty palnikéw 14, zasilanych ga-
zem o niskim ci$nieniu. Palniki sg umiesz-
czone ponizej skrzynek do wyzarzania i



najlepiej w kierunku stycznym do okregu
trzonu 18, wzdtluz ktérego ustawione sa
skrzynki z wyzarzanym materialem. Palni-
ki mozna zasilaé gazem i powietrzem, do-
prowadzanym przewodami 15 i 16, albo tez
paliwem cieklym.

Material wyzarzany 21 jest umieszczo-
ny w skrzynkach do wyzarzania, rczmie-
szczonych na trzonie 18 wzdluz jego okre-
gu. Kazda skrzynka do wyzarzania posia-
da plyte podstawowa 24, oparta na pod-
poérkach 23. Gazy grzejne ogrzewaja réw-
nomiernie te plyte, a przeto tez i lezacy na
niej material wyzarzany. Kazda plyta pod-
stawowa 24 zaopatrzona jest na brzegu w
obiegajacy dookola niej zlobek 46, wypel-
niony piaskiem i sluzgey jako zamkniecie
piaskowe, w ktérym zanurzony jest brzeg
47 szezelny na gaz odejmowalnej ostony 25.
Trzon 18 jest zaopatrzony w przewéd 26,
‘polaczony z pirometrem, oraz przewdd 28
do deprowadzania do skrzynek do wyzarza-
nia gazu obojetnego, ktéry jest doprowa-
dzany podczas wyzarzania w celu zmniej-
szenia stopnia utleniania sie wyzarzanegy
metalu. Plyta podstawowa 11, dZwigajaca
trzon 18 pieca w poblizu obejmujacego go
plaszcza 12, jest zaopatrzona na obwodzie
w wypeliony piaskiem kanat 17, do ktoére-
go wchodzi brzeg 30 szczelnego na gaz pla-
szeza 29 odejmowalnej ostony 31. Ostona
31 posiada sklepiony dach 32 i jest zaopa-
trzona w obmurowanie wewnetrzne two-
rzace wewnetrzng powierzchnie ostony o
najkerzystniejszej postaci w celu skiero-
wywania goracych gazéw spalinowych na
material wyzarzany.

Wedlug fig. 3 skrzynki do wyzarzania
sa wykonane ‘w postaci pier§cieniowych o-
ston, zaopatrzonych w §rodkowy kanal
grzejny 41, uszezelniony wzgledem plyty
24 za pomocy zamkniegcia piaskowego. Ka-
nal 41 jest polaczony otworem 43 w ply-
cie 24 oraz przewodem 42 bezpoSrednio z
umieszczonym S$rodkowo kanalem 19. Do
regulowania ciagu stuzy przykrywa piers-

cieniowa 20, umieszczona w otworze ka-
nalu 19.

Wyzarzanie materialu przeprowadza
sie wedlug wynalazku niniejszego w spo-
sOb nastepujacy.

Material wyzarzany 21 umieszcza sie
na plytach podstawowych 24 skrzynek do
wyzarzania i przykrywa sie ostona 25. Po

‘ustawieniu pewnej liczby skrzynek do wy-

zarzania na trzonie 18 wzdluz jego okregu
dookota Srodkowego kanatu 19 trzon przy-.
krywa sie oslong 81 i rozpoczyna sie o-
grzewanie. Podczas gdy w piecu I (fig. 1)
odbywa sie wyzarzanie, z trzonu pieca I1
zdejmuje sie ostone i material wyzarzony
pozostawia sie w zamknietych jeszcze mara-
zie skrzynkach do wyzarzania, a wiec o-
chladza si¢ bardzo powoli. Po ochlodzeniu
wyzarzonego materiatu do temperatury, w
ktérej nie utlenia go juz powietrze otocze-
nia, zdejmuje sie ostony 25; wyzarzony ma-
terial ochladza sie¢ wéwczas szybko do tem-
peratury otoczenia. Na trzonie za$ pieca 11/
w tym czasie umieszcza sie nowe skrzynki
z materialem, przeznaczonym do wyzarza-
nia. Po zakoficzeniu wyzarzania materialu
w piecu I, zdejmuje si¢ zen oslone 31 i u-
mieszcza sie jg na trzonie pieca II1, w kté-
rym teraz rozpoczyna sie proces wyzarza- -
nia. W miedzyczasie material wyzarzony w
piecu I ochladza sie na jego otwartym trzo-
nie, ochlodzony material za$, znajdujacy
sie na trzonie pieca I, usuwa sie i na tym
trzonie ustawia sie nowe skrzynki z mate-
rialem wyzarzanym. s
Stosujac wyzej opisany lub podobny
sposéb pracy, mozna jak majlepiej wyzys-
ka¢ piece do wyzarzania i osiagna¢ naj-
wiekszg wydajno§é pracy. Ustawienie kil-
ku okraglych piecow do wyzarzania we-
dlug wynalazku daje tez oszczedno§é miej-
sca w poréwnaniu z piecami kanalowymi
lub piecami wglebnymi, co jest szczegdlnie
korzystne, zwlaszeza przy wyzarzaniu wiek-
szych ilo§éi materiatu. Nalezy tez zazna-
czyé, ze dla wszystkich trzech piecéw wy-



starcza- jedna wspélna ostona, poniewaz
wyzarzanie materiatu zawsze przeprowadza
sie tylko w jednym z pieeéw, ktéry podczas
wyzarzania -musi byé zamkniety, podczas
gdy w jednym z pozostalych piecéw odby-
wa sig¢ ochladzanie wyzarzonego materiatu,
do -trzeciego za§ wprowadza sie nowy la-
-dunek. -
Na ogét dobrze jest utrzymywaé we-
wnatrz pieca nieznacznie zwiekszone ciSnie-
-nie, jak réwniez powietrze, wprowadzane
do palnikéw 14, korzystmie jest uprzednio
podgrzewac.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wyzarzania przed-
miotéw metalowych, zwlaszcza tasm stalo-
wych i drutu, znamienne tym, ze sklada sie
z trzech ustawionych szeregowo lub obok
siebie piecow, zaopatrzonych w trzony
pierscieniowe (18), na ktérych sa ustawio-
‘ne skrzynki do wyzarzania, w palniki (14)
i w dajaea sie zdejmowaé oslone (31),
ktéra po ustawieniu na jednym z trzonéw
(18) tworzy wraz z nim piec do wyzarza-
nia.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze trzon (18) posiada posrod-
ku kanal (19) do gazéw edlotowych, za-
opatrzony w pokrywe (20}, i kanal pier-
Scieniowy (18), w ktérym sg umieszczone
wyloty palnikéw (14), rozmieszczonych
ponizej wyzarzanego materialu i skierowa-
nych stycznie do obwodu trzenu (18).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tym, ze skrzynki do wyzarza-
nia skladajg sie z plyt podstawowych (24)
opartyeh na trzonie (18) za pomeca pod-
pérek (23) oraz z odejmowalnych oston
(25), ktérych brzegi (47) s3 umiesz-
czone w zlobkach (46) wypelmionych pia-
skiem.

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
3, znamienna tym, ze plyly podstawowe
(24) skrzynek do wyzarzania sg zaopatrzo-
ne w Srodkowy otwér (43), z ktérym po-
lgczony jest Srodkowy kanal (41), prze-
chodzacy pionewo przez oslone (25), przy
czym dolny brzeg tego kanalu jest umiesz-
czony w wypelnionym mpiaskiem pierscie-
niowym zlobku, otaezajacym kanat (43).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze Srodkowy otwoér (43) plyt
podstawowyeh (24) jest polaczony z ka-
nalem (19) do gazéw wylotowych zd po-
mocg kanatu (42).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tym, ze dolny brzeg (30) osto-
ny (31) pieca jest umieszczony w napel-
nionym piaskiem kanale (17), wykonanym
w plyeie podstawowej (11), przy czym we-.
wnetrzna powierzchnia &cian oslony (31)
jest uksztaltowana stozkowateo ku wnetrzu
oslony. :

H. A Brassert & Co
Zastepca: M. Skrzypkowski
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