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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 9月 1日 (2003.9.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
天 然 パ ル プ を 主 成 分 と す る 紙 を 基 質 と し て 、 そ の 少 な く と も 一 方 の 面 が 熱 可 塑 性 樹 脂 を 含
む 樹 脂 層 で 被 覆 し た 画 像 材 料 用 支 持 体 で あ っ て 、 該 樹 脂 層 が 最 下 層 と 最 上 層 の 少 な く と も
２ 層 か ら 成 る も の で あ り 、 且 つ 、 該 樹 脂 層 は 、 少 な く と も 最 下 層 と 少 な く と も 最 上 層 が 、
逐 次 に 溶 融 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ さ れ る 、 逐 次 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ 方 式 に よ り 被 覆 さ れ
た も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 画 像 材 料 用 支 持 体 。
【 請 求 項 ２ 】
上 記 の 少 な く と も ２ 層 か ら 成 る 樹 脂 層 に お い て 、 少 な く と も 最 上 層 か ら 成 る 樹 脂 層 は 、 １
７ ０ ℃ ～ ２ ９ ０ ℃ で 溶 融 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ さ れ た も の で あ っ て 、 該 樹 脂 層 中 に は 、 二
酸 化 チ タ ン 顔 料 が １ ５ 重 量 ％ 以 上 含 有 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 画 像 材 料 用
支 持 体 。
【 請 求 項 ３ 】
上 記 の 少 な く と も ２ 層 か ら 成 る 樹 脂 層 に お い て 、 少 な く と も 最 下 層 か ら 成 る 樹 脂 層 は 、 ２
９ ０ ℃ ～ ３ ４ ０ ℃ で 溶 融 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ さ れ た も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ ま た は ２ 記 載 の 画 像 材 料 用 支 持 体 。
【 請 求 項 ４ 】
上 記 の 少 な く と も ２ 層 か ら 成 る 樹 脂 層 に お い て 、 少 な く と も 最 上 層 お よ び 最 下 層 か ら 成 る
樹 脂 層 を そ れ ぞ れ 構 成 す る 熱 可 塑 性 樹 脂 の メ ル ト フ ロ ー レ ー ト
が 、 い ず れ も ９ ｇ ／ １ ０ 分 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ 記 載 の 画 像
材 料 用 支 持 体 。
【 請 求 項 ５ 】
少 な く と も 最 下 層 か ら 成 る 樹 脂 層 と 少 な く と も 最 上 層 か ら 成 る 樹 脂 層 が 、 逐 次 に 溶 融 押 し
出 し コ ー テ ィ ン グ さ れ る 、 逐 次 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ 方 式 に よ り 被 覆 さ れ る 際 に 、 先 行 す
る 樹 脂 層 が 、 急 冷 却 装 置 に よ り 、 冷 却 さ れ た 後 、 後 続 す る 樹 脂 層 が 、 溶 融 押 し 出 し コ ー テ
ィ ン グ さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ ま た は ４ 記 載 の 画 像 材 料 用 支 持 体 。
【 請 求 項 ６ 】



紙 基 質 の 走 行 速 度 が ２ ６ ０ ｍ ／ 分 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ 、 ３ 、 ４ ま た
は ５ 記 載 の 画 像 材 料 用 支 持 体 。
【 請 求 項 ７ 】
天 然 パ ル プ を 主 成 分 と す る 紙 を 基 質 と し て 、 そ の 少 な く と も 一 方 の 面 が 熱 可 塑 性 樹 脂 を 含
む 樹 脂 層 で 被 覆 し た 画 像 材 料 用 支 持 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 該 樹 脂 層 は 最 下 層 と 最 上 層 の
少 な く と も ２ 層 か ら 成 り 、 且 つ 、 該 樹 脂 層 は 、 少 な く と も 最 下 層 と 少 な く と も 最 上 層 が 、
逐 次 に 溶 融 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ さ れ る 、 逐 次 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ 方 式 に よ り 被 覆 し た
も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 画 像 材 料 用 支 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
上 記 の 少 な く と も ２ 層 か ら 成 る 樹 脂 層 に お い て 、 少 な く と も 最 上 層 か ら 成 る 樹 脂 層 は 、 １
７ ０ ℃ ～ ２ ９ ０ ℃ で 溶 融 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ し た も の で あ っ て 、 該 樹 脂 層 中 に は 、 二 酸
化 チ タ ン 顔 料 が １ ５ 重 量 ％ 以 上 含 有 さ せ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 画 像 材 料 用 支
持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
上 記 の 少 な く と も ２ 層 か ら 成 る 樹 脂 層 に お い て 、 少 な く と も 最 下 層 か ら 成 る 樹 脂 層 は 、 ２
９ ０ ℃ ～ ３ ４ ０ ℃ で 溶 融 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ し た も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
ま た は 記 載 の 画 像 材 料 用 支 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
上 記 の 少 な く と も ２ 層 か ら 成 る 樹 脂 層 に お い て 、 少 な く と も 最 上 層 お よ び 最 下 層 か ら 成 る
樹 脂 層 を そ れ ぞ れ 構 成 す る 熱 可 塑 性 樹 脂 樹 脂 の メ ル ト フ ロ ー レ ー ト が 、 い ず れ も ９ ｇ ／ １
０ 分 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 、 、 ま た は 記 載 の 画 像 材 料 用 支 持 体 の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
少 な く と も 最 下 層 か ら 成 る 樹 脂 層 と 少 な く と も 最 上 層 か ら 成 る 樹 脂 層 が 、 逐 次 に 溶 融 押 し
出 し コ ー テ ィ ン グ さ れ る 、 逐 次 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ 方 式 に よ り 被 覆 す る 際 に 、 先 行 す る
樹 脂 層 を 、 急 冷 却 装 置 に よ り 冷 却 し た 後 、 後 続 す る 樹 脂 層 を 、 溶 融 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 、 、 ま た は 記 載 の 画 像 材 料 用 支 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
少 な く と も 最 下 層 か ら 成 る 樹 脂 層 と 少 な く と も 最 上 層 か ら 成 る 樹 脂 層 が 、 逐 次 に 溶 融 押 し
出 し コ ー テ ィ ン グ さ れ る 、 逐 次 押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ 方 式 に よ り 被 覆 す る 際 に 、 先 行 す る
樹 脂 層 を 、 コ ロ ナ 放 電 処 理 装 置 に よ り 、 コ ロ ナ 放 電 処 理 し た 後 、 後 続 す る 樹 脂 層 を 、 溶 融
押 し 出 し コ ー テ ィ ン グ す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 、 、 、 、 ま た は 記 載 の
画 像 材 料 用 支 持 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
紙 基 質 の 走 行 速 度 が ２ ６ ０ ｍ ／ 分 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 、 、 、 、

ま た は １ ２ 記 載 の 画 像 材 料 用 支 持 体 の 製 造 方 法 。
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