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Wynalazek ninigjszy dotyczy wyrobu
przedmiotéw przez ogrzewanie mieszanin
sproszkowanych materjaléw weglistych,
jak np, grafitu, koksu, wegla i t. p., z lepi-
szczem, zawierajacem wegiel, jak np. smo-
la, maz i t. p.

Przedmioty takie wyrabiano dotychczas
w ten sposéb, zZe mieszanine mp, koksu i
smoty formowano zapomoca mp. hydrau-
licznej prasy, poczem uformowane przed-
mioty ukladano w pyle weglowym, lub ko-
ksowym i stopniowo ogrzewano, aby spowo-
dowaé rozklad, lub skoksowanie lepiszcza,
a potem ogrzewano jeszcze dalej, aby spo-
wodowagé np. czesciows, lub catkowita, prze-
miane produktu na grafit. Opisana metoda
ma t¢ wade, Ze otrzymuje s’e czesto produk-
ty wadliwe, np, bardzo porowate, poryso-

wane lub znieksztalcone., Doéwiadczenia-
wynalazcy wykazaly, ze powodem porowa-
toéci i pekania przedmiotéw wyrabianych
opisanym sposobem jest wywiazywanie si¢
gazéw w czasie prazenia tych przedmiotéw
w okresie procesu spiekania. Badania tego
procesu maprowadzily wynalazce na mowy
sposéb, umozliwiajacy zapobiezenie od-
ksztatcaniu sie, pekaniu i powstawaniu po-
rowatosci wyrabianych przedmiotéow. Nowy
spos6b polega ma tem, ze sifom ekspansyj-
nym, dzialajagcym w czasie wywiazywania
si¢ gazbw, przeciwdziala si¢ np, mechanicz-
nem ciénieniem, MoZna np, prazyé¢ ufor-
mowane przedmioty w odpowiednich for-
mach o dostatecznej wytrzymatodci, tak ze
. prazony przedmiot nie moze pecznieé i u-
lega bez przerwy iciSnieniu $cian formy.



Przvtem trzeba zapewni¢ gazom swobodny
odptyw nazewnatrz, np. przez pozostawie-
nie waskiej szczeliny pomiedzy ttokiem za-
mykajacym forme a jeji $cianami, albo tez
w ten sposob, ze thok lub thok i forma ‘sa
zrobione z materjatu porowatego, przepu-
szczajacego gazy, wzglednie sa zaopatrzo-
ne w otworki, .
Stosujac mowa metcde, mezna mieszani-
ne, zawierajaca, np. 80% sproszkowanego
grafitu i 20% ftwardej smoty ogrza¢ do oko-
to 250°C, wtloczyé np. do stalowej formy i
ustawi¢ tloczek w ten sposob, zeby cisnie-
nie na mase. wypelniajaca forme bylo do-
stateczne. Nastepnie poddaje si¢ materjal,
zamkniety w formie, procesowi spiekania,
to znaczy ogrzewa si¢ go do temperatury,
przy ktérej smota ulega rozktadowi, wzgled-
n'e zweglaniu. Temperatura ta odpowiada
naog6! ciemno-czerwonemu zarowi, W cza-
sie rozktadu smoty powstajace gazy uchodza
z formy nazewnatrz, a materjal wypelniaja-
cy forme zachowuje 'swéj pierwotny ksztalt,
bo nie mcze ami pecznieé, ani pekaé, ani w
inny sposéb zmieniaé ksztalt. Gdy smola
juz sie skoksowala, to gazy przestaja sie wy-
dzielaé, wiec mozna proces spiekana prze-
rwaé { wyrabiany prnzedmiot wyjaé z formy.
Jezeli pierwotna mieszanina zawierala
80% grafitu i 20% smoty, to po wypraze-
niu gotowy przedmiot bedzie zawieral o-
précz grafitu tylkio wegiel, ktéry powstatl
ze smoty, tak Ze prcoentowa zawartoéé gra-
fitu w gotowym przedmiocie bedzie wiek-
sza, przyczem przedmioty te juz jpo tem
wyprazeniu maja bardzo dobre wlasnosci
na dziatania cieczy i t, p., oraz zdclnoéé
przewodzenia elektrycznosci, wystarczaja-
ca dla wielu celow elektrotechniki i elek-
trochemji, Zdolnoéé przewodzenia elek-
trycznosci i gestosé tych przedmiotéw moz-
na jeszcze znacznie powiekszyé przez wtor-
ne prazenie przy wyZszej temperaturze,
wyncszacej np, 1000°C i wigcej. Przedmmuty
pcddane wtérnemu prazeniu kurcza sie,
wigc ich gestosé wzrasta, a wegiel powsta-

‘handlu, przyczem, stosujac

ly ze smoly grafituje sie. Proces grafitowa- -
nia moze byé zupelny, tak Ze gotowy przed-
miot zawiera praktycznie 100% grafitu.
Przez powtérne prazenie przedmiotéw, spie-
kanych w mys$l wynalazku pod cisnieniem,
olrzymuje s'¢ produkty, ktore {pod wzgle-
dem wlasnosci mechanicznych, gestosci,
przewodnosci elektrycznej przewyiszaja
najlepsze wyroby tego rodzaju, bedace w
nowa, imetode
wyrcbu tych przedmiotéw, nie pcnosi sie
strat na wyrocby nieudatne. . »

Grafit, uzyty na wstepie jako materjat
wyjéciowy, mozna otrzymaé, mp. znanym
sposobem, przez grafitowanie wegla.

Jako materjalu surowego mozna tez u-
zyé w mys$l wynalazku sproszkowanego ko-
ksu, wegla lub ¢. p, materjalu. Mieszaning
sproszkowanego koksu z odpowiednim do-
datkiem jakiego$ spoiwa zawierajacego we-
giel wtlacza sie w opisany sposéb do formy
i w formie poddaje prazeniu, aby spoiwo si¢
skoksowato, Wyroby te juz po tem pierw-
szem prazeniu maja bardzo dobre wlasnc-
$ct, 1o ile chodzi o ich wytrzymaloéé mecha-

-niczna, cdpornoéé na |dziatanie cieczy it. p.,

tak ze juz w tym stan‘e mozna ich uzyé dla
wielu celéw praktycznych. Przez powt6rne
prazenie przy temperaturze 1000° C i wie-
cej mozna jednak te wyroby czesciowo, lub
catkowicie zgrafitowaé¢ i w ten sposéb po-
lepszyé jeszcze ich wlasnoéci, a w szczegol-
nosci zwiekszyé ich. przewodnosé elektryca-
na. Takze i w tym wypadku otrzymuje sig
doskonate produkty, nieporowate i niepe-
kajace, oraz nieodksztalcajace si¢ w czasie
wyrobu,

Nowa metode mozna réwniez z korzy-
$cia zastosowaé w takich wypadkach, w kto-
rych wyrabla si¢ formowane przedmioty z
materjaléw nie zawierajacych wcale, lub
tylko niewiele wegla 1z uzyciem jako spoiwa
smoly, mazi i t. d. '

Nowy spaséb umozliwia wyréb formowa-
nych przedmiotéw z wegla, wzglednie gra-
fitu, bez narazania ich na pekanie i odkisztat-



_cenia, pcczem wlasnosci  wyrabianycn
przedmiotéw mozna dokladnie dostosowaé
do ich przeaznaczenia,

Dla pewnych celéw praktycznych wry-
starcza np., jezeli gotowe produkty maja
dobra wytrzymaltcéé mechaniczng i jezeli
ich powierzchnia jest idostatecznie odporna
przeciw zzeraniu np, przez przeplywajaca
wode i tym podobna, ciecz, natomfiast nie
jest wymagana mozliwie wielka przewod-
no§é elektryczna, Takie przedmioty moga
by¢ uzyskane bez wtérnego prazenia przy
temperaturze ckioto 1000°C, wzglednie prze-
prowadza sie wtérne prazenie przy nizszej
temperaturze i krécej.

Opisana metoda nadaje si¢ réwniez do
wyrobu przedmiotéw z grafitu, lub wegla
dla celow elektrotechniki i elektrochemii,
jak np. elektrody, szczotki dla pradnic,
kcntakty, plyty weglowe, dachéwki i tym
nodobne przedmioty.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu formowanych przed-
miotéw z materjaléw weglistych, polegaja-

cy na ogrzewaniu mieszanin sproszkowa- -

nych materj aléw’ surowych, np. grafity,
kicksu, wegla i t. p, i spoiwa zawierajacego
wegiel, np. smoly, mazi i t. p., znamienny
tem, Ze ogrzewanie wyrabianych przedmio-
téw cdbywa si¢ w warunkach un‘emozliwia-
jacych ekspansj¢ praZzonego materjalu w
czasie zweglania iS¢ spoiwa gdyz prazenie
uskutecznia si¢ np. w formach i przy tem-
peraturze wystarczajacej do zweglania
spciwa, np. przy temperaturze ciemno-czer-
wonegd zaru, przyczem $ciany formy. sa tak
wykonane, Ze gazy, wywiazujace sie wsku-
te's praZenia, moga uchodzié nazewnatrz.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze po zwegleniu spoiwa poddaje sig
wyrabiane przedmicty powtérnemu praze-
niu przy wyzszej temperaturze, wynoszacej
np. 1000°C i wiecej, ewentualnie az do cal-
kowitej przemiany wegla na grafit, przy-
czem |w okresie wtérnego prazenia formy
sa juz niepotrzebne,

The Roessler & Hasslacher
Chemical Company.
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