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Inventia se referd la agriculturd, si anume la o
carcasd pentru serd.

Carcasa pentru serd constd din stalpi verticali
(1), instalati pe un bloc de fundatie (11) si uniti cite
doi cu arce, grinzi de coamd si grinzi laterale,
executate din, asamblate consecutiv dupa lungime, 5
bare de lemn cu un canal longitudinal, prin care este
trecut un odgon (6, 17) si elemente de fixare (7, 8) a
odgonului, totodatd, in locurile de schimbare a
directiei odgonului in arce in canalele longitudinale .
sunt introduse piese metalice de formd semi-
cilindrica. Stalpii (1) sunt uniti cu arcele prin noduri 10
de conexiune (3), executate din piese metalice cu
sectiune in formd de trapez dreptunghiular, in care
sunt executate orificii pentru trecerea si fixarea
odgoanelor (6, 17). Arcele, grinzile de coama cu
arcele si stalpii (1) cu grinzile laterale sunt unite cu
ajutorul unor noduri de intersectie (4) executate
dintr-un segment de teava metalicd cu profil drept-
unghiular cu doud perechi de orificii pentru trecerea
si fixarea odgoanelor.
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Descriere:

Inventia se referd la agriculturd, i anume la o carcasd pentru serd.

Este cunoscutd carcasa pentru serd ce include rame metalice [1].

Dezavantajul acestei carcase sunt pierderile mari de caldurd datoritd faptului, ci articolele
metalice au conductibilitate termicd mare.

Este, de asemenea, cunoscutd carcasa pentru serd ce include blocuri asamblate din grinzi de lemn,
grinzi de coamd si grinzi laterale [2].

Dezavantajul acestei carcase constd in utilizarea multor materiale la confectionarea ei.

Acest dezavantaj tine de faptul ca intreaga carcasa este confectionata din grinzi de lemn care au o
sectiune transversald mare pentru asigurarea rigiditatii mecanice necesare a constructiei.

Problema pe care o rezolva inventia constd in reducerea consumului de materiale necesare pentru
confectionarea carcasei.

Problema se solutioneaza prin aceea ci carcasa pentru serd consta din stalpi verticali, instalati pe
un bloc de fundatie §i uniti cite doi cu arce, grinzi de coamd si grinzi laterale, executate din,
asamblate consecutiv dupd lungime, bare de lemn cu un canal longitudinal, prin care este trecut un
odgon si elemente de fixare a odgonului, totodatd, in locurile de schimbare a directiei odgonului in
arce in canalele longitudinale sunt introduse piese metalice de forma semicilindricd, stalpii sunt uniti
cu arcele prin noduri de conexiune, executate din piese metalice cu sectiune in forma de trapez
dreptunghiular, in care sunt executate orificii pentru trecerea si fixarea odgoanelor; arcele, grinzile de
coamd cu arcele si stilpii cu grinzile laterale sunt unite cu ajutorul unor noduri de intersectie
executate dintr-un segment de teavd metalicd cu profil dreptunghiular cu doud perechi de orificii
pentru trecerea si fixarea odgoanelor.

Totalitatea de particularitati asigurd posibilitatea executdrii carcasei din buciti de grinzi de lemn
ingirate consecutiv dupd lungime pe odgon, iar odgonul asigurd rigiditatea mecanicd a constructiei
prin intinderea lui la montarea elementelor portante ale carcasei. Barele de lemn utilizate in
constructie vor avea aria sectiunii transversale mai micd in comparatie cu solutia tehnicd cunoscuta.
Ca urmare a acestui fapt privind confectionarea elementelor portante ale serei din bare cu aria
sectiunii micgoratd se solutioneazi sarcina formulatd — de a reduce consumul de material deficitar, ca
lemnul, la confectionarea carcaselor serelor.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-6, care reprezinta:

- fig. 1, carcasa serei — vedere frontald,

- fig. 2, solutia constructivd de realizare a nodului de intersectie a grinzilor laterale i a arcului,

- fig. 3, desenul desfasurdrii in plan a detaliului de fixare a elementelor constructive n nodul de
intersectie a grinzilor laterale si a arcului,

- fig. 4, desenul ariei transversale a barelor de lemn in punctul in care otgonul isi schima directia,

- fig. 5, desenul desfasurarii in plan a detaliului de fixare a arcului cu stalpii verticali,

- fig. 6, sera — vedere de sus (in plan).

Carcasa pentru serd constd din stalpi verticali 1, instalati pe un bloc de fundatie 11 si uniti cate doi
cu arce, grinzi de coamd 19 si grinzi laterale 20, executate din, asamblate consecutiv dupd lungime,
bare de lemn 2 cu un canal longitudinal 15, prin care este trecut un odgon 6, 17 si elemente de fixare
7, 8 a odgonului, totodatd, in locurile de schimbare a directiei odgonului in arce in canalele
longitudinale 15 sunt introduse piese metalice 16 de forma semicilindrica. Stalpii 1 sunt uniti cu
arcele prin noduri de conexiune 3, executate din piese metalice cu sectiune in formd de trapez
dreptunghiular, in care sunt executate orificii 13, 14 pentru trecerea si fixarea odgoanelor 6, 17.
Odgonul 6 este fixat pe stalpii 1 prin intermediul elementului 18. Arcele, grinzile de coama 19 cu
arcele si stalpii 1 cu grinzile laterale 20 sunt unite cu ajutorul unor noduri de intersectie 4 executate
dintr-un segment de teavd metalica cu profil dreptunghiular cu doud perechi de orificii 13, 14 pentru
trecerea si fixarea odgoanelor 17, 12. Fiecare stalp format din bare de lemn este unit cu blocul de
fundatie 11 printr-un nod special de fixare care constd dintr-o teavd dreptunghiulara S i elementele
de fixare 7, 8. In nodul de fixare surubul de ancorare 9 si piulita de ancorare 10 unesc capitul de jos al
tevii dreptunghiulare 5 cu blocul de fundatie 11.

Rigiditatea mecanicd a stalpilor verticali este asiguratd de forta de intindere a odgonului ce trece
prin canalele longitudinale ale barelor de lemn (fig. 1), rigiditatea mecanicd a grinzilor laterale se
asigurd de forta de intindere a odgonului 12, iar a arcului de odgonul 17.

Barele de lemn au lungimea de 150...250 mm. Unghiul de intersectie a suprafetelor laterale ale
barelor de lemn in arcuri este mai mic de 90°, pentru curbura in formd de circumferintd barele de
lemn utilizate la formarea arcului au aceeasi valoare a unghiului de intersectie a suprafetelor paralele
transversale laterale ale elementului constructiv. In alt caz, unghiurile de intersectie a suprafetelor in
planul ariilor laterale au valori diferite, care se calculeaza preliminar, reiesind din profilul selectat al
curburii care se face cu scopul micsordrii consumului de materiale de constructie la confectionarea
atit a elementelor portante ale serei, cat si a altor elemente necesare, de exemplu, a peliculei ce
formeaza invelisul de separare a spatiului interior al serei de mediul inconjurator.
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4

In locurile schimbirii directiei odgonului arcului 17 in canalele longitudinale 15 sunt montate
piesele metalice 16 de formd semicilindricd. Diametrele canalelor in barele de lemn sunt egale cu 3
mm, iar diametrul odgonului 6 ce trece prin canalele barelor ce formeazi stilpul vertical si a
odgonului 17 a arcului au valorile de 1...2 mm in dependentd de dimensiunea arcului.

Lungimea piesei metalice 16 de formd semicilindrici constituie 20 mm. In fig. 4 este prezentati
amplasarea reciprocd a suprafetelor de contact a doud bare de lemn vecine sub un unghi vizual mai
mic in comparatie cu unghiul real din fig. 1 a arcului serei cu scopul elucidarii particularitatilor
realizarii constructive si amplasarii mutuale a elementelor in aceastd zond a arcului portant format din
barele de lemn, odgonul 17 si piesele metalice 16 de formd semicilindrici. Nodul de conexiune 3
reprezintd o placd metalicd din otel (fig. 5) cu grosimea de 2 mm si latimea de 40 mm, indoitd in
forma de trapez dreptunghiular.

Partile laterale ale elementului metalic cu forma de trapez servesc pentru fixarea stalpului vertical
si a arcului. In pirtile laterale ale trapezului sunt executate orificii pentru trecerea odgonului 6 si a
odgonului 17 a arcului (fig. 5). Nodul de intersectie 4 reprezintd o teavi cu sectiune dreptunghiularad
cu lungimea micd (fig. 2), iar desenul desfasurdrii in plan a acestui detaliu este prezentat in fig. 3.
Prima pereche de orificii 13 si perechea a doua de orificii 14 sunt deplasate una fata de alta la distanta
A (fig. 3), care trebuie sd depdseasca semisuma diametrelor odgoanelor 6 si 12, ca odgonul 6 si
odgonul 12 in punctul de intersectie in spatiu s nu aibd contact fizic. Fiecare stalp format din barele
de lemn 1 este unit cu blocul de fundatie 11 printr-un nod special de fixare care contine o teavi
dreptunghiulari 5 si elemente de fixare 7, 8 (7 — surubul, 8 — piulita). In nodul de fixare surubul de
ancorare 9 si piulita de ancorare 10 unesc capétul de jos al tevii dreptunghiulare 5 cu blocul de
fundatie 11. In partea de sus a tevii dreptunghiulare 5 este executati o gaurd pentru a fi imbricati pe
surubul 7. Piulita 8 creeaza intinderea odgonului 6, prin aceasta se asigurd rigiditatea mecanicd a
stalpului vertical format din barele de lemn. Capitul surubului 7 de care se fixeazd odgonul 6 se
plaseazd in cea mai apropiatd bard de lemn de teava dreptunghiulard 5, in care se face o gaurd de
adancime relativ micd cu diametrul ce depaseste diametrul surubului 7. Capetele fiecarui odgon sunt
unite cu elementul 18. Acest element reprezintd o placd metalicd cu grosimea de cativa milimetri cu
gaurd la mijlocul ei pentru trecerea odgonului. Grinzile de coama 19 si grinzile laterale 20 (fig. 6)
impreund cu stilpii 1 verticali formati din barele de lemn si arcurile formeaza carcasa serei.

Aceasta instalatie se confectioneaza in felul urmétor.

Stalpii formati din barele de lemn (ca exemplu in fig. 1 sunt indicate 7 bucati) se fixeazd prin
intinderea odgonului 6 care trece prin stalpul vertical (cu ajutorul piulitei 8 ce se insurubeazi pe
surubul 7).

La formarea fortelor de intindere a odgonului 6 participd urmétoarele elemente: blocul de fundatie
11, piulita de ancorare 10, surubul de ancorare 9, teava dreptunghiulara 5 si elementul 18 de fixare a
capatului odgonului 6. Odgonul 6 trece prin nodurile de conexiune 3 si nodul de intersectie 4. Barele
de lemn 2 se fixeaza rigid cu ajutorul odgonului 17. Barele de lemn 2 se amplaseazi astfel, ca la
fixarea lor de citre odgonul 17 sd se formeze curbura necesard a arcului. Odgonul 17 ce trece prin
canalele 15 se sprijind pe suprafata pieselor metalice 16 de forma semicilindricd. Grinzile de coama
19 si grinzile 20 se formeaza prin intinderea odgonului 12. Constructia carcasei se formeaza (fig. 5)
prin fixarea stalpilor verticali, arcurilor, grinzilor de coama 19 si a grinzilor laterale 20. Odgonul 17 a
arcului si odgoanele 12 ale grinzilor de coama si a grinzilor laterale trec prin perechile de orificii 13 si
14 ale nodului de intersectie 4.

In intregime carcasa serei este alcituitd, in principal, din bare de lemn de dimensiuni geometrice
cu sectiunea transversald micsoratd in comparatie cu cea mai apropiatd solutie, deoarece rigiditatea
mecanicd a componentelor constructive ale serei se asigurd de odgonul de metal. Ca urmare a acestui
fapt se solutioneazd sarcina inventiei — de a reduce consumul de materiale necesare pentru
confectionarea carcasei.
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(57) Revendicari:

Carcasd pentru serd care constd din stalpi verticali, instalati pe un bloc de fundatie si uniti cite
doi cu arce, grinzi de coama si grinzi laterale, executate din, asamblate consecutiv dupd lungime, bare
de lemn cu un canal longitudinal, prin care este trecut un odgon si elemente de fixare a odgonului,
totodatd, in locurile de schimbare a directiei odgonului in arce in canalele longitudinale sunt introduse
piese metalice de formd semicilindricd, stalpii sunt uniti cu arcele prin noduri de conexiune, executate
din piese metalice cu sectiune in formd de trapez dreptunghiular, in care sunt executate orificii pentru
trecerea si fixarea odgoanelor; arcele, grinzile de coamd cu arcele si stalpii cu grinzile laterale sunt
unite cu ajutorul unor noduri de intersectie executate dintr-un segment de teava metalicd cu profil
dreptunghiular cu doud perechi de orificii pentru trecerea si fixarea odgoanelor.
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