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Przy rafinacji produktéw naftowych
(nafty i oleju) stezonym kwasem siarko-
wym, otrzymuje si¢, jak wiadomo, odpad-
kowy kwas siarkowy, zanieczyszczony
produktami reakcji, o wygladzie czarnym,
smolistym, ktéry w ruchu fabrycznym ra-
fineryj naftowych przedstawia bardzo nie-
mily balast. Oddawna wigc rafinerje naf-
towe staraly si¢ pozby¢ sie tego produktu
w sposéb niekolidujacy z istniejacemi
przepisami sanitarno - policyjnemi. Naj-
bardziej rozpowszechnionym sposobem
jest wydobywanie z tegoz kwasu przez

rozcieficzenie woda czeéci smolistych (gu-.

dron), ktére daja sie uzyé jako opal. Roz-
cieficzony za$ kwas siarkowy znajduje za-
stosowanie w fabrykach np. superfosfatu,
lub tez moze byé zageszczony do pierwot-

nej koncentracji i jako taki uzyty po-
wtérnie do rafinacji.

Zawartemi w kwasie odpadkowym

zwiazkami chemicznemi mato si¢ intere-.

sowano i dotychczas nie znajdowaly one
zastosowania w praktyce przemyslowe;j.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest opisany ponizej pod A) sposéb wydo-
bywania z siarkowego kwasu odpadkowe-
go rozpuszczalnych w wodzie sulfokwa-
séw maftowych, dajacych rozpuszczalne
sole sodowe i alkalij ziemnych, przy po-
mocy ktérych mozna oddzieli¢ te zwiazki
od produktéw neutralnych oleistych, jak
réwniez wizbogacanie tychze zwazkéow w
kwasie odpadkowym przez odpowiednia
dalsza przerébke podana pod B) a w kon-
cu dalej pod C) opisany sposéb wydoby-
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wania ’po&obﬁy&h - zwiazkéw kwasowych
organicznych dzialaniem kwasu siarkowe-
go stezonego lub dymiacego na oleje naf-

towe, ktére przeszly tak zwany proces
krakowania.
A) Odpadkowy kwas siarkowy, po-

chodzacy z rafinacji zobojetnia si¢ wegla-
nem wapniowym lub wapnem gaszonem
w odpowiedniej koncentracji i wytworzo-
ny siarczan wapniowy oddziela zapomo-
cg centryfugi lub prasy filtrowej od wod-
nego roztworu powstalej w ten sposéb
soli wapniowej sulfokwasu organicznego.
" Z roztworu po zageszczeniu wydziela sie
przez wykrystalizowanie nadmiar siarcza-
nu wapniowego, a otrzymany stezony roz-
twor soli wapniowych sulfokwaséw uzy-
wa sie do otrzymania innych soli tychze
sulfokwaséw, jak np. soli sodowych lub
amonowych, przez podwéjng wymiang z
weglanami sodu lub amonu i odsaczenie
pozostalego weglanu wapniowego,

Sole te, jak sie¢ okazalo, posiadaja cen-
ne wlasnosci emulgowania wszelakiego
rodzaju tluszcz6w w wodnym roztworze
i zastepuja z powodzeniem zwykle mydto
w przemysle wtékienniczym.

Posiadaja ofie w silnym stopniu wla-
snoSci przenikania t. j. zwilzania wt6kna
rcélinnego i zwierzecego i moga znalezé
szerokie zastosowanie w przemysle far-
biarskim jako utatwiajace - proces farbo-
wania wlékna. Ponadto, posiadajac wta-
snoséci antyseptyczne, moga by¢ zastoso-
wene do tego celu zwlaszcza w formie e-
mulsyj wodnych.

Sole te, a wzglednie wolne sulfokwasy
dzialaja przys$pieszajaco na proces roz-
szczepiania tluszczé6w podobnie jak znany
juz i uzywany sulfokwas Petrowa tak zwany
nKontakt", odrézniaja sie jednak zasadni-
czo od tego ostatniego tem, iz sg w kaz-
dym stosunku rozpuszczalne w wodzie i
to w obecno$ci duzych nadmiaréw alka-
ljow i kwaséw z czego wnioskowaé nalezy

o zupelnie réznym charakterze chemicz-
nym tychze zwiazkéw w poréwnaniu z
»Kontaktem", ktéry zachowuje sie jako
koloid i z roztworu wodnego wytraca sie
malym nadmiarem alkaljéw, kwaséw, a
nawet obojetnych soli mineralnych,

Wiasnosci te latwego rozpuszczania
si¢ i obojetnego zachowania sie wobec
rozczynéw kwasnych lub alkalicznych, jak
réwniez wobec wody o znacznym stopniu
twardoéci, czynia te zwiazki nader cen-
nemi dla wielu celéw w przemysle wié-
kienniczym i farbiarskim.

B) Odpadkowy kwas siarkowy ogrze-
wa si¢ z olejami, ktére przeszly proces
krakowania, a wiec bogatemi w  zwiazki
nienasycone, do temperatury, w ktérej za-
czyna si¢ silne wywiazywanie bezwodnika
siarkawego, co zazwyczaj nastepuje w
temperaturze 50—80° C i traktuje jak
pod A) z ta réznmica, ze wpierw oddziela

- si¢ nadmiar dleju w separatorze.
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C) Oleje, pochodzace z procesu .kra-
kowania traktuje si¢ kwasem siarkowym
stezonym 66° Bé przy réwnoczesnem pod-
grzaniu, lub kwasem siarkowym dymia-
cym przy réwnoczesnem chlodzeniu mie-
szaniny, poczem oddziela sie gérna war-
stwe oleju i dodaje $wieza porcje oleju
krakowanego w tym celu, aby zwigzaé
istniejacy jeszcze nadmiar wolnego kwasu
siarkowego. Po ostatecznem oddzieleniu
oleju, ktéry nie wszedt w reakcje wlewa
si¢ mase sulfonowana do wody i traktuje
dalej, jak opisano pod A), celem otrzyma-
nia soli sulfokwaséw,

W celu otrzymania sulfokwasu wolne-
go traktuje si¢ sole barowe taka iloscia -
H, SO,, jak to potrzebne jest dla zwiaza-
nia baru i po oddzieleniu siarczanu barowe-

go zageszcza wodny roztwér sulfokwasu.

Zastrzezenia patentowe.

.1. Sposéb otrzymywania i wydziela- -
nia z odpadkowego kwasu siarkowego po



rafinacji produktéw naftowych, sulfokwaséw
naftowych w stanie wolnym lub w posta-
ci soli rozpuszczalnych w wodzie, zna-
mienny traktowaniem kwasu odpadkowe-
go alkaljami ziemnemi, a nastepnie trak-
towaniem otrzymanych soli weglanami po-
tasu, sodu lub amonu, dla podwéjnej wy-
miany.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamien-
ny pomnazaniem zawartych w samym
kwasie odpadkowym sulfokwaséw nafto-
wych przez traktowanie kwasu olejami

krakowanemi w temperaturze, w ktérej
nastepuje silne wywiazywanie si¢ SO,,
3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny traktowaniem olejéow krakowanych ste-
zonym kwasem siarkowym przy ewentu-
alnem podgrzewaniu mieszaniny lub kwa-
sem siarkowym dymiacym przy .chlodze-
niu mieszaniny.i dodawaniem $wiezych
porcyj olejowych . krakowanych, po usu-
nigciu olejéw parafinowych, ktére nie we-
szty do pierwszej reakciji.
Jozef Gruszkiewicz.

) Druk L. Boguslawskiego, Warszawa
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