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(57) Resumo: DISPOSICAO PARA  ARTICULAR E
DESARTICULAR A FORMAGAO DE FORJADOS RETICULARES
COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM PRENSA HORIZONTAL
CONTINUA E TAMPA UTILIZADA. Disposicdo para a articulagdo e
desarticulagdo para a formagdo de forjados reticulares com molde
recuperavel ou com uma prensa horizontal continua e tampa utilizada,
caracterizada por consistir no emprego das pertinentes pecgas
constitutivas da estrutura sobre as quais se situam os tabuleiros
tricapa, com vigas para as prensas horizontais continuas, utilizando-se
tampas (20) ou (30) com molde recuperavel, ou ainda apoiando-se
sobre as vigas e porta armagdes ha segunda realizagéo.
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“DISPOSICAO PARA ARTICULAR E DESARTICULAR A FORMA(;AO DE
FORJADOS RETICULARES COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM PRENSA
HORIZONTAL CONTINUA E TAMPA UTILIZADA”

A presente invencao se refere a uma disposi¢éo para articular e desarticular a
formagao de forjados reticulares com molde recuperavel ou com prensa
horizontal continua e tampa utilizada, cuja evidente finalidade de permitir a
obtencéo das estruturas requerendo um facil alinhamento, utilizando um namero
inferior de pecas em relagao as aplicagbes empregadas na atualidade e com um
peso inferior por peca, nao utilizando laterais de armagdes hidraulicas, apos a
superacao do terceiro dia de concretagem, a eliminagéo de 50% do estacamento
ou do escoramento da totalidade dos moldes e das prensas, mantendo-se Unica
e exclusivamente, as tampas e o forjado trabalhando apoiado nas tampas de
apoio que permanecem escorando o forjado até superar sua resisténcia de
célculo para os 21 dias apés a concretagem.

Esta invencéo tem sua aplicagdo voltada a industria dedicada a fabricagéo de
acessorios , dispositivos e utensilios para a articulagao e moldagem de forjados.
A Requerente tem conhecimento da existéncia atualmente de um grande numero
de elementos para articulagdo, moldagem e desarticulacdo destinados a
formacao de forjados de todo tipo. ‘

Entretanto por parte da Solicitante ndo se conhece a existéncia atual de uma
invencéo que apresente as caracteristicas mostradas neste relatdrio descritivo.

A disposicao para a articulagcdo de desarticulagédo para a formagao de forjados
reticulares com molde recuperavel ou com prensa horizontal continua e tampa
utilizada que a invengao propde, permite em sua aplicacdo a redugao de custos
em seu contexto, bem como a redugéo do peso das pecas utilizadas, permitindo
a retirada de uma série de pecas constitutivas da disposicdo, uma vez superada
a etapa de trés dias de concretagem, mantendo-se somente o trabalho de
suporte das tampas dos pilares empregados.

De forma mais concreta, a disposicao para a articulacéo e desarticulacao para a
formagao de forjados reticulares com molde recuperavel ou com prensa
horizontal continua e tampa utilizada objeto da invengdo esta constituida a partir
da utilizacdo de uma pluralidade de armagoes, as quais se acoplam os porta
armagdes, apresentando em pontos adequados as tampas fixadas aos pilares.
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Na parte superior das armagoes e se conectando com as mesma se situam os
tabuleiros e as cubas, que juntamente com as tampas formam uma prancha
sobre a qual se monta a armadura e a continuagao se realizara o reforgo da
concretagem.

Uma vez que sejam superados os trés dias seguintes a etapa de concretagem,
se retirard 50% dos pilares, tabuleiros, armacdes e porta armagoes e cubas,
permanecendo em posigdo de trabalho as tampas ligadas aos npilares;
apresentando essas pegas, fabricadas em material metalico,uma configuragéo a
base de um perfil em forma de “U” invertido com um tubo central soldado,
formando um corpo monobloco com reforcos laterais e paralelos, com uma
comprimento ligeiramente maior no corpo tubular principal, dotados de uma
separacao entre estes extremos e protegidos por um elemento transversal em
seus extremos.

Estes extremos ficam retidos por linglietas emergentes de um corpo previsto de
um pilar que adota da forma de um “T", constituindo-se em uma tampa na
constru¢do de um forjado reticular com molde recuperavel, apresentando as
linglietas emergentes uma abertura transversal, na qual se encontra acoplado
um corpo tubular de planta retangular, que em um dos seus extremos, dispoe de
uma pronunciacdo ou cobertura no formato de “T” invertido, permitindo
permanecer, a todo momento, quando se efetua a desarticulagéo no interior da
linglieta emergente da tampa, e permanecendo em posicao de trabalho ao
situar-se transversalmente na zona inferior das pecas metdlicas descritas
anteriormente.

Quando se realiza a construgdo de um forjado com uma prensa horizontal
continua, ao contrario de utilizar-se dos elementos anteriormente citados, se
utilizam vigas que se incorporam adequadamente & determinado namero de
tabuleiros tricapa, empregando-se igualmente as correspondentes tampas.

As tampas empregadas poderdao se configurar como tampas providas por um
tubo central que se incorpora no extremo superior do pilar de apoio,
apresentando no extremo superior do corpo do elemento de acoplamento
central, as linglietas emergentes em um angulo de 90° nos quais se fixam os
elementos descritos anteriormente, que facilitam, tanto a montagem como a
desmontagem quando chegar o memento da desarticulagao.
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Deverd ser indicado que as pegas ou armagdes utilizada horizontalmente,
fabricadas em material metalica, ficarao apoiadas nas pecas capacitadas para se
mover situadas nas tampas.

Para uma melhor compreenséo das caracteristicas da invencao, sera feita uma
descricao detalhada com relagao aos desenhos em anexo, como parte integrante
da mesma, apresentados em carater exemplificativo e ndo limitativo, nos quais:

- A Figura 1 é uma vista em perspectiva da disposicéo para a articulacao e
desarticulagdo para a formagéo dos forjados reticulares com molde recuperavel
ou com uma prensa horizontal continua e tampa utilizada, concretamente
quando se utiliza o molde recuperavel;

- A Figura 2 é uma vista elevada lateralmente da tampa empregada na
realizagdo mostrada na Figura 1 na posigéo articulada;

- A Figura 3 mostra o objeto representado na Figura 2 em posicéo desarticulada;
- A Figura 4 mostra um vista do objeto refletido nas Figura 2 e 3 no momento da
desmontagem,;

- A Figura 5 mostra a segunda realizacdo da invengdo no momento da
construcéo de forjados reticulares com prensa horizontal continua;

- A Figura 6 mostra uma vista da tampa utilizada, preferivelmente para a
configuragcao do objeto mostrado na Figura 7,

- A Figura 7 é uma vista em perspectiva, parcialmente secionada, do objeto
mostrado na elevacgao lateral da Figura 6;

- A Figura 8 é uma vista do objeto mostrado nas Figuras 6 e 7, mostrando a
elevacao dianteira e parcialmente da zbna inferior;

- A Figura 9 é uma vista em perspectiva da zona inferior do objeto representado
pelas Figuras 6, 7 e 8 na situacao articulada,

- A Figura 10 representa o objeto mostrado na Figura 9 em posi¢ao
desarticulada;

- A Figura 11 mostra um detalhe do elemento que se acoplas nas tampas,
concretamente no extremo da armacao.

Com relacao as Figuras 1, 2, 3 e 4 se podera observar como a disposi¢éo para a
articulacao e desarticulagao para a formagéao de forjados reticulares com molde
recuperavel é constituida a partir dos elementos de apoio verticais (1) ou pilares,
sobre os quais sendo acoplados os porta armagoes (4), bem como as armagées
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(2) e, sobre estes, os tabuleiros (6) e as cubas (5), sobre as quais se procede
posteriormente a colocagdo da armadura de ago e o procedimento de
concretagem para obtengao do forjado.

Devera se notado que nesta realizagdo se utilizam as tampas referenciadas por
(20).

Nas Figuras 2, 3 e 4 poderd se observar seqiéncias da articulacao,
desarticulacdo e desmontagem da armagéo (2) onde se avalia a tampa (20), que
apresenta na parte superior uma peca metdlica (25) posicionada
transversalmente, da qual surgem as lingletas verticais (21) pela parte inferior
providas de aberturas (22) para a introdugéo de pecas transversais (23) sobre as
quais estardo apoiado os extremos da armagoes (2), em concreto, 0s extremos
(7) e (7), passando as linglietas (21) através de uma separagao central existente
entre ambos extremos e ficando retidas as pecas (23) quando se efetua a
desmontagem, de modo a dispor as pecgas (23) em um de seus extremos, de
uma placa (24) que adota uma forma de “T", cujos extremos ficam retidos nas
laterais da abertura (22) existente na pecga (21). _

Em uma segunda realizagdo da invencdo e quando a mesma for empregada
para a obtencdo de forjados reticulares com prensa horizontal continua, se
empregam elementos similares aos descritos na primeira realizagao, com a
ressalva de incorporar as vigas (9), bem com os porta armagbes (10),
empregando-se as tampas (30) e se estabelecendo tabuleiros tricapa (6) na
parte superior da estrutura assim configurada, entres as quais se incorporam as
citada vigas (9) acopladas a um determinado nimero de tabuleiros adjacentes.
Nesta segunda realizagao se utilizam tampas (30) formadas por um perfil, em
cujo extremo superior se introduz um tubo (31) central que dispoe, no extremo
superior do mesmo, de ressaltos elevados (32) em direcoes opostas, que as
suas laterais adotam como a forma de um angulo de 90° e sobre as quais se
encontra situado um corpo transversal (34), de cuja parte superior surgem
lingletas (35), com aberturas transversais (36), nas quais séo introduzidas as
pecas (38), adotando uma forma de “T” invertido, existindo, entre a pega (38) e o
corpo da peca (37), uma cavidade (39) que facilitara o posicionamento da pega
(37) no sentido vertical quando se efetua a desmontagem.

Estas caracteristicas poderao ser vistas nas Figuras 6, 7, 8 e 9.
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Complementando as realizagdes descritas anteriormente, se podera observar na
Figura 11, como os extremos (7) e (7') da armagéo (2) fabricada em material
metalico, apresentam em sua zona superior, tabiques (41) em paralelo gerando
uma abertura central (42) fechada por uma placa (43) posicionada no extremo
externo, passando através da abertura (42) das linglietas descritas nas tampas
empregadas nas primeira e segunda realizacoes referenciadas, respectivamente
como (20) e (30).

Devera notar-se que quando se efetua a primeira realizaco, a dizer, um forjado
reticular com molde recuperavel e apés o reforco da ferragem e posterior
concretagem, com a colaboracdo dos elementos citados anteriormente, a
articulagdo permanece montada até que transcorram trés dias com
posterioridade a concretagem, e transcorrido o prazo curtido se desarticulem a
prancha, o porta armagoes, as armagdes, os tabuleiros, as cubas e os pilares,
em um numero aproximado destes Ultimos de 50%, permanecendo escorado ao
forjado as tampas (20) com seu pertinente pilar, situados longitudinalmente em
cada nervo do forjado interagindo a uma distancia de 3,75 metros entre 0s
mesmos.

Ao mesmo momento em que se desarticula a prensa se procede a re-
sustentacdo do forjado, coincidindo no ponto medio do comprimento de 3,75
metros entre as armagoes continuas, colocando-se um pilar para deixar a luz do
vao limitada a 3.75/2.

A segunda e terceira etapas descritas anteriormente se retirard a partir do
numero de dias que se obtenha a resisténcia do calculo, ou dependendo das
condicoes necessarias que permitam seu descoramento total.

Com relagdo a configuracao do forjado plano com a prensa horizontal continua
correspondente a segunda realizagdo, devendo indicar-se que apds de
configurar-se a estrutura de suporte e efetuando-se a articulagao total, sem
lateral para bloquear a luz do tabuleiro, etc., e uma vez transcorrido o prazo
necessario para a eficiente concretagem, se desarticula a prensa ficando o
forjado escorado por vigas longitudinais distanciadas umas das outras de acordo
com o calculo, apoiando-se as vigas sobre quatro pilares e a semi-viga sobre os
pilares.
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REIVINDICAGOES

1. “DISPOSICAO PARA ARTICULAR E DESARTICULAR A FORMAGAO DE
FORJADOS RETICULARES COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM PRENSA
HORIZONTAL CONTINUIA E TAMPA UTILIZADA”, caracterizada por se tratar
de forjados reticulares com molde recuperavel utilizando a tampa (20) e no caso
de uma prensa horizontal continua utilizar a tampa (30).

2. “DISPOSICAO PARA ARTICULAR E DESARTICULAR A FORMAGAO DE
FORJADOS RETICULARES COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM PRENSA
HORIZONTAL CONTINUIA E TAMPA UTILIZADA”, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizada por no caso da formagao de forjados reticulares
com molde recuperavel, as tampas (20) incorporarem entre a parte superior, um
elemento transversal (25), cujos extremos inferiores se dimanam das- lingletas
(21) providas de uma abertura transversal (22), que se introduzem no exterior
dos extremos (7) das armacgdes (2) configuradas como corpos tubulares , que
incorporam reforgos (41) posicionados em paralelo formando uma zona oca (42)
através da qual se introduzem as lingletas (21), refor¢cando os extremos (7) das
armagoes (2) através de uma peca (43).

3. “DISPOSICAO PARA ARTICULAR E DESARTICULAR A FORMAGCAO DE
FORJADOS RETICULARES COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM PRENSA
HORIZONTAL CONTINUIA E TAMPA UTILIZADA”, de acordo com as
reivindicacoes 1 e 2, caracterizada por as armacdes ( 2) serem suportadas
sobre as tampas (20) mediante pegas transversais (23), incorporadas nas
aberturas (22) das lingletas (21), apresentando meios de retencao (24) nos
extremos das pegas (23) adotando uma forma de “T” invertido.

4. “DISPOSICAO PARA ARTICULAR E DESARTICULAR A FORMAGAO DE
FORJADOS RETICULARES COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM PRENSA
HORIZONTAL CONTINUIA E TAMPA UTILIZADA”, de acordo com as
reivindicacoes 1, 2 e 3, caracterizada por a disposi¢ao incorporar armagoes (2),

porta armacoes (4), pilares (1), tabuleiros (6) e cubas (5), bem como tampas
(20), realizando-se o processo de concretagem pela prévia incorporagdo do
reforco da ferragem e mantendo-se até transcorrer trés dias posteriores a
concretagem, efetuando-se posteriormente a desarticulacdo da prensa com
todos seus elementos, permanecendo escorado o forjado e com a tampa (20)
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com um pilar longitudinalmente a cada nervo do forjado a uma distancia de 3,75
metro entre eles, re-escorando o forjado no ponto médio do comprimento de 3,75
metros entre as armagodes continuas, incorporando-se um pilar para deixar a luz
do vao limitada a 3,75/2, retirando-se posteriormente ao passar o tempo da
concretagem eficientemente realizada e obtencdo de resisténcia e assim
efetuando a total desarticulacao.

5. “DISPOSICAO PARA ARTICULAR E DESARTICULAR A FORMAGAO
DE FORJADOS RETICULARES COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM
PRENSA HORIZONTAL CONTINUIA E TAMPA UTILIZADA”, de acordo com a
reivindicacédo 1, caracterizada por a tampa (30) ser constituida por uma central

(31) que incorpora, no extremo superior do corpo (31), prolongagdes (32) nas
diregdes opostas adotando uma forma de “L” , nas quais sé&o fixadas uma pega
(34) provida de - lingletas (35) emergentes da zona inferior e situadas
verticalmente, providas de uma abertura (36) através da qual a pega é
introduzida (37) para o suporte dos extremos (7) das armagdes (2) apresentando
uma placa (38) adotando a forma de um “T” invertido e dispondo de maneira
adjacente a placa (38)-de um recesso (39).

6. “DISPOSICAO PARA ARTICULAR E DESARTICULAR A FORMAGAO DE
FORJADOS RETICULARES COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM PRENSA
HORIZONTAL CONTINUIA E TAMPA UTILIZADA”, de acordo com as
reivindicacoes 1, 2, 3, 4 e 5, caracterizada por apds a realizagdo do reforgo da

ferragem, concretado e empregados os elementos auxiliares incorporando vigas
e porta armagoes (9) e (10), respectivamente, as vigas permanecendo situadas a
uma distancia multipla da largura do tabuleiro, permanecendo escoradas
posteriormente ao prazo da concretagem e desarticulada da presa, ficando
escoradas por quatro pilares e as semi-vigas por dois pilares.
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FIG. 4
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FIG. 10

FIG 11



10

A fT 09036334

RESUMO

“DISPOSICAO PARA ARTICULAR E DESARTICULAR A FORMAGAO DE
FORJADOS RETICULARES COM MOLDE RECUPERAVEL OU COM PRENSA
HORIZONTAL CONTINUA E fAMPA UTILIZADA”

Disposicdo para a articulagao e desarticulagdo para a formagao de forjados
reticulares com molde recuperavel ou com uma prensa horizontal continua e
tampa utilizada, caracterizada por consistir no emprego das pertinentes pecas
constitutivas da estrutura sobre as quais se situam os tabuleiros tricapa, com
vigas para as prensas horizontais continuas, utilizando-se tampas (20) ou (30)
com molde recuperdvel, ou ainda apoiando-se sobre as vigas e porta armagoes

na segunda realizacéo.
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