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Vyndlez sa tyka taZzkej kokily, najmé bra-

movej pre odlievanie ocele a riesSi problém .

oddelovania ingotu od kokily v procese - our. 1
chladnutia ingetu a zvySenia Zivotnosti ke- '
kil v dosledku zniZenia ich deformdeii. Na
najmenej dvoch, s vyheodou dlhSick protilah-
Iych stenéch si vytvorené okrajové vystup- . ¥
ky so zaoblenim o polomere hednoty 0,2 ' ’
a7z 0,4 stredného priemeru pracovného ob-
jemu s vrchiolmi vzdialenymi od prechede-
vého bhodu rohového zaoblenia o hodnotu
0,02 aZ 0,04 uvedeného stredného priemeru.
Polomer zaoblenia okrajovych vystupkev je
naneseny medzi prechodevym bodom roho- .
vého zaoblenia a rovnobeZkou vedenow PRE
vreholom okrajového vystupku sébeZnej s : \% T
prilahlymi pracovnymi stenami. . : A
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Vynéalez sa tyka taZkej kokily, najmé bra-
movej pre odlievanie ocele a rieSi problém
oddelovania ingotu od kokily v procese
chladnutia ingotu a zvy3enia Zivotnosti ko-
kil v dosledku zniZenia ich deformaécie.

Vnutorné pracovné steny oceliarenskych
kokil sa pouZivaji bud rovnég, t. j. s rovnou
plochou, resp. vypuklé, presnejSie konkav-
ne vyduté za tcfelom ich lep3ej odolnosti
vo&i vzniku pozdlZnych prasklin pri explo-
atdcii z titulu prehnutia ich stredu. Prierez
ingotu, resp. vnttornej dutiny kokily je pri-
tom bud pravouhly Stvorsten, resp. Stvor-
sten, s konvexne vypuklymi stranami a za-
oblenymi, resp. vystupujicimi rohmi. V dé-
sledku nerovnomerného cyklického tepelné-
ho namdhania pri exploatédcii kokil docha-
dza k prehnutiu stien kokil v prie¢nom aj
pozdiZznom smere tak, Ze sa prierez ingotu
v strede zmenSuje. Uvedend deformaécia
stien kokil je v§sledkom pnutia, ktoré vzni-
k4 v stendch kokil v dosledku ich jedno-
stranného nerovnomerného ohrevu. Pri po-
uZiti surového Zeleza a liatiny, teda najviac
pouZivanych materidlov pre vyrobu kokil,
je vyslednd deformécia eSte podporovand
narastanim, t. j. trvalym zvdt3ovanim ich
objemu.

Vysledkom uvedenej deformécie stien ko-
kil je zmen$enie vnitorného prierezu duti-
ny kokil, resp. prierezu ingotu pribliZne v
strede ich vySky, v dosledku coho doché-
dza k uviaznutiu ingotu v kokile a k zhor-
Seniu stripovania. Vysledkom nadmerného
priehybu stien st tieZ vodorovné - alebo
prietne praskliny stien kokil a vydrolova-
nie stien kokil v miestach odierania stien
ingotom pri stripovani. Ddsledkom prehnu-
tia stien kokil do vnitra kokily je tieZ u-
rychlenie a prehibenie mapovania stien ko-
kil, 6o je vysledkom sistavného dotyku in-
gotu a kokily v strede steny. Pri tuhnuti a
zmr§tovani ingotu v uvedenych miestach
nedochddza k odtrhnutiu ingotu od steny
kokily a k vzniku vzduchovej medzery. Zi-
votnost kokil sa v dosledku toho zniZuje.

Samotny problém vertikdlneho tvarova-
nia kokily, za téelom lepSieho stripovania
je rieSeny napriklad v patentoch NSR {islad
148 35 74 a 148 3575. Ani v nich vSak nie je
rieSené horizontdlne tvarovanie stien ko-
kily za tuc¢elom lepSieho oddelovania ingo-
tu odo kokily v procese chladnutia.

Ugelom vynélezu je vytvorenie takého
kons$truk&éného usporiadania kokily, najmé
jej vnutornych pracovnych stien tak, aby

sa skréatila doba priameho kontaktu tuhnd-

cej odliatej ocele so stenou kokily a tym
zmensila deformécia vnidtorného profilu.
Uvedené nedostatky odstraiiuje a problém
rie§i taZkd kokila podla vyndlezu. Podstata
vyndlezu spofiva v tom, Ze na najmenej
dvoch protilahlych dihSich pracovnych ste-
néch su vytvorené okrajové vypustky so za-
oblenim o polomere zodpovedajicom hod-
note 0,2 aZz 0,4 stredného priemeru pracov-
ného objemu a nanesenom medzi precho-
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dovym bodom rohového zaoblenia a stre-
dom polomeru nachddzajicom sa na rovino-
beZke siibeZnej s prilahlymi pracovnymi
stenami, vedenej- vrcholom okrajového vy-
stupku vo vzdialenosti od prechodového bo-
du zodpovedajucej 0,02 aZ 0,09. stredného
priemeru pracovného objemu. _
Okrajové vystupky st s vyhodou vytvore-
né do urovne zodpovedajucej jednej aZ
dvom tretindm vySky kokily a plynule sa
zmens$uji aZ po spodny okraj hlavovej Casti.
Vyhody vyndlezu si hlavne v tom, Ze sa
dosiahne zniZenie tepelného zataZenia ko-
kily tym, Ze pri tuhnuti ocele v kokile a
zmritovani ingotu dojde k odtladeniu ingo-
tu od steny kokily. Medzi ingotom a stena-
mi kokily vznikne vzduchovéd medzera, kto-
rd bude pdsobif izolatne na prestup tepla
z ingotu do kokily. U kokil bez vystupkov
sice dochddza pri zmr$tovani tieZ k vzniku
vzduchovej medzery, avSak tdto nevznikne
v najviac tepelne exponovanych miestdch
kokil, t. j. pribliZne v strede ich stien v
mieste tepelného centra [jadra) ingotu.
Presne v tomto mieste vznikd aj maximélne
prehnutie stien kokil a ingot sa po celd do-
bu tuhnutia v kokile dotyka- stien kokil.
Priklad uskutofnenia kokily podla vyna-
lezu je znazorneny na priloZenych vykre-
soch, priom na obr. 1 sd zndzornené hori-
zontdlne profily stien kokily a na obr. 2
osovy zvisly rez polkokilou.
Bramové kokila s obdiZnikovym profilom
a konickymi pracovnymi stenami 10 méa v
hlavovej ¢asti 16 steny 11, 12 rovné a v o-
stavajicej Casti postupne konkdvne vyduté

- v tvare 13, t. j. s najvy$8im priehybom v

strednych trovniach stien 10, a to konStant-
ne aZ do trovne 0,553 vy3ky kokily. Po ce-
lej vyske kokily st vytvorené rohové za-
oblenia 20 aZ po prechodové body 21, v kto-
rych rohové zaoblenia konéia. .

Na dlh8ich pracovnych stendch 10 si v
nadvdznosti na. prechodové body 21 vytvo-
rené okrajové valcovité vystupky 30 s vrcho-
lom 33 vzdialenym od prechodového bodu
21 o vzdialenost 35 zodpovedajicu hodno-
te 0,044 stredného priemeru pracovného ob-
jemu, a to aZ do vysky 15 tvarovania, napr.
konkavneho vydutia a s postupnym zmen-
govanim v prechodovom tseku 14 tohoto
tvarovania. Polomer 31 zaoblenia okrajo-
vych vystupkov 30 zodpovedd hodnote 0,24
stredného priemeru pracovného objemu a
nachadza sa na rovnobeZke 34 s prilahly-
mi pracovnymi stenami 12, vedenej vrcho-
lom 33, ktory polomer 31 je naneseny od
prechodového bodu 21. Druhy prechodovy
bod okrajovych vystupkov 30 splyva so ste-
nou 11.

Pri odlievani ocele do kokily sa vyplni
pracovny priestor taveninou. Po&as tuhnu-
tia taveniny do tvaru ingotu dochadza k
zmritovaniu jej objemu vSetkymi smermi,
pritom okrajové vystupky 30 odtlatia celé
plochy stien chladniceho ingotu od pra-
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covnych stien 10, a to este vo vit3ej miere
ako vplyvom samotného konkdvneho vydu-
tia 13, takZe sa v€as vytvori vzduchovad me-
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dzers, ktord zabrdni prehrievaniu pracov-
nych stien 10 a tym prehybu alebo praska-
niu -kokily. , '

PREDMET VYNALEZU

1. Tazka kokila, najméd bramovd pre od-
lievanie ocele s rohovym zaoblenim a s rov-
nymi -alebo bombirovanymi pracovnymi ste-
nami, vyznadujica sa tym, Ze na najmenej
dvoch protitahlych dihSich pracovnych ste-
nach (10} st vytvorené okrajové vystupky
(30) so zaoblenim o polomere (31) zodpo-
vedajicom hodnote 0,2 aZ 0,4 stredného prie-
meru pracovného objemu a nanesenom me-
dzi prechodovym bodom (21) rohového za-
oblenia (20) a stredom {32) polomeru {31)
nachédzajucom sa na rovnobezke (34) su-

beZnej s prilahlymi pracovnymi stenami
{12), vedenej vrcholom (33) okrajového vy-
stupku (30} vo vzdialenosti (35) od precho- .
dového bodu 21) zedpovedajicej 0,02 aZ
0,09 stredného priemeru (41) pracovného
objemu (40). ‘ :

2. Tazka kokila podla bodu 1, vyznaduji-

ca sa tym, Ze okrajové vystupky (30) sd vy-

tvorené do urovne (15) zodpovedajicej jed-
nej aZ dvom tretindm vysky kokily a plynu-
le sa zmenSuji aZ po spodny okraj hlavovej
Casti (16). ,

2 listy vykresov




239584

A
T“




-
—
\
\
\
\

Obr, 2
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