conainnes| POPIS VYNALEZU | 242709

REPUBLIKA
ay @1

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI

B It 1*

(22) PFinléZeno 09 04 84 B 29 C 65/02
(21) PV 2697-84

(40) Zvetejn&no 13 06 85
URAD PRO VYNALEZY | (45) v agno 15 05 87
A OBJEVY

(75) .
Autor vynilezu KUB1GEX KAREL ing., SUMPERK

(54) Zpisob kontinualniho svafovéni velkych plonych formata z plastd
a zatizeni k provadéni zptisobu

08R. 1

ReZeni se tyk4 zplsobu kontinudlniho
sve¥ovdni velkych ploinych formétld z plas=-
td plynulym spojovanim Jednotlivych desek
a zePizeni k provddEni zplsobu. Desky Jjsou
ze zédsobniku plynule ¥szeny na stil svéde-
ciho stroje a spojovdny pridnymi svary v pés
svafence. Na kgnci stolu svefovaciho stroje
desek a zdroven na za¥dtku stolu svafovaci-
ho stolu formétu, coZ je jeden spoledny pro-
stor, je pds svalence svaren po své délce
a spojen s formdtem svaPence o 3f{¥ce nejmé-
né dvou desek a teoreticky neomezné délky.
Del¥{ posuv formétu svafence je viZi smfru
posuvu pdsu svarence veden ve sméru 90 “C.
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Vynélez se tykd zplsobu kontinudlnfho svafovéni velkych plosngch formdtd z plastd
plynulym spojovéninm Jednotlivych desek a za¥fzeni k provédsni tohoto zplsobu.

V soulasné dob& se pro vyrobu st¥n nddri{ pouiivéd vzdjemného spojovéni jednotlivych
desek z plastiu odporové nahfivaci pletivo, nah¥ivaci zrcadlo, pop¥{pad¥ teplovzdudnd na-
h¥ivaci pistole, pFfilem%f vesdkerd manipulace je runi s mnoha operscemi.

Zeiizeni, kterd jsou pro tyto préce vyvinuta,neumozﬁuji plynulou vyrobu Zddaného
velkoplodného formdtu a rovn¥# jsou ndrodnd ns ru¥nf menipulaci.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob kontinudlnfho svedovédnf velkych plodnych formdtld
z plastl plynul;m spojovénim Jednotlivych desek podle tohoto vyndlezu, jeho? podstata
spolivd v tom, se ze sVislého stohu jsou desky plynule poddvdny, Fazeny a pri¥nym svarem
nebo syary spojeny v pés svaPence z desek o ¥iFce jedné a délce nejménd dvou desek, ktery
Je bezprosti¥ednd spojen svarem po jeho délce s formédtem svaPencl o ¥{¥ce neJuén& dvou de~
sek a pofadovanéd délky, JehoZ ndsledny posuv je kolmy na smdr posuvu svafence desek .a za=
f{zeni pro provdddni tohoto zplisobu, Jeho¥ princip spodivd v tom, %e zdsobnik desek Je usta-
ven ned svefovecim strojem desek, k JehoZ stolu kolmo p¥iléhd svefovaci stroj formétd
s odsunovym stolem, pfi¥em% konec stolu svafovacfho stroje desek a zaddtek stolu svafova~
cfho stroje formétd je spoledny.

Hlavnf{ vyhodou vhodného sestaveni zdsobniku, svafovaciho stroje desek, jehoZ konec
stolu je spoleZny se zaddtkem stolu.sgvarovacfho stroje formgtl, ktery s nim svird vhel
90° a k nsmud navazuje odsunovy stdl, je, Ze se vytvorilo svafovec{ za¥{zen{ pro kontinudlni
vyrobu velkoploinych formétd z plastl. P

ZaPizent plné automaticky vyrdbi zvolend formdty, piifemZ svafeny formdt mé 8iFku
rovnajici se pracovni 3{¥ce svafovacfho stroje a jeho délka je teoreticky neomezena.

Na ptiloZeném vykrese je v obr. 1 zobrazen princip svafovactho za¥izeni ke kontinudl-~
nimu sveFovdni welkych plodnych formdt} z plastd.

Zepizent ke spojovani velkoplodngch formétd z plastl podle tohoto vyndlezu sestavéd
ze zdsobniku desek 1, svatovaciho stroje desek 2 se stolem, svarovaciho stroje svarencd
2 se stolem a odsunoveného stolu 4 _.

Zatizeni podle tohoto vynélezu je sestaveno nésledovn® a jeho funkce vyplyvé 2z nize
uvedeného. ‘

Zédsobnik desek l,ohsahujici volnd uloZené desky z plastd, je ustaven nad svaXovacim
strojem desek 2. K jeho stolu pFiléhé pod udhlem 90° svafovact stroj formdtd 3 s odsunovym
stolem 4.

Desky z plastl jsou ze zdsobnfku plynule poddvény na stll sverovaciho stroje desek 2,
kde jsou pi{inym svarem nebo svary spojeny v pds svalence z desek o 3ilce nejméng dvou
desek. :

Tento pds svabenct Je pfesunut na konec stolu svafovaciho stroje desek 2, ktery zd-
roven tvobf za¥4tek stolu svaPovaciho stroje formdtl 3, a je tedy pro ob¥ svétedky spoled-
n¥. )

~ Na spolelném stole Je pés svaFence z desek spojen svarem po-jeho délce z formétem
svarfencl a posunut o jeden modul sm&rem kolmym na pds svafence z desek. S{¥ka pdsu sva-
Fencd Je o modulu Jedné desky a ¥ifka formdtu nejmén¥ dvou desek, pFi¥emi jeho délka Je
teoreticky neomezena. Vedkerd rulni manipulace ¢ odstrandna zplsotem a vzdjemnym ustavenim
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svéreek s mezilehlym spole¥nym prostorem stolu.

PREDMET VYNALEZTU

1. Zpdsob kontinuélniho svefovéni velkych plodnych formdtld z plastd plynulym spojo-
vénim jednotlivych desek vyzna¥eny tim, Ze ze svislého stohu jsou desky'plynule poddvény,
fazeny a pr{inym svarem nebo svary dpojeny v pds svalence z desek o ¥ifce jedné a délce
nejméng dvou desek, ktery je bezprostfednd spojen svarem po jeho délce s formétem svafencd
o 3{¥ce nejménd dvou-desek a poiadovand délce, jeho? ndsledny powuv je kolmy na smidr
gvafence z desek. ‘

2. Zarlzeni ke kontinudlnimu svefovdni velkych plodnych formdtd z plastd podle bodu
! vyznadené tim, ¥e zdsobnik desek (1) je ustaven nad svefovacim strojem desek (2), k je-
ho¥ stolu kolmo p#iléhd svafovaci stroj formétd (3) s odsunovym stolem (4), pFilem konec
stolu svafovacfho stroje desek (2) a zaldtek stolu svafovaclho stroje formdtd (3) je spo-

ledny.
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