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(57)摘要

本实用新型公开了组合式盖形螺母，包括外

六角体和半圆形盖帽，外六角体内设螺纹孔，其

特征在于：外六角体和半圆形盖帽为分体结构，

然后铆接固定，外六角体的底部端面设有沉孔，

沉孔内设有弹性垫圈，弹性垫圈的内径大于螺纹

孔的大径，弹性垫圈的厚度大于沉孔的深度，弹

性垫圈的厚度与沉孔的深度之间的差值要小于

弹性垫圈的最大被压缩量。本实用新型可实现低

成本多功用，并可轻松控制紧固力，使拧紧后的

盖形螺母对工件表面具有相同程度的紧固力，来

保证工件表面受力均匀，更好适应紧固需求。
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1.组合式盖形螺母，包括外六角体和半圆形盖帽，外六角体内设螺纹孔，其特征在于：

外六角体和半圆形盖帽为分体结构，然后铆接固定，外六角体的底部端面设有沉孔，沉孔内

设有弹性垫圈，弹性垫圈的内径大于螺纹孔的大径，弹性垫圈的厚度大于沉孔的深度，弹性

垫圈的厚度与沉孔的深度之间的差值要小于弹性垫圈的最大被压缩量。

2.如权利要求1所述的组合式盖形螺母，其特征在于：所述弹性垫圈由固定连接的橡胶

体和设于橡胶体底部的金属薄垫构成。

3.如权利要求1所述的组合式盖形螺母，其特征在于：所述外六角体的顶部端面设有薄

壁套管，所述半圆形盖帽的底部周边设有外翻边，外翻边内置于薄壁套管的内孔、并由薄壁

套管上管口设有的内翻边将其进行铆紧固定。
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组合式盖形螺母

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种紧固件产品，具体涉及一种盖形螺母。

背景技术

[0002] 盖形螺母因螺母的外六角体顶部带有半圆形盖帽而得名，利用半圆形盖帽可对螺

母及联接螺栓的连接螺纹副予以密封。目前市场上所见的盖形螺母，外六角体与半圆形盖

帽之间基本为一体结构，制作成本较高，功能单一。还有，现有技术的盖形螺母，对紧固力难

以进行控制，特别当利用多个盖形螺母对同一工件表面进行固紧，那么多个盖形螺母很难

实现对同一工件表面进行相同程度的紧固，进而导致工件表面受力不均，对于薄壁工件和

高温工件的工作会造成较大的不良影响。但如果用扭矩扳手操纵盖形螺母来保证相同紧固

力，但在较小紧固力时，扭矩扳手并不起到应有的作用，会存在严重的扭矩失准，另外扭矩

扳手也不适用对较小规格的盖形螺母进行扳动操作。

发明内容

[0003] 针对现有技术的不足，本实用新型的目的是在于提供一种可实现低成本多功用，

并可轻松控制紧固力，使在拧紧后对工件表面具有相同程度的紧固力，来保证工件表面受

力均匀，更好适应紧固需求的组合式盖形螺母。

[0004] 本实用新型是通过以下技术方案实施的：

[0005] 组合式盖形螺母，包括外六角体和半圆形盖帽，外六角体内设螺纹孔，其特征在

于：外六角体和半圆形盖帽为分体结构，然后铆接固定，外六角体的底部端面设有沉孔，沉

孔内设有弹性垫圈，弹性垫圈的内径大于螺纹孔的大径，弹性垫圈的厚度大于沉孔的深度，

弹性垫圈的厚度与沉孔的深度之间的差值要小于弹性垫圈的最大被压缩量。

[0006] 上述技术方案的盖形螺母，外六角体和半圆形盖帽采用了装配后再进行铆接固定

的分体结构，外六角体和半圆形盖帽可采用不同材质，降低制作成本，盖形螺母还可实现内

置功能件及灵活更换的功能。还有，上述技术方案的盖形螺母在使用时，可轻松控制紧固

力，并能够使拧紧后的所有盖形螺母轻松实现对工件表面具有相同程度的紧固力，来保证

工件表面受力均匀，更好适应紧固需求。

[0007] 作为优选，所述弹性垫圈由固定连接的橡胶体和设于橡胶体底部的金属薄垫构

成。金属薄垫的设置保证橡胶材质弹性垫圈的底部与工件表面间有更高强度的接触摩擦。

[0008] 作为优选，所述外六角体的顶部端面设有薄壁套管，所述半圆形盖帽的底部周边

设有外翻边，外翻边内置于薄壁套管的内孔、并由薄壁套管上管口设有的内翻边将其进行

铆紧固定。

附图说明

[0009] 本实用新型有如下附图：

[0010] 图1为本实用新型的半剖结构图，
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[0011] 图2为图1的顶部方向视图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图详细描述本实用新型具体实施例的有关细节和工作原理：

[0013] 如图所示，本实用新型的组合式盖形螺母，包括外六角体5和半圆形盖帽2，外六角

体5内设螺纹孔6，外六角体5和半圆形盖帽2为分体结构，外六角体5的顶部端面设有薄壁套

管1，所述半圆形盖帽2的底部周边设有外翻边4，外翻边4内置于薄壁套管1的内孔、并由薄

壁套管1上管口设有的内翻边3将其进行铆紧固定，外六角体5的底部端面设有沉孔7，沉孔7

内固定设有弹性垫圈，弹性垫圈由固定连接的橡胶体8和设于橡胶体底部的金属薄垫9构

成，两者可采用一体注塑成型，弹性垫圈的内径大于螺纹孔6的大径，弹性垫圈的厚度大于

沉孔7的深度，弹性垫圈的厚度与沉孔7的深度之间的差值要小于弹性垫圈的最大被压缩

量，该差值为设定值，根据盖形螺母的具体拧紧情况而定。

[0014] 上述组合式盖形螺母实现相同紧固力的工作原理是：盖形螺母在使用时，将盖形

螺母首先旋接到露出工件表面的螺杆上，然后旋紧盖形螺母，直至盖形螺母的底部端面与

工件表面相接触，此时所有盖形螺母的弹性垫圈受到弹性压缩且被压缩量都相同，于是所

有盖形螺母会对工件表面产生相同大小的紧固力，这样就可轻松实现拧紧后的盖形螺母对

工件表面进行相同程度的紧固，来保证工件表面受力均匀。
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图1
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图2
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