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Frezarka do obrébki pierscieni duzych $rednic, zwlaszcza czesci
wlotowych turbin wodnych -
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Przedmiotem mniniejszego wynalazku jest frezar-
ka do obrébki pierscieni, o duzych §rednicach rzedu
kilku lub kilkunastu metréw, zwlaszcza czesci
wlotowych turbin wodnych. .

Odlewy staliwne-lub zeliwne w postaci pier§cie-
ni o duzych srednicach, w zakladach wytwérczych
obrabiane sg zwykle na karuzeléwkach. Doklad-
nos¢ obrobki przy stosowaniu nowoczesnych obra-
biarek i §rednicach do 10 m jest rzedu dziesigtych
czeSci milimetra. Obrobione odlewy, ktére stamo-
wia cze$ci blokowe turbin wodnych sg nastepnie
bardzo dokladnie ustawiane (z dokladnoscia kilku
dziesiaty’ch czeSci milimetra) oraz zabetonowy-
wane w masywie betonowym silowni.

Okazuje sie jednak, ze wskutek starzenia sie
odlewu, zwlaszcza po zbyt krotkim sezonowaniu go
przed obrébka, jak réwniez wskutek nacisku pod-
loza betonowego albo wody, nastepujg odksztalce-
nia cze$ci wlotowej turbiny lub odchylenia w jej
ustawieniu, powodujgc niedopuszczalng zmiane po-
tozenia lozysk i wirnika turbiny. Z tego wzgledu
po zmontowaniu cze$ci wlotowej w masywie beto-
nowym silowni, istnieje konieczno§é sprawdzenia
odksztalcen i odchylen wustawienia oraz obroébki
korygujgcej powierzchni roboczych. Dotychczas
zdzieranie warstw materialu przeprowadzano za
pomocg szlifierek recznych, a obrébke wykanczajg-
cg za pomocg skrobania. Pracochlonnos¢ tego ro-
dzaju obrébki jest bardzo duza i niejednokrotnie
przekracza pracochlonno$§é catego montazu czeSci

49470

10

15

20

25

30

2

wlotowej turbiny, a ponadto jest ona przeprowa-
dzana w bardzo niedogodnych warunkach i ‘wobec
wymagan wysokiej dokladno§ci powoduje nie-
jednokrotnie konieczno$¢ wymiany czesci wloto-
wej. '
Powyzsze wady 1 niedogodno$ci usuwa fre-
zarka do obrobki pierScieni o duzych S$redni-
cach, zwlaszcza czeSci wlotowych turbin wod-
nych wedtug wynalazku, ktéra zlozona jest z tréj-
ramiennego korpusu wustawianego i centrowanego

w zabetonowanej cze$ci wlotowej oraz z osadzonego

na tym korpusie obrotowego ramienia, zaopatrzo-
nego we wrzeciennik frezarski z prowadnicy tuko-
wg przesuwajacg sie po obrabianej powierzchni
pierScienia i wskazujgcg odchylenia od plaszczyz-
ny poziomej. Dzieki temu uzyskuje sie mozliwo§é
bardzo dokladnego ustawienia wspoéotosiowego fre-
zarki wzgledem powierzchni obrabianego pierscie-
nia, a dzieki wskazaniom prowadnicy wysokiej
dokladnej obrébki w plaszczyzZnie poziomej rzedu
0,1 mm przy $rednicy pierScienia okoto 10 m.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-

. sunku, ma ktérym fig. 1 przedstawia frezarke

w trakcie obrébki czeSci wlotowej turbiny wod-
nej w widoku z boku, fig. 2 — te samg frezarke
w widoku z gory, a fig. 3 — prowadnice i glowice
frezarki w widoku z boku.

Frezarka wedlug wynalazku sklada sie z maste-
pujacych podstawowych zespotow: korpusu, ra-
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mienia wodzacego, glowicy, prowadnicy tukowej,
mechanizmu napedowego i pociggowego.

Korpus frezarki przedstawionej na fig. 1
sklada sie z tulei 1, w ktérej znajduje sie mie-
uwidocznione na rysunku lozysko — osi 2, promie-
nia wodzgcego 3 oraz z polgczonych z tg tulejg 1
ramion rozpierajgcych 4, 5 i 6, ktorych osie two-
rzg katy Srodkowe okoto 120°.

Na koncu kazdego z ramion znajduje sie §ruba 7
z nakretkg regulacyjng 8 oraz stopka 9 ze $rubg
regylacyjng 10. Sruby 7 z nakretkami 8 stuzg do
wspélosiowego ustawienia tulei 1 z osig 11 obra-
bianego pierS$cienia 12, na przyklad czesci bloko-
wej turbiny wodnej, a $ruby regulacyjne 10 do
ustawienia korpusu 4, 5, 6 frezarki w ptaszczyznie
poziomej.

W lozysku tulei 1 jest osadzona obrotowo o§ 2
ramienia wodzacego 3, polgczonego z prowadnicg
tukowg 13 i usztywnionego za pomoca zastrza-
16w 14. Prowadnica 13 ma posta¢ plyty w ksztalcie
luku o promieniu réwnym lub nieco mniejszym
od promienia obrabianego pierScienia 12 i jest za-
opatrzona w poziomnice 16, ustawiong Sci§le réwno-
legle do jej dolnej powierzchni 15. W przednie]j
czeSci jest przymocowana do prowadnicy glowi-
ca 17, zaopatrzona we wrzeciennik 18, w ktérym
jest osadzona przesuwnie, przesuwana za pPomoca
Sruby 20, tuleja 19. We wnetrzu tulei utozyskowane
jest w lozyskach 21 wrzeciono 22, z osadzonym na
koncu frezem czolowym 23. W przykiadowym roz-
wigzaniu konstrukcyjnym przedstawionym na ry-
sunku wrzeciono 22 jest mnapedzane silnikiem
elektrycznym 26 za pomocg przekiadni 25, 24.

Prowadnica tukowa 13 jest ponadto zaopatrzona
w mechanizm posuwowy zlozony z opory 27 moco-
wanej do obrabianego pier§cienia 12 oraz ze Sruby
pociggowej 28 wkrecanej w jej gwintowany otwoér
i polaczonej z prowadnicg 13.

Dzialanie opisanej frezarki do obrébki pierscieni
duzych: §rednic, zwlaszcza cze$ci wlotowych turbin
wodnych jest nastepujgce. Po zabetonowaniu
pierScienia 12 cze$ci wlotowej turbiny w masywie
betonowym silowni dokonuje sie dokladnego po-
miaru ustawienia pier§cienia w plaszczyznie po-
ziomej, mocuje sie 'w jego wnetrzu korpus frezarki
i ustawia wspoélosiowo za pomocg S$rub rozporo-
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wych 7 oraz poziomo za pomocg Srub regulacyj-
nych 10, a nastepnie rozpoczyna sie obrobke od
najnizej polozonego miejsca obrabianej powierzch-
ni pierScienia 12, w ktorym ustawia sie poziomnice
14 na prowadnicy tukowej 13 w polozenie zerowe,
mocuje sie opore 27, uruchamia sie naped frezarki
i nadaje sie jej ruch posuwowy, powodujgc obrot
ramienia wodzgcego 3, zdejmowanie przez frez 23
wyzej potozonych warstw materialu. W czasie ob-
rokki nastepuje réwnoczesne przesuwanie sie pro-
wadnicy 13, przy czym poziomnica 16 powinna
wskazywa¢ punkt zerowy. W przypadku, gdy gru-
bo§¢é warstwy zbieranej przez frez 23 jest zbyt
mala, poziomnica wskazuje unoszenie sie prowad-
nicy 13, wobec czego nalezy przesung¢ za pomcca
$ruby 20 tuleje 19 wrzeciennika do dotu, zwieksza-
jgc odpowiednio grubo$é¢ skrawanej warstwy ma-
teriatu.

Frezarka wedlug wynalazku umozliwia réwniez
obrébke wykanczajgcg za pomocag szlifowania po
zalozeniu we wrzecionie 22 tarczy szlifierskiej.

Frezarka wedlug wynalazku moze znalezé¢ zasto-
sowanie do obrobki pier§cieni duzych $rednic rze-
du kilku do kilkunastu metrow.

Zastrzezenia patentowe

1. Frezarka do obrébki pierscieni duzych S$rednic
zwlaszcza czeSci wlotowych turbin wodnych,
zaopatrzona w glowice z osadzonym w niej
przesuwnie wrzecionem, znamienna tym, ze jej
korpus sklada sie z ukladu ramion 4, 5, 6), po-
tgczonych za pomocg tulei (1) stanowigcej lo-
zysko osi (2) ramienia wodzgcego (3), przy tym
kazde z ramion (4, 5, 6) jest zaopatrzone w $ru-
by rozporowe (7, 8), stuzgce do wspodlosiowego
ustawienia korpusu oraz $ruby regulacyjne (10)
do jego ustawienia w plaszczyznie poziomej,
natomiast do ramienia wodzacego (3) jest przy-
mocowana lukowa prowadnica 13) zaopatrzona
w poziomnice (16) réwnolegla do powierzchni
(15) prowadnicy przesuwanej po powierzchni
obrabianej pier§cienia (12).

2. Frezarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze
jej tukowa prowadnica (13) jest polgczona z me-
chanizmem posuwowym (27, 28).
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Fig.2
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