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(57) Um Verlustzeiten und Unfallgefahraungen zu beseitigen und die Voraussetzungen fiir eine
ProzeBautomatisierung zu schaffen, wird ein Verfahren zum Feststellen der Schérfe von Hackseimessern geschaffen.
Es ist vorgesehen, bei rotierender Hackseleinrichtung den Abstand der Schneidkante der Hackselmesser von einem
festen Bezugspunkt der Hackseleinrichtung festzustellen und mit dern Abstand bei st:harfen Hackselmessern zu
vergleichen. Beim Erreichen eines festgelegten Grenzwertes der Vergroerung des Abstandes wird ein Signal
ausgelost.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Feststellen der Sch#rfe von Héckselressarn im eingsbauten Zustand, insbesondere
fir Feldh#cksler, wobei die Hackselmesser auf einem drehbar gelagerten Grundkdrper zur
Schneidebene angestellt sind, dadurch gekennzeichnet, dal
a) beischaifen Hackselmessern der Abstand der Schneidkante von einem festen Bezugspunkt der

Hackseleinrichtung berithrungsfrei ermittelt und abgespeichert wird;
b) kontinuierlich oderin Intervallen wihrend des Betriebes der Héckseleinrichtung diese Ermittlung
* erneut durchgefiihrt wird;
c) der momentane MeRwert mit dem abgespeicherten MeRBwert fir scharfe Hackseimesser
verglichen wird;
d) bei Erreichen eines festgelegten Grenzwertes ein Signal fiir die Bedienperson ausgeldst, eine
Stoppeinrichtung betétigt oder eine Schleifeinrichtung in Betrieb genommen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die BogenmaRabstinde der

Schneidkante der Hackselmesser vom festen Bezugspunkt bei rotierender Hackseleinrichtung als

Zeiten erfalBt werden, (iber den Bezugspunkt die Zeit flir eine Umdrehung der Hackseleinrichtung

gemessen wird und die Zeitdifferenzen zwischen scharfen Hackselmessern und momentanem

Hackselmesserzustand verglichen werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafd zur Messung elektrische,

berlihrungsfreie, verschmutzungsunempfindliche Geber, insbesondere schnelle Geber nach dem

induktiven und magnetischei Prinzip, benutzt werden.

o

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Feststellen de. Schirfe von Hickselmessern im eingebauten Zustand, insbesondere bei
Feldhiickslern. Dariibe. hinaus 148t sich das Verfahren bai allen Messern anwanden, die auf rotierenden Grundkérpern befestigt
sind und die zur Schneidebene angestellt sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die Schirfe der Schneiden von Hickselmessern ist bei Hickslern susschlaggebend fiir die Qualitét des Hackselgutes und den
Energiebedarf des Hckslers. Besonders wichtig ist dieser Zusammenhang bei den leistungsstarken selbstfahrenden
Feldhdckslern. Aber gerade bei Faldhickslern ist das Feststellen der Scharfe der Hackselmesser durch die baulichen
Gegebenheiten sehr erschwert, da bisher nur eine subjektive Beurteilung durch Sichtkontrolle in Verbindung mit den
Erfahrungen der Bedienperson genutzt werden. Die Kontrolle der Hickselmesser ist daher immer mit einer AuBerbetriebsetzung
der Maschine verbunden und verursacht Stillstandszeiten, Durch die schiechte Zuganglichkeit zu den Hickselmessern entstehen
gleichzeitig erhebliche Unfallgefahren.

Auf Grund der unterschiedlichen Schnitteigenschaften des Erntegutes haben auch die Versuche, iiber die Antriebsleistung des
Hickslers die Scharfe der Hackselmesser zu beurteilen, nicht zum Erfolg gefiihrt.

Ziel der Erfindung

Zielder Erfindungist es, ein Verfahren zum Feststellen der Schirfe von Hackselmessern zu schaffen, mitdem ohna Verlustzeiten
die momentane Scharfe der Hickselmesser objaktiv bestimmt werden kann und Unfallgefdhrdungen der Bedienperson
ausgeschlossen sind.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Autgabe zu7runde, ein Verfahren zum Feststellen der Schirfe von Hickselmessern im eingebauten

Zustand, insbesondere fiir Feldhacksler, wobei die Hickselmesser auf einem drehbar gelagerten Grundkorper zur Schneidebene

angestellt sind, zu schaffen, mit dem wihrend des Betricbes des Hackslers die Schirfe ohne Eingriff der Bedienperson genau

crfallt worden kann.

Erliadungsgemaf wird dies erreicht, indem

a) beischarfen Hickselmessern der Abstand der Schneidkante von einem festen Bezugspunkt der Hickseleinrichtung
berithrungsfrei ermittelt und abgespeichert wird;

D) kontinuierlich oder in Intervallen wihrend des Betriebes der Hickseleinrichtung diese Ermittlung erneut durchgefihrt wird;

¢) der momentane Meflwert mit dem abgespeicherten MeBwert fir scharfe Hackselmesser verglichen wird;

d} beiErreichen eines festgelegten Grenzwertes ein Signal fir die Bedienperson ausgeldst, eine Stoppeinrichtung betétigt oder
eine Schieifeinrichtung in Betrieb genommen wird.
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Durch den VerschleiB der Schneidkante der spitz angostellten Hackselmaesser und die damit verbundane Ausbildung eines
Radius vergroBert sich der Abstand zwischen Bezugspunkt und Schneidkante. Der Grenzwert wird dabei aus dem
SchneidkantenverschlsiBzustand ermittelt, wo die Gualitét des Hackselgutes merklich nachliéfit und der Energiebedarf des
Héckslers unzuliissig ansteigt. Dieser Grenzwert wird einer Elsktronikeinheit, die die Auswertung und Speicherung der MeBwerte
vornimmt, als Konstante zugefiihrt, Nach der Erfindung ist es zweckmiBig, daB die BogenmaBabstiénde der Schneidkante der
Hickselmesser vom fosten Bezugspunkt aus bei rotierander Hacksaleinrichtung als Zeiten srfat werden, {iber den Bezugspunkt
die Zeit fir eine Umdrehung der Hackseleinrichtung gemessen wird und die Zeitdifferenzen zwischen scharfen Hackselmessern
und momentanem Hackselmesserzustand verglichen werden. Zur Messung sollen zweckm#Biger Weise elektrische
berdhrungsfrele, verschmutzungsunempfindliche Geber, insbesondera schnelle Geber nach dem induktiven oder magnetischen
Prinzip, benutzt werden. Zum Vergleich der MeBwerte ist in diesem Falle die Subtraktion der Zeitwerte besondars geeignet.

Mit dar erfinderischen Ldsung werden einerseits die Verfigbarkeit der Hacksler erhdht, zum anderen sinkt durch die
Verbesserung der Schneidféhigkeit infolge des rechtzeitigen Nachschleifens der Hickselmesser in Verbindung mit einer
entsprechenden Einstellung des Schneidspaltes zur feststehenden Gegenschneide der Energiebedarf des Hackslers. Curch die
Information an die Bedienp srson {iber Anzeigemittel am Bedienstand fiihrt die Erfindung letztlich zum Abbau von
Unfaligefdhrdungen.

Ausfihrungsbelsplel

Nachstehend soll die Erfindung an einem Ausfiihrungsbeispiel niher erldutert werden.

Ein schneller induktiver Initiator erfaBt einen festen Punkt an einer Hickseltrommel, beispielsweise einen Biigel, analog
bekannter DrehzahlmeBverfahren. Ein zweiter induktiver Initiator erfaBt die zur Schneidebene spitz angesteliten Hickselmesser.
Beide Initiatoren sind am Gestell der Hackseleinrichtung angebracht und bei der Erfassung dreht sich die Héckseltrommel
vOorwarts.

Wenn sich die Schneidkante der Hickselmesser abnutzt, verkiirzt sich die in der Schneidebene liegende Flache der
Hackselmesser und der Abstand vom Ausgangssignal wird gréBoer. Die beiden Initiatoren liefern fiir die Messung die Start- baw.
Stoppsignale fir eine Torschaltung. Ein Z&hler 28hit dio Impulse, die von einem Frequenzgenerator zwischen Start- und
Stoppsignal einlaufen. Ein weiterer Zahler 23hlit die Impulse fir eine volle Hackseltrommelumdrehung, indem er 2wei Signale
des Initiators auswertet, der den festen Punkt erfaBt. Beide Impulszahlen werden zueinander ins Verhéltnis gesetzt, um
drehzahlunabhiingig zu werden. Dies erfolgt erstens bei scharfen Hickselmessern, dessen Ergebnis als Vergleichswort
abgespeichert wird. Dann erfolgt die Erfassung in zeitlichen Abstdnden wihrend des Betriebes des Hackslers. Der dabsi
errechnete Vergleichswert wird mit dem abgespeicherten Vargleichswert fiir scharfe Hacksslmesser verglichen, Ubersteigt der
aktuelle Vergleichswert den abgespeicherten Vergleichswert um einen in Versuchen ermittelten, als Konstante in den Rechner
abgespeicherten Grenzwent, so wird fiir die Bedienperson ein symbolhaftes optischas und akustisches Signal ausgeldst, um die
Notwendigkeit eines Nachschleifvorganges fir die Hickselmesser mit anschlieBender Nachjustierung der Gegenschneide
anzuzeigen. Alle Erfassungen warden mehrmals ausgefihrt und gemiittelt, um Ungleichférmigkeiten in der
Hickseltrommelbewegung zu kompensieren. Werden mehrere Torschaltungen und Speicher entsprechend der
Hickselmesseranzahl verwendet, so ist die Schiirfe dem jeweiligen Hickselmesser einzeln zuordenbar und auswertbar.
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