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Den foreliggende opfindelse angdr en indretning til over-
skering af en kontinuerligt fremstillet spénpladebane,
hvilken indretning er tilsluttet en presse omfattende en
opvarmet valse delvis omslynget af et trykbé&nd, som sam-

men med valsen danner en pressespalte.

Fra beskrivelsen til dansk patent nr. 133772 kendes et
apparat til kontinuerlig fremstilling af en endelgs spén-
pladebane. Med dette apparat fremstilles en spanpladebane
pa en krum overflade af en pressevalse, altsd i krum form.
Den ved presning af spdnpladebanen bibragte krumning med-
fgrer ved meget tynde spénplader ikke ngdvendigvis pro-
blemer, idet krumningen ved en passende opbevaring efter
presningen helt eller delvis lader sig udligne. Ved en
langere opbevaringstid og iser ved tykkere spanplader kan
krumningen imidlertid give problemer.

Fra beskrivelsen til CA-PS 4 24 881 kendes en saveindret-
ning til afkortning af metalstznger, hvilken indretning
omfatter et pressestempel til kortvarig fastholdelse af
metalstangerne imod et bord under overskaringen. Denne sa-
veindretning egner sig imidlertid ikke til overskaring af
en kontinuerligt fremstillet spé&npladebane.

Opfindelsen har til formé&l at angive en forbedret indret-
ning af den fgrstnevnte art, ved hijzlp af hvilken de navn-
te krumningsproblemer kan formindskes eller helt kan eli-

mineres.

Indretningen ifgplge opfindelsen er ejendommelig ved, at

der i afstand fra pressespalten er et bord, hvis overfla-
de tjener til anleg for spdnpladebanen og danner en sé&dan
vinkel med tangenten til valsen ved afslutning af presse-
spalten, at spanpladebanen fra pressespalten fgres i en fri
bue med modsat krumning af spénpladebanens krumning i pres-
sespalten, at der ved enden af buen er et holdeorgan til
midlertidig, kortvarig fastholdelse af banen mod bordet og
at der efter holdeorganet er anbragt en stedfast overska-
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ringsindretning, som samvirker med holdeorganet. Herved
opnds p& enkel og bekvem made mulighed for en kontrolle-
ret udligning af de ved presningen opstdede krumningspan-
dinger i sp&npladebanen ved umiddelbart efter pressespal-
ten, altsi medens spinpladen endnu er varm, at fgre denne
i en fri bue med modsat krumning af spénpladebanens krum-
ning i pressespalten, sdledes at spanpladebanen efter gen-
nemlgbet af denne bue stort set er befriet for de navnte
krumningsspandinger. Det er derved vigtigt, at den frie
fgring af spanpladebanen i den navnte bue medfgrer en af-
kgling af banen, sdledes at der sker en endelig fiksering
af spanpladebanens struktur. Desuden opnigs det, at det ved
passende dimensionering af krumningen og af langden af bu-
en er muligt at fremstille en i hovedsagen lige spénplade-

bane.

Fgringen af spidnpladebanen i den frie bue er desuden for-
delagtig for virkeméden af den efterkoblede overskarings-
indretning, der pa grund af den kortvarige fastholdelse af
spanpladebanen ved hjelp af holdeorganet kan bestd af en
relativ enkel og stedfast overskaringsindretning. Spéanpla-
debanen kan fastklemmes mod bordet i tilstrakkelig lang tid
til, at overskaringsindretningen kan udfgre et rent savsnit
p& tvars af fremfgringsindretningen for spanpladebanen. Det
vil sige, at overskaringen ikke behgver at foregéd med eks-
trem hg¢j hastighed, hvorfor ogs& forskydningshastigheden af
overskaeringsindretningen alene kan afpasses med henblik péa

at opnd maksimal snitkvalitet.

Opfindelsen forklares i det fglgende narmere i forbindelse
med tegningen, som viser en udfgrelsesform for indretningen

ifglge opfindelsen.

I venstre side af tegningen er delvis vist en presseindret-
ning til kontinuerlig fremstilling af en spanpladebane.
Presseindretningen omfatter en pressevalse 1, som delvis

er omslynget af et trykband 2, som sammen med valsen 1
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danner en pressespalte. Trykbandet 2 er f¢rt omkring val-
ser 3, 4 og 5 samt yderligere ikke viste valser. I mellem-
rummet mellem bdndet 2 og ydersiden af pressevalsen 1 bli-
ver en spénpladebane 6 kontinuerligt presset. Spanpladeba-
nen udtrader fra pressespalten mellem pressevalsen 1 og
omstyringsvalsen 3 og er derefter frit fgrt i en bue 7.
Denne bue 7 har en krumningsindretning, der er modsat
krumningen af spanpladebanen 6 i pressespalten mellem
trykbdndet 2 og pressevalsen 1. P& grund af denne modsatte
krumningsindretning bliver de p& grund af den krumme pres-
sespalte mellem overfladen af pressevalsen 1 og trykbandet
2 opstdede krumningsspandinger i1 hovedsagen udlignet.
Strukturen af spénpladebanen bliver under afkglingen ved
gennemlgb af buen 7 saledes fikseret, at der derefter,
f.eks. p& bordet 8, forefindes en fuldstandig lige span-

pladebane.

Efter gennemlgb af buen 7 f@res spanpladebanen 6 hen over
et bord 8, over hvilket der pd indlgbssiden er anbragt et
pressestempel 9, der er saledes indrettet, at det kortva-
rigt kan nedtrykkes imod spanpladebanen 6 og fastklemme
den imod overfladen af bordet 8.

Ved den modsatte side af bordet 8 er anbragt en saveind-
retning 10, der er forsynet med savblade 11 og tilhgrende
motorer 12. Motorerne 12 er anbragt pd svingarme 13, der
er svingbart lejret pd et stel 14. De afskdrne enkelte
spdnplader, hvoraf en netop endnu er synlig, og som er be-
navnt 15, fgres ved hjalp af transportruller 16 bort fra
saveindretningen, som vist i hg¢jre side af tegningen.

Spanpladebanen 6 udtrader kontinuerligt fra pressespalten
mellem den udvendige side af pressevalsen 1 og trykbéandet
2, hvor dette omslynger omstyringsvalsen 3, og det tilmed
med en ensartet i reglen lav hastighed, Fg¢rend saveindret-
ning 10 bliver startet, aktiveres pressestemplet 9, sdle-
des at spanpladebanen 6 fastklemmes imod overfladen af bor-
det 8. Derved ligger spénpladebanen bagved pressestemplet 9
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fuldstandigt stille, séledes at saveindretningen 10 kan
betjenes, uden at der forekommer en relativ bevagelse mel-

lem savbladene 11 og spanpladebanen 6.

Medens spanpladebanen 6 ved hjalp af pressestemplet 9
presses imod bordet 8 og derved er fastholdt, optager bu-
en 7 den yderligere bevagelse af den kontinuerligt fra
presseindretningen udtradende spanpladebane, hvorved krum-
ningen af buen bliver forstgrret og ogs& udvider sig no-
get opefter. Den tid, hvori pressestemplet 9 md fastholde
spanpladebanen 6, afhanger naturligvis af arbejdshastighe-
den af saveindretningen 10. I forhold til den hastighed,
hvormed spénpladebanen 6 udtrader af presseindretningen,
er dette tidsrum imidlertid kort, sdledes at det i alt

kun er en meget lille lengdeforskel, som det er ngdven-
digt for buen 7 at optage. Buen 7 er i den viste udfgrel-
sesform af hensyn til tydeligheden vist forholdsvis for
krum. I praksis behgver buen 7 alt efter tykkelsen af den
fremstillede spé&npladebane ikke at krumme sd meget.

Det er saledes fordelagtigt, at buen 7 ikke kun tjener til
udligning af de ved fremstilling af spanpladebanen opstée-
de krumningsspandinger, men at den tillige tjener til op-
tagelse af de lengdeandringer, der forekommer som fglge af

den efterkoblede, stedfaste saveindretning.

PATENTIXKRAV :

Indretning til overskaring af en kontinuerligt fremstillet
spanpladebane, hvilken indretning er tilsluttet en presse
omfattende en opvarmet valse (1) delvis omslynget af et
trykband (2), som sammen med valsen danner en pressespalte,
kendetegnet ved, at der 1 afstand fra presse-
spalten er et bord (8), hvis overflade tjener til anlag for
spédnpladebanen (6) og danner en sddan vinkel med tangenten

£il valsen (1) ved afslutning af pressespalten, at span-



pladebanen (6) fra pressespalten fgres i en fri bue (7)

med modsat krumning af spdnpladebanens krumning i presse-
spalten, at der ved enden af buen (7) er et holdeorgan (9)
til midlertidig, kortvarig fastholdelse af banen mod bor-
det (8), og at der efter holdeorganet er anbragt en sted-
fast overskaringsindretning (10), som samvirker med holde-

organet (9).

Fremdragne publikationer:
Tidsskriftet Blech, nr. 2, 1963, side 70-7L1.
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