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Vyndlez se tyka odstiihovani vitoko-
vych zbytkt ve formé u mélkych tenkosten-
nych vystiikd z plasti. Ulelem vyndlezu
Jje odstranéni zamrzani materidlu ve for-
ng. Podstatou konstrukce formy podle vy-
nadlezu je prepadfka z pruZinové oceli vlo-
Zend do tvarniku v pohyblivé strand for-
my. V prepdZce je provedeno vyustdni
vtokového kandlu. Konstrukei se docili
toku materidlu ne kolmo na tvar vystiiku,
ale soubéiné s nim, &im¥ nedojde k zamr~
zani taveniny.
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' : ”
Vyndlez se tykd formy fro VSI¥iLlovdt
w mélkych temnkosténnych vystrikl z plasti,

U vstrikovacich forem pro m&lké tenkosténné vystriky
z plasti jsou dosud znamy dvé konstrukini usporadéni, které
zajistuji odstFihovéni vtokovjch zbytkd ve formd., V prvé radé
je to forma s delnim bodovym vtokem, jejimZ nedostatkem je
to, %e vstiikovany materiél nard’i ihned po vystiiknuti do du-
tiny formy na elo tvarnice, &imZ se okamZzité ocblazujeqezhle-
dem k m&lkosti tvarnice dochazi k zamrzéni materidlu a tim
k nedotedeni hmoty do viech Casti vystiiku. Dal3i nevyhodou
tohoto konstrukéniho usporadéni jsou dvé dé&lici roviny, coZ
zplsobuje mensi spolehlivost funkce pfi poloautomatickém nebo
automatickém chodu lisu. Tyto konstrukce formy jsou dédle poru-
chovéjsi vzhledem k velké sloZitosti, Drubéd varianta konstruk-
éniho zpisobu je boéni bodovy vitok.Tuto konstrukci nelze pro
mdlké vystiiky ppuéitqﬁrotoie vyasténi vtokového kanélu nelze
umistit do tenkého tvaru, ”

Vyse uvedené nedostatky jsou odstranény goniirukpi formy
podle vynéalezu, jejiZ podstatou je prepaZka z/JV ’m”eoceli
vloZenéd do tvarniku v pohyblivé strand formy, pridemZ v pre-
péZce Jje provedeno vyusténi vtokového kanélu bud obdélnikové
nebo kruhové ve velikosti dle délky vylisku a vzhledem k teku-
tosti vst¥ikovaného materidlu,

PouZitim vloZené piepaiky z pérové oceli se docili toku
materialu ne kolmo na tvar vysyfiku, ale soubé&éZné s nim, &imZ
nedochézi k zamrzéni taveninngaléi vyhodou je vyrobni
a funk&ni jednoduchost, ze které vyplyva i spolehlivost chodu
formy.Reseni konstrukce formy s vloZenou prepdikou umoZfuje
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automaticky chod lisu a tedy i vicestrojovou obslubhu a odstra~-
fuje naméhavé rudni odst¥ihovéni vtokového zbytku od vystiiku
u mélkych tenkosténnych vystiikd z plasti,

Na pfipojeném vykresu je zndzorndn p¥iklad provedeni formy
podle vynédlezu. Na vjkresu je Yez formou. /

V tvarniku 1 je vloZena prepéZika 2 z 7”“Aé&m?;celi. Je umig-
téna v pohyblivé strané 3 formy 4 a jeji tlouxtka Je 0,8-1,2
mm, V piepdZice 2 je zhotoveno vyustdni vtokového kanélu 5 bud
obdélnikové nebo kruhové. Prepafka 2 zahih& do otvoru 6 pevné
‘Casti formy Z. Vyhazovak vystrikl 8 je umistén na jedné strand
prepaZky 2 a na druhé strané prepafky 2 je vyhazovak vystiiku
Q. Vyusténi vtoku se pisobenim vyhazovalé 8 pfestiihne o ostrou
hranu prepaiky 2.
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Predmét vyndlezu
. , 237 063
Forme pro vstrikovéni melkych tenkostennych vystrikd
z plastﬁﬂgyznaéené tim, Ze v tvdrniku /1/ pohyblivé &ésti /3/
formy /4/ je umisténa prepéika /2/ z pruZinové oceli zabihaJici
do otvoru /6/ pevné &&sti formy /7/, pridem? v prepéice je pro-
vedeno vyusténi vtokového kandlu /5/.

1 vykres
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