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Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinndn kohteena on koristeellinen muovilaminaatti ja sen valmis-
tusmenetelmd. Koristeellinen muovilaminaatti k&dsitti4 joukon padl-
lekkdisid, olennaisesti ldpikuultavia arkkeja, jotka koostuvat 60-
100 paino-%:sta ®™-selluloosaa ja 0-40 paino-%:sta raionkuituja, kyl-
ldstettyind kuumassa kovettuvalla aminohartsilla ja paineen ja kuu-
muuden vaikutuksesta yhteen sidottuina. Yhtyneeni hankauksen, veden,
iskujen ja kemiallisten reagenssien kestivyysominaisuuksiin laminaa-
tilla on erityinen koristeellinen vaikutus, joka saadaan kiytettyjen
selluloosa-arkkien ldpikuultavuuden ansiosta.

Uppfinningen avser ett dekorativt plastlaminat och ett f&rfa-
rande f8r framstdllning av detsamma. Det dekorativa plastlami-
natet omfattar ett flertal p& varandra lagda, vidsentligen
genomskinliga skivor, vilka bestdr av 60 - 100% alfacellulosa
och 0 - 40% rayonull, vilka skivor impregnerats med ett virme-
hdrdande aminoharts och sammanbundits med tryck och virme.
Tillsammans med egenskaperna i form av hdllfasthet mot ndtning,
vatten, slag och kemiska reaktanter, har laminatet en speciell
dekorativ effekt, vilken erhills tack vara de anvdnda cellu-
losaskivornas genomskinlighet.
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Koristeellinen muovilaminaatti ja sen valmistusmenetelmi

Keksinndén kohteena om koristeellinen muovilaminaat-
ti, joka sis#ltdd ytimen, jossa on joukko p#illekkidisis
selluloosaperustaisia arkkeja, jotka on kyll#stetty kuu-
massa kovettuvalla hartsilla ja sidottu yhteen kuumuuden
ja 5 - 10 MPa:n suuruisen paineen avulla, ja t&llaisen
muovilaminaatin valmistusmenetelm&, jossa arkit kylliste-
tddn kuumassa kovettuvalla hartsilla, kuivataan, pinotaan
ja kohdistetaan niihin paine ja kuumuus arkkien yhteen
sitomiseksi.

Nyt tuotannossa olevat koristeelliset suurpainemuo-
vilaminaatit, tunnetut merkilld HPL, muodostuvat tyypil-
lisesti voimapaperiarkkipakasta, joka on v&rilt&#n yleensd
kellanruskea ja fenolihartsilla kyll&stetty, ja v&dhint#4n
yhdestd, voimapaperiarkkipakan pinnoille sijoitetusta ko-
ristearkista, joka koostuu mineraalitdyteaineita sis#lts-
vastd a-selluloosasta ja on kyllidstetty melamiinihartsil-
la. Koristearkin p&#lle voi olla sijoitettuna melamiini-
hartsilla kyll&stetty, a-selluloosaa oleva suojaava pin-
takerros nimelt&&n "overlay".

Nykyisin myyt&vien koristeellisten muovilaminaat-
tien kertautuvat kaaviot ovat esimerkiksi seuraavat:

1) suojaava pintakerros

2) koristearkki

3) voimapaperiarkkipakka

2) koristearkki

1) suojaava pintakerros

tai
2) koristearkki
3) voimapaperiarkkipakka
2) koristearkki

Jjossa:

1) suojaavan pintakerroksen muodostaa a-selluloo-
sa, jonka nelibmassa on yleensd v&lillia 20-40 g/m* ja joka
on melamiinihartsilla kyll&stetty;
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2) koristearkin muodostaa mineraalitédyteaineita ja
pigmenttej8 sis#lt&vd a-selluloosa, joka on yksivédrinen,
painettu tai silkkipainettu, nelidmassaltaan yleensd 60-
160 g/m’ ja melamiinihartsilla kylléstetty:

3) pakan muodostaa joukko voimapaperiarkkeja, va-
riltddn yleenséd kellanruskeita, nelidmassaltaan v&lilla
120-260 g/m’ ja kylléstetyt fenolihartsilla.

Suurpainekoristemuovilaminaatit tuotetaan tyypilli-
sesti paksuudeltaan v&1ill& 0,5-30 mm vaihteleviksi koh-
distamalla vastaavilla hartseilla kyllastettyihin arkkei-
hin paine yleens& v&lilld 50-100 baria l&mpdtila-alueella
120-160 °C.

Niin saatu tuote on erittdin hyva hankauksen, ve-
den, iskujen ja kemiallisten reagenssien kestdvyydeltdsn
yleensd hyvien mekaanisten ominaisuuksien ohella. Lami-
naattia kidytet#sn siten normaalisti seinien, huonekalujen
osien, tydskentelypintojen, vdliseinien ja vastaavien pin-
noittamiseen.

Esilld olevan keksinnén kohteena on tuottaa koris-
teellinen muovilaminaatti, joka on erityisesti esteettinen
sen haittaamatta alan aikaiseﬁpien laminaattien tyypilli-
si8 mekaanisia ominaisuuksia ja kestdvyyksid.

T4am4 tavoite saavutetaan koristeellisella muovila-
minaatilla, jolle keksinndn mukaan on tunnusomaista, etta
ydin koostuu joukosta olennaisesti l&pikuultavia arkkeja,
jotka muodostuvat a-selluloosasta ja enintdén 40 pai-
no-%$:sta raionkuituja, ja ainakin yhdestd l&pikuultavien
arkkien v&liin sijoitetusta koristearkista tai ldpikuulta-
vasta arkista, johon on ainakin osittain painettu koriste-
kuvio, arkkien ollessa kylléstetty kuumassa kovettuvalla
aminohartsilla, joka on valittu ryhmdstd, johon kuuluu
melamiini/formaldehydihartsi ja n#diden seokset asetoguan-
amiini/formaldehydin ja/tai bentsoguanamiini/formaldehydin
kanssa, jolloin laminaatissa on koristeellinen esteettinen

vaikutus arkkikerrosten v&lisen opaloimisen tai l&pindky-
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vyyden johdosta. Keksinndn mukaiselle menetelmélle puoles-
taan on tunnusomaista, ettd kylldstys ja seuraava Kuivaus
suoritetaan niin, ettd saadaan hartsipitoisuudeksi 40 - 70
paino-%, haihtuvien aineiden pitoisuudeksi 4 - 7 paino-%
ja juoksevuudeksi 2 - 20 paino-%.

Arkit, joilla on ylldmainitut ominaisuudet, ovat
nelidmassaltaan tyypillisesti v#lilla 25-100 g/m?. Ne voi-
vat olla painamattomia tai osittain painettuja syvédpaino-

tai silkkipaino- tai offsetmenetelmdlld. Arkkien muodos-
tama pakka voi olla homogeeninen tai eri tavoin painettuja
ja painamattomia arkkeja voi olla valikerroksena pakassa
antamaan haluttua esteettistd, koristeellista ulkondkda.

N&in saatu muovilaminaatti tarjoaa erityisen koris-
teellisia wvaikutuksia siihen sisdllytettyjen selluloosa-
arkkien vdlisten arkkien ldpikuultavan védlkkeen ansiosta.
Té&m& vaikutus voidaan saada sekd8 laminaatin pinnoille et-
td sen reunoille viimeistelyprosessin lopussa.

Sopivilla leikkauksilla on my®s mahdollista saada
muita koristeellisia vaikutuksia tasaisille pinnoille.

Tavanomaisen tyyppiset, melamiinihartseilla kyllis-
tetyt, pintaa suojaavat pintakerrokset voidaan sijoittaa
ldpikuultavia arkkipakan pinnoille ja tavanomaisen tyyppi-
sid, mybskin melamiinihartseilla kylléstettyjé‘koristeark-
keja voidaan sijoittaa pakkaan.

Edullisia kaavioita keksinndn muovilaminaatiksi
annetaan esimerkinomaisesti. Tavanomaisiin pintaa suojaa-
viin pintakerroksiin ja koristearkkeihin viitataan seuraa-
vissa kaavioissa samoilla viitenumeroilla 1 ja 2 vastaa-
vasti, kun k&ytettiin viitattaessa aikaisemmin k&sitel-
tyihin tavanomaisen tekniikan kaavioihin. Seuraavissa kaa-
vioissa 1ldpindkyvien a-selluloosa-arkkien pakkaa, joka
mahdollisesti sis&lt&84 raionia, kaytettynd esillid olevan
keksinnbn mukaan, tarkoittaa 4.
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Kaavio 1:

(4)

Kaavio 2:

(1) suojaava pintakerros
(4)

(2) koristearkki

(4)

(1) suojaava pintakerros
Kaavio 3:

(1) suojaava pintakerros

(4)
(2) koristearkki
(4)
(2) koristearkki
(4)

(1) suojaava pintakerros

Ymm&rretddn, ettd tavanomaisen tyyppinen koriste-
arkki 2 voidaan 1iitt&& kaavioihin 2 ja 3 vaatimusten mu-
kaan muunnettavalla tavalla.

Kaavioon 1 viitaten lukuisat muunnelmat ovat myds
mahdollisia kdytettyjen ldpikuultavien selluloosa-arkkien
4 lukum8dr&n ja niiden ja@rjestyksen pakassa mukaan riip-
puen siitd8 ovatko ne painamattomia tai syvdpainolla, tai
silkkipainolla tai offsetmenetelmdlld painettuja. Samaan
aikaan muuttujat viittaavat paksuuteen ja koristeelliseen
ulkondkddn. Paksuus voi olla vaatimusten funktio ja voi
vaihdella alueella 0,5-30 mm.

Kaavioihin 2 ja 3 viitaten lukuisat muunnelmat ovat
myds mahdollisia tdssd tapauksessa riippuen pakan 4 muo-
dostavien selluloosa-arkkien jarjestyksestd ja niiden vuo-
rottelusta tavanomaisten komponenttien 1 ja 2 kanssa.

Kuumassa kovettuva aminohartsi, jolla pakan 4 muo-
dostavat arkit kyll&stetdén, on melamiini/formaldehydi-
perustainen hartsi, mahdollisesti sekoitettuna asetoguan-

amiini/formaldehydihartsiin ja/tai bentsoguanamiini/ form-
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aldehydihartsiin. Kun melamiinihartsia kdytet#dn seoksessa
asetoguanamiini- tai bentsoguanamiinihartsin kanssa, ké&y-
tetddn edullisesti ndiden kahden hartsin v#lisii suhteita
alueella 1:0,1 - 1:1.

Keksinnén laminaatin muodostavien arkkien kyll&stys
suoritetaan jatkuvatoimisessa koneessa, jossa paperirata
kdytettyyn hartsiin upotuksen j&lkeen menee kuivausuuniin
lampStilassa v&lilla 120-160 °C ja leikataan seuraavaksi
haluttuun kokoon.

Kyll&stys ja kuivaus uunissa suoritetaan niin, ett&
pddstd8n seuraaviin haluttuihin ominaisuuksiin:

hartsipitoisuus 40-70 paino-%
haihtuvien aineiden pitoisuus 4-7 paino-%
juoksevuus (flow) 2-20 paino-%

Kuivatun, kyll&stetyn arkin neli®bmassa on edulli-
sesti alueella 42-330 g/m’.

Keksinndn mukaisen laminaatin tuottamiseksi kyll&s-
tetyt arkit asetetaan p#8llekkidin mahdollisesti yhdistel-
mdnd suojaavan pintakerroksen ja koristearkin kanssa ylli
annettujen edullisten kaavioiden mukaisesti. N&in saatu
pakka siirretdsén kertapuristimeen ja siihen kohdistetaan
paine alueella 50-100 baria l&mpdtilassa v&lilli 120 ja
160 °C hartsien verkkoutumisen aiheuttamiseksi.

Ndin tuotetulla laminaatilla on erinomaiset tekni-
set ominaisuudet, HPL-laminaattiin verrattavat ja v&hin-
taan UNIPLAST 355/356 ja ISO 4586 I/II normeissa esitetty-
jen arvojen mukaiset; yksityiskohtaisemmin saadun laminaa-
tin ominaisuudet hankaus-, veden, kemiallisten reagenssien
ja iskunkestdvyyden suhteen ovat erittdin hyv#t. Mekaani-
set arvot ovat kuten ominaisuuksiltaan vapaasti seisovan
materiaalin.

Saatava koristeellinen vaikutus on erityisen mie-
lenkiintoinen johtuen siit# seikasta, ett# mukana olevat
selluloosakerrokset saavat aikaan erityisen opaloimisen,

jota aikaisemmin ei milloinkaan ole saatu.
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Keksinndn mukaista laminaattia kuvataan yksityis-
kohtaisesti esimerkin avulla esitt8en vertailun vuoksi
aluksi esimerkki, joka ei ole patenttivaatimusten mukai-
nen.

Esimerkki, joka ei ole vaatimusten mukainen

50 arkkia 1l4pikuultavaa selluloosapaperia, joka
koostui 99 paino-%:sesti a-selluloosasta nelidmassaltaan
60 g/m2 kyllistetdsn melamiini/formaldehydihartsilla mooli-
suhteessa 1:1,8 vesiliuoksessa.

Kuivauksen jalkeen kyll&stetyn arkin hartsipitoi-
suus on 60 paino-% haihtuvien aineiden pitoisuuden ollessa
5,5 paino-% ja juoksevuusarvo (flow value) 7 paino-%.

Pakka tehdidin viidestdkymmenestd ndin saadusta ar-
kista ja sijoitetaan Kkertapuristimeen, joka toimii 100
barin paineella ja l&mpdtilassa 130 °C kolmenkymmenen mi-
nuutin ajan.

Pakka pidet&&n 100 barin paineessa ja se j&sdhdyte-
t44n 50 °C:seen. Saadun laminaatin paksuus on 5 mm ja sil-
134 on erityinen l&pikuultavuus, joka tuo halutun koris-
teellisen vaikutuksen.

Tekniset ominaisuudet ovat UNIPLAST 355/356 ja ISO
4586 1 ja II normien suurpainemuovilaminaateille (HPL)
asettamat.

Keksinn®én mukainen esimerkki

Edellisen esimerkin menetelmd toistetaan kayttdmdl-
14 lipikuultavia selluloosa-arkkeja, jotka muodostuvat 70
paino-%:sesti a-selluloosasta ja 30 paino-3%:sesti raion-
kuiduista. Kuivauksen j&lkeen hartsipitoisuus on 62 paino-
%, haihtuvien aineiden pitoisuus 4,5 paino-% ja juokse-
vuusarvo 10 paino-%. Saadun muovilaminaatin ominaisuudet
mukailevat edellisen esimerkin menetelm&lld saadun muovi-

laminaatin ominaisuuksia.
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Patenttivaatimukset

1. Koristeellinen muovilaminaatti, joka sis&ltii
ytimen, jossa on joukko p&&llekk&isid selluloosaperustai-
sia arkkeja, jotka on kylldstetty kuumassa kovettuvalla
hartsilla ja sidottu yhteen kuumuuden ja 5 - 10 MPa:n suu-
ruisen paineen avulla, tunne t tu siitsd, ettid ydin
koostuu joukosta olennaisesti l&pikuultavia arkkeja, jotka
muodostuvat a-selluloosasta ja enintd&&dn 40 paino-%$:sta
raionkuituja, ja ainakin yhdestd l&pikuultavien arkkien
v8liin sijoitetusta koristearkista tai l&apikuultavasta
arkista, johon on ainakin osittain painettu koristekuvio,
arkkien ollessa kylléstetty kuumassa kovettuvalla amino-
hartsilla, joka on valittu ryhméstd, johon kuuluu melamii-
ni/formaldehydihartsi ja n&iden seokset asetoguanamiini/-
formaldehydin ja/tai bentsoguanamiini/formaldehydin kans-
sa, Jolloin laminaatissa on koristeellinen esteettinen
vaikutus arkkikerrosten védlisen opaloimisen tai l&pin#ky-
vyyden johdosta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muovilaminaatti,
tunnettu siitd, ettd ydin koostuu olennaisesti
ladpikuultavista arkeista ja k&#sitt83 vahint#dsn yhden ko-
ristearkin, joka on sijoitettu ytimen kullekin vastakkai-
selle puolelle, ettd useista l&pikuultavista arkeista muo-
dostettu pino on sijoitettu kunkin koristearkin p#ille, ja
etta laminaatin vastakkaisille pinnoille on sijoitettu
pintakerrokset.

3. Patenttivaatimukset 1 tai 2 mukainen muovilami-
naatti, tunnet tu siitd, ettd ldpikuultavien arkki-
en nelidmassa on 25 - 100 g/mz.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muovilaminaatti,
tunnet tu siitd, ettd se kdsittdd vdhintdsn yhdells
pinnallaan v&hint&&n yhden pintakerroksen, joka on kyllis-
tetty kuumassa kovettuvalla aminohartsilla.
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5. Jonkin patenttivaatimuksen 2 - 4 mukainen muovi-
laminaatti, tunne t tu siitd, ettd8 suojaavan pinta-
kerroksen neli®dmassa on 20 - 40 g/mz.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
koristeellinen muovilaminaatti, t u n n e t t u siita,
ettsd koristearkki on nelidmassaltaan 60 - 160 g/mz.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen koris-
teellinen muovilaminaatti, t un n e t t u siitd, etta
arkit on kyllédstetty melamiini/formaldehydihartsilla, mah-
dollisesti sekoitettuna bentsoguanamiini/formaldehydi-
ja/tai asetoguanamiiniformaldehydihartsiin suhteessa 1:0,
1-1:1.

8. Menetelm& jonkin patenttivaatimuksen 1 - 7 mu-
kaisen koristeellisen muovilaminaatin valmistamiseksi,
jossa arkit kylladstetdén kuumassa kovettuvalla hartsilla,
kuivataan, pinotaan ja kohdistetaan niihin paine ja kuu-
muus arkkien yhteen sitomiseksi, t un ne t t u siits,
ettd kylladstys ja seuraava kuivaus suoritetaan niin, etta
saadaan hartsipitoisuudeksi 40 - 70 paino-%, haihtuvien
aineiden pitoisuudeksi 4 - 7 paino-% ja juoksevuudeksi
2 - 20 paino-%.

9. Mink3a tahansa patenttivaatimuksen 10 - 12 mukai-
nen menetelmd, t un ne t t u siitd, ettd pinottuihin
arkkeihin kohdistetaan 5 - 10 MPa:n paine ja 120 - 160° C
lampottila kyll&stdvien hartsien verkkoutumisen aikaansaa-

miseksi.
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Patentkrav

1. Dekorativt plastlaminat, som innehdller en k&rna
med ett flertal pa varandra lagda cellulosabaserade ark,
vilka impregnerats med ett vdrmehdrdande harts och samman-
bundits med hetta och ett tryck av 5 - 10 MPa, Kk 8 n n e -
tecknat darav, att kdrnan bestdr av ett flertal
védsentligen genomskinliga ark bestdende av a-cellulosa och
hégst 40 vikt-% rayonfibrer, och av &tminstone ett mellan
de genomskinliga arken placerat dekorativt ark eller ett
genomskinligt ark, pd vilket &tminstone delvis tryckts ett
dekorativt mdnster, varvid arken har impregnerats med ett
varmehdrdande aminoharts, som valts frdn en grupp inne-
hdllande melamin/formaldehydharts och blandningar d&rav
med acetoguanamin/formaldehyd och/eller bensoguanamin/-
formaldehyd, varvid laminatet har en dekorativ estetisk
effekt till f61jd av opaliseringen mellan arkskikten eller
genomskinligheten.

2. Plastlaminat enligt patentkravet 1, k & n n e -
tecknat dirav, att kédrnan bestdr av vidsentligen
genomskinliga ark och omfattar Atminstone ett dekorativt
ark placerat pa var och en motstdende sida av k&rnan, att
en stapel bestdende av ett flertal genomskinliga ark har
placerats ovanpa vart och ett dekorativt ark, och att yt-
skikt placerats pd laminatets motstdende ytor.

3. Plastlaminat enligt patentkravet 1 eller 2,
kd&8nnetecknat dirav, att de genomskinliga ar-
kens kvadratmassa &r 25 - 100 g/mz.

4. Plastlaminat enligt patentkravet 1, Kk 4 n n e -
tecknat dirav, att det pd atminstone en yta omfat-
tar &tminstone ett ytskikt, som har impregnerats med ett
vadrmehdrdande aminoharts.

5. Plastlaminat enligt ndgot av patentkraven 2 - 4,
k&d&nnetecknat didrav, att det skyddande ytskik-
tets kvadratmassa &r 20 - 40 g/mz.



10

15

20

91841

10

6. Dekorativt plastlaminat enligt ndgot av de fdre-
gdende patentkraven, k 8 nne tecknat darav, att
det dekorativa arket har en kvadratmassa av 60 - 160 g/mz.

7. Dekorativt plastlaminat enligt nagot av patent-
kraven 1 - 6, kdannetecknat darav, att arken
har impregnerats med melamin/formaldehydharts, eventuellt
blandat med bensoguanamin/formaldehyd- och/eller aceto-
guanaminformaldehydharts i forhdllandet 1:0, 1-1:1.

8. Forfarande f6r framstdllning av ett dekorativt
plastlaminat enligt ndgot av patentkraven 1 - 7, i vilket
arken impregneras med varmeh&drdande harts, torkas, staplas
och utsdtts for tryck och hetta f&6r sammanbindning av ar-
ken, kadannetecknat dirav, att impregneringen
och f6ljande torkning utfdrs sd&, att man erhdller en 40 -
70 vikt-%:s hartshalt, en 4 - 7 vikt-%:s halt av flyktiga
dmnen och en 2 - 20 vikt-%:s flytbarhet.

9. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 10 - 12,
kdnnetecknat darav, att pd de staplade arken
riktas ett tryck av 5 - 10 MPa och temperatur av 120 -
160°C for att 34stadkomma forndtning av de impregnerande
hartsen.
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