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Description

[0001] La présente invention concerne une table pour
dispositif de pli d’équerre, du type comprenant

- une surface d’application de produits a plier, la sur-
face d’application s’étendant selon un plan
d’application ,

- uneouverture de pliage adaptée pour étre traversée
par les produits a plier,

- aumoins une premiere portion de guidage disposée
adjacente a l'ouverture de pliage et comprenant une
premiére surface de guidage inclinée par rapport au
plan d’application.

[0002] On connait dans I'état de la technique des dis-
positifs de pli d’équerre utilisés dans des presses d’im-
pression. Unteldispositif de pli d’équerre est par exemple
connu du document FR-A-2 546 818 ou du document
DE 43 14 239 A1. Ces dispositifs de pli d’équerre com-
portent une table de pliage munie d’'une fente longitudi-
nale a travers laquelle des signatures ou des cahiers sont
pousseés lors du pliage au moyen d’une lame de pliage.
[0003] La table de pliage comporte une surface d’ap-
plication sur laquelle s’appliquent les signatures a plier.
La surface d’application est munie d’'une pluralité
d’ouvertures d’aspiration qui servent a maintenir la si-
gnature contre la table.

[0004] On a constaté que le dispositif de pli d’équerre
connu conduit a des défauts de pliage, notamment sur
les bords extérieurs des signatures lorsque la vitesse de
pliage est importante.

[0005] Ces défauts apparaissent majoritairement,
mais pas exclusivement, lorsque le grammage du papier
utilisé pour les signatures est faible.

[0006] L’invention a pour butd’augmenterla qualité de
pliage des signatures, notamment a des vitesses de plia-
ge élevées et a faible grammage du papier.

[0007] A cet effet, I'invention a pour objet une table
pour dispositif de pli d’équerre du type indiqué, caracté-
risée en ce que la table comprend des moyens de gui-
dage adaptés pour solliciter le produit a plier vers la pre-
miére surface de guidage qui sont munis d’'une premiéere
ouverture principale d’aspiration débouchant sur la pre-
miére surface de guidage.

[0008] Selon des modes particuliers de réalisation, la
table selon l'invention comporte I'une ou plusieurs des
caractéristiques suivantes :

- latable comprend une deuxiéme portion de guidage
disposée adjacente a I'ouverture de pliage et en vis-
a-vis de la premiére portion de guidage, cette deuxie-
me portion de guidage comprenant une deuxiéme
surface de guidage inclinée par rapport au plan d’ap-
plication, et la table comprend une deuxiéme ouver-
ture principale d’aspiration débouchant sur la
deuxiéme surface de guidage ;
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- latable définit une partie avant et une partie ar-
riere selon un sens de déplacement d’un produit
a plier sur la table, et en ce que la ou chaque
ouverture principale d’aspiration est disposée
dans une moitié avant de la portion de guidage
associée ;

- laou chaque portion de guidage comprend une
ouverture auxiliaire d’aspiration, et cette ouver-
ture auxiliaire d’aspiration est décalée de
I'ouverture d’aspiration principale ;

- la ou chaque ouverture auxiliaire d’aspiration a
une longueur inférieure a une longueur de
I'ouverture principale d’aspiration associée ;

- latable comprend, pour chaque ouverture prin-
cipale d’aspiration, un conduit d’air principal, dé-
bouchant dans I'ouverture principale d’aspira-
tion associée, et un conduit d’air auxiliaire, dé-
bouchantdans I'ouverture auxiliaire d’aspiration
associée, et les emplacements des embouchu-
res des conduits d’air principal et auxiliaire sont
disposés a des extrémités des ouvertures prin-
cipal et auxiliaire d’aspiration dirigées l'une vers
'autre ;

- laouchaque ouverture principale ou, le cas échéant
auxiliaire, d’aspiration est située a un emplacement
de la surface de guidage associée ayant une incli-
naison de moins de 45° par rapport a la surface
d’application ;

- laouchaque surface de guidage a une section trans-
versale courbe, notamment en arc de cercle ;

- la surface d’application comporte deux moitiés sé-
parées par un plan de séparation, et la table com-
porte un premier groupe d’ouvertures d’aspiration et
d’application s’étendant sur une premiére zone de
la surface d’application et un deuxiéme groupe
d’ouvertures d’aspiration et d’application s’étendant
sur une deuxiéme zone de la surface d’application,
la deuxieme zone est disposée sur la méme moitié
de la surface d’application que la premiére zone, et
chaque groupe d’ouvertures d’application est muni
d’un raccord d’aspiration individuel ;

- chaque groupe d’ouvertures d’application comporte
une chambre a vide dans laquelle débouchent les
ouvertures d’application du groupe d’ouvertures as-
socié et dans laquelle débouche le raccord d'aspi-
ration associé ;

- lapremiere etladeuxiéme zones sontdécalées 'une
de l'autre dans le sens de la longueur ;

- lapremiere etladeuxiéme zones sontdécalées 'une
de l'autre dans le sens de la largeur ;

- latable comporte un dispositif a vide raccordé al'une
ou a chacune des ouvertures principale et/ou auxi-
liaire d’aspiration ; et

- un dispositif a vide d’application est raccordé aux
ouvertures de chacun des groupes d’ouvertures.

[0009] L’invention a en outre pour objet un dispositif
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de pli d’équerre, du type comprenant

- une lame de pli d’équerre,
- deux rouleaux plieurs, et
- une table de pli d’équerre,

caractérisé en ce que la table de pli d’équerre est une
table telle que définie ci-dessus.

[0010] La présente invention sera mieux comprise ala
lecture de la description qui va suivre, donnée unique-
ment a titre d’exemple et faite se référant aux dessins
annexés, sur lesquels :

- la Figure 1 est une vue schématique en coupe d’un
dispositif de pli d’équerre suivant I'invention ;

- la Figure 2 est une vue en perspective d’une partie
d’une table de pli d’équerre du dispositif de la Figure
1;

- la Figure 3 est vue en perspective d’un détail a plus
grande échelle de la table selon l'invention ;

- laFigure 4 est une vue en perspective, la table étant
coupée selon le plan IV-IV de la Figure 2 ; et

- la Figure 5 est une vue de dessus de la table de pli
d’équerre selon I'invention.

[0011] Surla Figure 1, est représenté un dispositif de
pli d’équerre selon l'invention, désigné par la référence
générale 2. Le dispositif 2 est représenté schématique-
ment et en coupe.

[0012] Le dispositif de pli d’équerre 2 porte une lame
de pli d’équerre 4, deux rouleaux de pliage 6, 8 et une
table de pli d’équerre 10. Le dispositif de pli d’équerre 2
comporte en outre une multitude de courroies de con-
voyage 12.

[0013] Lalamede plid’équerre 4 s’étend selon un plan
de lame PL et elle est mobile selon ce plan de lame PL
en alternance entre une position de passage des signa-
tures et une position de pliage de signatures. Sur la Fi-
gure 1 est représentée la position de pliage de la lame
4.Lalame de plid’équerre 4 est entrainée entre ces deux
postions par un dispositif d’entrainement non représenté.
[0014] Les rouleaux de pliage 6, 8 sont disposés mo-
biles en rotation autour de deux axes propres X-X. Les
deux axes X-X sont paralléles, de telle sorte que les rou-
leaux de pliage 6,8 définissent un interstice de pliage de
signatures 14 entre eux.

[0015] Les courroies de convoyage 12 sont disposées
en deux rangées, parallélement les unes a c6té des
autres et les deux rangées définissent un interstice de
transport 16 entre eux. Dans cet interstice 16, les cour-
roies de convoyage 12 acheminent des signatures 17 a
plier (voir Figure 2). Les signatures 17 peuvent étre rem-
placées par d’autres produits a plier, tel que des cahiers
ou des feuilles. De préférence, le papier des produits a
plier a un grammage compris entre 40 m/m2 et 130 g/mZ.
[0016] Les signatures 17 sont acheminées par les
courroies 12 selon un sens de convoyage S. Les cour-
roies de convoyage 12 sont adaptées pour acheminer
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les signatures 17 jusqu’a une position de pliage.

[0017] La table de pli d’équerre 10 comporte une pla-
que de base 18 munie d’une surface d’application 20 sur
laquelle s’appliquent les signatures 17 a plier. Cette sur-
face d’application 20 définit un plan d’application PA,
s’étendant perpendiculairement au plan de lame PL. La
plaque de base 18 délimite une ouverture de pliage 22
s’étendant parallelement au sens de convoyage S. La
longueur de I'ouverture de pliage 22, mesurée dans le
sens de convoyage S, est au moins égale a la longueur
des signatures 17. La table de pliage 10 définit en outre
une partie avant 24 et une partie arriére 26 selon le sens
de convoyage S.

[0018] La surface d’application 20 est divisée en deux
moitiés de surface 20A, 20B qui sont séparées par un
plan de séparation formé par le plan de lame PL.
[0019] La table de pli d’équerre 10 est en outre munie
d’'une premiére 28 et d’'une deuxieéme 30 portions de gui-
dage. Les portions de guidage 28, 30 sont disposées
adjacentes a I'ouverture de pliage 22 et délimitent celle-
ci. La premiére portion de guidage 28 comporte une pre-
miére surface de guidage 32, tandis que la deuxiéme
portion de guidage 30 comporte une deuxiéme surface
de guidage 34. Chacune des surfaces de guidage 32, 34
estinclinée parrapport au plan d’application PA. En I'oc-
currence, chacune des premiére 32 et deuxiéme 34 sur-
faces de guidage a une section transversale courbe, no-
tamment en arc de cercle.

[0020] La table de pli d’équerre 10 comporte des
moyens de guidage adaptés pour solliciter la signature
17 lors du pliage d’une part vers la premiére surface de
guidage 32 et d’autre part vers la deuxiéme surface de
guidage 34.

[0021] A ceteffet, latable de plid’équerre 10 comporte
une premiére ouverture principale d’aspiration 36 (Figure
2) débouchant sur la premiéere surface de guidage 32
ainsi qu’une deuxiéme ouverture principale d’aspiration
38 (voir Figure 3) débouchant sur la deuxieme surface
de guidage 34. Chaque ouverture principale d’aspiration
36, 38 est un évidement oblongue s’étendant selon le
sens de convoyage S et ayant une longueur L1 donnée,
mesurée dans le sens de convoyage S. Comme ceci est
visible sur les Figures 2 et 5, les ouvertures principales
d’aspiration 36, 38 sont disposées exclusivement dans
une moitié avant de la portion de guidage 28, 30 asso-
ciée.

[0022] La table de pli d’équerre 10 est en outre munie
d’'un premier 40 et d’'un deuxiéme 42 conduit d’air prin-
cipal débouchant dans I'ouverture principale d’aspiration
36, 38 associée.

[0023] La premiére portion de guidage 28 comprend
une premiére ouverture auxiliaire d’aspiration 44 et la
deuxiéme portion de guidage 30 comporte une deuxieme
ouverture auxiliaire d’aspiration 46. Chaque ouverture
auxiliaire d’aspiration 44, 46 est décalée de I'ouverture
principale d’aspiration associée 36, 38, et ceci vers
'amont du sens de convoyage S. En 'occurrence, cha-
que ouverture auxiliaire d’aspiration 44, 46 est disposée
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dans une moitié amont de la portion de guidage associée
28, 30.

[0024] Chaque ouverture auxiliaire d’aspiration 44, 46
a une longueur L2 mesurée selon le sens de convoyage
S. Cette longueur L2 estinférieure a la longueur L1. Gra-
ce a cette caractéristique, la signature est mieux guidée
dans une zone de téte que au niveau d’une zone de
queue. De plus, étant donné que la longueur de la signa-
ture peut varier d’'une série de signatures a l'autre, les
ouvertures d’aspiration auxiliaires 44, 46 sont toujours
entiérement recouvertes par une signature indépendam-
ment de sa longueur.

[0025] Aussi, les rouleaux de pliage 6, 8 peuvent com-
porter des rainures de libération locale de la signature.
Dans ce cas, les ouvertures principales 36, 38 et auxi-
liaires 44, 46 sont alignées dans le sens S avec les rai-
nures de libération locale.

[0026] La table de pli d’équerre 10 comporte en outre
deux conduits d’air auxiliaire 48, chacun de ces conduits
débouchant dans I'ouverture auxiliaire d’aspiration 44,
46 associée, comme ceci est visible sur la Figure 3. Les
emplacements des embouchures des conduits d’air prin-
cipal 40, 42 et auxiliaire 48 sont disposés a des extrémi-
tés des ouvertures principale d’aspiration 36, 38 et auxi-
liaire d’aspiration 44, 46 dirigées 'une vers l'autre. Ceci
permet d’aspirer les signatures 17 sur une longueur axia-
le importante tout en gardant une faible longueur des
conduits

[0027] Les ouvertures principales d’aspiration 36, 38
et les ouvertures auxiliaires d’aspiration 44, 46 sont dis-
posées a des emplacements de portion de guidage as-
sociée 28, 30 ayant une inclinaison de moins de 45° par
rapport a la surface d’application 20.

[0028] La table de pli d’équerre 10 comporte en outre
des ouvertures d’aspiration et d’application 50 débou-
chant sur la surface d’application 20. Les ouvertures
d’aspiration et d’application 50 sont regroupées en plu-
sieurs groupes d’ouverture G1, G2, G3, G4, illustrés sur
la Figure 5. Chacun des groupes d’ouverture G1, G2,
G3, G4 s’étend sur une zone de la surface d’application
20. Les zones définies par les groupes G1 a G4 sont
disposées sur la méme moitié 20A ou 20B de la surface
d’application 20. Chaque ouverture d’aspiration et d’ap-
plication 50 d’'un groupe d’ouvertures G1 a G4 considéré
débouche dans une méme chambre a vide 52 (voir Figure
4) délimitée par une boite a vide 54. Ainsi, la boite a vide
54 comporte quatre chambres a vide 52. Comme indiqué
sur la Figure 5, chaque moitié 20A et 20B de la surface
est munie d’'un groupe G1 a G4 d’ouvertures 50.
[0029] La boite a vide 54 délimite également une
chambre a vide 53 dans laquelle débouchentles conduits
d’aspiration principal 40, 42 et auxiliaire 48.

[0030] Chaque chambre a vide 52 est munie d’un rac-
cord d’aspiration 56 individuel séparé du raccord d’aspi-
ration 56 des autres chambres a vide 52. Comme ceci
est visible sur la Figure 5, les groupes G1 et G2 sont
décalés des de groupes G3 et G4 dans le sens de la
longueur de la table, a savoir dans le sens de convoyage
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S. Les groupes G2 et G4 sont décalés des groupes G1
et G3 dans le sens de la largeur de la table, a savoir
perpendiculairement au sens de convoyage S.

[0031] Latable de pli d’équerre 10 est en outre munie
d’'un dispositif a vide (voir Figure 1), comprenant une
pompe a vide 60 reliée a une conduite collectrice 62. La
conduite collectrice 62 est reliée par des raccords de
piquage 64 a chacun des raccords individuels 56 et a
chacun des conduits d’air 40, 42.

[0032] Le dispositif selon l'invention fonctionne de la
maniére suivante.

[0033] Lessignaturesaplier 17 sontacheminées selon
le sens de convoyage S par les courroies de convoyage
12. Dés que la signature 17 recouvre les ouvertures 50,
elle est sollicitée contre la surface d’application 20 de la
plague de base 18. Ensuite, la lame de pli d’équerre 4
estamenée dans sa position de pliage et pousse la partie
centrale de la signature 17 a travers I'ouverture de pliage
22. La partie centrale de la signature 17 est saisie par
les rouleaux de pliage 6, 8 et est entrainée vers le bas.
Lors de cette opération, la partie centrale de la signature
17 est maintenue contre les surfaces de guidage 32, 34.
La signature 17 est maintenue plaquée contre les por-
tions de guidage 28, 30 jusqu’a ce que des bords latéraux
de la signature 17 franchissent les ouvertures principales
36, 38 et auxiliaires 44,46.

[0034] Les bords latéraux de la signature 17 ne sont
donc pas libérés d’'une maniére abrupte et n’exercent
donc pas de « coup de fouet » juste avant leur passage
entre les rouleaux 6, 8.

[0035] On comprend que, grace aux ouvertures d’as-
piration 36, 38, 44, 46, la cadence de pliage peut étre
élevée sans génération de dégradations au niveau des
signatures 17, méme si ces signatures 17 comprennent
du papier a faible grammage.

Revendications

1. Table pour dispositif de pli d’équerre, du type com-
prenant une plaque de base (18) munie d’une sur-
face d’application (20) de produits a plier (17), la sur-
face d’application (20) s’étendant selon un plan d’ap-
plication (PA),

- une ouverture de pliage (22) adaptée pour étre
traversée par les produits a plier (17),

- au moins une premiere portion de guidage (28)
faisant partie de la plaque de base (18), dispo-
sée adjacente a l'ouverture de pliage (22) et
comprenant une premiére surface de guidage
(32) inclinée par rapport au plan d’application,
caractérisée en ce que la table (10) comprend
des moyens de guidage adaptés pour solliciter
le produit a plier vers la premiére surface de gui-
dage (32) qui sont munis d’'une premiére ouver-
ture principale d’aspiration (36) débouchant sur
la premiére surface de guidage (32), ladite
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ouverture étant disposée exclusivement dans
une moitié avant de la portion de guidage (28).

Table selon la revendication 1, caractérisée en ce
que la table comprend une deuxiéme portion de gui-
dage (30) faisant partie de la plaque de base (18),
disposée adjacente a l'ouverture de pliage (22) et
en vis-a-vis de la premiére portion de guidage (28),
cette deuxiéme portion de guidage (30) comprenant
une deuxiéme surface de guidage (34) inclinée par
rapport au plan d’application (PA), et en ce que la
table comprend une deuxiéme ouverture principale
d’aspiration (38) débouchant sur la deuxiéme surfa-
ce de guidage (34), ladite deuxieme ouverture étant
disposée exclusivement dans une moitié avant de
la deuxiéme portion de guidage (30).

Table selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce qu’elle définit une partie avant (24) et une
partie arriere (26) selon un sens de déplacement (S)
d’un produit a plier (17) sur la table, et en ce que la
ou chaque ouverture principale d’aspiration (36, 38)
est disposée dans une moitié avant de la portion de
guidage (28, 30) associée.

Table selon I'une quelconque des revendications 1
a 3, caractérisée en ce que la ou chaque portion
de guidage (28, 30) comprend une ouverture auxi-
liaire d’aspiration (44, 46), et en ce que cette ouver-
ture auxiliaire d’aspiration (44, 46) est décalée de
I'ouverture d’aspiration principale.

Table selon la revendication 4, caractérisée en ce
que la ou chaque ouverture auxiliaire d’aspiration
(44, 46) a une longueur (L2) inférieure a une lon-
gueur (L1) de I'ouverture principale d’aspiration (36,
38) associée.

Table selon la revendication 3 et I'une des revendi-
cations 4 ou 5 prises ensemble, caractérisée en ce
qu’elle comprend, pour chaque ouverture principale
d’aspiration (36, 38), un conduit d’air principal (40,
42), débouchant dans I'ouverture principale d’aspi-
ration (36, 38) associée, et un conduit d’air auxiliaire
(48), débouchant dans I'ouverture auxiliaire d’aspi-
ration (44, 46) associée, et en ce que les emplace-
ments des embouchures des conduits d’air principal
(40, 42) et auxiliaire (48) sont disposés a des extré-
mités des ouvertures principal (36, 38) et auxiliaire
(44, 46) d’aspiration dirigées I'une vers I'autre.

Table selon I'une quelconque des revendications 1
a 6, caractérisée en ce que la ou chaque ouverture
principale (36, 38) ou, le cas échéant auxiliaire (44,
46), d’'aspiration est située a un emplacement de la
surface de guidage (32, 34) associée ayant une in-
clinaison de moins de 45° par rapport a la surface
d’application (20).
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

Table selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la ou chaque
surface de guidage (32, 34) a une section transver-
sale courbe, notamment en arc de cercle.

Table selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la surface
d’application (20) comporte deux moitiés (20A, 20B)
séparées par un plan de séparation (PL), et en ce
que la table comporte un premier groupe (G1, G3)
d’ouvertures d’aspiration et d’application (50) s’éten-
dant sur une premiére zone de la surface d’applica-
tion (20) et un deuxiéme groupe d’ouvertures (G2,
G4) d’aspiration et d’application s’étendant sur une
deuxiéme zone de la surface d’application, en ce
que la deuxiéme zone est disposée sur la méme
moitié de la surface d’application que la premiére
zone, et en ce que chaque groupe d’ouvertures
d’application est muni d’'un raccord d’aspiration (56)
individuel.

Table selon la revendication 9, caractérisée en ce
que chaque groupe d’ouvertures d’application (G1,
G2, G3, G4) comporte une chambre a vide (52) dans
laquelle débouchent les ouvertures d’application
(50) du groupe d’ouvertures associé et dans laquelle
débouche le raccord d’aspiration (56) associé.

Table selon la revendication 9 ou 10, caractérisée
en ce que la premiére (G1, G3) et la deuxieme (G2,
G4)zones sontdécalées 'une del'autre dans le sens
de la longueur.

Table selon la revendication 9 ou 10, caractérisée
en ce que lapremiére (G1, G3) etla deuxieme zones
(G2, G4) sont décalées I'une de I'autre dans le sens
de la largeur.

Table selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que la table com-
porte un dispositif a vide (60, 62, 56, 40) raccordé a
'une ou a chacune des ouvertures principale (36,
38) et/ou auxiliaire (44, 46) d’aspiration.

Table selon 'une quelconque des revendications 9
a 12 et la revendication 13 prises ensemble, carac-
térisée en ce qu’un dispositif a vide d’application
estraccordé aux ouvertures de chacun des groupes
d’ouvertures.

Dispositif de pli d’équerre, du type comprenant
- une lame de pli d’équerre (4),
- deux rouleaux plieurs (6, 8), et

- une table de pli d’équerre (12),

caractérisé en ce que la table de pli d’équerre est
une table selon I'une quelconque des revendications



9 EP 2 003 079 B1 10

précédentes.

Patentanspriiche

Tisch fir Apparat zum rechtwinkligen Biegen, des
Typs aufweisend:

- eine Grundplatte (18), welche mit einer Auf-
tragsflache (20) fir die zu biegenden Produkte
(17) ausgestattet ist, wobei die Auftragsflache
(20) sich in einer Auftragsebene (PA) erstreckt,
- eine Biegedffnung (22), welche angepasst ist,
von den zu biegenden Produkten (17) durch-
quert zu werden,

- mindestens einen ersten Fihrungsabschnitt
(28), welcher zu der Grundplatte (18) gehdrt,
welcher benachbart zu der Biegedffnung (22)
angeordnet ist und eine erste Fiihrungsflache
(32) aufweist, welche in Bezug auf die Auftrag-
sebene geneigt ist,

dadurch gekennzeichnet, dass der Tisch (10)
Fihrungsmittel aufweist, welche angepasst
sind, das zu biegende Produkt zu der ersten
FUhrungsflache (32) hin auszuwuchten, welche
mit einer ersten Hauptéffnung zum Saugen (36)
ausgestattet sind, welche in der ersten Flh-
rungsflache (32) miindet, wobei die Offnung
ausschlieBlichin einer Halfte vordem Flihrungs-
abschnitt (28) angeordnet ist.

Tisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tisch einen zweiten Fiihrungsabschnitt
(30) aufweist, welcher zu der Grundplatte (18) ge-
hért, welcher benachbart zu der Biegedffnung (22)
und gegenuberliegend zu dem ersten Fihrungsab-
schnitt (28) angeordnet ist, wobei dieser zweite Flh-
rungsabschnitt (30) eine zweite Fiihrungsflache (34)
aufweist, welche in Bezug auf die Auftragsebene
(PA) geneigt ist, und dass der Tisch eine zweite
Haupt6ffnung zum Saugen (38) aufweist, welche in
der zweiten Fihrungsflache (34) miindet, wobei die
zweite Offnung ausschlieBlich in einer Halfte vor
dem zweiten Fiihrungsabschnitt (30) angeordnetiist.

Tisch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ereinenvorderen Teil (24) und einen
hinteren Teil (26) entlang einer Bewegungsrichtung
(S) eines zu biegenden Produkts (17) auf dem Tisch
definiert, und dass die oder jede Haupt6ffnung zum
Saugen (36, 38) in einer Halfte vor dem zugehdrigen
FUhrungsabschnitt (28, 30) angeordnet ist.

Tisch nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der oder jeder Fiihrungsab-
schnitt (28, 30) eine Hilfs6ffnung zum Saugen auf-
weist (44, 46), und dass diese Hilfs6ffnung zum Sau-
gen (44, 46) von der Haupt6ffnung zum Saugen ver-
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10.

1.

setzt ist.

Tisch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die oder jede Hilfs6ffnung zum Saugen (44,
46) eine Lange (L2) kleiner als eine Lange (L1) der
zugehdrigen Hauptoffnung zum Saugen (36, 38)
aufweist.

Tisch nach Anspruch 3 und einem der Anspriiche 4
oder 5 zusammengenommen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass er fir jede Hauptéffnung zum Sau-
gen (36, 38) eine Hauptluftleitung (40, 42), welche
in der zugehdrigen Hauptdffnung zum Saugen (36,
38) mundet, und eine Hilfsluftleitung (48) aufweist,
welche in der zugehdrigen Hilfs6ffnung zum Saugen
(44, 46) mindet, und dass die Stellen der Mindun-
gen der Haupt- (40, 42) und Hilfsluftleitung (48) an
einander zugewandten Enden der Haupt-(36, 38)
und Hilfséffnung (44, 46) zum Saugen angeordnet
sind.

Tisch nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die oder jede Haupt6ffnung
(36, 38) oder gegebenenfalls Hilfséffnung (44, 46)
zum Saugen an einer Stelle der zugehdrigen Fih-
rungsflache (32, 34) angeordnetist, welche eine Nei-
gung von mindestens 45 ° in Bezug auf die Auftrags-
flache (20) aufweist.

Tisch nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die oder jede Fih-
rungsflache (32, 34) einen gekrimmten, insbeson-
dere kreisbogenférmigen, Querschnitt aufweist.

Tisch nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auftragsflache
(20) zwei Halften (20A, 20B) aufweist, welche durch
eine Trennungsebene (PL) getrennt sind, und dass
der Tisch eine erste Gruppe (G1, G3) von Offnungen
zum Saugen und zum Auftragen (50), welche sich
Uber eine erste Zone der Auftragsflache (20) er-
streckt, und eine zweite Gruppe von (")ffnungen (G2,
G4) zum Saugen und zum Auftragen aufweist, wel-
che sich Uber eine zweite Zone der Auftragsflache
erstreckt, wobei die zweite Zone aufderselben Halfte
der Auftragsflache wie die erste Zone angeordnet
ist, und wobei jede Gruppe von Offnungen zum Auf-
tragen mit einem individuellen Absaugstutzen (56)
ausgestattet ist.

Tisch nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass jede Gruppe von Offnungen zum Auftragen
(G1, G2, G3, G4) eine Vakuumkammer (52) auf-
weist, in die die Offnungen zum Auftragen (50) der
zugehdrigen Gruppe von Offnungen miinden und in
die der zugehdrige Absaugstutzen (56) miindet.

Tisch nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die erste (G1, G3) und die zweite
(G2, G4) Zone in der Langsrichtung zueinander ver-
setzt sind.

Tisch nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste (G1, G3) und die zweite
(G2, G4) Zone inder Breitenrichtung zueinander ver-
setzt sind.

Tisch nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tisch eine Va-
kuumvorrichtung (60, 62, 56, 40) aufweist, welche
mit einer oder jeder der Haupt- (36, 38) und/oder
Hilfs6ffnungen (44, 46) zum Saugen verbunden ist.

Tisch nach einem der Anspruche 9 bis 12 und An-
spruch 13 zusammengenommen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Vakuumvorrichtung zum
Auftragen mit den Offnungen jeder der Gruppe von
Offnungen verbunden ist.

Vorrichtung zum rechtwinkligen Biegen des Typs
aufweisend:

- ein Biegemesser zum rechtwinkligen Biegen
(4),

- zwei Biegewalzen (6, 8) und

- einen Tisch zum rechtwinkligen Biegen (12),
dadurch gekennzeichnet, dass der Tisch zum
rechtwinkligen Biegen ein Tisch nach einem der
vorhergehenden Anspriiche ist.

Claims

1.

2,

Table for a chopper folding device, of the type com-
prising a base plate (18) provided with

- a surface (20) for application of products to be
folded (17), the application surface (20) extend-
ing along an application plane (PA),

- a folding opening (22) suitable for the passage
of the products to be folded (17),

- at least one first guide portion (28) being part
of the base plate (18) and being disposed adja-
cent to the folding opening (22) and comprising
a first guide surface (32) inclined with respect to
the application plane,

characterized in that the table (10) comprises
guiding means which are suitable for urging the
product to be folded towards the first guide sur-
face (32) and which are provided with afirstmain
suction hole (36) which opens on the first guide
surface (32), the said opening being arranged
exclusively in a forward half of the guide portion
(28).

Table according to claim 1, characterized in that
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the table comprises a second guide portion (30) be-
ing part of the base plate (18) and being disposed
adjacent to the folding opening (22) and facing the
first guide portion (28), this second guide portion (30)
comprising a second guide surface (34) inclined with
respect to the application plane (PA), and in that the
table comprises a second main suction hole (38)
which opens on the second guide surface (34), said
second opening being arranged exclusively in a for-
ward half of the second guide portion (30).

Table according to claim 1 or 2, characterized in
that it defines a front part (24) and a rear part (26)
according to a direction of displacement (S) of a prod-
uct to be folded (17) on the table, and in that the or
each main suction hole (36, 38) is disposed in a front
half of the associated guide portion (28, 30).

Table according to any one of claims 1 to 3, char-
acterized in that the or each guide portion (28, 30)
comprises an auxiliary suction hole (44, 46), and that
this auxiliary suction hole (44, 46) is offset from the
main suction hole.

Table according to claim 4, characterized in that
the or each auxiliary suction hole (44, 46) has a
length (L2) less than the length (L1) of the associated
main suction hole (36, 38).

Table according to claim 3 and either claim 4 or claim
5takentogether, characterized in thatit comprises,
for each main suction hole (36, 38), a main air duct
(40, 42), which opens in the associated main suction
hole (36, 38) and an auxiliary air duct (48) which
opens in the associated auxiliary suction hole (44,
46), and in that the locations of the mouths of the
main air ducts (40, 42) and auxiliary air ducts (48)
are disposed at the ends of the main suction holes
(36, 38) and auxiliary suction holes (44, 46) directed
towards one another.

Table according to any one of claims 1 to 6, char-
acterized in that the or each main suction hole (36,
38) or, as the case may be, each auxiliary suction
hole (44,46) is situated ata location of the associated
guide surface (32, 34) having an inclination of less
than 45° relative to the application surface (20).

Table according to any of the preceding claims,
wherein the or each guide surface (32, 34) has a
curved cross-section, particularly in the shape of an
arc of a circle.

Table according to any one of the preceding claims,
characterized in that the application surface (20)
has two halves (20A, 20B) separated by a plane of
separation (PL), and in that the table has afirst group
(G1, G3) of suction and application holes (50) ex-
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tending over a first zone of the application surface
and a second group (G2, G4) of suction and appli-
cation holes extending over a second zone of the
application surface, in that the second zone is dis-
posed on the same half of the application surface as
the first zone, and that each group of application
holes is provided with anindividual suction connector
(56).

Table according to claim 9, characterized in that
each group of application holes (G1, G2, G3, G4)
includes a vacuum chamber (52) in which the appli-
cation holes (50) of the associated group of holes
open and in which the associated suction connector
opens (56).

Table according to claim 9 or 10, characterized in
that the first zones (G1, G3) and the second zones
(G2, G4) are offset from one another in the longitu-
dinal direction.

Table according to claim 9 or 10, characterized in
that the first zones (G1, G3) and the second zones
(G2, G4) are offset from one another in the trans-
verse direction.

Table according to any one of the preceding claims,
characterized in that the table includes a vacuum
device (60, 62, 56, 40) connected to one or each of
the main suction holes (36, 38) and/or auxiliary suc-
tion holes (44, 46).

Table according to any one of claims 9 to 12 and
Claim 13 taken together, characterized in that an
application vacuum device is connected to the holes
of each of the groups of holes.

Chopper folding device of the type comprising

- a chopper folding blade (4),

- two folding rollers (6, 8), and

- a chopper folding table (12),

wherein the chopper folding table is a table ac-
cording to any one of the preceding claims.
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