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Zpisob vyroby praskovych povrchovych tprav na kovovych
nebo nekovovych povrsich se vyznauje tim, Ze se pouZije
praskova povlakova kompozice, kterd obsahuje pryskyfice
zesitovatelné pomoci funkénich skupin schopnych tvofit
vodikové vazby, pficemz tyto funkéni skupiny jsou pfitomny v
koncentraci vét$i nez 100 mmol/kg praskové povlakové
kompozice, praskova povlakova kompozice se nanasi na
substrat a tavi a vytvrzuje se ozafovanim blizkym
infratervenym zafenim (NIR).



Zpusob vyroby praskovych povrchovych dprav

Oblast techniky

PredlozZeny vynélez se tyka vyroby préskovych
povrchovych uUprav kovovych a nekovovych substratd Jjako

napriklad dfeva a plastlh, skla a keramiky.

Dosavadni stav techniky

Pouziti préaskovych povlakd pro vytvofeni dekorativnich
nebo funk&nich povrchovych uprav nalezlo S§iroke uplatnéni
v oblasti povlékani kovu pro zvySenou ekonomickou
sivotaschopnost procesu a pro jejich priznivé vlastnosti
2 hlediska #ivotniho prost¥edi. Byly vyvinuty cetné préskove
povlakové kompozice pro ruzné aplikace. Dosavadni zpusoby
znamé pro vytvrzovani préaskovych povlakd vyzaduji, aby
prasek ulozeny na substratu byl nejprve roztaven zahfatim na
teplotu nad teplotou skelného pfechodu nebo bodem tani
praskové povlakové kompozice. K tomu pouzivané tepelné
zdroje Jjsou napfiklad konvekéni pece, infracervené zdroje
svétla,‘nebo kombinace obou. V pripad& tepelné zesitovanych
systémd se praskovy povlak zpravidla vytvrzuje zahfatim na

teplotu mezi 140 a 200 °C po dobu asi 10 az 30 minut.

V pripadé vytvrzovani praskovych povlakovych kompozici
UV zafenim se roztaveny praskovy povlak vytvrzuje v prubéhu
nékolika sekund pomoci ultrafialového zareni. Praskové
povlaky jsou zpravidla zesitovany polymeraci dvojnych vazeb
nebo cyklickych éterd za pomoci volnych radikdll nebo

kationtového reaké&niho mechanismu.

Oba zpGsoby maji nevyhody. Pro tepelné vytvrzované



praskové povlaky jsou nezbytné zvy3ené teploty, které jednak
nedovoluji  povlékani teplotn& citlivych povrchli  jako
napriklad dfeva nebo plastu, jednak vyzZaduji zvySeny privod
energie pro kovove povrchy. Pouziti préaskovych povlakl
vytvrzovanych UV zatenim vyZaduje dva kroky zpusobu, kdy
prasek se musi nejprve roztavit zahtatim, a vytvrzeni UV
za4fenim se pak provadi ve druhém kroku. Kromé& toho,
vytvrzovani tlustych filmd z pigmentovanych praskovych
povlakld Jje problematické, nebot dosaZeni uplného vytvrzenil

povlaku je obtiznéjsi.

Krom& vy3e uvedenych konvenénich vytvrzovacich procesu
jsou znamy Jjiné metody, pomoci nichZ mohou byt préaskové
povlaky vytvrzovany blizkym infracervenym zatenim (NIR, near
infra-red) pouZziti vysoke intenzity =zafeni (podle Bar,
Sedelmey: Fokussierte NIR-Technologie, ro¢ni konference, Die
FPS—-Praxis 1997, Bad Neuheim 27-28.11.97). Pomoci této
metody Jje moZné provadet taveni 1 vytvrzovani praskového
povlaku v jediném kroku zpasobu, pricemz zvySend vytvrzovacl
teplota maZe byt dosazZena bez podstatného zahtétl
povlékaného substratu. 7iskané povlaky v3ak nejsou vzdy
uspokojivé a reprodukovatelné pokud jede o vlastnosti jako

kvalita.povlaku a tvrdost.

GB-A 2 056 885 popisuje zplsob povlékani celulézového
materidlu jako d¥eva a papiru, pfi kterém se praskovy povlak
nanasi a vytvrzuje zafenim. IR ozatovani se provadi
v rozsahu 1 a? 5 upm po dobu 20 az 120 sekund, coz vyzZaduje
pomérn& velky pIrivod energie pro dosazeni pozadovanych

vlastnosti.

Podstata vynalezu

Cilem pfedloieného‘vynélezu je poskytnout zpusob, pri
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kterém se pradkové povrchové upravy ziskaji tavenim a
vytvrzovanim praskovych povlakovych kompozici v jediném
kroku zpusobu v prubéhu kratké doby, pficemzZ povrchové
upravy se vyznacujl stejnom&rnym povlakem a zlepSenymi
mechanickymi vlastnostmi jakoz 1 zlepSenou odolnosti proti

rozpoudtédlim.

Tohoto cile Jje dosazeno zplsobem, pfi kterém se
pouzivaji praskove povlakové kompozice, zesitovatelné pomoci
funk&nich skupin schopnych tvofit vodikové vazby, pficemz
tyto funk&ni skupiny Jjsou pritomny v koncentraci vétsi nez
100 mmol/kg pradkové povlakové kompozice, pticemz préaskové
povlakové kompozice se nanasi na substrat a tavi se

ozafovanim NIR (blizkym infracervenym zarenim) .

Pradkové povlakové kompozice, které mohou byt napriklad
pou?ity, Jjsou kompozice na pazi polyesterovych pryskyfic,
epoxydovych pryskyrfic, (met)akrylatovych pryskyric a
voliteln& zesitujicich pryskyfic. Tyto pryskyfice mohou
napfiklad obsahovat OH, COOH, RNH, NH, a/nebo SH skupiny
jako funkéni skupiny schopné tvofit vodikové vazby. Vhodné
zesitujici pryskyfice Jsou jsou naptiklad di- a/nebo
polyfunkeéni karboxylové kyseliny, dikyandiamid, fenolové
pryskyfice a/nebo aminopryskyfice. Funkéni skupiny mohou byt
pfipojeny k pojivu které ma byt zesitovano a/nebo

k zesitujici pryskyfice (tvrdidlo).

MnoZstvi  pojiva a tvrdidla opatfeného funkénimi
skupinami podle vynalezu je voleno tak, Ze funk&ni skupiny
jsou pritomny Vv praskové povlakové kompozici v koncentraci
v&tsi ne? 100 mmol/kg. Kompozice mohou napriklad obsahovat
15 as 95 % hmotn. pryskyfic opatfenych funkénimi skupinami
podle vynalezu, Jako napfiklad polyestert, epoxydovych
pryskyfic a/nebo (met)akrylatovych pryskyfic a 0,1 az 50 %

hmotn. tvrdidla opatfeného funkénimi skupinami  podle
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vynalezu. Pojivo pritomné v téchto pripadech miZe zahrnovat
20 a? 95 % hmotn. polyesteru obsahujiciho karboxyloveé
skupiny a/nebo 15 az 95 % hmotn. polyesteru opatfeného
hydroxylovymi funkénimi skupinami. Tvrdidla podle vynalezu,
pouzivana napriklad pro vytvrzeni epoxidovych pojiv
v mnoistvi 1 az 30 % hmotn., mohou byt napfiklad di- a/nebo
polyfunkéni karboxylové kyseliny, dikyandiamid, fenolové
pryskyfice a/nebo aminopryskyfice. Vyse uvedené hodnoty
v mmol/kg a ve hmotn. % Jjsou ve viech pripadech vztazeny
k celkové pradkové povlakoveé kompozici (ktera volitelne

obsahuje pigmenty a/nebo plnidla a dalsi aditiva).

zesitovaci reakce miZe byt navic urychlena pfitomnostil
katalyzatoru, znamych pro tepelné =zesitovani, Vv praskové
povlakové kompozici podle vynalezu. Takovymi katalyzatory
jsou napriklad soli cinu, fosfidy, aminy a amidy. Mohou byt
pouzity napriklad v mnoZstvi 0,02 az 3 % hmotn. Pouziti

t&chto zesitovacich katalyzatorl je vyhodné.

V souladu se zpusobem podle vynalezu se praskove
povlakové kompozice, které mohou obsahovat siozky obvyklé
v technice praskového povlékani, napfiklad pigmenty a/nebo
plnidla~jakoz 1 dalsi lakatskd aditiva jako daldi slozky,
nanasi na povlékany substrat za pouziti obvyklych metod a
vytvrzuji se NIR zatenim. Taveni a tvrzeni zpravidla trva
méné nez 7 minut, napfiklad 1 sekundu a? 300 sekund,

v zavislosti na konkrétnim sloZeni praskového povlaku.

Polyestery pouzitelné podle vynédlezu mohou byt vyrobeny
obvyklym zplusobem reakci polykarboxylovych kyselin, Jjejich
anhydrid a/nebo esterd s polyalkoholy, Jjak Je napriklad
popsano v D.A.Bates, The Science of Powder Coatings, sv. 1 a
2, Gardiner House, London 1990. S vyhodou se pouziji
polyesterové pryskyfice opatrené hydroxylovymi a/nebo

karboxylovymi funk&nimi skupinami. Hydroxylove a karboxylové
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funk&ni skupiny mohou byt zavedeny vhodnou volbou vychozich

materiald a/nebo jejich vzajemnych poméru.

Mohou byt pouZzity také polyestery obsahujici
karboxylové a hydroxylové skupiny. Polyestery opatfené
karboxylovymi funk&nimi skupinami podle vynalezu obvykle
maji ¢&islo kyselosti 10 aZz 200 mg KOH/g pryskyfice a
polyestery opatrené hydroxylovymi funk&nimi skupinami maji

OH hodnotu 10 aZ 200 mg KOH/g pryskyfice.

Tvrdidla, kterd mohou byt pouzita pro polyesteroveé
pryskyrfice, jsou obvykla tvrdidla jako napfiklad
cykloalifatické, alifatické nebo aromatické polyizokyanaty,
zesitovaci ¢inidla obsahujici epoxyskupiny, napriklad
triglycidyl izokyanurat (TGIC), polyglycidylétery na bazi
dietylenglykoluy, (met)akrylové kopolymery opatfené
glycidylovymi funk&nimi skupinami, jakoz 1 zesitovaci
ginidla obsahujici amino, amido nebo hydroxylové skupiny.
Polyestery opatfené karboxylovymi skupinami mohou byt
napriklad zesitovdny pomoci polyfunkénich epoxidu nebo
polyfunkénich hydroxyalkylamida. Polyestery opattrené
hydroxylovymi funkénimi skupinami se zesituji naptiklad
poyfunk&énimi izokyandty, které které mohou byt napfiklad

reverzibilné& blokovany vytvofenim urethdionovych skupin.

Ddle mohou byt podle vynalezu pouZity (met)akrylatoveé
pryskyfice nesouci funkéni skupiny. Ty mohou byt napfiklad
vyrobeny z alkyl(met)akrylatd s hydroxyalkyl (met)akrylaty a

olefinickych monomertt, napfiklad styrenu a/nebo derivatu

styrenu. Mohou také obsahovat modifikované vinylové
kopolymery, napriklad na bazi monomeru obsahujicich
glycidylove skupiny a jeden nebo vice etylenicky

nenasycenych monomert, napfiklad alkyl (met)akrylaty, styren,
derivaty styrenu, (met)akrylamidy, nebo roubované vinylové

kopolymery, které jsou roubovany napfiklad etylenicky
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nenasycenymi kyselinami, derivaty kyselin nebo jejich

anhydridy.

S vyhodou se pouziji (met)akrylatove pryskyfice

s hydroxylovymi funkénimi skupinami.

Tvrdidla obvykle pouzivana pro (met)akrylatové
pryskyfice jsou naptriklad pevné dikarboxylové kyseliny,
naptriklad majici 10 as> 12 atomt uhliku, jakoZz 1 polymery

s karboxylovymi funkénimi skupinami.

Termin , (met)akrylovy™ znamena ,akrylovy a/nebo

metakrylovy™.

Funk&ni skupiny podle vynalezu mohou byt také zavedeny
prostfednictvim tvrdidel pouzitych pro zesitovani praskovych
povlakt. Témi mohou byt tvrdidla obsahujici hydroxylove,
karboxylové, amidové nebo aminové skupiny, zejména ze
skupiny sloucenin R,oNH, RNH; a CONHR, napriklad
aminopryskyfice jako dikyandiamid a jeho derivaty, jakoz i
fenolové pryskyrice, napriklad na bazi fenolu a
formaldehydu, majici hmotnostni OH ekvivalent 100 az 200
g/mol, .které se pouzivaji jako tvrdidla pro epoxydoveé
pryskytice. Dale mohou byt pouzity di- a/nebo polyfunkéni
karboxylové kyseliny a jeJjich derivaty, naptriklad majici
hmotnostni karboxylovy ekvivalent 45 aZz 500 g/mol, které se
pou?ivaji napfiklad jako tvrdidla pro akrylatové pryskyfice

s epoxydovymi funkénimi skupinami.

Priklady tvrdidel podle vynalezu pro epoxydové
pryskyfice Jjsou tvrdidla obsahujici kyrboxylové skupiny,
amidové a/nebo aminové skupiny, napriklad dikyandiamid a

jeho derivaty, karboxylové kyseliny a fenolové pryskyfice.

Tvrdidla pouZitd podle vynalezu mohou byt v préaskove
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povlakové kompozici pfitomna v mnoZstvi napfiklad 0,1 azZ 50
% hmotn., s vyhodou 0,1 az 30 % hmotn. Napfiklad mlZe byt
pritomno 0,5 az 5 % hmotn. dikyandiamidu, 1 aZz 20 % hmotn.
fenolové pryskyrice a/nebo 1 aZ 20 % hmotn. polyfunk&nich

karboxylovych kyselin.

Obecné je také mozZné podle vyndlezu zavédét do praskové

povlakové kompozice thiolové skupiny.

Jsou také pouzitelné epoxydové/polyesterové hybridni
systémy, majici funkéni skupiny podle vynalezu, napfiklad

systémy majici pomér epoxyd:polyester 50:50 nebo 30:70.

V takovychto systémech jsou funk&ni skupiny podle
vynadlezu pritomny zpravidla v polyesterové slofce. Tato

polyesterova slozka obsahuje napfiklad karboxvlové skupiny.

JestliZe se funkéni skupiny podle vyndlezu zavadéji do
kompozice pomoci vytvrzovacich slozZek pouzitych pro
zesitovani praskovych povlakt, pojiva kterd maji byt
zesitovana nemusi obsahovat Zadné funk&ni skupiny podle
vynalezu, a mohou jimi byt napfiklad nenasycené polyesterové
pryskyfice, epoxydové pryskyfice a/nebo (met)akrylatové
pryskygice, napriklad epoxydovymi skupinami opatrené
akrylatové pryskyfice. Pojiva, kterd maji byt zesitovana,
mohou vsak navic také nést funkéni skupiny zodle vynalezu,

napriklad hydroxylové nebo karboxylové funk&ni skupiny.

Praskové povlakové kompozice podle vynalezu mohou
obsahovat jako dalsi slozky ty sloZky, které jsou obvyklé
v technologii praskového povlékani, jako napfriklad
odplynovaci pomocné latky, prostredky pro kontrolu
viskozity, prostfedky pro roztékéani, prostredky pro
vytvoreni textury, stabilizatory proti vlivu svétla atd.

Praskova povlakova kompozice s vyhodou obsahuie vySe popsané



katalyzatory zesitovani v uvedeném mnoZstvi. Zpusob je
vhodny jak pro vytvrzovani <&irych pradkovych povlakl, tak
praskovych povlakl zbarvenych pigmenty a plnidly. Vhodné
pigmenty a plnidla jsou odbornikovi zndmy. Potrebna mnoZstvi
v obvyklych mezich jsou odbornikovi v oboru zndma. Kompozice

o

mohou naptriklad obsahovat 0 aZz 50 % hmotn. pigmenth a/nebo

Q

plnidel. MnozZstvi aditiv je napriklad 0,01 az 10 % hmotn.

Kompozice podle vyndlezu miZe obsahovat napfiklad 40 az
70 % hmotn. pryskyfice, napriklad polyesterové pryskyrice
nebo epoxydové pryskyrice, 2 aZz 30 % hmotn. zesitovaciho
¢inidla, 0 aZz 50 % hmotn. pigmentl a/nebo plnidel, 0,02 azZ 3
% hmotn. katalyzatord zesitovani a volitelné dals3i pomocne

latky a aditiva.

Pokud jde o pouziti hybridnich préaskovych povlakl, mGzZe
kompozice podle vyndlezu obsahovat naptiklad 25 az 70 =

Q

hmotn. polyesterové pryskyrice, 25 aZz 50 % hmotn. epoxydove

pryskyfice, 0 aZz 50 % hmotn. pigmentdt a/nebo plnidel

volitelné spolu s dalsimi pomocnymi latkami a aditivy.

Pradskové povlaky podle vynédlezu mohou byt vytvoreny
pomoci = znamych procesu extruze a mleti. Mohou vsak byt
pouzity  takeée jiné procesy, napfiklad vyroba  prasks
rozprasovanim z nadkritickych roztokl nebo nevodnym

dispergovacim postupem.

Prasek se mizZe nanasSet na povlékany substrat pomoci
znadmych procest elektrostatického stfikéani, napfiklad pomoci
kordénovych nebo triboelektrickych stfikacich pistoli nebo za
pouziti Jjinych vhodnych zpusobl nanadseni prasku. Je také
mozné nandsSet praSek ve formé vodné disperze nebo ,praskoveée
breCky". Pro odstranéni vody maZe byt s vyhodou pouZito NIR

zareni.
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Praskovy povlak se vytvrzuje podle vynalezu ozafovanim
nanesené praskové povlakové kompozice svétlem, JjehoZ maximum
kfivky intenzity, které Je v pblizké infracervené oblasti
(NIR, near infra-red), lezi zpravidla uvnitr rozmezi
frekvenci 750 az 1200 nm, ptricemZ prasek se zpoCatku tavi a
poté ve velmi kratké dobé vytvrzuje. Tato operace maze byt

provedena bé&hem 2 aZ 400 sekund.

NIR zdroje, které mohou byt pouzZity, jsou napriklad
halogenové lampy, které mohou dosahovat teploty svételného

zdroje 3500 K.

Podle vyndlezu je vyhodné provadet taveni a vytvrzovani
praskové povlakové kompozice béhem doby 1 az 300 sekund,
s vyhodou 1 aZ 30 sekund, za pouziti vysokoenergetického NIR
zafenim o energii vétsi nez 1 Watt/cm?, vztazeno na

ozatovanou plochu, s vyhodou vét$i nez 10 Watt/cm®.

Zpusob podle vynalezu se miZe provadét diskontinud&lné a
kontinualné. V pripadé kontinudlniho provozu mohou povlékané
substraty napfiklad byt vedeny pred jednim nebo vice
stacionarnimi zdroji NIR =zafeni. Zdroje NIR zareni vsak

mohou byt také mobilni.

NIR ozafovani miZe byt pouZito v kombinaci s obvyklymi
zdroji tepla, jako Jjsou infracervené radia¢ni nebo konvekéni
pece, volitelneé spolu s dodateénymi systémy reflektord /nebo

Socek pro zesileni zareni.

Zpusob podle vynalezu je zvlasté vhodny pro povlékani
substrattl citlivych vaéi teplot&, pro povlékani velkych
pevnych soucastek nebo pro povlékani, kdy Jje pozZadovano
rychlé vytvrzeni. Pfiklady substratd citlivych va&¢i teplote
jsou povrchy z pfirodniho dfeva &1 ode dreva odvozenych

produktd, plastové povrchy nebo kovove soucasti, které
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obsahuji dal3i tepeln& citlivé souéasti, napfiklad kapaliny
nebo lubrikanty. Dale mohou byt povlékdny kovové substraty

jakoZz i sklo a keramika.

Funkéni povlaky mohou byt aplikovany zvlasté na tuby,
kovové soulasti pro vyztuZovani Dbetonu nebo stavebnich
soudasti, a povlaky mohou byt aplikovany na velké soucasti,
které nemohou byt zah¥ivany v peci, napfriklad ocelové

konstrukce, mosty, lodé.

Zpusob podle vynalezu mizZe byt pouzit také pro
vysokorychlostni povlékéni napfiklad kovu, dreva, papiru a
folie, napriklad pro svitky, praskovym povlakem pri

rychlosti povlékani napriklad >50 m/min.

Zplsob podle vyndlezu umoZhuje, Ze prasSkové se povlaky
mohou tavit a vytvrzovat v jediné pracovni operaci s kratkou
dobou vytvrzovani, a s praSkovou povlakovou kompozici podle
vynalezu umoZnuje stejnomérnéjsi povlékani substratu

v prib&hu procesu taveni a vytvrzovani. PouZziti préaskovych

povlakovych kompozici podle vynadlezu dale zlepsSuje
mechanickeé vlastnosti a teceni povlaka. Vzhledem
k jednoduchosti zpracovani NIR zafenim, kratkym dobam

vytvrzovani a selektivnimu ohfevu préaskové vrstvy umoZnuje
zpusob podle vynalezu pouZitil praskovych povlakl v oblasti
ocelovych konstrukci (most, vySkovych budov, lodi,
prumyslovych zatizeni atd.), kde bylo dosud nemoZné pouzit
postupy praskového povlékani vzhledem k velikosti

povlékanych predméti.

Priklady provedeni vynalezu

Vyndlez je ilustrovan néasledujicimi priklady.



Priklad 1

Sedobile =zbarveny préadkovy povlak pro vné&j3i pouziti
obsahujici 60 % hmotn. polyesteru majiciho ¢islo kyselosti
30 mg KOH/g ©pryskyfice (320 mmol COOH/kg préaskového
povlaku), 5,5 % hmotn. epoxydového tvrdidla PT910 (Ciba
Spezialitaetenchemie), 4,0 % hmotn. aditiv a 30,5 % hmotn.
pigmentd a plnidel byl stfikadn na kovovou zkuSebni desticku
za pouziti triboelektrické strikaci pistole. Kovova desticka
byla ozarovana po dobu 8 sekund pomoci zdroje NIR (blizkého
infraerveného zareni) od Industrie SerVis o vykonu asi 40
Watt/cm’. Byl ziskadn zcela vytvrzeny, stejnomérny pradkovy
povlak o tloustce filmu 60 um, ktery vykazoval dobré
rozteceni, vynikajici  mechanické vlastnosti a dobrou

odolnost vic¢i rozpousdtédllm.

Priklad 2

Modfe zbarveny epoxyd/polyesterovy (50:50) hybridni
praskovy povlak, obsahujici 28 % hmotn. polyesteru majiciho
¢islo kyselosti 50 mg KOH/g pryskyfice (249 mmol COOH/kg
praskového povlaku), 28 % hmotn. epoxydu, 4 % hmotn. aditiv
a 30,5 % hmotn. pigmentd a plnidel, byl nastfikdn na kovovou
zkusebni desticku za pouzZiti triboelektrické strikaci
pistole. Kovova destic¢ka pak byla ozafovédna po dobu 10
sekund zdrojem NIR zafeni od Industrie SerVis pri vykonu asi

40 Watt/cm®. Byl zisk&dn zcela vytvrzeny, stejnomérny
praskovy povlak filmu o tlousStce 75 um, ktery vykazoval
dobré roztékani, vynikajici mechanické vlastnosti a dobrou

odolnost va¢i rozpoustédlum.

Priklad 3

Bile =zbarveny praskovy povlak, obsahujici 52 % hmotn.



epoxydové pryskyrice, 7,9 % hmotn. fenolové pryskyfice (299
mmol OH/kg préaSkového povlaku) a 1 % hmotn. dikyandiamidu
(357 mmol NH/kg préaskového povlaku), 3,2 % hmotn.
vyrovnavaciho prostfedku a 35,9 % hmotn. pigment a plnidel,
byl nastrikan na kovovou =zkuSebni desti¢ku =za pouZiti
triboelektrické stfikaci pistole. Kovova destika pak byla
ozarovana po dobu 15 sekund zdrojem NIR z&¥eni od Industrie
SerVis pfi vykonu asi 40 Watt/cm®. Byl ziskdn zcela

vytvrzeny, stejnomérny préaskovy povlak filmu o tloudtce 60
pum, ktery vykazoval dobré roztékani, vynikajici mechanické

vlastnosti a dobrou odolnost va&i rozpoudtédlim.

Priklad 4

Bile zbarveny préskovy povlak pro vnéjsi pouZiti,
obsahujici 58 % hmotn. polyesteru majiciho OH hodnotu 25 mg
KOH/g pryskyfice (258 mmol OH/kg prasdkového povlaku), 8 %
hmotn. uretidionu jako tvrdidla, 4 $ hmotn. aditiv a 30 &%
hmotn. pigmentd a plnidel, byl nastfikdn na kovovou zkusebni
desticku za pouziti triboelektrické stf¥ikaci pistole. Kovova
desticka pak byla ozafovana po dobu 10 sekund zdrojem NIR
zafeni od Industrie SerVis pfi vykonu asi 40 Watt/cm®. Byl
ziskan ,zcela vytvrzeny, stejnom&rny pradkovy povlak filmu o
tloustce 83 um, ktery vykazoval dobré roztékani, vynikajici

mechanické vlastnosti a dobrou odolnost vi&i rozpoudtédlim.

Priklad 5

Sedobile zbarveny pré&Skovy povlak pro vnéjsi pouziti,
obsahujici 61 % hmotn. polyesteru majiciho ¢&islo kyselosti
33 mg KOH/g pryskyfice (358 mmol COOH/kg praskového
povlaku), 4,0 % hmotn. tvrdidla TGIC (PT 810 Ciba
Spezialitaetenchemie), 4 % hmotn. aditiv a 30,5 % hmotn.

pigmentd a plnidel, byl nast¥ikdn na kovovou zkuSebni
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destid¢ku za pouziti triboelektrické st¥ikaci pistole. Kovova
destic¢ka pak byla oza¥ovéna po dobu 8 sekund zdrojem NIR
zdteni od Industrie SerVis p¥i vykonu asi 40 Watt/cm®. Byl
ziskdn zcela vytvrzeny, stejnomérny praskovy povlak filmu o
tloudtce 60 um, ktery vykazoval dobré roztékani, vynikajici

mechanické vlastnosti a dobrou odolnost vuli rozpouStédlum.
Srovnavaci priklad 1

Ciry praskovy povlak tvrditelny UV z&fenim, ktery
obsahuje nenasyceny polyester, uretan-akryladt jako dalsi
pojivo, a UV iniciator, jak je popsadno napfiklad v EP 585
742, byl stfikdn na kovovou zku3ebni destiku za pouzitil
triboelektrické st¥ikaci pistole. Po 60 sekundach ozafovani
NIR =zdrojem Jjako v prikladu 1 byl =ziskédn nestejnomérny
povlak, ktery byl jen Céastec¢né roztekly a nevykazoval dobré

mechanické vlastnosti ani odolnost viac¢i rozpoustédlum.
Srovnavaci priklad 2

Ciry praskovy povlak, ktery obsahuje akrylatovou
pryskyrici s epoxydovou funkéni skupinou a anhydrid
polyfunk&ni alifatické kyseliny jako tvrdidlo byl stfikan na
kovovou zkuSebni  desticku za pouziti  triboelektricke
st¥ikaci pistole. Po 60 sekundéch ozatovani NIR zdrojem jako
v prikladu 1 byl ziskdn nestejnomérny povlak, ktery
nevykazoval dobré mechanické vlastnosti ani odolnost vuaci
rozpoudt&dlim. Ani s del8imi dobami ozafovani nebyl ziskan

uspokojivy povlak.
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PATENTOVENAROKY

1. Zpusob vyroby préaskovych povrchovych uprav na
kovovych nebo nekovovych povr$ich, vyznacujici se tim, Ze se
pouzije praskova povlakova kompozice, kteréd obsahuje
pryskyfice zesitovatelné pomoci funkénich skupin schopnych
tvorit vodikové vazby, pricemz tyto funkéni skupiny jJjsou
pritomny v koncentraci vét3i nez 100 mmol/kg praskové
povlakové kompozice, praskova povlakovd kompozice se nana$i
na substrat a tavi a vytvrzuje se ozarovédnim blizkym

infracervenym za&Zenim (NIR).

2. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze
kompozice obsahuje pryskyfice majici funkéni skupiny OH,

COOH, RNH, NH, a/nebo SH.

3. Zpisob podle né&rokd 1 a 2, vyznacdujici se tim, Ze
kompozice obsahuje polyesteroveé pryskyrice a/nebo
(met)akrylatové pryskyrice majici funkéni skupiny OH, COOH,
RNH, NH; a/nebo SH.

4. Zpusob podle narokl 1 a 2, vyznacdujici se tim, Ze
kompozice obsahuje zesitujici pryskyfice majici funkéni

skupiny OH, COOH, RNH, NH,; a/nebo SH.

5. Zpusob podle naroki 1, 2 a 4, vyznacdujici se tim,

Ze v kompozici je ptfitomno 0,02 az 3 % hmotn. zesitovacich

katalyzéatort.

6. Zpusob podle narokl 1 az 3 a 5, vyznacujici se
tim, Ze v kompozici je pritomno 20 aZ 95 % hmotn. polyesteru

obsahujiciho karboxylové skupiny, majiciho ¢islo kyselosti
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10 az 200 mg. KOH/g pryskyrice.

7. zplisob podle narok 1 aZz 3 a 5, vyznacujici se
tim, Ze v kompozici je pritomno 15 aZz 95 % hmotn. polyesteru
obséhujiciho OH skupiny, majiciho OH hodnotu 10 az 200 mg
KOH/g pryskyrfice.

8. Zplisob podle né&roka 1, 2 a 4, vyznacujici se tim,

e v kompozici je ptritomno 0,5 aZz 5 % hmotn. dikyandiamidu.

9. Zplisob podle néaroku 1, 2 a 4, vyznacujici se tim,
e v kompozici je pritomno 1 az 20 % hmotn. fenolovych
pryskyfic, majicich hmotnostni ekvivalent OH skupiny 100 az
200 g/mol.

10. Zpusob podle naroka 1, 2 a 4, vyznacujici se tim,
e v kompozici Jje pfitomno 1 az 20 % hmotn. di- a/nebo
polyfunkéni karboxylové kyseliny, majici hmotnostni

ekvivalent karboxylové skupiny 45 az 500 g/mol.

11. ZpUsob podle narokG 1 aZ 10, vyznacdujici se tim,

7e se provadi kontinudlné nebo diskontinualné.

12. ZpGsob podle narokd 1 a 11, vyznacdujici se tim, Ze
taveni a vytvrzovadni se provadi béhem doby 1 az 300 sekund

zaFenim o vykonu vét3im nez 1 Watt/cm®.

13. Povrchova uprava vyrobend zpusobem podle narokl 1

az 12.

14. PouZiti pradkové povrchové uUpravy podle nérokua 1
az 13 pro povlékdni dfeva, ode dfeva odvozenych produktd,

plastt, skla, keramiky a kovu.
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15. PouZiti praskové povrchové upravy podle néaroku 14
pro povlékani substrat sestavajicich =z ruznych materidla,

které mohou obsahovat tepelné& citlivé sloZky.

16. PouZiti praskové povrchové upravy podle néaroku 14
a 15 pro povlékani substratu, které nemohou byt vytvrzovany

v peci, napfiklad ocelovych konstrukci, mostl, lodi.

17. Pou?iti prédkové povrchové upravy podle naroku 14

a 15 pro povlékani svitkd pfi rychlosti pasu >50 m/min.
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