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DESCRIZIONE

11 presente trovato riguarda un contenitore
sostanzialmente a forma di parallelepipedo o di
tronco di piramide con bordino superiore integrale,
ricavato da un fustellato piano monoblocco, in par-
ticolare per prodotti alimentari da forno.

Sono noti da lungo tempo contenitori realiz-
zati a partire da un fustellato di cartone opportu-
namente tagliato e sagomato, munito di linee predi-
sposte di piegatura, che viene piegato ed incollato
per formare una scatola destinata a contenere pro-
dotti alimentari da forno del tipo pandoro, panet-
tone, colomba pasquale o simili.

I contenitori di questo genere presentano su-
periormente wuna faccia sostanzialmente piana alla
quale & fissato un nastrino a guisa di maniglia per
facilitarne il trasporto ed hanno generalmente 1la
faccia superiore raccordata con le pareti laterald
tramite una zona raggiata.

Scopo del presente trovato & quello di fornire
un contenitore ricavato da un fustellato piano mono-

blocco, che presenti nella parte superiore un bordi-
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no integrale circondante la faccia superiore.

Un altro scopo del presente trovato & quello
di fornire un fustellato del tipo citato che si pre-
sti, con una semplice variazione delle proporzioni
delle linee di piegatura prestabilita, all'otteni-
mento di contenitori a forma di parallelepipedo, o
di tronco di piramide a base quadrata o simile, che
presentino superiormente il bordino in rilievo sopra
menzionato.

A tale scopo, il trovato prevede un contenito-
re di forma sostanzialmente di parallelepipedo o di
tronco di piramide con bordino superiore integrale
che & ricavato a partire da un fustellato piano mo-
noblocco che comprende un pannello centrale desti-
nato a formare la faccia superiore del contenitore,
centrato rispetto a una coppia di ali destinate a
formare le pareti laterali ed i1 fondo del! conteni-
tore, essendo predisposta una coppia simmetrica di
elementi che, ripiegati ed uniti alle ali, formano
un elemento a bordino in rilievo rispetto alla fac-
cia superiore del contenitore, integrale con il re-
sto della struttura, che pud essere interamente o
parzialmente avvolgente la faccia superiore stessa.

PiG particolarmente, la coppia di“ali laterali

@ collegata al pannello centrale mediante una coppia
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simmetrica di Tistelli delimitati da linee di cordo-
natura destinati ad essere ripiegati contro ed uniti
alle ali laterali per formare, al momento dell'as-
semblaggio del contenitore, i1 bordino in rilievo
circondante integralmente ¢ parzialmente la faccia
superiore senza necessitd di aggiunte di elementi
separati.

Queste ed altre caratteristiche verranno ora
descritte in maggior dettagliio con riferimento ai
disegni allegati in cui:

1a Fiqura 1 mostra una vista in pianta di un
fustellato piano monoblocco disteso, relativo ad un
contenitore a forma di parallelepipedo, secondo una
prima forma di realizzazione del trovato;

Ta Figura 2 mostra una vista prospettica del
contenitore montato, ottenuto dal fustellato piano
di Figura 1;

la Figura 3 mostra una vista parziale in se-
zione lungo il piano III-III di Figura 2;

la Figura 4 mostra una vista in pianta di un
fustellato piano monoblocco disteso, relativo ad un
contenitore a tronco di piramide a basi quadrate,
secondo una seconda forma di realizzazione del tro-
vato;

Ta Figura 5 mostra una vista prospettica del
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contenitore montato, ottenuto dal fustellato piano
di Figura 4;

la Figura 6 mostra una vista in pianta di un
fustellato piano monoblocco disteso, relativo ad una
terza forma di realizzazione di contenitore a tronco
di piramide a basi quadrate;

la Figura 7 mostra una vista prospettica del
contenitore montato, ottenuto dal fustellato piano
di Figura 6;

lTa Figura 8 mostra una vista in sezione lungo
il piano VIII-VIII di Figura 7;

la Figura 9 mostra una vista in sezione lungo
il piano IX-IX di Figura 7;

la Figura 10 mostra una vista in pianta di un
fustellato piano monoblocco disteso, relativo ad una
quarta forma di realizzazione di contenitore a forma
di parallelepipedo;

la Figura 11 mostra una vista prospettica del
contenitore montato, ottenuto dal fustellato piano
di Figura 10;

la Figura 12 mostra una vista in pianta di un
fustellato piano monoblocco disteso, relativo ad un
contenitore a tronco di piramide a base inferiore
quadrata e base superiore ottagonale, secondo una

quinta forma di realizzazione del trovato; e
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la Figura 13 mostra una vista prospettica del
contenitore montato, ottenuto dal fustellato piano
di Figura 12.

Con riferimento alla Figura 1, si prevede un
fustellato piano monoblocco indicato nel suo com-
plessc con 1, comprendente un pannello centrale 2
destinato a formare la faccia superiore del conteni-
tore e delimitato dalle linee di piegatura prestabi-
1ita o linee di cordonatura 3 e 4 dalle quali si e-
stendono rispettivamente le ali 5 e 6 destinate a
formare Je pareti laterali ed i1 fondo del conteni-
tore.

Al1'interno della striscia definita dalle 1i-
nee di cordonatura 3 e 4, é prevista un'altra coppia
di Tlinee di cordonatura, rispettivamente indicate
con 7 e 8, parallele alle linee di cordonatura 3 e
4. Tali coppie di 1linee di cordonatura delimitano
due listelli 26 e 27 i quali, ripiegati contro ed
uniti alle ali 5 e 6, formano 1'elemento a bordino
in rilievo rispetto al pannello centrale 2.

Agli estremi del pannello centrale 2 sono pre-
visti gruppi di segmenti di linee di cordonatura 9,
10, 11 e 12, 13, 14 opportunamente disposte ed in-
¢linate in modo da delimitare i pannelli 19, 20 e 21

e permetterne la loro ripiegatura per consentire la
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chiusura sui fianchi delle parti estreme del pannel-
lo centrale 2.

Le ali 5 e 6 sono inoltre munite di linee di
cordonatura 15, 16 e 17, 18 che rispettivamente in-
tersecano le linee di cordonatura 3 e 4 del pannello
centrale 2 e proseguono fino a terminare sulle linee
di cordonatura 7 e 8, Tali linee di cordonatura sud-
dividono le ali 5 e 6 in pannelli 22 e 23, destinati
a formare le facce laterali del contenitore, e in
pannelli terminali 24 e 25, disposti ai lati dei
pannelli 22 e 23, destinati ad essere adesivati e
sovrapposti per costituire i fianchi chiusi del con-
tenitore.

Facendo ora riferimento anche alle Figure 2 e
3, verrd illustrato come le parti del fustellato
piano mostrate in dettaglio in Figura 1 cooperino
per formare il contenitore con bordino integrale se-
condo i1 presente trovato.

Preliminarmente all'operazione di formatura, i
listelli 26 e 27 compresi rispettivamente tra le 1i-
nee di cordonatura 3, 7 e 4, 8 vengono ruotati di
180° in modo che 1la relativa superficie stampata
(convenzionalmente chiamata "bianca") si sovrapponga
alla corrispondente superficie stampata ("bianca")

del pannello centrale 2, mentre le ali 5 e 6, ripie-
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gate rispettivamente lungo le linee di cordonatura 3
e 4, vengono mantenute a 90° circa rispetto al pan-
nello centrale 2 per permettere la spalmatura di
adesivo sulla superficie opposta a quella stampata
(convenzionalmente chiamata “"volta") dei listelli 26
e 27.

In seguito, le ali 5 e 6 vengono ripiegate,
sempre lungo le linee di cordonatura 3 e 4, a 0° in
modo che si uniscano le superfici di cartone opposte
a quelle stampate ("volta") sia delle ali 5 e 6, sia
dei listelli 26 e 27, ottenendo un fustellato piano
con due fasce centrali incollate, longitudinali al
pannello centrale 2, destinate a formare nel conte-
nitore finale il bordino perimetrale superiore.

Nella operazione di formatura, vengono ripie-
gate verso i1 basso le ali 5 e 6 facendo perno sulle
linee di cordonatura 7 e 8, in modo che i listelli
26 e 27 formino il bordino rialzato rispetto al pan-
nello centrale 2, indicato in 28 e 29 in Figura 3.
Le superfici 19 e 20, definite dalle 1inee di cordo~-
natura 70, 11, 13 e 14, vengono ribattute contro i
pannelli 21 delle parti estreme del pannello centra-
le 2 e quindi ripiegati verso il basso lTungo le 1i-
nee di cordonatura 9 e 12 per costituire la superfi-

cie della base minore. I pannelli terminali 24 e 25
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delle ali 5 e 6 vengono sovrapposti ed incollati per
la chiusura della superficie laterale del contenito-
re.

L'aspetto complessivo del contenitore secondo
il presente trovato & quindi quello illustrato 1in
Figura 2. Si omette la descrizione della parte in-
feriore in quanto formata da lembi che vengono pie-
gati, sovrapposti e incollati in modo noto dopo
1'introduzione nel contenitore del prodotto a cuil &
destinato, per la definitiva sigillatura del conte-
nitore stesso.

I1 principio innovativo precedentemente illu-
strato pud essere utilizzato per realizzare altre
forme di contenitore, ad esempio a forma di piramide
tronca a basi quadrate, come mostrato nelle Figure 4
e 5, in cui sono stati usati gli stessi numeri di
riferimento delle corrispondenti parti delle Figure
1, 2 & 3.

Con riferimento alle Figure da 6 a 9, verrd
ora illustrata una forma di realizzazione di un con-
tenitore a forma di tronco di piramide ricavato a
partire da un fustellato piano monoblocco, in cui la
struttura a bordino integrale precedentemente men-
zionata circonda solo parzialmente il pannello cen-

trale formante la faccia superiore, la quale ha i
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due spigoli opposti, relativi alle facce corrispon-
denti ai fianchi del contenitore, arrotondati, per-
ch2 privi delle linee di cordonatura che 1i delimi-
tano. Allo stesso modo sono arrotondati gli spigoli
tra le facce laterali data la mancanza di linee di
cordonatura di suddivisione.

La Figura 6 mostra i1 fustellato piano mono-
blocco disteso destinato a realizzare il contenitore
mostrato sostanzialmente montato in Figura 7.

I1 fustellato piano di Figura 6 comprende un
pannello centrale 102 e due ali asimmetriche 105 e
106 unite al pannello centrale 102 tramite coppie di
linee di cordonatura parellele 103 ed 104, 107 e 108
che delimitano due listelli 126 e 127, definitirdal-
le linee di cordonatura rispettivamente 104, 108 e
103, 107 e destinati a formare il bordino integrale
in rilievo. Sono inoltre previste linee di cordona-
tura 110, 111, 113 e 114 a prolungamento dei Tlati
liberi delle estremitd 121 del pannello centrale
102, le quali, intersecandosi con le linee di cordo-
natura 107 e 108, definiscono le superfici triango-
lari 119 e 120 di collegamento tra il pannello cen-
trale 102 e le ali 105 e 106.

Le ali 105 e 106, destinate a formare la su-

perficie laterale del tronco di piramide, non pre-
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sentano linee di cordonatura che suddividano la su-
perficie in facce distinte, conferendo in tal modo
al contenitore una configurazione a spigoli arroton-
dati. La presenza di lembi terminali di incollaggio
124 e 125 posti ai lati esterni dell'ala 106, non
delimitati da alcuna linea di cordonatura che 1i di-
stingua dalle facce laterali del tronco di piramide,
differenzia tale ala 106 daila 105.

Preliminarmente all'operazione di formatura, i
listelli 126 e 127 compresi rispettivamente tra le
linee di cordonatura 103, 107 e 104, 108 vengono
ruotati di 180° in modo che la relativa superficie
stampata (convenzionalmente chiamata “bianca") si
sovrapponga alla corrispondente superficie stampata
("bianca") del pannello centrale 102, mentre le ali
105 e 106, ripiggate rispettivamente lungo le linee
di cordonatura 103 e 104, vengono mantenute a 90°
circa rispetto al pannello centrale 102 per permet-
tere la spalmatura di adesivo sulla superficie op-
posta a quella stampata (convenzionalmente chiamata
"yolta") dei listelli 126 e 127. In seguito, le ali
105 e 106 vengono ripiegate, sempre lungo le linee
di cordonatura 103 e 104, a 0° in modo che si wuni-
scano le superfici di cartone opposte a quelle stam-

pate ("volta") sia delle ali 105 e 106, sia dei li-
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stelli 126 e 127, ottenendo un fustellato piano con
due fasce centrali incollate, longitudinali al pan-
nello centrale 102, destinate a formare nel conteni-
tore finale il bordino perimetrale superiore.

Nella operazione di formatura, vengono ripie-
gate verso i1 basso le ali 105 e 106 facendo perno
sulle linee di cordonatura 107 e 108, in modo che 3
Tistelli 126 e 127 formino i1 bordino rialzato ri-
spetto al pannello centrale 102, dindicato in 128 e
129 in Figura 3. Le superfici triangolari 119 e 120
vengono ribattute contro gli estremi 121 del pannel-
1o centrale 102. Tali estremi 121 vengono ripiegati
verso il basso con ampia curvatura come mostrato in
Figura 9, per costituire la superficie della base
minore. I lembi terminali di incollaggio 123 e 124
del1'ala 106 vengono quindi incollati all'interno
delle zone estreme dell'ala 105 per costituire la
superficie laterale chiusa del contenitore.

Con riferimento alle Figure 10 e 11, il conte-
nitore del presente trovato ha forma di parallelepi-
pedo disposto in modo tale che 1'altezza sia minore
della larghezza, cosi da ottenere un contenitore
basso, particolarmente per colomba pasquale.

Con riferimento alle Figure 12 e 13, il conte-

nitore del presente trovato ha forma a tronco di pi-
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ramide a base inferiore quadrata e base superiore
ottagonale.

Le Figure da 10 a 13 non necessitano di parti-
colari commenti. Vi sono stati riportati gli stessi
riferimenti numerici delle stesse parti di Figura 1.
I7 montaggio dei fustellati piani rappresentati av-
viene allo stesso modo di quello descritto con rife-
rimento al fustellato piano di Figura 1.

I contenitori descritti, una volta riempiti
col prodotto desiderato, che pud essere particolar-
mente ma non esclusivamente un prodotto da forno,
vengono chiusi in modo noto con i lembi inferiori di
chiusura previsti € non particolarmente descritti.

RIVENDICAZIONI

1. Contenitore sostanzialmente a forma di pa-
rallelepipedo o di tronco di piramide, caratterizza-
to dal fattoe di avere un bordino superiore integrale
e di essere ricavato a partire da un fustellato pia-

no monoblocco che comprende un pannello centrale de-

stinato a formare la faccia superiore del contenito-
.re, centrato rispetto a una coppia di ali destinate
a formare le pareti laterali e il fondo del conteni-
tore, essendo predisposta una coppia simmetrica di
elementi che, ripiegati ed uniti alle ali, formano

un elemento a bordino in rilievo rispetto alla fac- .
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cia superiore del contenitore, integrale con il re-
sto della struttura, interamente avvolgente la fac-
cia superiore-stessa.

2. Contenitore secondo 1la rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che la coppia di ali late-
rali & collegata al pannello centrale mediante una
coppia simmetrica di Tistelli delimitati da linee di
cordonatura parallele, tali listelli essendo desti-
nati ad essere ripiegati contro ed uniti alle ali
laterali per formare, al momento della formatura del
contenitore, i1 bordino in rilievo circondante 1la
faccia superiore senza necessitd di aggiunte di ele-
menti separati, la distanza tra le linee di cordona-
tura parallele delimitanti il bordino essendo uguale
all'altezza del bordino stesso.

3. Contenitore secondo una qualsiasi delle ri-
vendicazioni 1 o 2, caratterizzato dal fatto che
agli estremi del pannello <centrale sono previsti
gruppi di segmenti di Tinee di cordonatura opportu-
namente disposte ed inclinate in modo da delimitare
_dei pannelli sagomati e permetterne la loro ripiega-
tura per consentire la chiusura sui fianchi delle
parti estreme del pannello centrale.

4. Contenitore secondo una qualsiasi delle

rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto
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che le ali sono suddivise da linee di cordonatura in
pannelli centrali destinati a formare le facce late-
rali del contenitore e in pannelli disposti ai lati
dei pannelli centrali destinati ad essere adesivati
e sovrapposti per costituire i fianchi chiusi del
contenitore.

5. Contenitore sostanzialmente a forma di pa-
rallelepipedo secondo le precedenti rivendicazioni e
come illustrato nelle Figure da 1 & 3.

6. Contenitore sostanzialmente a forma di
tronco di piramide a basi quadrate secondo le riven-
dicazioni da 1 2a 4 e come illustrato nelle Figure 4
e 5.

7. Contenitore sostanzialmente a forma di
tronco di piramide con base inferiore quadrata e ba-
se superiore ottagonale secondo le rivendicazioni da
1 @a 4 e come illustrato nelle Figure 12 e 13.

8. Contenitore secondo la rivendicazione 1 o
2, caratterizzato dal fatto che 1'elemento a bordino
in rilievo rispetto alla faccia superiore del conte-
~nitore & parzialmente avvoligente la faccia superiore
stessa.

9. Contenitore secondo la rivendicazione 8,
caratterizzato dal fattec che le ali sono assoluta-

mente prive di linee di cordonatura, in modo da non
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avere suddivisione tra i pannelli destinati a forma-
re le facce laterali del contenitore, ottenendo un
effetto arrotondato degli spigoli del contenitore
stesso.

10. Contenitore secondo la rivendicazione 9,
caratterizzato dal fatto che una delle ali comporta
delle parti terminali, non definite da linee di cor-
donatura, destinate ad essere adesivate e sovrappo-
ste per costituire 1 fianchi chiusi del contenitore.

11. Contenitore sostanzialmente a forma di
tronco di piramide a base inferiore quadrata, faccia
superiore con due lati opposti raggiati e superficie
laterale raggiata secondo le rivendicazioni da 8 a
10 e come illustrato nelle Figure da 6 a 9.

12. Contenitore sostanzialmente a forma di pa-
rallelepipedo in cui 1'altezza & minore della lar-
ghezza formando un contenitore basso secondo le ri-
vendicazioni da 8 a 10 e come illustrato nelle Figu-
re 10 e 11,

13. Contenitore secondo una qualsiasi delle
~rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto
che, preliminarmente all'operazione di formatura, i
listelli compresi tra le rispettive linee di cordo-
natura vengono ruotati di 180° in modo che la rela-

tiva superficie stampata (convenzionalmente chiamata



Dott. Fabio Cavattoni

17 Dotl. ing. Adriana Raimondi

"bianca") si sovrapponga alla corrispondente super-
ficie stampata ("bianca") del pannello centrale,
mentre le ali, ripiegate Tungo le rispettive linee
di cordonatura, vengono mantenute a 90° circa ri-
spetto al pannello centrale per permettere la spal-
matura di adesivo sulla superficie opposta a quella
stampata (convenzionalmente chiamata "volta") dei
detti listelli; che, in segquito, le ali vengono ri-
piegate, sempre lungo le dette linee di cordonatura,
a 0° in modo che si uniscano le superfici di cartone
opposte a quelle stampate ("volta”) sia delle ali,
sia dei listelli, ottenendo un fustellato piano con
due fasce centrali incollate, Tongitudinali al pan-
nello centrale, destinate a formare nel contenitore
finale i1 bordino perimetrale superiore; che, per la
formatura, vengono ripiegate verso i1 basso le ali
facendo perno sulle linee di cordonatura contigue al
pannello centrale in modo che i Tlistelli formino il
bordino rialzato rispetto al pannello centrale; che
si ripiegano le superfici pil esterne definite dalle
linee di cordonatura previste alle estremitid delle
ali contro quelle centrali delle parti estreme del
pannello centrale, ripiegandole quindi verso il bas-
so lungo le linee di cordonatura previste per costi-

tuire la superficie della base minore; e che si so-
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vrappongono i pannelli terminali delle ali e si in-
collano per la chiusura della superficie laterale
del contenitore.

14. Contenitore secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni precedenti, destinato a prodotti da
forno.

15. Fustellato piano monoblocco per la realiz-
zazioﬁe di un contenitore mediante operazioni di
piegatura ed incollatura, caratterizzato dal fatto
che comprende parti ripiegate destinate a formare un
bordino integrale circondante interamente o parzial-
mente la parte di testa del contenitore, sostanzial-
mente come descritto ed illustrato.

p.i. di CARTOTECNICA TIFERNATE S.p.A.

Dott, Fatio Carattont
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