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Stickmaschine.
@ In mindestens einer Reihe sind in einer grosseren Umsteuermittel und die Stickstellensteuereinrichtung rela-

Anzahl Stickstellen mit entsprechenden Stickwerkzeu- tiv gering ist.
gen angeordnet. Diese sind nach einem vorgegebenen
Rapport- und Farbwechselprogramm durch elektromagne-
tische Betdtigungsvorrichtungen (13) an die Antriebsmittel
der Stickwerkzeuge an- oder abkuppelbar. Die Muster-
und Maschinenfunktionssteuerung an der Stickmaschine
erfolgt iiber einen Datentrédger (10), dessen Lese- und Aus-
werteeinrichtung (11) die Muster- und Maschinenfunk-
tionssteuereinrichtung (9) steuert. Auf dem Datentriger
(10) fiir die Muster- und Maschinenfunktionssteuerung
werden auch die Daten fiir das Rapport- und Farbwechsel-
programm aufgebracht, wobei eine entsprechende Infor-
mation auf dem Datentréger (10) einen der Lese- und Aus-
werteeinrichtung (11) zugeordneten Umschalter (12) zur
Weiterleitung des Rapport- und Farbwechselprogramms
an eine mit den elektromagnetischen Betdtigungsmitteln
(13) der Stickwerkzeuge verbundene Stickstellensteuerein-
richtung (14) betitigt.

Die Verwendung des bisherigen Datentragers fiir die

Muster- und Maschinenfunktionssteuerung nunmehr auch
fiir die Rapport- und Farbwechselprogramme hat den
grossen Vorteil, dass alle Einrichtungen zum Aufbringen
bzw. Korrigieren der Daten auf dem Datentriager, zum
Lesen der Daten und zum Archivieren der Datentréger bei-

behalten werden konnen und der Aufwand fiir die
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PATENTANSPRUCHE

1. Stickmaschine mit in mindestens einer Reihe in einer
grosseren Anzahl angeordneten Stickstellen mit verschiebbar
gefiihrten Stickwerkzeugen, die nach einem frei programmier-
baren Rapport- und Farbwechselprogramm durch elektroma-
gnetische Betitigungsmittel an die Antriebsmittel der Stick-
werkzeuge an- oder abkuppelbar sind, wobei die Muster- und
Maschinenfunktionssteuerung an der Stickmaschine iiber
einen entsprechende Steuercodes aufweisenden Datentréger
erfolgt, dessen Lese- und Auswerteinrichtung die Muster- und
Maschinenfunkionssteuereinrichtung steuert, dadurch
gekennzeichnet, dass den Steuercodes (3/1 bis 3/16) auf dem
Datentriger (10) je nach der Stellung eines der Lese- und
Auswerteinrichtung (11) zugeordneten Umschalters (12) in
dessen einer Schaltstellung definierte Funktionen des Rap-
port- und Farbwechselprogramms, in dessen anderer Schalt-
stellung jedoch definierte andere Funktionen fiir die Maschi-
nenfunktionssteuerung zugeordnet sind.

2. Stickmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Datentréger (10) ein Lochstreifen oder ein
Punchkarton ist, bei welchem eine Lochspalte (1) mit mehre-
ren Lochkolonnen (2), die die Steuercodes darstellenden
Lochkombinationen (3/1 bis 3/16) bildet, wobei eine von die-
sen Lochkombinationen (3/6), der keine Maschinenfunktion
zugeordnet ist, die Information zur Betitigung des Umschal-
ters (12) enthilt.

3. Stickmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Lochkombination (3/6) fiir das Umschalten und
die Lochkombinationen fiir das Rapport- und Farbwechsel-
programm lings des Lochstreifens (10) mit Bereichen
abwechseln, in denen Maschinenfunktionen angesteuert sind.

4. Stickmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Lochkombinationen fiir die Infor-

mationen des Rapport- und Farbwechselprogramms bei ein-

fachen und sich regelmaissig iiber die ganze Maschine erstrek-
kenden Kombinationen einem einfachen und sehr kurzen
Zahlencode entsprechen, wobei die entsprechenden Signale
der Lese- und Auswerteinrichtung (11) iiber einen Prozessor
(15) und einen nachgeschalteten Multiplexer (16) der Stick-
stellensteuereinrichtung (14) allen entsprechenden Stickstel-
len-Betitigungsmitteln (13) zufithrbar sind.

5. Stickmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Lochkombinationen fiir die Infor-
mationen des Rapport- und Farbwechselprogramms numeri-
schen Codierungen zum Auswihlen von unterschiedliche
Nadel- beziehungsweise Stickstellenkombinationen enthalte-
nen Speichermitteln (17) entsprechen, welche Speichermittel
einem Prozessor (15) der Stickstellensteuereinrichtung (14)
zugeordnet sind, wobei die Speichermittel (17) vor oder wéh-
rend dem Stickprozess ab Datentriger (10) mit den gewiinsch-
ten unterschiedlichen Nadelkombinationen ladbar sind.

6. Stickmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass jeweils einige Stickstellen beziehungsweise die elek-
tromagnetischen Betdtigungsmittel (13) aller Stickstellen der
Stickmaschine Schaltgruppen (7, 7') bilden, wobei die elektro-
magnetischen Betétigungsmittel (13) jeder Schaltgruppe (7
bezichungsweise 7') eingangsseitig parallel geschaltet und
iiber eine gruppeneigene Zuleitung (6 beziehungsweise 6') mit
der Stickstellensteuereinrichtung (14) verbunden und die ein-
zelnen elektromagnetischen Betétigungsmittel (13) aller
Schaltgruppen (7, 7’) ausgangsseitig iiber eine der Anzahl
elektromagnetischer Betitigungsmittel (13) pro Schaltgruppe
(7 beziehungsweise 7') entsprechende Anzahl Zuleitungen (5)
mit der Stickstellensteuereinrichtung (14) seriegeschaltet sind.

7. Stickmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass fiir die Uberwachung der Beti-
tigung der Stickstellen entsprechend den Steuersignalen der
Stickstellensteuereinrichtung (14) an jeder Stickstelle oder fiir
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jede Schaltgruppe (7, 7') ein elektrische Impulse erzeugender
Sensor (35) vorgesehen ist, dessen Ausgangssignale als Ist-
Werte auf einer Vergleicherstufe (36) arbeiten, die diese mit
einem von der Stickstellensteuereinrichtung (14) erzeugten

5 Soll-Wert vergleicht und gegebenenfalls ein Abweichungssi-
gnal erzeugt.

8. Stickmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Ist-Wertgeber ein Strom-Sensor (35) in der aus-
gangsseitigen Leitung der elektromagnetischen Betdtigungs-

10 mittel (13) jeder Stickstelle ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Stickmaschine
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Auf Stickmaschinen, insbesondere auf Gross-Stickmaschi-
nen mit unter Umstédnden iiber 1000 Stickstellen werden in
bekannter Weise, je nach Art der zu stickenden Muster, Bil-
20 der oder Figuren mit verschiedenen Rapporten und Farben

gestickt, was bekanntermassen einen hiufigen Rapport- und

Farbwechsel verlangt, bei dem jeweils die Stickwerkzeuge,

wie Nadeln, Bohrer, Stiipfel usw. der betreffenen Stickstelilen

entweder wieder wirksam oder unwirksam gemacht werden
25 miissen.

Zur Beschleunigung solcher frither mit grossem Zeitauf-
wand von Hand vorgenommener Farb- und Rapportwechsel
sind mechanische Speicher in From von Lochbéndern oder
Lochwellen bekannt, welche durch Verschieben beziehungs-

30 weise Drehen die verschiedensten Nadelkombinationen wirk-
sam bezichungsweise unwirksam machen kénnen. Solche
mechanischen Speicher sind aber sehr umsténdlich zu hand-
haben, relativ teuer und nur von einer sehr beschriankten
Speicherkapazitit.

Weiter sind Vorrichtungen bekannt, welche die einzelnen
Stickwerkzeuge beziehungsweise Stickstellen mit Hilfe von
elektrischen, pneumatischen oder hydraulischen Schaltele-
menten wirksam beziehungsweise unwirksam machen kén-
nen. Aber auch hier ist der Aufwand insbesondere an Zu- und
40 Steuerleitungen zu den einzelenen Werkzeugen vergleichs-

weise sehr hoch und so nicht wirtschaftlich.

Eine Verbesserung und Voraussetzung fiir einen wirt-
schaftlichen Farb- und Rapportwechsel wurde dadurch
geschaffen, dass immer alle Stickwerkzeuge, beispielsweise

45 Nadel und Bohrer einer Stickstelle gemeinsam durch eine
elektromagnetische Vorrichtung geschaltet werden, was
zunichst eine erhebliche Verminderung der Arbeits- und
Steuermittel darstellt.

Eine solche Ausgestaltung einer Stickmaschine mit elek-
so tromagnetischer Stickstellenschaltung legt nahe, nun die ver-
schiedenen Rapport- und Farbwechselprogramme mit Mit-
teln der modernen Datenverarbeitung auf die Stickmaschine
aufzubringen, was aber sehr teure und fiir den Sticker vollig

ungewohnte Computermittel verlangt. Denn in der Stickerei-
s5 industrie ist seit tiber 80 Jahren der Lochstreifen oder Punch-
karton als Datentréger fiir Musterspeicherung und Maschi-
nensteuerung bekannt und {iblich. Bei diesen in der Stickerei-
industrie existierenden Datentrigern sind aber alle moglichen
Lochkombinationen bereits mit Funktionen belegt und somit

60 keine weiteren Informationen speicherbar. Eine Anderung
des Kartensytems durch Hinzufiigen weiterer Lochkombina-
tionen oder mit Hilfe anderer Mittel (Ausklinkungen am Kar-
tenrand, eingestanzte oder aufgeklebte Marken und so weiter)
wiirde aber notwendig neue oder doch geidnderte Punch- und

o5 Lesegerite bedingen. Dies wiirde aber wie der Einsatz moder-

ner elektronischer Datenspeicherung und -verarbeitung zur

Erweiterung der Speicherkapazitit von der Industrie zusatzli-

che Investitionen fiir die Anschaffung spezieller Gerite erfor-
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dern, an denen auch die Sticker erst an solchen ungewohnten
und abstrakten Medien angelernt werden miissen.

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Stickmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 so aus-
zugestalten, dass eine Rapport- und Farbwechselprogramm-
steuerung im wesentlichen mit den dem Sticker vertrauten
Arbeitsmitteln der Stickmaschine moglich wird.

Die Losung dieser Aufgabe ist im kennzeichnenden Teil
des Anspruchs 1 angegeben.

Nun kann der Datentriiger ein Lochstreifen oder ein
Punchkarton sein, bei welchem eine Lochspalte mit mehreren
Lochkolonnen, die die Steuercodes darstellenden Lochkom-
binationen bildet, wobei eine von diesen Lochkombinationen,
der keine Maschinenfunktion zugeordnet ist, die Information
zur Betiitigung des Umschalters enthilt.

Die Verwendung des iiblichen Datentrégers fiir die
zusitzliche einzufiihrende Rapport- und Farbwechselpro-
grammsteuerung von arbeitenden und nichtarbeitenden Stick-
stellen hat den grossen Vorteil, dass alle Apparate und Vor-
richtungen zum Herstellen, Korrigieren, Aufbewahren und
Lesen dieser Datentréger in der Stickereiindustrie schon vor-
handen sind und bei Anwendung der Erfindung ungeéndert
weiter benutzt werden konnen und dass diese zusétzliche
Steuerung mit den dem Sticker vertrauten Arbeitsmitteln
durchgefiihrt wird, mit denen er an der Stickmaschine schon
seit jeher arbeitet. Gegeniiber einer Losung mit elektroni-
schen Mitteln kommt als weiterer Vorteil dazu, dass der Fach-
mann, hier der Puncher oder Sticker, die Umschaltfunktion
auf einen Blick auf dem Lochstreifen erkennt, da diese eine
ihm schon bisher vertraute Funktion ist. Durch das Erkennen
der Umschaltfunktion wird aber die Information auf dem
Lochstreifen fiir ihn von selbst in Abschnitte unterteilt, bei
denen sich solche fiir das Rapport- und Farbwechselpro-
gramm mit solchen fiir die Maschinenfunktionen léngs des
Lochstreifens abwechseln. Dadurch wird der Sticker auch
keine Schwierigkeiten haben, durch blosses Betrachten der
Lochkombinationen den Bedeutungsinhalt zu erkennen.

Besonders zweckmissig ist es, wenn geméss Anspruch 3
die Lochkombinationen fiir das Umschalten und die Loch-
kombinationen fiir das Rapport- und Farbwechselprogramm
l4ngs des Lochstreifens mit Bereichen abwechseln, in denen
Maschinenfunktionen angesteuert sind.

Somit sind die bekannten und bisher verwendeten Loch-
streifen oder Punchkartons ohne jede Anderung verwendbar
und sowohl die bisherigen Lochkombinationen fiir die
Muster- und Maschinenfunktionssteuerung als auch nun
zusitzlich die Lochkombinationen fiir die Farb- und Rap-
portwechselprogramme mit den iiblichen Lochungseinrich-
tungen auf die Lochstreifen oder Punchkartons aufbringbar
und somit auch von der bestehenden Leseeinrichtung lesbar,
wobei wie bereits erwihnt, ein weiterer Vorteil darin besteht,
dass die Kombinationen der arbeitenden und nichtarbeiten-
den Stickstellen auf dem Datentréger aus den Lochbildern
leicht abgelesen werden konnen und zudem die Lochung mit
Hilfe vorerstellter, deckungsgleicher Entwurfformulare leicht
vorgenommen und kontrolliert werden kann.

Die Ausbildung nach dem Anspruch 4 ist besonders
geeignet fiir Stickmuster, bei denen sich iiber die ganze
Maschinenbreite beziehungsweise iiber alle vielhundert Stick-
stellen hinweg Gruppen von nur wenig stickenden und nicht
stickenden Stickstellen stéindig wiederholen.

Dariiber hinaus kénnen aber auch dann beliebig viele und
komplizierte Rapport- und Farbwechselprogramme verarbei-
tet werden, wenn die Stickmaschine geméss Anspruch 5 aus-
gebildet ist.

Ein wesentliches Problem bei einer solchen Stickmaschine
mit elektromagnetischer Betitigung von Hunderten, zum Teil
bis weit iiber tausend Stickstellen ist darin zu sehen, dass eine
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gleichzeitige Ansteuerung aller Elektromagnete nur sehr auf-
wendig zu realisieren ist. Zum einen wére momentan eine
grosse elektrische Leistung zum Schalten der iiber 1000
Magnete notig, zum andern wire die Verkabelung mit enor-
men Kosten und entsprechendem Platzbedarf verbunden.
Auch eine sequentielle Durchschaltung der Stickstellen nach-
einander kann nicht als praktikabel angesehen werden, erfor-
dert dies doch einen erheblichen Zeitaufwand, der einem
rationellen Betrieb der Stickmaschine entgegensteht.

Hier greift die im Anspruch 6 gekennzeichnete Losung
ein, gemiss welcher eine sogenannte Gruppen-Durchschal-
tung der Stickstellen beziechungsweise deren Elektromagneten
vorgenommen wird, wodurch bei optimaler Wahl der Anzahl
Stickstellen, beispielsweise vier pro Schaltgruppe, ein Mini-
mum an elektrischen Zuleitungen und ein sehr rasches
Durchschalten aller Schaltgruppen bei einem Minimum an
Leistungsaufnahme erreicht wird.

Die Ausbildung nach den Anspriichen 7 und 8 eignet sich
besonders dort zum Einsatz, wo komplizierte, rasch wech-
selnde Rapport- und Farbwechselprogramme mit entspre-
chend umfassender Neueinstellung der vielhundert Stickstel-
len zwischen wirksamer und unwirksamer Lage eingesetzt
werden. Denn ¢s ist praktisch unmoglich, das richtige Schal-
ten aller Stickstellen durch das Personal zu tiberwachen.

Beispielsweise Ausfithrungsformen der Erfindungsgegen-
standes sind nachfolgend anhand der Zeichnungen niher
erldutert. Es zeigt:

Fig. | eine schematische Seitenansicht einer Stickstelle mit
einer Nadel und einem Bohrer als Stickwerkzeuge einer
bekannten Stickmaschine;

Fig. 2 ein Funktionsschema einer erfindungsgeméssen
Stickmaschine mit einem Datentriger, der Muster- und
Maschinenfunktionssteuereinrichtung und der Stickstellen-
steuereinrichtung;

Fig. 3 ein Funktionsschema der Leseeinrichtung fiir den
Datentriger der Anordnung gemiss Fig. 2;

Fig. 4 den Datentréger in Form eines Lochstreifens;

Fig. 5 den Datentriiger gemiss Fig. 4 mit einer vorgegebe-
nen Lochung; und

Fig. 6 ein Entwurffomular im Ausschnitt zum Aufbringen
der Information auf den Datentriger gemdiss Fig. 5.

Die in Fig. 1 veranschaulichte Stickstelle einer Stickma-
schine, die iiber tausend solcher Stickstellen besitzen kann,
umfasst hier zwei iibereinander angeordnete Stickwerzeug-
stangen 22, welche unterschiedliche Stickwerkzeuge, bei-
spielsweise eine Nadel 20 bzw. einen Bohrer 21, tragen. Die
Stickwerkzeugstangen 22 sind dabei an einem ortsfesten Teil
23 der Maschine gelagert und in ihrer Lingsachse hin- und
herverschiebbar und iiber einen gemeinsamen Schalthebel 24
gleichzeitig an die zugeordnete Antriebschiene 32 bzw. 33 an-
und abkuppelbar, wobei der Schalthebel 24 direkt oder tiber
Handstellhebelmittel 29 von Hand und durch eine elektroma-
gnetische Vorrichtung 13 automatisch betétigbar ist. Die elek-
tromagnetische Vorrichtung 13 bildet hier einen Teil einer
Stelleinrichtung 40 fiir den Schalthebel 24, wobei deren Klin-
kenhebel 43 an seinem einen freien Ende einen Permanent-
magneten 45 trigt, welcher vom unerregten Elektromagneten
13 stindig angezogen ist.

Weiter ist die Ausgestaltung dieser Stickstelle so, dass an
jede Stickwerkzeugstange 22 eine Klinke 25 angelenkt ist,
welche an ihrem freien Ende eine nach unten offene Nut 27
zum Ubergreifen einer Kupplungsnase 28 an der betreffenden
Antriebsschiene 32 bzw. 33 aufweist.

Um hier nun einen beliebigen neuen Rapport einzustellen,
werden zunichst durch ein Verschwenken einer an einer
Maschinenwelle 44 aufsitzenden Schaltstange 42 der Stellein-
richtung 40 nach oben alle betreffenden Klinkenhebel 43 aus
ihrer Arbeitslage in eine Zwischenstellung gebracht, worauf
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die Klinkenhebel 43 ihren Restweg in die Ruhelage unter der
Wirkung des Magnetfeldes zwischen Dauermagnet 45 und
Elektromagnet 13 selbsttitig zuriicklegen. Damit befinden
sich dann alle Stickwerkzeuge in ihrer stickenden, d.h. wirk-
samen Arbeitslage.

Fiir einen neuen Rapport werden nun alle jene Elektro-
magneten der Betitigungsvorrichtungen 13 erregt, welche sich
an den fiir den Rapport nicht stickenden Stickstellen befin-
den, welche betreffenden Stickwerkzeuge dann iiber den
Schalthebel 24 gleichzeitig in ihre wirkungslose Lage gestellt
werden.

Wie vorerwihnt ist eine Stickmaschine mit solchen Stick-
stellen bekannt, wobei derart ausgebildete Stickstellen ermég-
lichen, dass immer alle Stickwerkzeuge, beispielsweise Nadel
und Bohrer einer Stickstelle gemeinsam durch eine elektro-
magnetische Vorrichtung geschaltet werden, was zunédchst
eine erhebliche Verminderung der Arbeits- und Steuermittel
darstellt.

Um nunmehr eine Stickmaschine der vorgenannten Art so
auszugestalten, dass eine Rapport- und Farbwechselpro-
grammsteuerung im wesentlichen mit den dem Sticker ver-
trauten Arbeitsmitteln an der Stickmaschine maglich wird, ist
die erfindungsgemisse Ausgestaltung geméss Fig. 2 zunéchst
s0, dass auf einem bereits schon bestehenden Datentréger 10
fiir die hier nur angedeutete Muster- und Maschinenfunk-
tionssteuereinrichtung 9, welche als bekannt vorausgesetzt
werden kann und daher nicht niher erldutert werden muss,
auch die Daten fiir das Rapport- und Farbwechselprogramm
aufgebracht sind, wobei eine entsprechende Information auf
dem Datentriiger 10 einen der Lese- und Auswerteeinrichtung
11 zugeordneten Umschalter 12 zur Weiterleitung des Rap-
port- und Farbwechselprogramms an eine mit den elektroma-
gnetischen Betitigungsmitteln 13 der Stickwerkzeuge verbun-
dene Stickstellensteuereinrichtung 14 betitigt, wie das nach-
folgend noch néher erldutert ist.

Wie sich weiter aus Fig. 2 ergibt, sind dabei alle Stickstel-
len bzw. deren elektromagnetischen Vorrichtungen 13 iiber
entsprechende Zuleitungen 5 und 6 mit der Stickstellensteuer-
einrichtung 14 verbunden.

Wie bereits einleitend beschrieben wurde, besteht ein
wesentliches Problem bei einer solchen Stickmaschine mit
elektromagnetischer Betitigung von vielhundert, zum Teil bis
weit iiber tausend Stickstellen darin, dass eine gleichzeitige
Ansteuerung aller Elektromagnete praktisch nicht méglich ist,
wiirde dies doch wegen der hohen Stromaufnahme im elektri-
schen Kreis zu einem untragbaren Schaltungsaufwand fiih-
ren. Anderseits kann auch eine sequentielle Durchschaltung
der Stickstellen nacheinander nicht als praktikabel angesehen
werden, weil eine solche einen erheblichen Zeitaufwand
erfordern wiirden, der einem rationellen Betrieb der Stickma-
schine entgegensteht.

Erfindungsgemiss wird deshalb, wie Fig. 2 deutlich zeigt,
eine sogenannte Gruppen-Durchschaltung der Stickstellen
bzw. deren elektromagnetische Vorrichtungen 13 vorgenom-
men, ndmlich derart, dass jeweils einige Stickstellen bzw.
deren elektromagnetische Betdtigungsvorrichtungen 13
Schaltgruppen 7, 7’ bilden, wobei die elektromagnetischen
Betitigungsvorrichtungen 13 jeder Schaltgruppe 7 bzw. 7’ ein-
gangsseitig parallel geschaltet und iiber eine gruppeneigene
Zuleitung 6 bzw. 6’ mit der Stickstellensteuereinrichtung 14
verbunden und die einzelnen elektromagnetischen Betiti-
gungsvorrichtungen 13 aller Schaltgruppen 7, 7' ausgangssei-
tig iiber eine der Anzahl elektromagnetischer Betétigungsvor-
richtungen 13 pro Schaltgruppe 7 bzw. 7’ entsprechende
Anzahl Zuleitungen 5 mit der Stickstellensteuereinrichtung 14
seriegeschaltet sind.

Durch diese Massnahmen und bei optimaler Wahl der
Anzahl Stickstellen, hier beispielsweise vier pro Schaltgruppe,

wird so ein Minimum an elektrischen Zuleitungen und ein
sehr rasches Durchschalten aller Schaltgruppen bei einem
Minimum an Leistungsaufnahme erreicht.

Wie schon vorstehend erwihnt ist, bedeutet die erfin-

5 dungsgemdsse Verwendung des bisherigen Datentrégers fiir
die Muster- und Machinenfunktionssteuerung nunmehr auch
fiir die Rapport- und Farbwechselprogramme den grossen
Vorteil, dass alle Einrichtungen zum Aufbringen bzw. Korri-
gieren der Daten auf dem Datentréiger, zum Lesen der Daten

10 und zum Archivieren der Datentriger beibehalten werden
kénnen und der Aufwand fiir die Umsteuermitte] und die
Stickstellensteuereinrichtung relativ gering ist.
Insbesondere vorteilhaft ist es dabei, wenn der Datentra-
ger 10 ein in den Fig. 2 bis 5 dargestellter Lochstreifen oder
15 Punchkarton ist, der in bekannter Weise u.a. eine Lochspalte
1 etwa mittig des Steifens mit mehreren, hier vier Lochkolon-
nen 2 aufweist, welche die hier sechzehn Lochkombinationen
3/1 bis 3/16 fiir die Ansteuerung der Maschinenfunktions-
steuereinrichtung 9 bilden, wie das insbesondere in Fig. 4
20 erkennbar ist.

Es sie dabei angenommen, dass die dargestellten Loch-
kombinationen in der Reihenfolge 3/1 bis 3/5 und 3/7 bis
3/16, welche natiirlich auch in einer anderen Reihenfolge
geordnet sein kdnnen, irgendwelche Maschinenfunktionen,

25 wie Nadelrolle, Kupplung, Bohrtiefe und dgl. bedeuten,
wogegen die Lochkombination 3/6 eine nicht fiir Maschinen-
funktionen beniitzte Informationsstelle (Leerinformation)
bedeutet.

Erfindungsgemiss wird nun diese Leerinformation 3/6
zum Betétigen des Umschalters 12 herangezogen.

Wie der Fig. 4 weiter entnommen werden kann, bilden
dann die fiir die Ansteuerung der Maschinenfunktionen
bestehenden Lochkombinationen 3/7 bis 3/16 und 3/1 bis
3/5 nach dem Umschalten des Schalters 12 auf die Stickstel-
5 lensteuereinrichtung 14 z.B. durch die Lochkombination 3/6
Informationen eines Rapport- und Farbwechselprogrammes,
bis eine Riickstellung des Umschalters 12 zuriick auf die
Maschinenfunktionssteuereinrichtung 9 mittels der erneut auf
dem Datentréger 10 aufgebrachten Lochkombination 3/6,
welche in der Darstellung gemiss Fig. 4 bereits nach der
Lochkombination 3/16 erscheint, erfolgt, wonach die Loch-
kombinationen 3/1 bis 3/5 und 3/7 bis 3/16 wieder die
Maschinenfunktion steuern.

Somit sind die bekannten und bisher verwendeten Loch-
5 streifen oder Punchkartons ohne jede Anderung verwendbar

und sowohl die bisherigen Lochkombinationen fiir die
Muster- und Maschinenfunktionssteuerung als auch nun
zusitzlich die Lochkombinationen fiir die Farb- und Rap-
portwechselprogramme mit den iiblichen Lochungseinrich-

50 tungen auf die Lochstreifen aufbringbar und somit auch von
der bestehenden Leseeinrichtung 11’ lesbar, wie das Fig. 3
mehr im einzelnen zeigt.

Ein weiterer Vorteil durch die Verwendung der Lochstrei-
fen bzw. Punchkartons als Datentriger zusétzlich der Farb-

5 und Rapportwechselprogramme besteht darin, dass die Kom-

bination der arbeitenden und nicht arbeitenden Stickstellen
auf dem Datentriger 10 aus den Lochbildern leicht abgelesen
werden konnen, wie das in Fig. 5 angedeutet ist und zudem
die Lochung mit Hilfe vorerstellter, deckungsgleicher Ent-
wurfformular 18 gemiss Fig. 6 leicht vorgenommen und kon-
trolliert werden kann.

Hierbei kann eine wesentliche Vereinfachung der Pro-
grammierung und und Kontrollméoglichkeit darin gesehen
werden, dass alle Stickstellen an der Maschine von der ersten
65 bis zur letzten Nadel gut sichtbar mit fortlaufenden Zahlen

numeriert werden, welche Numerierung dann mit jener auf
dem Entwurfformular 18 (Fig. 6) tibereinstimmen.

Vorzugsweise weist die Einteilung auf dem Entwurffor-
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mular 18 gleichen Abstand auf wie der Zeilenabstand auf der
Lochkarte 10, was einen direkten Sichtvergleich zur Nach-
kontrolle erlaubt. Bei unregelméssigen Nadelkombinationen
und geringerer Stickstellenanzahl kénnen dabei lediglich die
beispielsweise beiden inneren Lochkolonnen fiir die Schalt-
funktionen «Stickstelle wirksam» und «Stickstelle unwirk-
sam» herangezogen werden, wie das Fig. 5 sowie das betref-
fende Entwurfformular 18 in Fig. 6 zeigen. Dieses Vorgehen
erlaubt eine einfache und iibersichtliche Vorprogrammierung
der Rapport- und Farbwechselsteuerung, wobei die entspre-
chenden Lochkombinationen in einem Bereich der Lochkarte
aufzubringen sind, in dem keine Maschinenfunktionen ange-
steuert werden.

Fiir Stickmuster, bei denen sich iiber die ganze Maschi-
nenbreite bzw. iiber vielhundert Stickstellen hinweg Gruppen
von nur wenigen stickenden und nicht stickenden Stickstellen
stindig wiederholen, ist es zweckmdssig, wenn die Lochkom-
binationen 3/1 bis 3/5 und 3/7 bis 3/16 fiir die Informatio-
nen des Rapport- und Farbwechselprogrammes (geméss
Fig. 4) bei einfachen und sich regelmissig iiber die ganze
Maschine erstreckenden Kombinationen einem einfachen
kurzen Zahlencode entsprechen, wobei die entsprechenden
Signale der Lese- und Auswerteinrichtung 11 dann iiber den
Prozessor 15 und den nachgeschalteten Multiplexer 16 der
Stickstellensteuereinrichtung 14 allen entsprechenden Stick-
stellen-Betétigungsmitteln 13 zugefiihrt werden.

Dariiber hinaus kénnen aber auch dann beliebig viele und
komplizierte Rapport- und Farbwechselprogramme verarbei-
tet werden, wenn die vorgenannten Lochkombinationen fiir
die Informationen des Rapport- und Farbwechselprogram-
mes numerischen Codierungen zum Anwéhlen von unter-
schiedliche Stickstellenkombinationen enthaltende Speicher-
mitteln 17 entsprechen, welche Speichermittel dem Prozessor
15 der Stickstellensteuereinrichtung 14 zugeordnet sind.

Die Speichermittel 17, der Prozessor 15 und der Multiple-
xer 16 konnen hierbei durchaus von herkdmmlicher Bauart
sein, wobei der Prozessor mit seiner Programmiertastatur ein
direktes Programmieren der mit den Lochkombinationen fiir
die Rapport- und Farbwechselsteuerung abrufbaren Speicher
gestattet. Solche Baugruppen sind bekannt und miissen des-
halb hier nicht ndher erldutert werden. Vorzugsweise sollte
der Bedienungsteil der vorgenannten Programmiermittel
jedenfalls Sichtanzeigen umfassen, die erlauben, die in die
Speicher eingegebenen Stickstellenkombinationen zu iiber-
priifen, gegebenenfalls zu korrigieren oder zu erneuern.

Auf diese Weise ist es beispielsweise moglich, eine
bestimmte Stickstellenkombination sowohl durch den Prozes-
sor als auch durch eine entsprechende Lochkombination auf
dem Datentriger in eifien Speicher mit einer definierten
Adresse einzugeben. Beispielsweise kann mit einer Befehls-
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folge 3/6 (Umschalten auf Rapport- und Farbwechselsteue-
rung); numerischer Code mit den Lochkombinationen 3/7 bis
3/16 und Riickstell-Lochkombination 3/6 gemiss Fig. 4 eine
folgende Kombination in den Speicher mit der dem eingege-
5 benen numerischen Code entsprechenden Adresse eingege-
ben werden. Mit einer weiteren Codierung kann dann die
gespeicherte Rapport- und Farbwechselinformation an die
Stickstellensteuereinrichtung 14 abgegeben werden.

Diese erfindungsgemisse Ausgestaltung einer Stickma-

10 schine erlaubt, wie leicht erkennbar ist, eine bisher nicht
denkbare Vielfalt der Gestaltungsmdglickeiten durch prak-
tisch unbeschriankt speicher- und abrufbare Farb- und Rap-
portwechselprogramme, was einer solchen Stickmaschine
neue Dimensionen verleiht.

15 Werden insbesondere komplizierte, rasch wechselnde
Rapport- und Farbwechselprogramme mit entsprechend
umfassender Neueinstellung der vielhundert Stickstellen zwi-
schen wirksamer und unwirksamer Lage eingesetzt, ist es
praktisch unméglich, das richtige Schalten aller Stickstellen

20 durch das Personal zu iiberwachen.

Erfindungsgemadss besteht deshalb eine weitere Ausgestal-
tung der vorbeschriebenen Stickmaschine darin, dass fiir die
Uberwachung der Ein- oder Ausschaltung der Stickstellen
entsprechend den Steuersignalen der Stickstellensteuerein-

25 richtung 14 an jeder Stickstelle oder fiir jede Schaltgruppe 7,
7' ein elektrische Impulse erzeugender Sensor vorgesehen ist,
dessen Ausgangssignale als Ist-Werte auf eine Vergleicher-
stufe 36 arbeiten, die diese mit einem von der Stickstellen-
steuereinrichtung 14 erzeugten Soll-Wert vergleicht und gege-

30 benenfalls ein Abweichungssignal erzeugt, das beispielsweise
auf eine Signallampe 37 arbeitet, wie dies aus Fig. 2 entnom-
men werden kann.

Bei dieser Ausfiihrungsform ist der Ist-Wertgeber ein
Ampere-Meter 35 in der Parallel-Leitung 6, 6’ jeder Schalt-

35 gruppe 7, 7' der elektromagnetischen Betétigungsmittel 13 der
Stickstellen.

Wesentlich aufwendiger, dafiir aber umfassender ist hin-
gegen eine solche Anordnung, bei der der Ist-Wertgeber ein
mit der Schaltklinke 25 an der entsprechenden Stickstelle

40 gemiss Fig. 1 zusammenwirkender Sensor (nicht dargestellt),
beispielsweise in Form einer Lichtschranke oder dgl. ist.

Aus dem Vorbeschriebenen ergibt sich somit eine Stick-
maschine modernster Konzeption, welche allen Anforderun-
gen an eine universelle Rapport- und Farbwechselsteuerung

45 ynter bedienungsfreundlichen Aspekten zu geniigen vermag,
wobei selbstverstindlich ein grosser Spielraum beziiglich der
einsetzbaren Arbeitsmittel insbesondere im Prozessor-Bereich
besteht, ohne sich dabei vom wesentlichen Erfindungsgedan-

ken zu entfernen.
50
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