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Le dispositif de regulation d'un debi

(10) portee par un chariot (9) et ur
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t de coulée suivant I'invention, comprend une plague superieure fixe (8), une plague mobile
tube de coulee (2). La regulation du débit se fait par glissement de la plague mobile (10)

contre la plague superieure (8), le t
de coulee (27) de la plague mobile
plague mobile (10) est obtenue par
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Ube de coulee (2) étant immobilisé contre la plague mobile (10), juste en dessous de l'orifice
(10) qui obture le trou de coulee (15). L'immobilisation du tube de coulée (2) par rapport a la
des moyens de poussee vers le haut (31) solidaires du chariot (9).
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(57) Abstract

The casting flow control device de-
scribed comprises a fixed top plate (8), a mo-
bile plate (10) on a carriage (9) and a casting e
tube (2). The flow is controlled by sliding the ‘
mobile plate (10) against the top plate (8), the /
casting tube (2) being held immobile against 0 418 73 16$ 13\
the mobile plate (10), immediately below the | - X
casting orifice (27) of the mobile plate (10) "--!-‘"
blocking the pouring hole (15). The casting '_.-E?-

tube (2) is held immobile with respect to the @Hzf‘:)}mﬁy -y.
. & P77 7 R

}>\>\i

1NN

mobile plate (10) by upward-pushing means . ) Parayi : fice
(31) rigidly mounted on the carriage (9). " I’Ef‘m-.\\\'\\““‘%:i
B9 I

(57) Abrégé

Le dispositif de régulation d'un débit de
coulée suivant l'invention, comprend une pla-
que supérieure fixe (8), une plaque mobile (10)
portée par un chariot (9) et un tube de coulee
(2). La régulation du débit se fait par glisse-
ment de la plaque mobile (10) contre la plaque supérieure (8), le tube de coulée (2) étant immobilise contre la plaque mobile (10),
juste en dessous de l'orifice de coulée (27) de la plaque mobile (10) qui obture le trou de coulée (15). L'immobilisation du tube de
coulée (2) par rapport & la plaque mobile (10) est obtenue par des moyens de poussée vers le haut (31) solidaires du chanot (9).
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Dispositif de régulation d'un débit de coulée

La présente invention est relative & un dispositif
de régulation d'un débit de coulee, lequel dispositif

comprenant un chéssis métallique rectangulaire agenceé

|
%
|
!
i

pour pouvoir pivoter par rapport 4 une paroi de fond

;‘H p‘.b-..'t-

5 de la poche de coulee et un couvercle-poussolr conte-

-

nant une placue supérieure fixe et un chariot portant
une plague mobile comprimée entre la plague supérieure

fixe et une bride du tube de coulee.

- g FEE g, ¢ s B A = § TR A

10 On connait par le document EP-A-0202213 un chassis
métalligue pour dispositif de fermeture coullssante
d'un conteneur métallurgigue pour coulée continue
comportant principalement une placue de base solidaire
du conteneur métalligue et une porte pivotante

15 articulée sur la plagque de base.

Dans ce document, le renouvellement d'éléments
d'usure est grandement facilite par l'utilisation de

fermetures coulissantes munies d'une ou de plusieurs

20 portes articulées.

- Les charnieéeres de rotation amovibles et le
dispositif de verrouillage amovible de la porte sur la
pla. .e de base permettent d'accéder aisement aux

25 piéces d'usure, & l'endroit méme ou est coulé l'acier.
Un dispositif de prise de pression est prévu pour
applicuer la plaque mobile contre la plague fixe
tandis que le tube de coulée est maintenu

amoviblement contre la placue mobile.
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Un inconvénilent de ce dlsp051t1f connu réside dans
le fait gque la plaque mob;le '‘est enserrée entre deux
éléments fixes. Une tedle plaque moblile présente des
lors deux surfaces deaéllssement la premiere face

5 étant coulissante par rapport a la plague supérieure

du tube de couleéee.

La présente 1invention vise a rédﬁire le nombre
d'éléments d'usure en contact de glissement lors du
10 réglage du débit et vise aussi-ad améliorer l'amenée et
1'échange d'un tube de coulée sous une poche de coulée
ou sous un répartiteur de coulée sans étre amené a
modifier notablement la vitesse d'extraction de 1la
brame, bloom ou billette.
15
Dans <ce but, la présente 1nvention propose un
chdssis articulé pour dispositif de régulation d'un
débit de coulée permettant d'amener et d'échanger un
tube de coulée tel que décrit dans le premier paragra-

20 phe du mémoire descriptif.

Le chédssis articulé est essentiellement caractérisé
en ce que le chariot comprend des moyens de guidage
dans un plan horizontal du tube de coulée en position

75 vwverticale depuis une position de chargement vers une
position d'attente en dessous de l'orifice de coulée
de la plagque mobile, des moyens de poussée vers le
haut du tube de coulée sous l'orifice de coulée de la
plagque mobile en position d'obturation du trou de

30 coulée et un dispositif de pression de la plaque

.~ supérieure contre la plagque mobile.

Selon une particularité de l'invention, le couver-
cle-poussoir est articulé sur le chassis métallique

35 autour de seconds pivots.
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Dans une forme de réalisation particuliere; le

dispositif de pression de la plaque supérieure fixe
contre la plague mobile est constitue de deux séries
de cartouches & ressort disposées de part et d'autre
du trou de coulege lé long de cdtés opposés de la

plague supérieure fixe.

Pour éviter leur chute lors de l'ouverture de 1la
porte pivotante,' les cartouches & ressorts sont
retenues en place par une plague de compression fixee
amoviblement sur le couvercle poOussoO1lr a l'aide de

plots.

L'originalité du dispositif d'amenée et d'échange
du tube de coulée selon l'invention réside dans le
fait que le changement de tube se fait par glissement
contre la face inférieure d'une plague mobile formant
un systéme de fermeture & tiroir & deux plagues, Ssans
toutefois former un systéme & trois plaques tel qQue
décrit notamment le brevet belge nr 896.223.

Le dispositif suivant l'invention offre l'avantage
de rendre possible le réglage du débit d'acier par
translation d'une partie mobile du dispositif de
fermeture coulissante sans gque le dispositif de
changement de tube proprement dit ne bouge SoOus la
plague mobile. On évite ainsi toute détérioration du
joint entre la plague mobile et le tube de coulée du

au frottement ou a 1'infiltration de l'acier.

Le ou les vérins pneumatiques oOU hydrauligques gui
exercent les efforts nécessaires au déplacement du

tube de coulée en vue du changement de tube peut é&tre

directement fixe :

e N N .
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solt 3 une partie fixe de la machine:
soit au chariot mobile de 1la mgchine;
: . | : o0\, :
SO1t & un manipulateur ext&rieur, ne faisant pas

. e R T
partie inteéegrante de la maghlne.
") \-\

Le déplacement du tube de coulée suivant un mouve-
ment croisé, c'est-a-dire suivant deux directions
perpendiculaires entre elles offre 1l'avantage de
permettre la mise en oeuvre de premiers moyens

10 d'entrainement rapides et de grande amplitude, mais
peu précis pour l'amenée des tubes de coulée au voisi-
nage 1immédiat du trou de coulée et des seconds moyens
d'entrainement perpendiculaires aux premiers ,de faible
amplitude, mais treés précis pour le réglage du débit.

15

Ce mode de montage permet non seulement l'amenée et
l'échange d'un tube de coulée, mais egalement le
remplacement aisé des piéces d'usure tel gue la plague

supérieure fixe ainsi que l'examen visuel de la buset-
20 te interne.

Ces particularités et d'autres particularités et
détails de l'invention ressortiront de la description
suivante des dessins schématicues ci-annexés qul

25 représentent 8 titre illustratif une forme de

realisation de l'invention.

Dans ces dessins

30 - la figure 1 est une coupe longitudinale d'un
dispositif d'amenée et d'échange d'un tube de coulée
et de regulation du débit, verrouillé en position de

service:
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- la figure 2 est une vue en plan du dispositif montré
dans la figure 1; | L
- la figure 3 est uﬁéﬁcoupe transversale selon 1la
ligne III-III de la figure 2 du dispositif illustre
5 dans les figures 1 et 2;
- la figure 4 est une coupe longitudinale semblable &
celle de 1la figure 1 du dispositif d'amenée et
d'échange d'un tube de coulée et de régulation du
débit en position ouverte;
10 - la figure 5 est une coupe transversale selon 1la
ligne V-V- du dispositif illustré dans les figures 1 &

4.

Dans ces figures, les mémes signes de référence

15 désignent des éléments identigues ou analogues.

Comme'illustré dans la figure 1, un dispositif de
fermeture coulissante 1 qui réalise 1l'ameneée et
l'échange d'un tube de coulée 2 et la régulation du

50 débit d'une poche de coulée 3 comprend un chassis
métalligue rectangulaire 4 agencé pour pouvoir pivoter
par rapport a une paroli de fond 5 de 'la poche de
coulée 3 autour d'un de ses cOtes par l'intermediaire
de premiers pivots horizontaux 6 disposés transversa-

25 lement par rapport a la direction de déplacement de la
plague mobile 10 en vue de régler le debit de coulée.
Les premiers pivots 6 sont engagés dans des pattes 30

fixées sur le fond de la poche de coulée 3.

30 Le chassis métalligue 4 supporte un couvercle-
poussoir 7 contenant une placue supérieure fixe 8 et

un chariot 9 portant la plaque mobile 10.

La plague supérieure 8 est appuyée vers le bas par

35, an  dispositif de pression 12 constitué de deux séries
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de cartouches a ressortﬁl§g“ 14 disposées de part et

d'autre du trou defﬁéﬁlée 15 le long de cotés

opposés de la plaque ;upérieure fixe 8. Les cartouches
a ressort 13, 14 sont retenues en place par les plots
17. Elles sont soumises & une précontrainte de

compression, avant que le chdssis 4 ne soit relevé et
verrouillé.

La plagque mobile 10 est soumise & une poussée vers
le bas transmise par la plague supérieure fixe 8
repoussée vers le bas par une série de cartouches a
ressort 13, 14 et elle est soumise aussi & une poussée
vers le haut exercée par le tube de coulée, soumis a
l'action des dispositifs de poussée 31, qui agissent
indépendamment des cartouches 13, 14. La plague mobile
10 est donc comprimée entre la plaque supérieure fixe
8 et une bride 11 du tube de coulée 2.

Au chéssis métallique 4 est articulé le couvercle-

poussoir 7 agencé pour pivoter vers le bas autour de
seconds pivots horizontaux 18.

Le chariot 9 comprend des moyens de guidage 19, 20

du tube de coulée 2 dressé verticalement. Les moyens
de guidage 19, 20 s'étendent dans un plan horizontal.
Ils ameéenent le tube de coulée 2 de remplacement

depuis une position de chargement 21 située loin du
trou de coulée vers une position d'attente 22 située
juste en-dessous de l'orifice de coulée 27 de la
plague mobile 10 au moment ou celle-ci se trouve en
position d'obturation du trou de coulée. Les moyens de
poussée 31 sont repoussés vers le haut par des leviers
35 articulés en 36 et soumis a l'action de ressorts 37
da leur extrémité libre 38.
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Dans la figure 1, les premiers et seconds pivots 6,

18 sont paralléles entre eux. Ils déterminent un axe
de rotation L L' perpendiculaire & la direction d4u
déplacement selon la fléche X du tiroir a deux plaques

5 formé par la plague supérieure fixe 8 et 1la plaqgue

mobile 10 lors de la régulation du débit d'acier.

Le chéssis 4 doublement articulé facilite tout
simplement l'accés aux piéces réfractaires, notamment

10 & la plague mobile 10.

Le montage et le démontage du ché8ssis articulée 4
d'un dispositif d'amenée et d'échange d'un tube de
coulée 2 et de régulation d'une poche de coulée 3 sur

15 la péroi de fond 5 d'une poche de coulée 3 s'effectue

comme suit.

Pour le montage, on positionne une busette 1interne

23 dans une brigque de siége 24 de la poche de coulée 3

-0 par le dessous. On dispose un joint 25 sur la bride
inférieure débordante de la busette interne 23 et on
enduit le Jjoint 25 d'un mastic réfractaire avant
d'emboiter dans l'extrémité inférieure de la busette

interne 23 une languette tronconigue 37 d'une plague

25 supérieure 8.

On retient en place deux séries 13, 14 de cartou-

ches & ressort & l'aide d'une plaque de compression 16
fixée amoviblement a8 la plaqgue supérieure 8 & 1l'aide

30 dé plots 17. Pour fixer la plaque de compression 16 au
couvercle-poussoir 7, on comprime des cartouches a
ressort 13, 14 & l'aide d'un outillage hydrauligue non
montré en s'appuyant sur la plague de compression 16
et on verrouille la plague de compression 16 a 1l'aide

35 de piéces d'ancrage comportant un ecrou a oreilles 40.

B S 2 s!a-\v“.w-(qh.::‘_.nod o B e Y L
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En reldchant l'outillage hydrauligque, on libére 1la

plague supérieure.

Cn ferme Jla machine, . en rabattant dans le sens
horlogigue le couvercle-poussolir 7 sur le chéssis
métalligue 4 et en rabattant le ché8ssis métalligque 4
dans le sens anti-horlogigque contre la paroi de fond 5
de la poche de coulée 3. Ce verrouillage du chéssis
métalligue 4 s'effectue par basculement des vis a oeil
26 dans une encoche 41 du ché@ssis métallique 4. Le
vérin hydrauligue est fixé au chariot mobile par un
goujon introduit dans le trou 28 ménagé dans la patte

d'arrimage 29 du chariot 9.

Le démontage du dispositif d'amenée et d'échange
d’'un tube de coulée et de régulation du débit

s'effectue dans l'ordre inverse du montage :

- basculement des vis & oeil 26 fixant le chéssis
métallique rectangulaire 4 &8 la paroi de fond 5 de
la poche de coulée 3;

- ouverture de la machine en position verticale;

- compression des cartouches & ressort a8 l'aide d'un
outillage hydrauligue non montré prenant appul sur
la plague de compression 16;

- déblocage des écrous &8 oreilles 40 fixant le cou-
vercle-poussoir 7 au chdssis métalligue rectangu-
laire 4;

- déserrage des vis 32;

- ouverture du couvercle-poussoir 7;

- déserrage des vis de verouillage 33, 34 de la plaque
supérieure fixe 8 et de la plague mobile 10:

- démontage de la plague supérieure fixe 8 et de la

plague mobile 10.
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Revendications:

1. Dispositif de régulation d'un débit de coulée. comprenant un chassis
meétallique rectangulaire (4) agencé pour pouvoir pivoter par rapport a une paroi de
fond (5) d'une poche de coulée (3) et un couvercle poussoir (7) comprenant une
plaque supérieure fixe (8) et des moyens de guidage d'un tube de coulée tormant
corps avec une plaque mobile en contact étanche avec une plaque supérieure fixe,
les deux plaques étant appuyées l'une contre l'autre par des dispositifs de prise en
pression appuyant chacune des plaques l'une contre l'autre, la plaque mobile munie
dudit tube de coulée pouvant étre déplacée depuis une position d'obturation vers une
position d'ouverture d'un trou de coulée et vice-versa, caractérise en ce que les
dispositifs de prise en pression susdits sont constitués de premiers et de seconds
moyens de poussée, les premiers moyens de poussée (18) étant des moyens de
poussée vers le bas qui appliquent fixement la plaque supérieure (8) contre un plan
de référence entourant un orifice de coulée ménagé dans la plaque mobile (10) en
position d'obturation du trou de coulée et les seconds moyens de poussé€e €tant des
moyens de poussée (31) vers le haut agissant sur les guides qui appliquent fixement
le tube de coulée (2) contre l'orifice de coulée (27) de la plaque mobile (10) en

position d'obturation du trou de coulée (15).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le couvercle

poussoir (7) est articulé sur le chdssis métallique (4) autour de seconds pivots (13).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le dispositif de
pression (12) de la plaque supcrieure fixe (8) contre la plaque mobile (10) est
constitué de deux séries de cartouches a ressort (13, 14) disposées de part et d'autre

du trou de coulée (15) le long de c6tés opposés de la plaque supérieure tixe (8).

4, Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en ce que les cartouches a
ressorts (13, 14) sont retenues en place par une plaque de compression (16) fixée

amoviblement sur le couvercle poussoir (7) a l'aide de plots (17).
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5. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé€ en ce

que les seconds pivots (18) sont parallcles aux premiers pivots (6).

6. Dispositif selon 'une quelconque des revendications 1 a 35, caractéris€ en ce
que le chariot mobile (9) déplace la plaque mobile (10) d'une position d'obturation
du trou de coulée (15) vers une position d'ouverture du trou de coulée (15), afin de
régler le débit de la coulée, caractéris¢ en ce que le chariot mobile déplace, avec la

plaque mobile (10), un dispositif d'amenée et de chargement du tube.

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, caractérise en ce
que les moyens de guidage (19, 20) portés par le chariot (9) sont perpendiculaires a

la direction de déplacement du chariot (9) lors de la régulation du débit de coulée.

8. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérise en ce
que le chariot (9) se déplace le long d'un chemin de guidage perpendiculaire aux

premiers pivots (6).
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