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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
pustych przedmiotéw szklanych, a zwla-
szcza wyrobu butelek i flakonéw, przyczem
roztopione szkto wsysa sie¢ do form z odpo-
wiedniego zbiornika.

Maszyna do wyrobu butelek ze szkla,
wessanego do form przygotowawczych, jest
typu maszyny o kilku formach, rozmieszczo-
nych regularnie na dwéch tarczach, z kté-
rych jedna podtrzymuje formy przygoto-
wawcze a druga — formy wykoriczajace.

Przedmioty wytworzone w formach
przygotowawczych, umieszczonych w pierw-
szej plycie, zostaja przeniesione do form

wykonczajacych drugiej plyty, gdzie zosta-
ja wydete i przybieraja ksztalt ostateczny.
Taki sposéb wyrobu jest znany oddaw-
na; przedmiotem wynalazku niniejszego
jednak jest ulepszenie sposobu wyrobu
dzieki takiemu uktadowi, ktéry usuwa pew-
ne niedogodnosci urzadzen znanych i posia-
da liczne zalety. '
Przedewszystkiem w chwili pobierania
szkla zapomoca wsysania powierzchnia
szkla, narazona na zetkniecie z powierzem
zewngtrznem, winna byé jak najmniejsza.
Jedna z wazniejszych cech znamien-
nych wynalazku polega na unieruchomieniu



formy przygotowawczej podczas wsysania
szkla. W tym celu plyta podtrzymujaca
formy przygotowawcze obraca sie doryw-
czo, aby kolejno kazda forma mogla zanu-

rzy¢ si¢ w szklo w okreslonym punkcie i po- -

zostawaé nieruchoma przez czas wystarcza-
jacy do wessania porcji szkla.

Chociaz przy takim sposobie pobierania
szkla, ilosé szkla, narazona na wplyw po-
wietrza atmosferycznego, jest bardzo mala,
to jednak chcac uniknaé niszczenia szkla
nalezy zgarniaé je po kazdym wessaniu. W
tym celu stosuje si¢ wedlug wynalazku ko-
ta z lopatkami zgarniajacemi, sprzezone z
maszyng tak, iz kazda forma przygotowaw-
cza dochodzi do powierzchni szkla, z ktérej
warstwa poprzednia zostaje zgarnieta do
wnetrza pieca.

Trzecia cecha znamienna urzadzenia
jest ruch wgore i wdét plyty podtrzymuija-
cej formy przygotowawcze. Ruch taki ma
nietylko na celu zanurzenie formy w zbior-
niku roztopionego szkla, lecz réwniez zapo-
biega niedoktadnosciom, wynikajacym z
niedostatecznej dtugosci odlewéw pierwot-
nych, ktére nalezy przeniesé¢ do form wv-
koriczajacych, rozmieszczonych na plycie
sasiedniej. Opuszczanie si¢ odlewu pier-
wotnego wskutek opuszczania sie plyty
form przygotowawczych daje moznosé ta-
kiego wykonania odlewu pierwotnego, aby
byt on nieco dtuzszy od wykoriczonej butel-
ki. Wskutek tego podstawa odlewu pierwot-
nego zgniata sie¢ i splaszcza na dnie formy
wykonczajacej. W takich warunkach moz-
na, jak wiadomo przyspieszyé wydymanie
koricowe, dzigki czemu uzyskuje si¢ znacz-
na oszczedno$é czasu zuzywanego na wy-
réb przedmiotu.

Nalezy zauwazyé, ze zasada ruchu do-
rywczego plyty obrotowej, bardzo pozada-
na przy pobieraniu szkla przez wsysanie, z
trudem daje si¢ pogodzié z ruchami, jakie
winny byé wykonane podczas zatrzymania
plyt z formami. W tym czasie bowiem na-

lezy wprawié w ruch poszczegélne narzady,
zapomocy ktoérych otrzymuje sie ostatecznjy
obrébke butelek. Jesli zatem, w celu otrzy-
mania tych ruchéw dodatkowych, umiesci
si¢ na walach plyt tarcze kciukowe, wow-
czas ruchy narzadéw dodatkowych nie mo-
ga by¢ wykonane po zatrzymaniu tych plyt.

.Aczkolwiek pewne ruchy moga byé prze-

prowadzone podczas obrotu plyt, to w kaz-
dym razie pozostaja jeszcze ruchy, ktére
winny byé wykonane tylko po zatrzymaniu
plyt. ,
Z tych wlasnie powodéw przewazna
czes¢é maszyn tego rodzaju napedzana jest
powietrzem sprezonem, aby uniknaé potrze-
by korzystania z ruchu kinetycznego. W
maszynach tego rodzaju niedogodnosé zwia-
zana z zatrzymywaniem form zostala usu-
nieta w ten sposéb, iz plyty z formami ob-
racaja si¢ wéwczas ruchem ciaglym wspét-
srodkowo wzgledem tarcz kciukowych.
Wspomniane maszyny maja jednak te wa-
de, ze powietrze atmosferyczne dziala na
wieksza powierzchnie szkla, a przesuwanie
po tej powierzchni form przygotowawczych
wzmaga tylko proces niszczenia szkla.
Dalsza cecha wynalazku polega na do-
dawaniu do kazdej pltyty z formami tarczy
kciukowej, ktérej mozna nadaé ruch wa-
hadlowy tak, aby okres ruchu wahadlowego
byl odpowiednio dostosowany do okresu ru-
chu dorywczego plyt. O ile ruch wahatliwy
odbywa sie¢ w kierunku przeciwnym do ru-
chu plyt i podczas zatrzymania tych plyt
wowczas jasnem jest, iz ten ruch wahatli-
wy moze postuzyé do spetnienia wszystkich
czynno$ci, niezbednych podczas zatrzyma-
nia plyty. Poza tem wystarczy, aby beben
byl odstawiony w polozenie wyjsciowe pod-
czas nastepnej fazy obrotu plyt, a po po-
nownem unieruchomieniu tych ptyt beben
ten winieh znowu rozpoczaé swa czynnosé.
~ Co do praktycznego wykonania ‘takiego
urzadzenia, nalezy zwrécié uwage na pola-
czenie dwéch plyt zapomoca két zebatych,



innieskcronpch penad formami. Ukiad tes,
chronigcy uegbienie kol praed eodpadkami
sakla, przedstawia peza tem zaletg latwege
sprzesenia z kotem lopatkowem, znajduja-
cem si¢ w zbiorniku szkia roztopionege. W
ten sposéb zapewniona zostaje synchrenicz-
nosé ruchu ferm i dopatek, przyczem maszy-
na nie posinda zadnych dodatkowych na-
rzadow do sprzegenia peszczegélnych jej
caesci. Sprzeienie to nastgpuje lub ustaje
peprostu z chwilqg uruchomienia lub zatrzy-
mania MASEYRy.

Poza tem, bardzo jest pozgdanem mieé
moznosé latwego wyrobu butelek néznych
rodzajéw zapemocs jednej maszymy, wy-
poesaionej w kilka zespotéw form. Pentewaz.
przy tekim sposobie wyrobu cigzar butetlci
zaleiy jedynie od pojemmosci dormry przy-
gotomawczej i peniewaz inne cechy tej ma-
szyny zaleia réwniez od wymiardéw form,
zatem jedynym, wainym czynnikiem regu-
lacji niezbgdnym przy wyrohie hutelek ra-
nego typu, sa tylke formy -pierscieniowe,
kiore dajg sig tatwe wyregulowaé asobno na’
wysokoss, Taka tatwoéé regulacji daje moi-
ne$é kerzystania ze specjalnego wrradzenia
do rozrzadzania formg piersciemiows, kiora
laczmie z obsadg wymaga typiko jednego ru-
chu i to w kierunku ruchu catego urzadze-
nia, preyczem w ten speséb moina wyitwa-
rzaé butelki rdzaej wysokosci.

Na rysunku przedstawiono przyklad:

wykomania wynalazku, przyczem -fig. 1

przedstewia przekréj maszyny wzdlug osi-

ptyt £ formami i wedlui asi-zhiornika sgkla,
fig. 2 — widok tejge mraszyny zgéry, fig.
3 — wéwnies widok zghry i wprzekroju, w

celu uwidocznienia giowwego mechanizmu
rozrzadcsego. Fig 4 przedstawia .odlew:
pierweoiny, zawiesmony wa farmie przygoto-

wawczej przed oparciem go-o dwo farmy-wy-
kevczajacej, a fig. 5 praedstawia nrzadzenie
uwidocznione na fig. 4, lecz po opuszczenim

plyty noénej form -przygetowawczych.
Massyna umieszczona jest na wazku

(fig. 1) podirzymujacyns podstawe 2, w kté-
re) osadzone sg giowne narzady maszymy.
W gornej czgéci podstawy znajduja sig osie
3 i 4, podirzymujace ptyty 21 i 17. Q$ 3 mo-
e przesuwaé sig w kierunku pionowym, na-
tomiast 0§ 4 przymocowana jest nieprze-
suwnie wzgledem podstawy 2.

Silnik elektryczny 5 wprawia w ruch
obrotowy glowny wat piomowy 12 za po-
$rednictwem przektadni pasowej i két zeba-
tych 6 — {1.

Gérmy koniec walu 12 zaopatrzoay jest
w korbe 13, zaopatrzong w krasek 14, kté-
ry mose zazebiat¢ sie z wycigeciami 15 krzy-
2a maltaniskiego 16, przymocowanego do
piyty 17 form wykericzajacych. Liczba wy-
cie¢ 15 (fig. 3) jest rownma liczbie form (w.
niniejszym przykladzie 6) wobec czego ply-
ta 17 wykonywa 1; obrotu przy kaidem :za-
zebieniu sie korby 13 z wycieciem #5. Wao-.
bec tego przy kazdym ruchu walu 12 plyta
17 ‘wykoma 15 obrotu i pazestaje nierache-.
ma prrez czas dalszege ruchu lkraska 1.
Pologenie bezruchu jest zapewmione zapo-
moca zazghienia wycinka 78 na korbie {3 2.
pétkolistemi wycieciami 19 hrzyza maktan-
skiego 16.

Phyta 77 form wykancrajgcych (fig. 1 i
2) peodirzymuje gorng swg czescia kole ze-
bate 20, zazebiajace si¢ z podebnem kolem
z¢batem 22, przymocowanem do gérnej
czeéci plyty feem przygotewawczych 21.
Wynika z powyiszego, e ruchy plyty 17
sq catkowicie sprzezone z ruchem plyty 2¢.

Wynika z powyziszego, iz plyty nosne
form sa wprawiane ‘w przeryweny ruch
obrotowy, przyczem wszystkie formy wu-
mieszczone na mlytach pezyhieraja kolej-
no to samo patozenie.

‘0§ 3, na ktérej obraca sig plyta 21, mo-
Ze przesuwa¢é sig pionowo. W tym celu os
prowadzona jest w podstawie 2 oraz w gor-
nym ‘wsporniku 23, przymocowanym do
podstawy 2 zapomecs podpérek 24 i osi 4.
W - dolnej czeéci osi 3- osadzany jest kraiek



25, toczacy sie po krzywej powierzchni 54
kota zebatego 11, dzigki czemu w okreslo-
nym czasie i w okreslonem polozeniu os,
a razem z nia i plyta 21 podnosi si¢ lub o-
pada. Nalezy zauwazy¢, Ze sprezyny 26
réwnowaza cze$é ciezaru plyty 21, przy-
czem krazek 27 przyjmuje na siebie cisnie-
nie osi 3 podczas podnoszenia tej plyty.
Na osiach 3 i'4 osadzone sa tarcze kciu-
kowe 28 i 29, ktérych czesci kciukéw zao-
patrzone sa w wycinki uzgbione zazebia-
jace si¢ z innemi wycinkami 30 (fig. 3) na-
pedzajacemi zapomoca ukladu korbowego
31, 32, 35. Glowice korbowe 35 polaczone
sg z kolami zebatemi 33, ktérych ruch ob-
rotowy jest dokladnie taki sam jak i ruch
walu 12, W tym celu przekladnia zebata
33, 34 obstuguje obydwa systemy ukladu
korbowego. Oczywiscie latwo jest teraz
zrozumieé, ze obydwie tarcze kciukowe
28 i 29 wykonywuja jednakowe ruchy wa-
hadlowe, przyczem wystarczy tylko nadaz
odpowiednie polozenie katowe glowicy 35,
aby ten ruch wahadlowy odbywal sie¢ w

kierunku edwrotnym do ruchu ptyt 17 i 2t
po ich zatrzymaniu, a w tym samym kie-

runku — podczas ich obrotu.

Nowosciag w powyzszem urzadzeniu( fig.
11 2) jest wal 36 z dwiema topatkami 37,
przyczem gérna czesé walu zaopatrzona
jest w kolo zebate 38, ktére daje sie zaze-
biaé z kotem zebatem 22 maszyny.

Wat 36 prowadzony jest w obsadzie 39
przytwierdzonej do uzbrojenia pieca, a
topatki przesuwaja sie w szkle, znajduja-
cem si¢ w zbiorniku 40, polqczonym z pie-
cem do topienia szkla.

Wystarczy, aby przekladnia két zeba-

tych 22 i 38 byla tak dobrana, by wat z to-
patkami 36 wykonat pét obrotu w tym cza-
sie, kiedy plyta form przygotowawczych 21
wykona 14 obrotu. Wynika stad, ze przed

kazdem zanurzeniem si¢ formy przygoto--
wawczej 41 kazda lopatka odgarnia przed-
tem wierzchnig warstwe szkla, umozliwia-

jac pobranie ze zbiornika swiezej dawki.
Oczywisécie zaleznie od przekladni kot ze-
batych 22 i 38, przyrzad zgarniajacy moze
posiadaé¢ jedna, dwie, trzy lub cztery to-
patki, przyczem istota urzadzenia pozosta-
je niezmieniona. -

Nalezy zaznaczyé, ze niezaleznie od
wysokosci butelki, jaka ma byé wykonana
podstawa formy przygotowawczej 41 i pod-
stawa formy wykoriczajacej 42 sa zawsze
w jednej plaszczyznie i ze osobno formy
szyjowe 43 moga byé przesuwane pionowy
na osi 44, na ktérej moga byé osadzone w
dowolnem potozeniu.

Dzigki takiemu ukladowi zapomoca ma-
szyny wedlug wynalazku mozna wyrabiaé
jednoczesnie butelki dowolnej wysokosci,
przyczem nastawienie na rézne wymiary
butelek uskutecznia si¢ przedewszystkiem
przez zmiany wymiaréw samej formy.

Uruchomienie formy szyjowej 43 i rdze-
nia 45 oraz regulowanie tego zestawu sg
tak pomyslane, aby czynno$é zmiany wy-
robu byla jak najprostsza. Wystarczy po-
wolaé si¢ na fig. 1 i 4 dla wyjasnienia, iz
ruch pionowy walu 46 zostaje przeniesio-
ny zapomoca uchwytu 47 na rdzend 45 i na
obydwie potéwki formy szyjowej 43 zapo-
moca korb i dzwigni 48 i 49,

Kolejne otwieranie i zamykanie obu’
form przygotowawczych 41 lub form wy-
kariczajacych 42 nastepuje naskutek ru-
chu krazkéw 51 po ztobku kciuka 50, po-
niewaz suwaki 52, zblizajac sie i oddalajac
od' §rodka, napedzaja drazki sprzegajace
53, do koricow ktérych sa przymocowane
te formy. Na rysunku pominigto zawory,
przewody powietrza sprezonego, 'narza,d'y
do cigcia szkla, przyrzady wyrzutowe i in-°
ne urzadzenia nie wchodzace w zakres ni-
niejszego wynalazku. - ' '

Maszyna opisana wyzej dziala w spo~
s6b nastepujacy.

Jezeli maszyna zajmuje pofozenie we-
dtug fig. 1, to forma przygotowawcza 41



‘znajduje sie w polozeniu ssania. Poniewaz
wal 12 obraca si¢ stale, zatem po nabraniu
szkla do formy o§ 3 zostaje podnoszona
przez krzywa powierzchnie 54 kola zgbate-
go 11, podnoszac jednoczesnie wgoére i ply-
te 21, a tem samem i formy przygotowaw-
cze 41. Krazek 14 wywoluje wéwczas ob-
rét plyty 17, ktéra zapomoca kot zgbatych
20 i 22 obraca plyte 21. Ponad zbiornikiem
roztopionego szkla znajdzie si¢ wéwczas
druga forma przygotowawcza, a jednocze-
$nie lopatka 37 zgarnie gérna -warstwe
szkla w tym miejscu, gdzie ma byé pobrana
nowa dawka szkla. Pobrana porcja 55
szkla przesuwa sie¢ skokami dzigki dziala-
niu tarczy kciukowej 28, ktéra dziata pod-
czas unieruchomienia plyty 21, dopéki nie
zostanie oswobodzona ze swej formy przy-
gotowawczej 41, poczem dochodzi do pty-
ty form wykoriczajacych 17 (fig. 4). Dzigki
opuszczeniu plyty 21 form przygotowaw-
czych pobrane szklo przybiera polozenie i
ksztalt przedstawiony na fig. 5. Forma
szyjowa 43 otwiera si¢ po otwarciu formy
wykoriczajacej, pozostawiajac w formie 42
szklo pobrane 55. Plyta 21 form przygo-
towawczych podnosi si¢ i zwalnia pierscien
pobranej porcji szkla 55. Poniewaz takie
ruchy moga byé wykonane tylko podczas
unieruchomienia plyt 17 i 21, moga by¢
wigc otrzymane tylko dzigki ruchom wa-
hatliwym tarcz kciukowych 28 i 29. Pobra-
na porcja szkla 55, pozostawiona w formie
wykariczajacej, znajdzie si¢ w ten sposéb
na innej plycie i szklo, przesuwajac si¢ po
innym torze, zostaje poddane teraz dal-
szej obrobce, a wiec zostaje wydete w po-
staci butelki, ktéra ostyga w formie i zo-
staje z niej wyrzucona z chwila otwarcia
formy, wobec czego forma ta moze ponownie
rozpoczaé swoj obieg z inng porcja szkla.
Najlepiej jest, gdy otwieranie formy wy-
koriczajacej odbywa sie podczas unieru-
chomienia ptyty tak, by mozna bylo tatwo
wyjaé butelke, ktéra przejdzie w ten spo-

‘wy o okresie,

s6b wszyétkie fazy obrébki, poczy‘naiﬁc od
chwili wessania szkla ze zbiornika 40 pie-
ca, az do chwili wyrzucenia butelki.

W ten sposéb kazda z form spelnia ko-
lejno swe zadanie, przyczem kazda forma
przygotowawcza 41 wspélpracuje zawsze z
ta sama forma wykonczajaca 42, wobec

‘czego na jednej i tej samej maszynie i w

jednym czasie moga byé wytwarzane bu-

‘telki dowolnych ksztaltéw i wymiarow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu pustych przed-
miotéw szklanych, a zwlaszcza do wyrobu
butelek, sktadajaca si¢ z dwéch plyt obro-
towych, podtrzymujacych formy przygoto-
wawcze i formy wykoriczajace, znamienna
tem, ze plyty wykonywuja przerywany
ruch obrotowy, przyczem ptyta podtrzymu-
jaca formy przygotowawcze wykonywa do-
datkowe ruchy wgére i wdél po kazidym
wstrzymaniu ruchu obrotowego plyt.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze kazda z ptyt podtrzymujacych
formy zaopatrzona jest w tarcze¢ kciukowa
(28, 29), ktéra uruchomia narzady do
ksztaltowania butelek, przyczem kazda z
tarcz kciukowych wykonywa ruch wahatli-
bedacym w odpowiednim
stosunku do okresu ruchu przerywanego
plyt podtrzymujacych formy.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze plyty (17) i (21) podtrzy-
mujace formy sg polaczone zapomoca
dwéch kot zebatych (20) i (22), umieszczo-
nych ponad formami, przyczem jedno z
tych két zebatych (20) obraca pionowy wat
(36) z lopatkami poziomemi (37), ktore
odgarniaja gérne warstwy szkla w miejscu
wsysania go przez formy przygotowawcze.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze ruch wahatliwy tarcz kciu-
kowych (28) i (29) odbywa si¢ zapomoca
uktadu korbowego (31, 32, 35).



5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tem, ze kazda obsada formy szyjo-
wej jest osadzona przesuwnie w kierunku
pionowym na dwéch réwnolegltych walach
(44) i (46) i zostaje zamocowywana w do-
wolnym punkcie dlugosci watu (44), drugi
za$ wal (46) stuzy jednoczesnie do uru-
chomiania rdzenia (45) oraz do otwierania
i zamykania formy szyjowej, wskutek pio-
nowego ruchu watu (46), przenoszonego na

rdzeri (45) i na obie poléwki formy szyjo-
wej (43).

Société Anonyme

dEtudes & de Constructions
dAppareils Mecaniques
pour la Verrerie.

Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 19395.
Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 19395.

Ark. 2.

Druk L. Bognstawskiego i Ski, Warszawa
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