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Sposéb wykonywania na budowie diugich i ciezkich elementéw
strunobetonowych

Udzielono patentu z moca

Zakres stosowania strunobetonu ograniczal sie
dotychczas do .produkcji elementéw wagi okolo
6 t. Produkcja ciezszych elementéw nie byla pro-
jektowana ani wykonywana, poniewaz transport
wewnetrzny i przewdz nastreczaly trudnosci.
Produkcja na placu budowy, ktéra z natury rze-
czy nie mogla byé masowa, nie byla oplacalna
z powodu koniecznodci wykonywania cieikich,
kosztownych i nieprzenosnych urzadzen produk-
cyjnych (tory naciggowe z kozlami oporowymi),
amortyzujacych sie w ciggu dlugiego okresu
uzytkowania, nierealnego w warunkach budowy.
Wynalazek umozliwia produkcje polowg diugich
i ciezkich elementéw strunobetonowych bez ko-
nieczno$ci budowy toré6w maciggowych i koziéw
oporowych. Element strunobetonowy jest wyko-
nywany w dwoéch cyklach pracy. W pierwszym
roboczo cyklu wykonuje sie czg$é Srodkows (ca-

*) ‘Wiasciciel patentu ofwiadczyl, ze twoérca wy-
nalazku jest ob. Maksymilian Losz w Warszawie

nd dnia 24 lipca 1952 r.

tosci lub w kilku odcinikéch) betonowg z kana-
fami do pé6Zniejszego przewleczenia strun. W dru-
gim cyklu dobetonowuje sie z obu stron czeSci
Srodkowej krétkie odcinki strunobetonowe, po
uprzednim przewleczeniu strun "przez kanaly,
czeSci Srodkowej, naciggnigciu ich i zaklinowa-
niu. Sile naciagu strun przejmuje na okres tward-
nienia betonu cze§¢é Srodkowa poprzez formy
krétkich odcinkéw strunobetonowych. - -

Sita sprezajaca przekazuje sie na element przez
przyczepno$é strun do betonu koncowych odcin-
kow. Na rysunku fig. 1 przedstawia w widoku
srodkowg cze§¢ elementu strunobetonowego, fig. 2
— schemat wykonania naciggu strun, fig. 3 —
widok wykonanego elementu z dobetonowanymi
odcinkami strunobetonowanymi. Czes¢ a jest tak
uksztaltowana, ze na koncach jej umocowaé moina
formy stalowe, w ktérych dobetonowuje sie cze-
§ci koficowe elementu, wykonane z normalnego
strunobetonu. Cze§é a posiada podiuzne kanaly ¢
do przewleczenia strun. Formy stalowe e odcin-



kéw skrajnych sg tak zaprojektowane, ze moga
przeniesé sile sprezajacg ma czg§é a elementu.
Konce stru.n sg zaklesm vnga-ciskach h przy-
twqudmych do na.clagu sedednie 1. Po stro-
nie“state] ,(le\irej) ‘cieg‘ha sa “za%1fhowane klinem k
o poprzeczke f; po stronie ruchomej ciggno jest
polaczone z uchwytem hydraulicznej naciggarki,
elektromechanicznej m. Ciegno ruchome jest za-
klinowane, po wykonaniu naciggu, klinem k na
poprzeczee f. Oznaczenie d wskazuje struny, g —
tarcze rozdzielcze, zapewniajgce prawidlowe roz-
mieszczenie strun w przekroju.

W procesie technologicznym cze$é $rodkowg a
wykonuje sie w formach stalowych, drewnianych
lub innych. Marka zastosowanego betonu powin-
na odpowiadaé przepisom odnoszacym sie do stru-
nobetonu. Po zabetonowaniu element poddaje sie
pod ‘nakrywks dojrzewaniu sztucznemu w parze
nisko-preznej lub w inny sposéb, az do uzyskiania
0,8 wytrzymaloSci miarodajnej. Wigzki strun
przewleka sie przez kanaly, pozostawione w cze-
Sci Srodkowej, konce strun zakleszcza sie W za-
ciskach i laczy z ciggnami. Jedno z ciegien jest
odrazu zaklinowane na poprzeczce na stale, a dru-
gie ujmuje uchwyt naciggarki, ktére nacigga
struny do przepisanego maprezenia. Po naciggnie-
ciu ciegno ruchome zostaje zaklinowane na po-
przeczce. Nastepnie za pomocg pompy zabetono-

wuje sie kanaly odpowiednio rzadka zaprawg
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cementowg oraz betonuje i wibruje odcinki
kohcowe analogicznie jak elementy strunobe-
tohowe. Po zwigzaniu betonu przykrywa sie
czesé b i poddaje sztucznemu dojrzewaniu, Gdy
beton uzyska 0,8 wytrzymaloSci miarodajnej
zwalnia sie nacigg i przecina struny na kon-
cach elementéw. Gdy cze§é a sklada sie z kil-
ku elementéw, plaszczyzny styku musza byc
prostopadie do osi belki i dokladnie wykonane,
by cienka warstwa wyréwnawcza (np. azbestowa)
nalozona przed sprezeniem powodowala Sciste po-
laczenie sig¢ odcinkéw w jedng calo$é. Dlugosc
odcinkéw b musi byé tak dobrana, aby wystar-
czata do sprezenia catkowitego przekroju.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania na budowie dtugich i cigz-
kich elementéw strunobetonowych, znamienny
tym, ze element wykonuje sie w dwbéch cy
klach pracy, przy czym w pierwszym cyklu wy-
konuje sie $rodkowa czeSé (a), a nastepnie do tej
stwardniatej juz czeSci Srodkowej dobetonowywu-
je sie koncowe odcinki (b), w ktérych sila spre-
zajaca przekazuje sie ze strun przewleczonych
przez kanaly (¢) w odcinku $rodkowym na beton.
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