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Stopy dentystyczne, przeznaczone do
plombowania z¢bow, sktadaja sie gtownie z
cyny, srebra, cynku, miedzi, ztota i podob-
nych metali. Stopy te nastepnie rozdrabia
si¢ nadajac im ksztatt tusek, wiorkéw lub
folii.

Tak rozdrobnione stopy w razie zmie-
szania ich z rtecia ulegaja zmiekczeniu,
czyli tak zwanej amalgamacji — orteceniu,
po czym w stanie jeszcze ciastowatym moz-
na ich uzyé do wypelnienia ubytkéw zeba,
jako plomb twardniejacych w zebie natych-
miast.

Podczas ortecania rteé dziala poczatko-
wo na zewnetrzna powierzchnie stopu, po
czym przez liczne rysy i mikroskopijne

szczeliny wnika zwolna w glab stopu. Pro-
ces odbywa si¢ tym doktadniej i szybciej,
im szersze i cierisze sg warstwy, do ktérych
powierzchni przywiera rteé, czyli wtenczas,
gdy rozdrobiony stop jest majbardziej roz-
plaszczony.

W technice dentystycznej zalezy na tym,
aby przy procesie ortecania rteé mozliwie
szybko i najdokladniej przenikneta stop,
gdyz od tego w znacznym stopniu uzalez-
niona jest przyspieszona praca i trwalosé
plomb.

W celu umozliwienia najszybszego wnik-
niecia do stopu rteci rozdrobnione czastecz-
ki stopu winny posiadaé postaé sptaszczo-
na, co osiggano dotychczas przez heblowa-
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nie, struiganie, .rozklepywanie lub tez wal-
cowanie stopu na cienkie blaszki, tuski i fo-
lie.

Rozplaszczanie stopu zaréwno reczne,
jak i mechaniczne, wykonywano dotychczas
w oddzielnych, zwykle dwéch lub wiekszej
liczbie operacji z wiekszymi przerwami. O-
peracje te polegaly w poczatku na wytwo-
rzeniu najpierw opilek albo struzyn, na-
stepnie na formowaniu ich na plasko przez
walkowanie lub rozgniatanie odpowiednimi
narzedziami,

Zabiegi te stanowily prace nie tylko
zmudna, i kosztowna, ale i pozbawiona do-
ktadnosci, oraz posiadaly i te¢ ujemna stro-
ne, ze przez zbyt duze maprezenia przy kil-
kakrotnej nier6wnomiernej obrébce i to z
przerwami wywolywane zostawaly ponowne
reakcje egzotermiczne, ktére niszcza juz
istniejaca stezala strukture stopu.

Wielokrotna powtarzana z przerwami i
energiczna obrébka stopu wywotuje ponow-
ne szkodliwe rozgrzewanie sie, niekiedy na-
wet wydzielanie sie latwotopliwych sktad-
nikéw, jak ‘cyny, bizmutu i innych. Taka
powtérna obrébka stopu dentystycznego
jest niedopuszczalna z tego samego powo-
du, z ktérego nie mozna kué bronzu, aby nie
wydzielié z niego czesci cyny, czyli nie wy-
wolaé zjawiskia znanego pod mnazwa likwi-
dacji stopéw, burzacego pierwotna ich
strukture.

Wskutek bowiem powtarzania obrébki
traci si¢ niezbedng do celé6w dentystycz-
nych spoistosé stopu, ktory staje sie kruchy
i lamliwy, a zatem niepewny jako materiat
zastepcezy do wypelniania ubytkéw zeba.

Sposéb wedtug wynalazku usuwa wy-
mienione powyzej wady i polega na pracy
za pomoca samoczynnego urzadzenia uwi-
docznionego przykladowo na rysunku, na

ktérym stop a jest podsuwany z goéry albo
z boku lub tez z dotu pod przyrzad roz-
drabniajacy ¢, stanowiacy np. frez, po kté6-
rego dzialaniu drobiny b zbieraja sie w le-
jach zbiorczych d, skad bezposrednio prze-
chodza one przez jedna pare albo przez
kilka par obracajacych sie ku sobie walcéw
rozplaszczajacych e. Nacisk tych walcow
moze byé regulowany, przy czym moga, byé
one napedzane wraz z frezem za pomoca

jednego Zrédla energii. Po wyjsciu materia-

tu z tego urzadzenia otrzymuje sie juz go-
towy produkt f w postaci cienkich, splasz-
czonych tusek.

Produkt otrzymany w powyzszy sposéb
stanowi stop jednolity, ktéry po przepro-
wadzonym orteceniu jest nietamliwy i dzie-
ki nadzwyczajnej cienkoséci lusek o szero-
kich powierzchniach ptaskich, przy zetknie-
ciu sie z rtecia latwo ulega orteceniu, wobec
czego stanowi material uzyteczny do celéw
dentystycznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania dentystycznych
stopéw amalgamowych w postaci cienkich
tusek w jednym procesie roboczym, zna-
mienny tym, ze odlany stop poczatkowo
rozdrabia sie, a nastepnie walcuje w celu
otrzymania cienkich ltusek o szerokich po-
wierzchniach plaskich, ulegajacych latwo
orteceniu,

2. Samoczynne wurzadzenie do wyko-
nywania sposobu wedtug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze sktada sie z krazka w postaci
frezu (¢) lub podobnego narzadu, z lejow
(d) oraz pary lub kilku par walcéw (e), ob-
riacajacych sie ku sobie.

Jan Zmijewski.



Do opisu patentowego Nr 26583.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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