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L’invention est relative & un procédé nouveau
pour le grillage et le refroidissement de matiéres
granuleuses telles que par exemple de la pierre a
chaux. Suivant ce procédé qu’on met en ceuvre dans
un four comprenant au moins deux puits, le gaz de
chauffage traverse pendant le grillage la zone de
combustion suivant une direction périodiquement
alternée, cette circulation étant effectuée dans
chaque puits en courant paralléle ou & contre-cou-
rant. Les couches de la colonne de matiére qui se
trouvent situées au-dessus de la zone de combustion
sont alors traversées dans un sens périodiquement
alterné successivement par les gaz briilés pour ’'une
des directions verticales, et par un fluide porteur
de chaleur comme par exemple de 1’air dans Pautre
direction verticale.

Ce procédé permet de griller des pierres 4 chaux
d’une certaine dimension, & condition de prendre
soin que la granulométrie ne soit pas trop
hétérogéne.

L’invention a principalement pour but de per-
mettre le grillage de matiéres correspondant & une
gamme de granulométrie nettement élargie, c’est-a-
dire allant par exemple de 10 a4 150 mm. Selon
Pinvention on arrive &4 ce résultat en séparant les
matiéres 4 griller en deux fractions, & savoir : une
premiére fraction grossiére dont la granulométrie
s’étend par exemple de 60 & 150 mm, et qu’on
envoie en méme temps que le combustible dans une
installation de four & puits de type connu compre-
nant deux puits qui fonctionnent périodiquement en
courant paralléle et & contre-courant, et une
deuxieme fraction de granulométrie plus fine,
comprise par exemple entre 10 et 60 mm, et qui est
introduite seule dans un troisitme puits, c’est-a-dire
sans addition de combustible; les gaz provenant
de la zone de combustion de chacun des puits conte-
nant la fraction & gros grains, gaz qui sont ensuite
envoyés dans l'autre puits de linstallation, sont
ensuite dirigés transversalement en méme temps
que l'air secondaire qui traverse de bas en haut les

66 2191 0 73 6388 3

couches placées en dessous de la zone de combus-
tion, jusqu’a travers la colonne de matiére corres-
pondant & la fraction de granulométrie fine qui est
logée entre les deux colonnes de matiére a gre-
nulométrie plus grossiére.

De cette facon, on peut prélever une partie du
débit gazeux du courant transversal et éventuelle-
ment Pétrangler pour l’envoyer de bas en haut a
travers la colonne de matiére du troisiéme puits,
de fagon a préchauffer la matiére de cette colonne
jusqu’a la température de réaction.

Le four selon linvention pour la mise en ceuvre
de ce procédé, comprend & la maniére connue
deux puits comportant chacun une zone de pré-
chauffage, une zone de combustion et une zone de
refroidissement; les puits sont en outre équipés
d’ouvertures pour l'admission et le refoulement de
la matiére & griller, pour I’alimentation en combus-
tible ou en air primaire ou secondaire, et ils commu-
niquent I'un avec Vautre. Le four selon linvention
est principalement remarquable en ce qu'entre les
deux puits on dispose un puits supplémentaire qui
communique avec au moins une partie de leurs
zones de combustion. De plus, le troisiéme puits
peut comporter a la base de sa zone de refroidis-
sement, des ouvertures d’amenée d’air secondaire
et, & sa partie supérieure, des ouvertures réglables
pour Péchappement des gaz de combustion qui y
sont envoyés et le traversent de bas en haut.

Le dessin annexé, donné 2 titre d’exemple, per-
mettra de mieux comprendre Iinvention, les carac-
téristiques qu’elle présente et les avantages qu’elle
est susceptible de procurer.

La figure unique est une vue en coupe verticale
d’'un four selon l'invention.

On a représenté sur le dessin un four & puits
double comportant deux puits 1 et 2 dont chacun
comprend une zone V pour le préchauffage des
matiéres fraichement enfournées, une zone de
combustion B, et une zone de refroidissement K
pour les matieres a griller ou & calciner.
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On envoie 4 'emplacement désigné par la réfé-
rence 3, des matitres 4 calciner présentant une
granulométrie comprise entre 60 et 150 mm. Cette
alimentation est effectuée & la fois dans les deux
puits 1 et 2 de maniére & constituer dans chacun
d’eux une colonne qu'on soutire alternativement &
la base de Pun et Pautre puits.

S’il s'agit dun four chauffé au gaz, le gaz de
grillage est admis par des tubes 4 de relativement
grande longueur dont lextrémité inférieure définit
le début de la zone de combustion. '

L’air nécessaire a4 la combustion est également
admis depuis le haut dans les puits (fléche 5), puis
il séchauffe jusqu’a la température de réaction au
contact des matiéres en cours de préchauifage,
pour entretenir finalement la combustion des gaz de
sortie des tubes 4. Les gaz en cours de combustion
et les gaz non encore briilés s’échappent latérale-
ment du puits 1 en méme temps que Pair secondaire
qui y est admis & contre-courant (fléche 6), pour
étre envoyés ensuite perpendiculairement a Ia
colonne de matiére dans un puits intermédiaire 7
qu’ils traversent avant de parvenir dans le puits

2 ol les gaz résiduels finissent de briiler tout en.

b

traversant 3 contre-courant de bas en haut, la
colonne de ce puits 2. De cette fagon, on assure le
grillage des matiéres dans la zone de combustion
ainsi que le préchauffage des matiéres nouvelle-
ment admises dans le four. Les gaz briilés qui se
sont refroidis jusqu'a une température de 100 °C
au confact des matiéres {fraichement admises,
quittent le puits par un canal d’échappement 8.

Le procédé décrit se poursuit & la maniére connue
indiquée dans le brevet n° 1.233.167 déposé le
5 juin 1959, en inversant périodiquement le sens
de la circulation en courant paralléle ou & contre-
courant; toutefois, on modifie le trajet des gaz pen-
dant Ia période suivante dés que la température des
gaz d’échappement devient trop élevée.

On envoie alors une partie du flux des gaz de
chauffage ou d’échappement & contre-courant dans
le puits central 7 qu’elle traverse de bas en haut
et d’olt on ’élimine par un canal d’échappement 9.
Au moyen d’un dispositif régulateur non repré-
senté, on peut ajuster i volonté le débit des gaz
qui circulent de bas en haut & contre-courant dans
ce puits 7 et par conséquent piloter ou controler le
préchauffage des matiéres 3 fine granulométrie
quwon y enfourne.

Pendant le fonctionnement du four, on peut
admettre en continu de Iair secondaire & la base
de chacun des trois puits.

11 doit d’ailleurs étre entendu que la description

qui précéde n’a été donnée qu’a titre d’exemple et

qgu’elle ne limite nullement le domaine de l'inven-
tion dont on ne sortirait pas en remplacant les
détajls d’exécution décrits par tous autres équi-
valents.
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RESUME

I. Procédé pour la calcination et le refroidisse-
ment de matiéres granuleuses telles que par exemple
de la pierre & chaux dans un four formé de plusieurs
puits, principalement remarquable en ce que les
matiéres & griller sont séparées en deux fractions,
4 savoir une premiére fraction grossiére dont la
granulométrie s’étend par exemple de 60 & 150 mm
et qu'on envoie en méme temps que le combustible
dans une installation de four & puits de type connu
comprenant deux puits qui fonctionnent périodi-
quement en courant paralléle et & contre-courant,
et une deuxiéme fraction de granulométrie plus
fine, comprise par exemple entre 10 et 60 mm, et
qui est introduite seule dans un troisiéme puits,
C'est-3-dire sans addition de combustible, les gaz
provenant de la zone de combustion de chacun des
puits contenant la fraction & gros grains, étant
alors envoyés dans lautre puits de linstallation,
puis ensuite dirigés transversalement en méme
temps que l'air secondaire qui traverse de bas en
haut les couches placées en dessous de la zone de
combustion, jusqu’a travers la colonne de matiére
correspondant & la fraction de granulométrie fine
qui est logée entre les deux colonnes de matiére a
granulométrie plus grossiére, ledit procédé pouvant
en outre présenter séparément ou en combinaison
la caractéristique qui consiste & dériver une partie
du débit gazeux transversal et éventuellement 2
Pétrangler en l’envoyant & travers la colonne de
matiére du troisiéme puits qu’elle traverse de bas
en haut.

II. Four pour la-mise en ceuvre du procédé sous
I, comprenant deux puits dont chacun groupe une
zone. de préchauffage, une zone de combustion,
et une zone de refroidissement, les puits étant
équipés d’ouvertures pour l'admission et le refou-
lement de la matiére & griller et pour l’alimenta-
tion en combustible ou en air primaire ou secon-
daire, et par ailleurs reliés 'un & lautre, caracté-
risé en ce qu’entre les deux puits, on prévoit un
troisiéme puits ou puits intermédiaire qui comporte
dans sa parol des ouvertures reliées avec d’autres
ouvertures préviues dans la paroi des deux puits
précédents dont au moins une partie des zones de
combustion communique ainsi avec la sienne, ledit
four pouvant en outre présenter séparément ou en
combinaison la caractéristique qui consiste a pré-
voir & lextrémité inférieure de la zone de refroi-
dissement du troisiéme puits, des ouvertures d’ali-
mentation en .air secondaire ef, au sommet de ce
méme troisiéme puits, des ouvertures d’échappe-
ment réglables pour les gaz qui le traversent de
bas en haut.
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