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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Austragvorrichtung, mit
welcher Medien beliebigen Aggregatzustandes, bei-
spielsweise flussige, breiige, gelartige, gasférmige, pul-
verformige und/oder feste Medien durch eine
AuslaBéffnung, ggf. unter Druck, so abgegeben werden
kénnen, daB sie an der Begrenzung der Austragéffnung
vollstandig von der Austragvorrichtung abgelést werden
bzw. freikommen. Die Erfindung betrifft auch ein Verfah-
ren zur Herstellung einer Austragvorrichtung oder ande-
rer Baueinheiten bzw. Bauteile, die insbesondere in
einer Negativ-Form aus Kunststoff, Metall o. dgl.
geformt und dann durch Entformung aus der Form her-
ausgenommen und von dieser vollstandig getrennt wer-
den.

Die Austragvorrichtung weist zwei Einheiten auf,
welche zur manuellen Betétigung der Austragstrémung
gegeneinander unter Ldngenanderungen der Austrag-
vorrichtung bewegt werden, z.B. um einen Druckraum
der Austragvorrichtung unter der manuellen Betéati-
gungskraft zu verengen und so das darin enthaltene,
insbesondere flieBfahige Medium unter Druck zu set-
zen. Die Einheiten kénnen dabei teilweise oder vollstan-
dig einteilig miteinander ausgebildet bzw. durch
gesondert hergestellte und danach miteinander verbun-
dene Bauteile gebildet sein. Der Druckraum ist zweck-
maBig ein Pumpraum einer Pumpe, z.B. einer
Schubkolben-Pumpe, welcher am AuBenumfang und
einem Ende von einem Gehause und am anderen Ende
von einem in dem Gehause verschiebbaren Kolben
sowie ggf. von einem EinlaBventil und/oder einem Aus-
laBventil 0. dgl. begrenzt ist.

Vorteilhaft enthalt die Austragvorrichtung eine ein-
zige oder mehrere Federn, z.B. eine Ruickstellfeder fir
ihren Riickhub, ein oder mehrere Ventile o. dgl. Diese
Feder kann innerhalb des Druckraumes oder auBerhalb
trocken angeordnet sein und ist zweckmaBig eine
Schrauben- bzw. Wendelfeder, deren in Langsrichtung
benachbarte Windungsabschnitte entsprechend der
Wendelsteigung im Abstand voneinander liegen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Austragvorrichtung fir Medien zu schaffen, bei welcher
Nachteile bekannter Ausbildungen vermieden sind und
die insbesondere bei hoher Funktionstiichtigkeit eine
sehr einfache Herstellung gewahrleistet.

ErfindungsgemanB sind die Federquerschnitte min-
destens einer Feder Uber einen Teil von deren Lange
oder Uber ihre gesamte Lange von der Kreisform abwei-
chend ausgebildet, so daB Uber den Querschnitts-
Umfang z.B. Abschnitte unterschiedlicher Querschnitts-
krimmung oder anndhernd geradlinige Abschnitte
gebildet sind. Der Federquerschnitt kann so teilkreisfér-
mig, dreieckig, viereckig, trapezférmig oder &hnlich aus-
gebildet sein und geht zweckmaBig Uber die gesamte
Lange der federnd wirksamen Federwendel konstant
durch. Die Form bzw. die GréBe des Wendequerschnit-
tes und/oder die Federsteigung kann sich aber auch
Uber die Federlange ein- oder mehrfach &ndern, insbe-
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sondere mit stetigen Ubergangen. Dadurch kénnen
Langsabschnitte derselben Feder unterschiedliche
Federkonstanten haben. Vorteilhaft weist der Feder-
querschnitt an seiner der Federachse zugekehrien
Seite die groBte Axialerstreckung auf, die gleich groB
wie oder gréBer als die Radialerstreckung des Feder-
querschnittes sein kann. Dadurch kénnen, unabhéngig
vom Werkstoff der Feder, die Federcharacteristica, bei-
spielsweise die Federkennlinie, die Federkraft und das
temperaturabhangige Verhalten der Feder sehr genau
bestimmt und bei geringem Volumen des Feder-Werk-
stoffes genau justiert werden.

Die Feder kénnte zwar aus einem metallischen
Werkstoff, beispielsweise rostireiem Stahl 0. dgl. beste-
hen, beziehungsweise durch Wickeln eines drahtférmi-
gen Ausgangsmateriales hergestellt sein, ist jedoch
bevorzugt aus Kunststoff bzw. als SpritzgruBteil herge-
stellt, der in der GuBform bereits die Federsteigung
bzw. die Federkrimmung erhélt. AuBerdem k&nnen
dadurch an ein oder beide Enden der Federwendel
formsteife AnschluBabschnitte einteilig in derselben
GuBform angeformt werden, die z.B. als Gehause,
Betatigungsschaft, Stltzkérper, Ventilkérper, Kanalkér-
per o. dgl. geeignet sind. Die zugehdrige letzte Windung
der Feder kann unter der Federsteigung schrag an eine
Flache, wie eine Stirnflache, des AnschluBkérpers ein-
teilig anschlieBen, so daB keine der benachbarten Win-
dungen der Feder in entspanntem Zustand unmittelbar
mit ihren Stirnflachen aneinander anliegen. Zweckma-
Big schlieBen die beiden Enden der Federwendel an die
beiden AnschluBkérper in einander diametral gegen-
Uberliegenden Bereichen an, um eine méglichst kippf-
reie Belastung der Feder zu gewahrleisten.

Die Federwendel kann Uber ihren gesamten
AuBen- und/oder Innenumfang an eine zylindrische
oder eckige Hillflache anschlieBen, welche auch in
mindestens einer Axialrichtung erweitert sein kann. Bei-
spielsweise kénnen die Federwindungen in Axialansicht
spiralférmig ineinander liegen und dadurch im ent-
spannten und/oder belasteten Zustand axial ineinander
greifen, so dafB eine sehr geringe Federlange méglich
ist.

Die mit einer Vorrichtungs-Einheit zur Befestigung
an einem SpeichergefaB bzw. Speicherhals bestimmte
Austragvorrichtung kann aus sehr wenigen Einzelteilen,
z.B. zwei jeweils einteiligen Einzelteilen zusammenge-
setzt sein. Dabei kénnen alle vorgesehenen Ventile
ebenfalls vollstandig einteilig mit der jeweils zugehéri-
gen Vorrichtungs-Einheit ausgebildet oder je Ventil
kann noch ein gesonderter Ventilkérper vorgesehen
sein, welcher gegentber dem Ventilsitz der zugehdri-
gen Einheit bewegbar ist.

Es kénnen aber auch nur alle vor Befestigung am
Speicher freiliegenden &uBeren bzw. konvexen
Umfangsflachen sowie jeweils mindestens eine duBere
Stirnflache der jeweiligen Vorrichtungs-Einheit einteilig
miteinander ausgebildet sein. In diesem Fall kénnen im
Inneren der jeweiligen Vorrichtungs-Einheit als geson-
derte Bauteile weitere Funktionsglieder, z.B. Kolben,
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Ventilkérper, Schafte, die Feder o. dgl. angeordnet sein.
Diese sind zweckmaBig ausschlieBlich durch axiales
Einsetzen bzw. Einstecken an der zugehdérigen Einheit
befestigt und ggf. durch Pressung, Schnappverbindung
0. dgl. axial festsitzend lagegesichert bzw. anschlagbe-
grenzt.

In den jeweils einteiligen, ggf. die genannten
AuBenflachen bildenden, Grundkérper jeder Einheit
kénnen je nach Verwendungszweck der Austragvorrich-
tung wahlweise unterschiedlich gestaltete Funktions-
glieder eingesetzt werden, z.B. um einerseits einen
zerstaubungsfreien Austrag einer cremigen FlUssigkeit
oder andererseits einen zerstiubten Austrag dieser
oder einer anderen FlUssigkeit zu bewirken. Dies wird
insbesondere durch unterschiedlich gestaltete Kanal-
kérper und Disengeometrien erzielt, die im ersten Fall
glatte Dusenflachen und im zweiten Fall zerkliftete
Dusenflachen aufweist, welche zweckmaBig unmittel-
bar einteilig von dem zugehérigen Grundkérper des
Austragkopfes begrenzt sind.

ZweckmaBig Ubergreift der Austragkopf mit seinem
auBersten Mantel o. dgl den Gehause-Grundkérper der
anderen Vorichtungs-Einheit in der Ausgangsstellung
und/oder in der betatigten Endstellung auf einem Teil
seiner Lange am AuBenumfang, so daB das dem Kopf
zugekehrte, am weitesten offene Ende des Gehauses
nicht mit einem gesonderten, an ihm festsitzenden Dek-
kel verschlossen werden muB, sondern durch Eingriff in
den Kopf von diesem abgeschirmt, geschuitzt und abge-
deckt ist. Der Kopf kann dabei Uber seine Lange durch-
gehend konstante AuBenweite aufweisen oder am
AuBenumfang unter Bildung einer Ubergangsschulter in
der Weite abgesetzt sein, so daB der das Gehause
Ubergreifende Langsabschnitt des Kopfes weiter als der
die AuslaBéffnung enthaltende L&ngsabschnitt ist.
Wenigstens in der betatigten Endstellung kann das
Gehéause aber auch in den engeren Kopfabschnitt ein-
greifen.

Ist die Gehauseeinheit mit einer Kappe o. dgl. am
Speicher zu befestigen, so weist diese Kappe am
Innenumfang ihres Mantels zweckméBig ein am nach-
sten beim offenen Ende des Kappenmantels liegendes
FormschluBglied, wie einen Schnappnocken, eine vor-
stehende Gewindewendel o. dgl. auf, welche den
Gehausemantel umgibt. Dieser Gehausemantel kann
etwa in der Ebene dieses FormschluBgliedes eine ring-
scheibenférmige Stirnwand, z.B. zwischen zwei Gehau-
seabschnitten unterschiedlicher Weite, und dadurch
eine gegen radiale Verformung versteifte Zone bilden,
so daB auch bei geringer Manteldicke eine sehr groBe
Formsteifigkeit gewahrleistet ist.

GemanB der Erfindung wird auch ein Verfahren zur
Herstellung von mindestens zwei bzw. mehr Bauteilen
vorgeschlagen, die im SpritzguBverfahren o. dgl.
zunachst als einteilige Baueinheit hergestellt werden
und dabei eine erste gegenseitige Lage, namlich die
Herstell-Lage einnehmen. Nachdem der erste und/oder
der zweite Bauteil, beispielsweise durch Erstarrung des
GuBwerkstoffes, eine ausreichende Formsteifigkeit
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erreicht hat, werden die beiden Bauteile in eine zweite
gegenseitige Lage, namlich ihre Funktions-Lage Uber-
fahrt, in welcher sie gegeneinander beweglich oder
lagestarr angeordnet sein kénnen. In dieser zweiten
Lage sind die beiden Bauteile zweckmaBig mit Flachen
aneinander ausgerichtet, gefihrt bzw. gehaltert, die im
Abstand von denjenigen Flachen liegen, welche bei der
Herstellung zur Verbindung der beiden Bauteile mitein-
ander dienen und in demjenigen Werkstoff-FluB liegen,
Uber dessen Wege der plastifizierte GuBwerkstoff von
der Form-Kavitat des einen Bauteiles in die Kavitat des
anderen Bauteiles Ubertritt. Die so gebildeten Verbin-
dungsglieder, die ebenfalls erstarren und von denen
auch nur ein einziges Verbindungsglied vorgesehen
sein kann, kénnen vor, wahrend bzw. nach der Uberfiih-
rung in die zweite Lage fest mit dem ersten und/oder
zweiten Bauteil verbunden bleiben. Sie kdnnen aber
auch vom ersten und/oder zweiten Bauteil durch Abbre-
chen, AbreiBen o. dgl. getrennt und insbesondere bei
der nachfolgenden Herstellung der ndchsten Baueinheit
in der Form in den jeweiligen Bauteil vollstandig
ummantelt eingeschmolzen werden, so daB sie abfall-
frei entsorgt sind.

Enthalt die Verbindung ein oder mehrere Filmge-
lenke bzw. flexible Zwischenglieder, so werden diese
zweckmaBig bei der Uberfihrung in die zweite Lage
derart versenkt in Vertiefungen bzw. Offnungen des
ersten und/oder zweiten Bauteiles angeordnet, daB sie
keine Schlaufe bilden, sondern im Hinblick auf ein ver-
sehentliches gegenseitiges Lésen der beiden Bauteile
unzuganglich sind.

Der erste Bauteil kann der erste und/oder zweite
Grundkérper der Austragvorrichtung sein, so daB diese
aus nur zwei jeweils einteilig hergestellten Einheiten
besteht und trotzdem mindestens drei oder vier gegen-
einander bewegbare Teile hat. Der zweite Bauteil kann
ein Leitkérper fir das Medium bzw. ein Kdrper sein,
welcher bei betriebsfertig montierter Austragvorrichtung
standig oder nur wahrend eines Austragszyklus bzw. in
der Ruhestellung unmittelbar in Kontakt mit dem
Medium steht. Der zweite Bauteil ist in der zweiten Lage
zweckmdBig vollstdndig versenkt sowie von auBen
unzuganglich innerhalb des ersten Bauteiles angeord-
net, kann aber auch eine von dessen auBersten Fla-
chen bilden. Der zweite Bauteil kann die beschriebene
Feder, ein Ventilkérper, ein Disenkdrper der Austrag-
duse bzw. jeder beliebige andere Bauteil der Austrag-
vorrichtung sein.

Diese und weitere Merkmale gehen auBer aus den
Anspriichen auch aus der Beschreibung und den Zeich-
nungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils
fur sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkom-
binationen bei einer Ausfihrungsform der Erfindung
und auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteil-
hafte sowie flr sich schutzfahige Ausfiihrungen darstel-
len konnen, fir die hier Schutz beansprucht wird.
Ausfiihrungsbeispiele der Efindung sind in den Zeich-
nungen dargestellt und werden im folgenden naher
erlauter. In den Zeichnungen zeigen:
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Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Austragvor-
richtung im Axialschnitt und wesentlich
vergroBerter Darstellung,

Fig. 2 eine abgewandelte AusfUhrungsform
der Fig. 1,

Fig. 3 einen einlaBseitigen Gehauseteil im
Axialschnitt,

Fig. 4und 5 zwei weitere Ausfihrungsformen von
Gehauseteilen gemaB Fig. 3,

Fig. 6 eine weitere Austragvorrichtung im Axi-
alschnitt,

Fig. 7 eine abgewandelte AusfUhrungsform
der Fig. 6,

Fig. 8 eine Austragvorrichtung aus nur zwei
Hauptteilen,

Fig. 9 eine abgewandelte Ausbildung der Fig.
8,

Fig. 10 das EinlaBventil der Ausfihrungsform
nach Fig. 8,

Fig. 11 das AuslaBventil der Ausfihrungsform
nach Fig. 8,

Fig. 12 eine weitere Ausfihrungsform einer
Austragvorrichtung im Axialschnitt,

Fig. 13 eine weitere Ausfiihrungsform im Axial-
schnitt und

Fig. 14 ein Detail der Fig. 13 in Axialansicht.

Alle Merkmale der erfindungsgemaBen Austragvor-
richtung 1 geman den Fig. 1 bis 11 kénnen bei einer
einzigen Austragvorrichtung vorgesehen sein, wobei
diese jeweils eine einzige oder mehrere der im folgen-
den erlauterten Einheiten bzw. AuslaBéffnungen enthal-
ten kann. Die Vorrichtungs- bzw. Grund-Einheiten 2, 3
sind aneinander geradlinig verschiebbar gefihrt und
weisen jeweils einen von auf3en frei zuganglichen, ein-
teiligen Grundkérper 4, 5, namlich einen langgestreck-
ten inneren Grundkérper 4 und einen demgegeniiber
kirzeren auBeren Grundkorper 5 auf. Bei aufrecht bzw.
vertikal und mit oben liegendem Ausla gehaltener
Austragvorrichtung 1 ist, sofern bezogen auf die Langs-
richtung, innen gleichbedeutend mit unten und auBen
mit gleichbedeutend mit oben.

Der Uber seine gesamte Lénge durchgehend rohr-
férmig hohle Grundkérper 4 bildet im wesentlichen ein
rohrférmiges Gehause 6 mit Abschnitten unterschiedli-
cher Innen- und/oder AuBenweite, die am inneren
Gehauseende 7 enger als am duBeren Gehauseende 8
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ist. Das innere Ende ist durch einen Medieneinlal3 9
bzw. einen VerschluB3 gebildet, welcher beim Austrag-
hub das Medium gegen HerausflieBen aus dem inneren
Ende sperrt und beim Rickhub 6ffnen kann, um durch
den EinlaB 9 neues Medium in das Gehause 6 anzu-
saugen. Im wesentlichen alle Bauteile der Vorrichtung 1
liegen in einer gemeinsamen Achse 10. Uber das Ende
7 kann nach innen noch ein Stutzen 11 des Grundkor-
pers 4 vorstehen, welcher zur Aufnahme eines flexiblen
Steigrohres 12 dient, den engsten Abschnitt des Kor-
pers 4 bzw. 6 bildet und den &uB3eren Endabschnitt des
Steigrohres 12 am AuBenumfang festsitzend umgibt.
Der EinlaBverschluB ist hier durch ein druckabhangig
6ffnendes und schlieBendes EinlaB-Ventil 13 gebildet,
dessen kugelférmiger Ventilkbrper 14 in einem inner-
halb des Gehauses 6 liegendem Ventilgehause 15
radial und axial begrenzt beweglich angeordnet ist. Der
konische Ventilsitz ist unmittelbar durch das Gehause 6
gebildet und liegt an dessen Ubergang zum Stutzen 11.

Der VerschluB 13, der bei nicht wieder ansaugen-
der Ausbildung der Pumpe festsitzend bzw. einteilig mit
dem Gehéduse 6 ausgebildet sein kann, liegt in einem
vom Gehduse 6 begrenzten Druckraum 16, welcher
sich axial vom VerschluB 13 bis zu einem diesem
gegenuberliegenden Kolben 19 erstreckt. Dieser ist mit
zwei entgegengesetzt gerichteten und unmittelbar
ineinander Ubergehenden, konisch erweiterten Ringlip-
pen am Innenumfang bzw. einer Laufbahn 17 des Man-
tels 18 des Gehauses 6 gleitend und abgedichtet
verschiebbar. Der Kolben 19 ist Bestandteil einer Kol-
ben-Einheit 20 der Grundeinheit 3 und gegenlber dem
Grundkérper 5 in beiden entgegengesetzten Langsrich-
tungen anschlagbegrenzt bewegbar. In Fig. 1 ist die
Ruhe- bzw. Ausgangsstellung aller Bauteile dargestellt,
in welcher der Kolben 19 gegentber dem Grundkérper
5 am weitesten nach innen verschoben ist. Der Kolben
19 ist einteilig mit einem nur nach auBen Gber ihn vor-
stehenden, hilsenférmigen Kolbenhals 21 ausgebildet,
dessen Innenumfang einen Kanal 22 begrenzt, durch
welchen das Medium aus dem Raum 16 nach auB3en zu
einem AuslaB-Ventil 23 flieBen kann.

Das Ventil 23 bzw. dessen Ventilkérper 24, 25 sind
an der Einheit 3 angeordnet. Der Kolbenhals 21 ist
gegenlber dem Kolben 19 verengt und weist im
Abstand vom Kolben 19 einen demgegeniiber noch-
mals verengten Endabschnitt auf, welcher den gegen-
Uber dem Grundkérper 5 und dem Ventilkérper 25
bewegbaren, hiilsenférmigen Ventilkbrper 24 bildet. Der
gegentber dem Grundkérper 5 festsitzende Ventilkér-
per 25 ist durch einen Langsabschnitt eines den Ventil-
kérper 24 durchsetzenden Schaftes 26 gebildet,
welcher nach auBBen iiber den Kolbenhals 21 vorsteht
und mit seinem auBeren Ende im Grundkérper 5 festsit-
zend verankert ist. Der AuBenumfang des Ventiikérpers
25 bildet dessen Ventilsitz, welcher von mindestens
einer Ventil6ffnung bzw. einem Querkanal 27 durchsetzt
ist, die im SchlieBzustand vom Ventilkérper 24 abge-
dichtet Oberdeckt ist. Wird der Ventilkdrper 24 demge-
genlber nach auBen verschoben, so gelangen die
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Ventiléffnungen in den erweiterten Bereich des Kolben-
halses 21 und sind dadurch nach Art eines gedffneten
Schieberventiles unmittelbar mit dem Kanal 22 und dem
Druckraum 16 leitungsverbunden. An die Ventiléffnun-
gen bzw. den Querkanal 27 schlieBt nach auBen in der
Achse 10 ein wie der Kanal 27 vollstandig vom Schaft
26 begrenzter Zentral- bzw. Léngskanal 28 an, welcher
das auBerste Ende des Schaftes 26 durchsetzt.

Es ist ein weiterer Schieber bzw. Kolben 29 vorge-
sehen, welcher zur Einheit 20 gehért, festsitzend mit
den Teilen 5, 26 verbunden ist und vor dem Kolben 19
die Hubbewegung beginnt, bei welcher der Kolben 19
nachfolgend nach Offnen des Ventiles 23 mitgenom-
men wird. Der Schieber 29 bildet einen von zwei Ventil-
kérpern eines Ventiles 33 zur Beliftung des
Speicherraumes im Laufe des Pumphubes und dichtet
den Speicherraum im Ausgangszustand nach auBen
ab. Der Kolben 29 ist napfférmig mit gegen den Kolben
19 gerichtetem Napfmantel, welcher den Ventilkérper
24 mit Radialabstand umgibt und am inneren Ende des
Napfmantels mit einer Kolbenlippe am gegentiber der
Laufbahn 17 erweiterten Innenumfang des Mantels 18
gleitet. Der Mantel 18 ist quer von einer oder mehreren
Offnungen 32 durchsetzt, welche von der Kolbenlippe
wahrend des Offnens des Ventiles 23 nach Art eines
Schieberventiles 33 (berlaufen und dadurch entlang
des AuBenumfanges des Schiebers 29 mit dem Ende 8
leitungsverbunden werden. Auf seiner vom Raum 16
abgekehrten Seite begrenzt der Kolben 19 und mit
Abstand gegeniiberliegend der Kolben 29 gemeinsam
mit dem Mantel 18 einen vom Medium nicht beauf-
schlagten, ringférmigen Raum 31, der im Ruhezustand
aber die Offnungen 32 mit dem Speicherraum leitungs-
verbunden und nach SchlieBen des Schieberventiles 33
vollstandig geschlossen ist.

An den ringférmigen Boden des Schiebers 29
schlieBt einteilig und mit wesentlich geringerer Weite
ein hohler Schieberschaft 34 an, dessen &uBerer End-
abschnitt 36 abgestuft nochmals in der Weite reduziert
ist und in den der Schaft 26 festsitzend eingreift, der
vollstandig innerhalb des Grundkoérpers 5 liegt und der
eine erweiterte Kanalfortsetzung 35 des Kanales 28
begrenzt. Die AuBenseite des Bodens des Schiebers
29 schlagt in der Ausgangsstellung an einem Anschlag
37 an, welcher bei dem Ende 8 als ringférmiger Wulst
Uber die Innenseite des Mantels 18 vorsteht und dessen
lichte Weite groBer als die AuBenweite des Kolbens 19,
jedoch kleiner als die des Schiebers 29 ist, so daB der
Kolben 19 bertihrungsfrei und der Schieber 29 nach Art
eines Schnappgliedes durch den Anschlag 37 in das
Gehause 6 eingesetzt werden kann. Innerhalb der
Raume 16, 31 liegt eine den Kolben 19 und den Hals 21
durchsetzende Druckfeder 30, die als Rickstellfeder far
die Einheiten 2, 3 und fir die Ventile 23, 33 vorgesehen
ist.

AuBerhalb der Einheit 2 und frei zuganglich enthalt
die Einheit 3 einen Betatigungs- bzw. Austragkopf 38,
welcher durch den Grundkérper 5 gebildet ist und eine
Verlangerung des &uBeren Endes 8 des Koérpers 4
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sowie der Einheit 20 bildet. Der kappenférmige Kopf 38
weist einen duBersten Mantel und an dessen auBeres
Ende anschlieBend eine Stirnwand 44 auf, welche am
AuBenumfang des Kopfes 38 von der ins Freie miinden-
den AuslaBéffnung 40 radial durchsetzt sind. Mit radia-
lem Abstand innerhalb des Mantels 39 steht von der
AuBenwand 44 nur nach innen ein hilsenférmiger
Schaft 42 des Korpers 5 ab, in welchen der Schaft 26
und der Hals 34, 36 festsitzend sowie axial anschlagbe-
grenzt eingesetzt sind. Das freie Ende des Schaftes 42
kann an der AuBenseite der Bodenwand des Schiebers
29 anschlagen, wahrend das freie Ende des Mantels 39
im Bereich des Endes 8 den Mantel 18 am AuBBenum-
fang eng umgibt. Innerhalb des Schaftes 42 ist ein den
Kérper 5 durchsetzender Kanal 43 vorgesehen, welcher
eine verengte Verlangerung des Kanales 35 bildet und
in der Stirnwand 44 nach Abwinkelung mit einem gerad-
linigen Kanalschenkel unmittelbar bis zur Offnung 40
reicht, so dafB diese unmittelbar vom Kérper 5 begrenzt
und kein gesonderter Diisenkérper erforderlich ist.

Die &uBere Stirnfliche des Kérpers 5, 38 bildet
eine Fingerdruckflache bzw. Handhabe 41, durch deren
manuelle Druckbelastung die Einheit 3 gegeniber der
Einheit 2 manuell nach innen verschoben werden kann,
wobei als Gegenhandhabe flr einen weiteren Finger
derselben Hand des Benutzers die Bodenflache des
SpeichergefaBes vorgesehen sein kann. Der federnd
verformbare Langsabschnitt der Feder 30 schlieBt an
einen inneren und einen auBeren, jeweils formsteifen
AnschluBkérper 45, 46 einteilig an, welcher als Widerla-
ger fir den verformbaren Federabschnitt dient. Der
innere Kérper 45 ist napf- bzw. hiilsenférmig und unter
der Kraft der Feder 30 im Bereich des Ventiles 13 nach
innen gerichtet durch Anschlag gegeniiber dem Kérper
4 festgesetzt. Hierzu ist am AuBenumfang des Kérpers
35 ein vorstehender Ringbund vorgesehen, welcher an
einer Uber den Innenumfang 17 nach innen vorstehen-
den Ringschulter des Kérpers 4 abgestutzt ist. Der Kér-
per 45 begrenzt das Gehause 15 auf der dem Ventilsitz
bzw. Ventilkérper des Grundkérpers 4 gegenuberlie-
genden Seite innerhalb des Raumes 16 so, daB der
Ventilkdrper 14 bei seiner Offnungsbewegung durch
den Kérper 45 anschlagbegrenzt sowie gegeniber der
Achse 10 mit Radialspiel zentriert ist.

Die zugehérige, gegeniiber dem Kérper 45 federnd
bewegliche Endwindung 47 der Feder 30 schliet unter
deren durchgehend konstanten Federsteigung an die
auBere Stirnflache des ringférmigen Bodens des Kor-
pers 45 einteilig an, wobei dieser Boden wie der Innen-
umfang des Kérpers 45 von Langskanélen durchsetzt
ein kann. Gegenuber dem AuBenumfang der Feder 30
weist der Korper 45 bzw. dessen Boden eine gréBere
Weite auf. Die duBere Entwindung 48 schliet in ent-
sprechender Weise an den AnschluBkérper 46 an, wel-
cher durch das innere, erweiterte Ende des Schaftes
26, bwz. Ventilkérpers 25 gebildet ist und einen Ruck-
zuganschlag fiir den Kolbentrager 21 bzw. den ringfor-
migen Ubergangsabschnitt zum Hals- oder Ventilglied
24 bildet. Dadurch ist der Ventilkérper 24 mit dem Kol-
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ben 19 zwischen diesem und einem weiteren, durch die
Innenseite des Bodens des Schiebers 29 gebildeten,
Anschlag axial begrenzt so beweglich, daB bei
Anschlag am Kérper 46 das Ventil 23 geschlossen und
bei Anschlag am Schieber 29 das Ventil 23 getffnet ist.
Die Reibung des Kolbens 19 gegeniber dem Kérper 4
ist so hoch gewahlt, daB der Kolben 19 beim ersten Teil-
hub eines Pumphubes gegentiber dem Kérper 4 stehen
bleibt und erst mitgenommen wird, wenn bei Anschlag
des Schiebers 29 an der Endflache des Ventilkdrpers
24 die Ventile 23, 33 gedffnet worden sind. Vom Ventil
23 bis zur Offnung 40 sind die Kanale 27, 28, 35, 43
ventilfrei.

Die Wendel der Feder 30 weist polygonale Feder-
querschnitte 50 auf, welche am Innenumfang 49 eine
gleich groBe oder groBere Axialerstreckung als am
AuBenumfang 51 haben. Die innere Flanke 49 des
Querschnittes 50 liegt wie die duBere Flanke 51 durch-
gehend parallel zur Achse 10, wahrend die diese Flan-
ken 49, 51 verbindenden seitlichen oder radialen
Flanken 52 nach auBen symetrisch konvergieren und
voneinander einen so groBen oder kleineren Abstand
wie die Flanken 49, 51 voneinander haben. Jede der
Flanken kann geradlinig sein und fir die Herstellung der
Feder ist es zweckmaBig, wenn der Boden des Kérpers
45 eine Innenweite hat, die mindestens so grof3 wie die
des Umfanges 49 ist. Die Wendel der Feder 30 wird
zweckmaBig in gegentber der Ausgangsstellung
gestreckter Form, d.h. mit gréBerer Steigung, herge-
stellt, so daB sie in der Ausgangsstellung axiale Vor-
spannung hat. Der AuBenumfang 51 kann am
Innenumfang 22 gleiten, so daB die Teile 21, 30 gegen-
einander radial abgestitzt sind.

Die Laufbahn 53 fir die Ventillippe des Ventiles 33
endet in einem Anschlag 54, welcher durch eine Ring-
schulter des Innenumfanges bzw. einen Wandungsab-
schnitt 55 des Mantels 18 gebildet ist, der gegentber
den anschlieBenden Mantelabschnitten radial dicker ist.
Am Ende des Pumphubes schlagt der Schieber 29 an
dem Anschlag 54 an, ohne daB der Kolben 19 mit sei-
ner inneren Lippe o. dgl. anschlagen muB3, wenn der
Kérper 45 in die Napféfinung des Kolbens 19 eingreift,
so daB dessen Kolbenlippe gegen Stauchung geschuitzt
ist.

Im Bereich des Raumes 31 bzw. der Laufbahn 53
schlieBt an den AuBenumfang des Mantels 18 die ring-
scheibenférmige Stirnwand 57 eines kappenférmigen
Befestigungsgliedes 56 des Grundkérpers 4 an. Der
Mantel 58 des Gliedes 56 steht nur nach innen Uber die
Stirnwand 57 vor, welche im Abstand vom Ende 8 liegt.
Am Innenumfang und am freien Ende des Mantels 58
ist ein Eingriffsglied, wie ein ringférmiger Nocken 59,
eine Gewindewendel o. dgl. vorgesehen. Das Befesti-
gungsglied 56 dient zur Befestigung der Austragvorrich-
tung 1 an einem flaschenférmigen Speicher 60 so, daB
das innere Ende der Einheit 2, 4 in den Speicherraum
63 hineinragt, das Befestigungsglied 56 den gegeniber
dem Speicherbauch 61 verengten Speicherhals 62 am
AuBenumfang umgibt, der Nocken 59 in ein Gegenglied
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am Ubergang zwischen Speicherbauch 61 und Spei-
cherhals 62 eingreift und die Stirnwand 57 als Speicher-
dichtung mit axialer Vorspannung an der Endflache des
Speicherhalses 62 anliegt. Die Offnung 32 liegt dadurch
mit Radialabstand innerhalb des Halses 62 und ist stets
mit dem Speicherraum 63 leitungsverbunden. Uber die
AuBenseite der Stirnwand 57 steht der Mantel 18 vor
und ragt in den Kopf 38 hinein. Der Nocken 59 liegt in
derselben Diametralebene wie der Abschnitt 55, wel-
cher eine wesentliche Versteifung des Mantels 18 bil-
det, ahnlich der Versteifung des Mantels 58 durch den
Nocken 59, welcher ein radial federndes Schnappglied
zur Schnappverbindung mit dem Speicher 60 ist.

Zur Montage der Pumpe wird zunachst die eintei-
lige Einheit 25, 26, 30, 45, 46 vom Kolben 19 her nach
auBen gerichtet in die einteilige Einheit 19, 21, 24 ein-
gesetzt. Bei Montage in Uberkopflage kann der Ventil-
kérper 14 in den durchlassigen Kafigkérper 45 zentriert
eingelegt werden, wonach die so gebildete Montage-
Einheit am Nocken bzw. Anschlag 37 vorbei durch das
Ende 8 in das Gehause 6 eingefuhrt wird. Zuvor oder
danach kann auch die einteilige Einheit 29, 34, 36 bzw.
die einteilige Einheit 39, 42, 44 in derselben Richtung
wie der Kolbenkérper 19, 21 mit dem Schaft 26 bzw. 36
allein durch axiales Zusammenflgen verbunden wer-
den. Der Nocken 37 bildet mit dem Schieber 29 eben-
falls eine radial federnde Schnappverbindung, durch
welchen die Einheit 20 gegen Herausziehen aus der
Einheit 2 gesichert ist.

Durch Niederdriicken der Handhabe 41 werden
zunachst gleichzeitig die Ventile 23, 33 bei feststehen-
dem Kolben 19 gedffnet, wonach dieser durch Anschlag
mitgenommen und der Raum 16 verengt sowie das
darin enthaltene Medium unter Druck gesetzt wird,
durch welchen das Ventil 13 geschlossen gehalten wird.
Unter diesem Druck flieBt das Medium aus dem Raum
16 durch den Kolben 19, den Hals 21 sowie die Feder
30 nacheinander in die Kanale 27, 28, 35, 43 und tritt so
durch die Offnung 40 ins Freie. Gleichzeitig stromt
atmospharische Luft durch das innere Ende des Kopfes
38, das Ende 8 des Gehé&uses 6 und die Offnungen 32
in den Speicherraum 63, um die diesem in den Raum
16 entnommene Medienmenge auszugleichen und die
Entstehung eines Unterdruckes im Raum 63 zu verhin-
dern. Nach Freigabe der Handhabe 41 driickt die Feder
30 zunachst den Ventilkérper 25 in die SchlieBlage, den
Kérper 46 in die Anschlaglage und den Schieber 29
gegeniber dem Kolbenkérper 19 in die Ausgangslage,
wonach der Kolbenkérper gemeinsam mit diesen Teilen
in die Ruhelage zurtckgefuhrt wird. Dadurch wird der
Raum 16 wieder erweitert, das Ventil 13 6ffnet unter
dem Unterdruck im Raum 16 und Uber die Kanalteile
11, 12 wird vom Bodenbereich des Speicherraumes 63
in den Raum 16 die nachste Mediendosis angesaugt,
welche beim sofort nachfolgend méglichen nachsten
Pumphub in der beschriebenen Weise ausgetragen
wird.

Die Ausfihrungsform nach Fig. 1 ist insbesondere
zum strangférmigen Austrag eines cremigen bzw. fliis-
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sigen Mediums aus der Offnung 40 ohne Zerspriihung
bzw. Zerstdubung geeignet, welche mit der Ausfih-
rungsform nach Fig. 2 in vorteilhafter Weise méglich ist.
Der Schaft 26 begrenzt hier nicht wie geméaB Fig. 1
alleine den Kanal 28, sondern gemeinsam mit zusatzli-
chen Gliedern, namlich mit dem auBeren Endabschnitt
des Halses 21 und daran anschlieBend mit dem Schaft
34. Mehrere Kanale 28 kdnnen am AuBenumfang des
Schaftes 26 in Form von Langsnuten vorgesehen sein,
die bis zum Ventilsitz des Ventiles 23 reichen. Die
SchlieBflachen dieses Ventiles 23 schlagen in der
SchlieBstellung axial aneinander an, wobei der Ventil-
kérper 24 durch eine Ringlippe am Innenumfang des
Halses 21 und der Ventilsitz durch eine Ringschulter
des Ventilkérpers 25 gebildet ist, welcher gleichzeitig
den AnschluBkorper der Glieder 30 bildet. Der &uBere,
an den Ventilkdrper 24 anschlieBende Endabschnitt des
Halses 21 ist unter elastischer Aufweitung axial stauch-
bar und mit seinem &uBeren Ende abgedichtet,
anschlagbegrenzt sowie zentriert in eine den Schaft 26
umgebende Offnung im Boden des Schiebers 29 einge-
setzt.

Das Ventil 23 6ffnet daher nicht wie gemas Fig. 1
wegabhéngig, sondern druckabhangig erst nach Uber-
schreiten eines vorbestimmten Druckes im Raum 16
gegen die Kraft der genannten Ventil- bzw. Stauchfeder,
so daB das Medium vor Einstrémen in den Kanal 28
bereits unter hohem Druck steht. Der Innenumfang des
zur Ofinung koaxialen Schenkels des Kanales 43 kann
bis zur Offnung 40 mit Profilierungen 64, beispielsweise
Uber den Umfang verteilten Langs- bzw. Wendelnuten,
versehen sein, durch welche das strémende Medium
verwirbelt und/oder einer Kreisstrdomung um die zur
Achse 10 rechiwinklige Disenachse unterworfen wird,
so daB es an der Begrenzung der Offnung 40 unter Bil-
dung eines Spriihkegels zerstaubt abreift.

Geman den Fig. 3 bis 5 ist ein vom duBeren Ende 8
bzw. vom Befestigungsglied 56 gesonderter Geh&use-
kérper 6a vorgesehen, welcher den Raum 16 begrenzt,
den Stutzen 11 und den Ventilsitz des Ventiles 13 bildet
sowie mit einem an seinem &uBeren Ende liegenden
Befestigungs- bzw. Schnappglied 66 an einem weiteren
Gehéausekorper festsitzend zu befestigen ist, der das
Ende 8 bzw. das Befestigungsglied 56 enthalt. Das
Glied 66 kann von der Offnung 32 durchsetzt sein, die
von einer Langsnut am Innenumfang 53 ausgeht. Der
Kérper 45 ist hier gesondert von der Federeinheit aus-
gebildet und weist ein Aufnahmeglied 65, beispiels-
weise einen frei vorstehenden Dorn far den Eingriff in
den Innenumfang 49 auf. Das innere Ende dieses Dor-
nes 65 dient als Anschlag fur die Offnungsstellung des
Ventilkérpers 14, der nicht kugelférmig, sondern als
langgestreckter Kérper mit einem zentralen Schaft und
einem UOber dessen AuBenumfang vorstehenden
SchlieBbund zur Anlage an dem Ventilsitz ausgebildet
ist. Das innere Ende des Schaftes liegt bei jeder Ventil-
stellung zentriert in einer an den Stutzen 11 anschlie-
Benden Offnung des Grundkérpers 4, wéhrend das
andere Ende des Schaftes zum Anschlag am Dorn 65
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vorgesehen ist. Der Dorn 65 ist fir den DurchlaB des
Mediums mit LAngsnuten versehen.

Der Schaft des Ventilkérpers 14 gemaB Fig. 4 ist
nicht durchgehend zylindrisch, sondern anschlieBend
an den SchlieBbund jeweils konisch und dabei an den
Innenumfang des konischen Ubergangsabschnittes
zwischen Mantel 18 und Stutzen 11 angepaft.

Geman Fig. 5 durchsetzt der Schaft des Ventilkér-
pers 14 den Gehausekorper 45 in Richtung zum Raum
16 bis in die Windung 47. Der Ventilkérper 14 steht nach
innen von einer ringscheibenférmigen Platte vor, von
welcher der Schaft nach auBen absteht, wobei der so
gebildete einteilige Ventilkérper bei der Montage quer
bzw. radial in den am AuBenumfang entsprechend offe-
nen Korper 45 eingesetzt sein kann. In Richtung zum
Raum 16 steht als Verlangerung des Stutzens 11 in das
Gehéuse 6 ein htlsenférmiger Vorsprung frei vor, wel-
cher den konischen Ventilsitz far den Ventilkérper 14 bil-
det, einteilig mit dem Mantel 18 ausgebildet ist und stets
in den Kérper 45 hineinragt. Der AnschluBkérper 46 ist
hier ein vom Schaft 26 gesonderter, htlsenférmiger
Bauteil, welcher ein Verbindungsglied zur Steckverbin-
dung mit dem Schaft 26 bzw. dem Ventilkérper 25 bil-
det.

Geman Fig. 6 nimmt der Abschnitt 36 des Schaftes
34 den Kopfschaft 42 im Inneren auf, so dafB er an der
Innenseite der Stirnwand 44 anschlagen kann. Uber
das innere Ende des Schiebers 29 und einteilig mit die-
sem ausgebildet steht der Schaft 26 vor, welcher mit
einem in der Weite reduzierten Endabschnitt den Ventil-
korper 25 bildet, so daB der Kolbenhals bzw. der Ventil-
kérper 24 stets im axialen Abstand vom Schieber 29
liegt und der Offnungsanschlag fir den Ventilkérper 24
durch eine Ringschulter des Schaftes 26 gebildet ist.
Der Kolbenkérper 19 kann dadurch wesentlich kirzer
als gemaB den Fig. 1 und 2 aus einem gegeniiber dem
Schieberbauteil 29 druckelastischeren Werkstoff aus-
gebildet werden. Das Ventilgehduse bzw. der Kéfig 15
ist hier einschlieBlich des Offnungsanschlages vollstan-
dig einteilig mit dem Grundkérper 4 bzw. dem Gehause
6 oder 6a ausgebildet und durch den radial federnd aufi-
weitbaren Offnungsanschlag hindurch kann der form-
steife Ventilkérper 14 nach Art einer
Schnappverbindung in den Kafigraum eingesetzt wer-
den.

Die Feder 30 ist vollstédndig auBerhalb des Raumes
16 bzw. des Gehauses 6 um den Mantel 18, die Kolben-
einheit 20 bzw. die Glieder 26, 29, 34, 36, 42 angeord-
net und mit der einen Endwindung 47 am
Befestigungsglied 56 sowie mit der anderen Endwin-
dung 48 am Kérper 5, 38 abgestltzt. Die Abstiitzung
erfolgt zweckméBig an der AuBenseite der Stirnwand
57 und an der Innenseite der Stirnwand 44, wobei die
Feder 30 trotzdem in jeder Stellung der Austragvorrich-
tung 1 am Umfang und an ihren Enden nach au3en voll-
standig abgedeckt ist, ndmlich durch den Mantel 39 und
einen Mantel des Befestigungsgliedes 56, der in Verlan-
gerung des Mantels 58 Uber die AuBenseite der Stirn-
wand 57 vorsteht und den Mantel 18 mit gréBerem
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Abstand sowie den Mantel 39 eng umgibt. Die Feder 30
kénnte auch hier als gewickelte Feder aus einem Kunst-
stoffstrang hergestellt sein, der wahrend des Wickelns
durch Erwdrmung geringfligig erweicht wird und
dadurch nach dem Erkalten und Erhérten eine sehr
hohe Federkraft gewahrleistet. Die Endwindung 47 bzw.
48 kann in einer zur Achse 10 rechitwinkligen bzw. zur
Stirnwand 57, 44 parallelen Ebene liegen und so tber
ihren gesamten Umfang an dieser Wand abgestitzt
sein.

Ahnliches gilt auch fir die Entwindung 47 gemaR
Fig. 7, die hier jedoch einteilig an das Ende 8 des
Grundkérpers 4, 6 anschliet und gleiche Innen- sowie
AuBenweite wie dieses Ende 8 hat. Die Schafte 42, 34
sind hier einteilig miteinander sowie mit dem Schieber
29 ausgebildet, so daB sie einschlieBlich des Ventilkér-
pers 25 zum Grundkorper 5 gehéren. Das Ventil 23
kann geméB Fig. 6 ausgebildet sein. Der innere Endab-
schnitt des Mantels 39 ist gegentber dem &uBeren, an
die Stirnwand 44 anschlieBenden Endabschnitt in der
Innen- und/oder AuBenweite erweitert und Ubergreift in
jeder Stellung den AuBenumfang des Befestigungsglie-
des 56 eng. Die Laufbahnen 17, 53 kénnen auch glei-
che Weite haben und frei von Abstufungen ineinander
Ubergehen. Das Ventil 13 gemaB Fig. 7 ist ein Platten-
ventil, welches anhand der Fig. 8 und 10 noch genauer
zu beschreiben ist.

GemaB Fig. 8 ist auch der Kolben 19 einteilig mit
dem Schatft 26, 34, 42 und dem Kérper 5, 38 sowie mit
dem Ventilkérper 25 und dem Schieber 29 ausgebildet,
der hier nicht abgedichtet am Innenumfang des Mantels
18 laufen muB, sondern insbesondere als Verschluf3
des auBeren Endes des Gehauseinnenraumes und als
Gegenanschlag fir den Anschlag 37 dient, wobei er
Uber den AuBenumfang des Schaftes 6, 34 mit entge-
gengesetzt  konisch  ineinander  Ubergehenden
Umfangsflachen vorsteht. Die Offnung 32 durchsetzt
das Befestigungsglied 56, bzw. dessen Stirnwand 57
unmittelbar benachbart zum AuBenumfang des Mantels
18, so daB der Speicherraum stets durch die kapillaren-
gen Offnungen 32 bel(iftet werden kann. Der Medienka-
nal ist hier vom Druckraum 16 bzw. Ventilsitz des
Ventilkérpers 25 bis zur Offnung 40 einteilig begrenzt,
so dafB die Kanalabschnitte 22, 27, 28, 35, 43 geman
Fig. 1 durch einen einteiligen Bauteil gebildet sein kén-
nen.

Geman Fig. 9 sind Federquerschnitte 50 quer zur
Langserstreckung nach Fig. 1 bzw. parallel zur Achse
10 langgestreckt sowie rechtecklg und mindestens
zwei- oder dreifach gréBer als ihre Dicke, so daB die
Federwendeln ein Flachband bilden und Gber die Lange
der Feder 30 konstante oder variierende Querschnitte
50 haben. Die Federquerschnitte kénnen auch radial
gr6Ber sein als axial oder gleich groB. Die Feder 30 ist
in Achsrichtung nur einfach konisch erweitert, namlich
zur Endwindung 48, wahrend die kleinste Windung 47
einteilig an das Ende 8 anschlieBt und etwa gleiche
Dicke wie der Mantel 18 haben kann. Jede kleinere
Wendel greift Gber ihren gesamten Umfang eng ange-
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paft und berthrungsirei in das innere der nachstfolgen-
den gréBeren Wendel ein und zwar in Ausgangsstellung
um eine MaB, welches kleiner als die Axialerstreckung
des Federquerschnittes 50 bzw. die Halfte oder ein Drit-
tel davon ist. Die Windung 48 liegt Gber einen Bogen-
winkel von mindestens 180° steigungsfrei rechtwinklig
zur Achse 10 und ist an der Innenseite der Stirnwand 44
abgestltzt. Die Feder 30 ist gesondert vom Kérper 5,
38 ausgebildet und die Windung 48 kann unter aufwei-
tender Spannung mit ihrem AuBenumfang am Innenum-
fang des Mantels 39 radialspielfrei abgestiitzt sein. Der
Mantel 39 hat durchgehend konstante Innen- und/oder
AuBenweite und die Feder 30 liegt wie nach den Figu-
ren 7 und 8 vollsténdig innerhalb des Kérpers 5, 38.

Das einteilig vom Gehduse 6 gebildete Ventilge-
hause 15 des Ventiles 13 weist einen platten- bzw. foli-
enférmigen, biege- und/oder druckelastischen
Ventilkérper 14 konstanter Dicke auf, der beispielsweise
durch ein Elastomer oder Thermoplast gebildet sein
kann und mit geringem Radialspiel in dem Kéfig 15
liegt. Dieser Kafig ist durch eine Vertiefung an der
Innenseite des vom EinlaB 9 durchsetzten Bodens des
Gehéduses 6 gebildet. In der inneren SchlieBstellung
liegt der Ventilkérper 14 mit einer Plattenseite an einem
ringférmig geschlossenen Wulstvorsprung der Boden-
flache der Vertiefung 15 abgedichtet an. Im Bereich der
Offnung der Vertiefung 15 steht tber deren Innenum-
fang ein entsprechend wulstférmiger Anschlag 67 vor,
welcher jedoch von Mediendurchlassen durchsetzt und
daher Uber den Umfang in Einzelnocken unterteilt ist.
An diesem, ebenfalls im Querschnitt teilkreisférmigen,
Anschlag 67 liegt der Ventilkérper 14 in der auBeren,
gebffneten Stellung gemaB Fig. 10 mit der anderen
Plattenseite und/oder der Ubergangskante zur Kanten-
flache an, wobei die Durchlasskanéle im Anschlag 67
offen bleiben und das Medium zwischen dieser Kanten-
flache und dem Innenumfang der Vertiefung 15 in den
Raum 16 strémen kann.

Das innerhalb des Bodens des Kolbens 19 unmit-
telbar im AnschluB an den Kanal 28 angeordnete Aus-
laBventil 23 weist einen in entsprechender Weise
gemaB Fig. 11 in einem Kafig bzw. einer Vertiefung des
Kolbenbodens angeordneten Ventilkérper 24 auf, der
die anhand Fig. 10 beschriebenen Eigenschaften
haben bzw. durch einen gleichen Bauteil wie der Ventil-
korper 14 gebildet sein kann. In der duBeren Offnungs-
stellung liegt der Ventilkérper 24 am Wulstvorsprung
des Bodens der unmittelbar an die konische Kolben-
lippe anschlieBenden Vertiefung 27 an, wobei hier die
Durchlasse in diesem Bodenwulst vorgesehen sind. In
der demgegentiber nach innen versetzten Offnungs-
stellung liegt der Ventilkérper 24 wie anhand des
Anschlages 67 beschrieben, jedoch abgedichtet, an
dem Uber den Innenumfang vorstehenden Ringwulst
an, welcher wie die Begrenzung der Vertiefung 27 ein-
teilig mit dem Kolben 19 ausgebildet ist. Dieser weist
nur eine einzige, nach innen gerichtete Kolbenlippe auf.

Das Steigrohr kann auch unmittelbar durch den
Stutzen 11 gebildet und daher einteilig mit dem Grund-
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kérper 4 ausgebildet sein, so daB ein gesondertes
Steigrohr 12 gemaB Fig. 1 nicht erforderlich ist. Auch
der Ventilkérper 14 kénnte einteilig mit dem Kérper 4, 6
und der Ventilkérper 24 einteilig mit dem Kérper 19, 25
ausgebildet sowie ggf. mit dem jeweils zugehérigen
Kérper Uber ein Filmgelenk o. dgl. verbunden sein. In
der Ruhe- bzw. Ausgangsstellung kénnen die Rdume
16, 22, 31, 32, 63 durch die beschriebenen Ventilausbil-
dungen gegenlber der AuBenatmosphare druckdicht
geschlossen sein.

GemaB Fig. 12 ist der Kolben 19 einteilig mit den
Schaftabschnitten 21, 34, 42 ausgebildet, so daB diese
Teile ein Rohr bilden, das Gber den gréBten Teil seiner
Lange konstante Innenquerschnitte hat. Der Ventilkér-
per 24 bildet einen Bauteil, welcher einteilig mit jedem
dieser Schaftabschnitte bzw. dem Bauteil 5 hergestellt
ist und zwar in der strichpunktiert angedeuteten ersten
Lage 70, welche von der zweiten Lage, namlich der
Funktionslage 71 im Bereich des Ventilkérpers 25
abweicht. In der Lage 70 ist der Bauteil 24 axial um das
Mehrfache seiner Lange und/oder seiner gréBten Weite
gegentber der Lage 71 entlang des Schaftes versetzt,
namlich aus seiner SchlieBlage um ein mehrfaches sei-
nes Offnungsweges (iber die Offnungsstellung hinaus.
Der Bauteil 24 weist einen Schaft 73 mit durchgehend
konstanten AuBenquerschnitten und an einem Ende
des Schaftes 73 einen erweiterten, kegelstumpfférmi-
gen Kopf 72 auf, dessen schrdge Umfangsflache die
SchlieBflache 77 bildet, mit welcher der Ventilkérper 24
in der SchlieBlage an der SchlieBflache des Ventilkér-
pers 25 anliegt.

In der Lage 70 tangiert die Endflache des einteili-
gen Bauteiles 24 bzw. des Kopfes 72 einen inneren
Hohlraum des Bauteiles 5, ndmlich den Radialabschnitt
des Kanales 43, so, daB der weiteste, durch den Kopf
72 gebildete AuBenumfang des Bauteiles 24 Uber den
Umfang durchgehend unmittelbar an den Innenumfang
eines weiteren inneren Hohlraumes, nédmlich den Kanal
35 anschlieBt. Der AuBenumfang des Abschnittes 73
hat dadurch Radialabstand vom Innenumfang 35. Ein
nach der Herstellung durch das freie Ende des Kolbens
19 herauszuziehendes Werkzeug der Herstell-Form
dient zur Formung sowohl des Innenumfanges des Kol-
bens 19, des Ventilkérpers 25 und des Rohres als auch
zur Formung des gesamten AuBenumfanges des Bau-
teiles 24 und dessen dem Kolben 19 zugekehrten End-
flache, die durch den Schaft 73 gebildet ist. Dieses
Werkzeug weist gemaB der Erfindung zur Formung des
AuBenumfanges einschlieBlich der Flache 77 und des
Innenumfanges des Rohres eine Hllse sowie innerhalb
dieser verschiebbar zur Formung der Endflache einen
Kern auf, wobei diese beiden Werkzeugteile gegenein-
ander verschiebbar sind. Die Wandung der Hilse ist
Uber den Umfang verteilt von Durchtrittséffnungen far
den Werkstoff durchsetzt, von denen jede Uber ihren
Umfang durchgehend begrenzt ist. Weitere Werkzeug-
teile der Herstell-Form dienen zur gleichzeitigen Ausfor-
mung aller Gibrigen Bereiche der Baueinheit 5, 24.

Das Material zur Herstellung der Baueinheit 5, 24
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wird in flieBfdhigem Zustand in sémtliche, miteinander
leitungsverbundene Hohlrdume der Form unter Druck
und erhdhter Temperatur gespritzt, so daB gleichzeitig
beide Bauteile 5, 24 sowie eine Verbindung 74 zwi-
schen diesen beiden Bauteilen 5, 24 hergestellt wer-
den. Die Verbindung 74 ist durch Verbindungsglieder 76
gebildet, welche durch die Durchtrittséffnungen im hiil-
senférmigen Einzelwerkzeug geformt werden und im
axialen Abstand von der Arbeits- und Funktionsflache
77 den AuBenumfang des Schaftes 73 zunachst eintei-
lig mit dem Innenumfang des Rohres 19, 21, 34, 42 ver-
binden. Eine solche haarfeine Verbindung kann auch im
Bereich des gr6Bten AuBenumfanges des Bauteiles 24
vorgesehen sein. Nachdem beide Bauteile 5, 24 durch
Abkuhlung formsteif erstarrt sind, wird das Werkzeug
axial von der Handhabe 41 weg nach innen aus dem
Kolben 19 herausgezogen, wobei die an den Bauteil 5
bzw. den Innenumfang 35 anschlieBenden Bereich der
Verbindungen 74 nach Art von Sollbruchstellen durch
Abscheren getrennt werden. Gleichzeitig wird das Bau-
teil 24 aus der Lage 70 in Richtung zur Lage 71 Uber-
fuhrt. Hat der Bauteil 24 diese Lage, gof. unter
Uberwindung einer federnden Hemmung, erreicht, so
werden die beiden Werkzeugteile axial so gegeneinan-
der bewegt, daB die Verbindungen 74, 76 auch vom
Bauteil 24 durch Abscheren o. dgl. abgetrennt werden,
jedoch danach in den Durchtrittséffnungen des Werk-
zeuges verbleiben. Das Werkzeug wird dann vollsténdig
aus der Baueinheit 5, 24, ndmlich aus dem freien Ende
des Kolbens 19 herausgezogen, der hier in der betatig-
ten Endstellung dargestellt ist. Zur Uberfihrung von der
Lage 70 in die Lage 71 kann das Werkzeug auch aus-
riickbare Rickhaltekrallen zum Festhalten des Bautei-
les 24 aufweisen. Die durch die Stege oder Stifte 76
definierte Verbindungszone 75 liegt ausschlieBlich im
Bereich des Abschnittes 73, so dafB die Flache 77 beim
Trennen der Verbindung 74 nicht beschédigt werden
kann.

Far die unmittelbar nachfolgende Herstellung der
nachsten Baueinheit 5, 24 kénnen die Verbindungsglie-
der 76 der vorangehend hergestellten Baueinheit im
Werkzeug bzw. dessen Durchgangséffnungen verblei-
ben. Beim Zufihren der nachsten Charge an plastifi-
ziertem Werkstoff werden diese Verbindungsglieder 76
dann radial nach innen in die Kavitat ausgestoBen, die
zur Formung des Bauteiles 24 dient. Das AusstoBen
wird dabei ausschlieBlich durch den unter Druck nach-
flieBenden Werkstoff bewirkt, der in die Kavitat flieBt
und dabei die ausgestoBenen Verbindungsglieder 76
durch Warmeaustausch plastifiziert sowie vollstandig
versenkt im Bauteil 24 einbettet, so daB die Verbin-
dungsglieder 76 dann einen Anteil des Werkstoffvolu-
mens des Bauteils 24 bilden wund neue
Verbindungsglieder 76 fir den in Herstellung befindli-
chen Bauteil 24 gebildet werden.

Die Uber den Umfang ununterbrochen durchge-
hende SchlieBflache des Ventilkérpers 25 ist durch
einen ringférmigen Innenwulst im Rohr bzw. Kolben 19
gebildet. In Strémungsrichtung gegentber dieser
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SchlieBflache versetzt sind Anschlage 68, 69 am Innen-
umfang des Rohres vorstehend so vorgesehen, daf3 sie
nach Art einer federnden Schnappverbindung, gof.
unter elastisch rickstellender Aufweitung des Rohres,
es erlauben, den Bauteil 24, insbesondere den Kopf 72,
an ihnen vorbei zu fihren, wenn er in die Lage 71 Uber-
fuhrt wird. Die Anschlage 68, 69 sind Gber den Umfang
verteilte und im Abstand voneinander liegende Nocken,
die der SchlieBflache des Ventilkérpers 25 mit Abstand
gegenlberliegen und an denen der Ventilkbrper 24 in
der Offnungsstellung anschlagt. Dabei kann der Ventil-
kérper 24 gemaB Fig. 12 gegenlber der Achse 10 eine
Schraglage einnehmen, so daB er bei seinen Funkti-
onsbewegungen nicht nur eine axiale, sondern auch
eine Kippbewegung ausfihrt.

In ahnlicher Weise wird auch der Ventilkérper 14
des EinlaBventiles 13 mit dem Bauteil bzw. Grundkér-
per 4 einteilig hergestellt und dann aus der strichpunk-
tierten Lage in die Funktionslage tberfahrt. Hinsichtlich
des Ventilkdrpers 14 sind dieselben Bezugszeichen wie
far den Ventilkdrper 24 des AuslaBventiles 23 verwen-
det, so daB die entsprechenden Beschreibungsteile
sinngemaB auch fir die Herstellung der Baueinheit 4,
14 gelten. Der Weg zwischen den beiden Lagen ist
jedoch hier kleiner als die axiale Lénge bzw. die groBte
AuBenweite des Bauteiles 14. Der Kopf des Bauteiles
14 liegt in der ersten Lage auBerhalb des Ventilgehau-
ses 15 und wird dann in dieses eingeschnappt, um in
der zweiten Lage zwischen zwei Endstellungen beweg-
bar gesichert zu sein. Das einteilig mit dem Bauteil 4
ausgebildete Ventilgehduse 15 ist hier durch Gber den
Umfang verteilte Vorspriinge gebildet, welche auch die
Anschlage flir das Bewegungsspiel des Ventilkbrpers
14 bilden. Die Verbindungsglieder 76 sind hier wie die
zugehérigen Durchtrittséffnungen des Werkzeuges in
AusstoBrichtung konisch erweitert, so daB sie sehr
leicht ausgestoBen werden kénnen. Diese Glieder 76
schlieBen bei der Herstellung ebenfalls an den Innen-
umfang 9 des Gehé&uses 6 an.

GemanB den Figuren 13 und 14 ist der zweite Bau-
teil ein Leit- bzw. Dusenkérper 78 fur das Medium, der
entweder die AuslaBéffnung 40 unmittelbar bildet oder
stromaufwarts unmittelbar benachbart zur Dusendff-
nung liegt. Der Kérper 78 steht in der, hier allein darge-
stellten, Herstell-Lage 70 anndhernd vollstandig Gber
die AuBenseite des Bauteiles 5, namlich die Stirnflache
41, vor und schlieBt unter Bildung der Verbindung 74 mit
einer Kantenflache an die Wand 44 an. Der Bauteil 78
liegt dabei in unmittelbarer Verlangerung einer eng an
ihn angepaBten Aufnahme 79 bzw. taschen- oder
schachtférmigen Offnung, welche als Durchgangsofi-
nung beide Stirnflachen der Wand 44 durchsetzt und
Uber ihren Umfang durchgehend vom Bauteil 5
begrenzt ist. An eine Seite der Aufnahme 79 schlieB3t
der Radialschenkel des Kanales 43 an, wahrend die
gegeniberliegende Begrenzung von einem Durchtritt
81 durchsetzt ist, welcher wesentlich weiter als die Aus-
laBoffnung 40 ist.

Der plattenférmige, rechteckige bzw. quadratische
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Bauteil 78 weist an einer Plattenseite eine Leiteinrich-
tung 80, wie eine Dralleinrichtung, fir das Medium auf,
die durch eine Vertiefung in dieser Plattenseite gebildet
ist und von der der Dusenkanal zur Austrittséffnung 40
hin konisch verengt ausgeht. Die Leitvertiefung 80, die
um die Disenachse einen Ringkanal und von diesem
ausgehend zum Diisenkanal gerichtete Tangetialkanale
bildet, liegt in der Lage 70 wie der Dlsenkanal vollstan-
dig auBerhalb des Bauteiles 5 und dient in der Funkti-
onslage dazu, das aus dem Kanal 43 einstrdmende
Medium quer zur Diisenachse umzulenken bzw. in eine
sich bis in die AuslaBéffnung 40 fortsetzende Rotations-
strdmung um die Diisenachse zu versetzen.

Nach der Herstellung der Baueinheit 5, 78 in der
Lage 70 wird der Bauteil 78 in die Aufnahme 79 gescho-
ben, in welcher die Leiteinrichtung 80 exzentrisch an
den Kanal 73 angeschlossen und die AuslaBéffnung 40
etwa koaxial zum Durchtritt 81 ausgerichtet ist. Der
Bauteil 78 bildet dann mit seiner auBeren Kantenflache
einen stetig durchgehenden Abschnitt der Stirnflache
41 und ist mit seinen beiden voneinander abgekehrten,
zur Disenachse querliegenden Flachen durch Anlage
an den entsprechenden Gegenflachen der Aufnahme
79 in Strémungsrichtung sowie in allen tibrigen Richtun-
gen spielfrei bzw. mit Pressung gegeniiber dem Bauteil
5 festgesetzt. Beim Verschieben in die Funktionslage
wird die Verbindung 74 durch Bruch getrennt. Dadurch
kann eine zwei- oder mehrteilige Diisenanordnung bei
einteiliger Herstellung aller zugehérigen Bauteile und
ohne Montagearbeiten nach der Entformung aus der
Herstell-Form geschaffen werden. Der Bauteil 78 kann
aber auch gesondert vom Bauteil 5 hergestellt und
dann an diesen montiert werden.

Alle Eigenschaften und Wirkungen kénnen genau
wie beschrieben oder nur etwa bzw. im wesentlichen
wie beschrieben oder auch stark abweichend davon
vorgesehen sein, je nachdem welche Wirkungen
erwiinscht sind. Desweiteren kann jeder Bauteil, jede
Einheit und jede raumliche Anordnung nur ein einziges
Mal oder zwei- bzw. mehrfach sowie gesondert oder
integriert vorgesehen sein. Es kénnen auch zwei oder
mehr gleiche bzw. unterschiedliche Austragvorrichut-
ngen gemaB den Figuren 1 bis 11 zu einer Austragein-
heit fir einen einzigen oder mehrere gesonderte
Speicher 60 zusammengefaBt sein, da alle Merkmale
bei allen Ausfuhrungsformen verwirklicht sein kénnen.

Patentanspriiche

1. Austragvorrichtung fiir Medien mit zwei zur Betati-
gung des Medienausirages oder dergleichen
gegeneinander bewegbaren Vorrichtungs-Einhei-
ten (2, 3), dadurch gekennzeichnet, daB minde-
stens ein Bauteil, wie eine Feder (30) mit
Federquerschnitten (50) sowie Querschnitts-Flan-
ken (49, 51, 52), vorgesehen ist und insbesondere
in wenigstens einer Stellung der Vorrichtungsein-
heiten (2, 3) unter Federspannung steht bzw. eine
Federsteigung bestimmt, wobei der Bauteil aus



19 EP 0 790 079 A2

Kunststoff od. dgl. besteht und/oder mindestens
eine der QuerschnittsFlanken (49, 51, 52) anna-
hernd geradlinig ist.

Austragvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Federquerschnitte (50)
mindestens zwei im wesentlichen geradlinige Flan-
ken (49, 51, 52) aufweisen, dafB insbesondere die
Federquerschnite (50) viereckig sind und daB vor-
zugsweise die Federquerschnitte (50) parallel zur
Federachse (10) eine Ausdehnung haben, die
gegeniber ihrer Ausdehnung in einer zur Feder-
achse (10) rechtwinkligen Ebene unterschiedlich
groB ist.

Austragvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB eine der Vorrich-
tungseinheiten (2, 3) ein Gehause (6), wie ein Pum-
pen-Zylinder-Gehause, enthélt und daB die Feder
(30) einteilig mit dem Gehause (6) ausgebildet ist,
daB insbesondere die Feder (30) eine Fortsetzung
eines ringférmigen Endes (8) des Gehauses (6) bil-
det und daB vorzugsweise eine in einen formsteifen
Gehauseabschnitt (8) des Gehauses (6) Uberge-
hende letzte sowie federnde Endwindung (47) der
Feder (30) etwa gleiche Innen- und/oder AuBen-
weite wie der Gehauseabschnitt (8) aufweist.

Austragvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafB3 eine
der Vorrichtungseinheiten (2, 3) einen mit einem
Kanalschaft (26) verbundenen Betatigungskopf
(38), wie einen Austragkopf, enthéalt und daB die
Feder (30) einteilig mit dem Kanalschaft ausgebil-
det ist, daB insbesondere der Kanalschaft (26)
unmittelbar mit einem Pumpkolben (19), einem
Steuerkolben (29), einem Ventilkérper (24), einer
Ventilfeder o. dgl. verbunden ist und daB vorzugs-
weise der Kanalschaft (26) mit einem Schaftab-
schnitt in einen Zwischenhais (34) eingesetzt ist,
der seinerseits im Bereich des Schaftabschnittes
unmittelbar in Eingriff mit dem Betatigungskopf (38)
steht.

Austragvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafB3 eine
der Vorrichtungseinheiten (2, 3) einen Anschlagkér-
per (45) mit einem Anschlag fir einen in Offnungs-
stellung stehenden Ventilkérper (14) enthélt und
dafB der Anschlag einteilig mit der Feder (30) aus-
gebildet ist, daB insbesondere der Anschlag durch
die Innenseite eines Ventilgehduses (15, 27) far
den Ventilkérper (14, 24) gebildet ist und daB vor-
zugsweise der Anschlagkérper (45) einteilig mit
dem Kanalschaft (26) ausgebildet ist.

Austragvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Feder (30) an einer der Vorrichtungseinheiten (2, 3)
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mit einem in seinen Querschnitten von den Feder-
querschnitten (50) abweichenden Widerlagerkér-
per (45, 46) unter Federspannung abgestiitzt ist
und dafB der Widerlagerkérper (45, 46) einteilig mit
der Feder (30) ausgebildet ist, daB insbesondere
der Widerlagerkérper (45, 46) ringférmig am
Grundkorper (4, 5) der zugehérigen Vorrichtungs-
einheit (2, 3) abgestltzt ist und daB vorzugsweise
der Widerlagerkérper (45, 46) einen DurchlaB far
das Medium begrenzt.

Austragvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB axial
benachbarte Windungsabschnitte der Feder (30) in
wenigstens einer Stellung ineinander greifen, daB
insbesondere die Windungsabschnitte in der Aus-
gangsstellung ineinander greifen und daB vorzugs-
weise die Feder (30) in Axialansicht spiralférmig mit
gegeneinander berthrungsfreien Windungsab-
schnitten ist.

Austragvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
der Vorrichtungseinheiten einen Austragkopf (38)
sowie eine Kolbeneinheit (20) mit Kolbenschatft (21,
26, 36, 42), Kolben (19) und einem Ventilsitz ent-
halt, die im wesentlichen einteilig miteinander aus-
gebildet sind, daB insbesondere im Axialabstand
vom Kolben (19) auf dem Kolbenschaft (26) ein wei-
terer Kolben (29) angeordnet ist und einen ver-
schiebbaren Ventilkérper eines Ventiles (33) bildet
und daB vorzugsweise der Austragkopf (38) die
andere Vorrichtungseinheit (2) an deren AuBen-
seite Ubergreift.

Austragvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
der Vorrichtungseinheiten (2, 3) ein Gehause (6),
einen Ventilsitz eines Ventiles (13) und zu ihrer
Befestigung an einem Speicherhals (62) ein Befe-
stigungsglied (56) enthalt, die einteilig miteinander
ausgebildet sind, daB insbesondere der Innenum-
fang des Gehauses (6) fur mindestens einen Kol-
ben (19, 29) eine Laufflache (17, 53) bildet, tiber die
radial nach innen ein Rickhub-Anschlag (37) far
die Kolbeneinheit (20) vorsteht und daB vorzugs-
weise die Vorrichtungseinheit (2) von mindestens
einer Beluftungséfinung (32) fir den Medienspei-
cher (60) durchsetzt ist.

Austragvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB min-
destens ein druckabhangig arbeitendes Ventil (13,
23) vorgesehen und als Plattenventil mit einem
plattenférmigen Ventilkérper (14, 24) ausgebildet
ist, daB insbesondere zwei Ventilkérper (14, 24)
zweier Ventile anndhernd gleich ausgebildet sind
und daB vorzugsweise der Ventilkérper (14, 24) in
einer Stellung an einer Wulstnocke so anliegt, daB
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zwischen dieser und dem Ventilkérper (14, 24) min-
destens ein DurchlaB fiir das Medium gebildet ist.

Austragvorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB ein
Austragkopf (38) mit einem an einen Betatigungs-
schaft (26, 34, 42) anschlieBenden und bis zu einer
Austritts6ffnung (40) fur das Medium durchgehen-
den Kopfkanal (43) versehen ist, welcher durchge-
hend einteilig begrenzt ist, daB insbesondere zur
Bildung einer Zerstauber-Dlse ein an die Austritts-
6ffnung (40) anschlieBender Endabschnitt des
Kopfkanales (43) mit Profilierungen (64), wie
Nuten, Stegen o. dgl. versehen ist und daB vor-
zugsweise der Austragkopf (38) im Bereich der
Austritts6ffnung (40) einen verengten Kopfabschnitt
bildet, der Uber eine Schulter in einen erweiterten
Kopfabschnitt Gbergeht, wobei der Austragkopf (38)
einen von einer Stirnwand (44) ausgehenden
AuBenmantel (39) und im Radialabstand innerhalb
des AuBenmantels (39) einen von der Innenseite
der Stirnwand (44) frei abstehenden Kopfschaft
(42) aufweist.

Austragvorrichtung, insbesondere nach dem Ober-
begriff des Patentanspruches 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei gegeneinander aus einer ersten
Lage (70) in wenigstens eine zweite Lage (71)
bewegbare erste und zweite Bauteile (4, 14 bzw. 5,
24 bzw. 5, 78) einteilig miteinander hergestellt und
in beiden Lagen (70, 71) durch Halterung gegen-
einander festgelegt sind und daB insbesondere der
erste Bauteil (4, 5) zur Uberfihrung des zweiten
Bauteiles (14, 24, 78) unmittelbar von der ersten
Lage (70) bis in die zweite Lage (71) eine Fiihrung
(22, 79) aufweist.

Austragvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bauteile (4, 14 bzw. 5, 24
bzw. 5, 78) in der ersten Lage (70) in einer Verbin-
dungszone (75) Uber eine Verbindung (74) gegen-
seitig lagefest sowie einteilig miteinander
verbunden und in der zweiten Lage (70) mit von der
Verbindung (74) gesonderten Oberflachen gegen-
einander ausgerichtet sind, daB insbesondere in
der zweiten Lage (71) die Verbindung (74) getrennt
ist und dafB3 vorzugsweise die Verbindung (74) min-
destens ein Verbindungsglied (76) mit wenigstens
einer Sollbruchstelle, Gelenkzone o. dgl. ist, wobei
beide Bauteile beim Medienaustrag Strémungs-
wege fur das Medium begrenzen.

Austragvorrichtung nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, dall der zweite Bauteil
(14, 24, 78) in der zweiten Lage (70) anschlagbe-
grenzt gegeniiber dem ersten Bauteil (4, 5), wie
einem Grundkérper, bewegbar ist, daB insbeson-
dere der zweite Bauteil ein Steuerkérper (14, 24)
far die Medienstrédmung ist und daB vorzugsweise
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der zweite Bauteil (14, 24) im Strémungsweg des
Mediums eine SchlieBflache (77) eines Ventiles
(13, 23) aufweist und die Verbindungszone (75) im
Abstand von der SchlieBflache (77) liegt.

Austragvorrichtung nach einem der Anspriche 12
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite
Bauteil (78) in der zweiten Lage festsitzend am
ersten Bauteil (5), wie einem Grundkérper, ange-
ordnet ist, daBB insbesondere der zweite Bauteil ein
Dusenkérper (78) eines Medienauslasses (40) ist
und dafB vorzugsweise der zweite Bauteil (14, 24,
78) in der zweiten Lage (71) im Abstand von der
Verbindungszone (75) unmittelbar am ersten Bau-
teil (4 bzw. 5) abgestitzt ist.

Verfahren zur Herstellung einer Austragvorrichtung
(1) far Medien o. dgl. mit in einer Funktionslage (71)
aneinander ausgerichteten Bauteilen (4, 14 bzw. 5,
24 bzw. 5, 78), bei dem eine Baueinheit aus Spritz-
guB in einer Herstell-Form geformt und dann nach
Erstarrung unter Trennung von der Form entformt
wird, dadurch gekennzeichnet, daB die Baueinheit
(4, 14 bzw. 5, 24 bzw. 5, 78) mit zwei Bauteilen ein-
teilig hergestellt wird und die Bauteile nach der
Erstarrung wenigstens eines der Bauteile sowie
insbesondere vor der Trennung von der Form aus
der gegenseitigen Herstell-Lage (70) in die Funkti-
onslage (71) Uberfuhrt sowie in dieser verbleibend
gegeneinander lagegesichert werden.
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