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(57) Abstract

Device making it possible to produce in series
frames for spectacles with non-plastic materials such as
wood, shell, corn. The invention is based on the utiliza-
tion of a plexiglass template which is comprised of two
parts: the “top” and the “bottom part” (1). It makes it
possible to use a cutter, either manually or via an elastic
conduit connected to a motor or via a computer-con-
trolled automatic arm.

(57) Abrégé

Dispositif permettant la production en série de
montures de lunettes en matériaux non plastiques, tels
que: bois, écaille, corne. Elle s'appuie sur l'utilisation
d’un gabarit en plexiglas qui comporte deux parties: le
“haut” et le “bas”. Elle permet 'emploi d'une fraise, utili-
sée, aussi bien manuellement, que par une conduite élasti-
que reliée & un moteur, ou, que par un bras automatiqu
dirigé par un ordinateur. :
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-“-DESCRIPTION

Fabrication de montures de lunettes

La présente invention concerne un dispositif permettant la production
en série de montures de lunettes en matériaux non plastiques tels que : bois,
§caille, corne. _

La fabrication traditionnelle des montures de lunettes en mat@riaux
non plastiques se fait jusqu'd maintenant, par découpage, en utilisant des des-
sins définissant la forme des modiles. Les dessins sont faits, soit directement
sur le matériau dans lequel la monture sera faite, soit selon un mod2le en pa-
pier collé sur le bois, 1'§caille ou la corne. La forme définitive des montures
est alors obtenue en fraisant, en polissant.

Les principales difficultés rencontrées en utilisant ces méthodes tra-
ditionnelles sont : un fagounage trés difficile di 2 la fragilité du matériau,
une perts de temps importante due aux changements con inuels dans la position
de 1l'objet fagonné, entrafnant un danger permanent de casser l'objet.

Ces diverses difficultés font que, 3 partir d'un méme projet initial,
les montures obtenues ne pr&sen:iﬁt pas les mimes formes ni les mémes qualités,
ce qu? ne permet pas une production industrielle, en série, des montures de
lunettes en matériaux non plastiques.

Il y a une possibilité d'éviter les difficultds mentionnées ci~dessus
en utilisant un gabarit en plexiglas qui garantit 1l'obtention d'une série de
montures de lunettes identiques, quel que soit le matériau non plastique, sans
risque de casse, dans un temps dépendant uniquement du rythme de travail.

La production de montures de lunettes en matériaux non plastiques,
avec le concours de ce gabarit, pcuciitre faite, aussi bien par 1'homme utili-
sant une fraise, que par une conduite &lastique reliée i un moteur, ou, que
par un bras automatique dirigé par un ordinatsur.

Les figures 1,2,3 et 4 représenteant le dispositif de 1'invention.

Le dispositif dessiné sur la figure | comporte deux parties, le "haut"
et le '"bas" du gabarit, qui permettent d'obtenir la forme des montures souhai-
tée.

Cette forme &tant choisie, elle va se retrouver dissociée en deux
parties (fig.!) : d'une part sur la partie "haut" du gabarit, d'autre part sur
la partie '"bas".

C'est la forme des verres (4) qui se retrouve dans la partie "haut",
ce sont les deux trous (5) de la surface plane (6) selon les figures | et 4,

Le dessin du contour extérieur de la monture (7) se retrouve dans la
partie 'bas" du gabarit, c'est la partie &vidée (7) de la surface, planche (8)
selon les figures ! et 4.

FEUILLE D& REMPLACEMENT ol
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Pour reproduire la courbure des lunettes, que 1'on peut voir quand on
observe une monture d'en haut, avec les replis de la partie nasale, on dé&coupe
e; "haut" la paroi latérale (1) selon la courbure extérieure avec les points o>
de rupture (2) et(3) de la partie nasale, et on découpe en “bas" la paroi laté- ‘
rale (9) avec les points de rupture (10) et (16) selon la courbure interne des *
lunettes (fig.l, fig.2 et fig.4).

Les parois du gabarit (12) de la partie "bas" (fig.l,fig.2,fig.3,fig.4)
assurent la stabilité des parties "haut" et "bas" du gabarit lorsqu'elles sont
rassemblées.

La construction exacte d'un gabarit en plexiglas d'épaisseur IV cons-
tante garantit qu'on obtiendra une série de montures de lunettes identiques au
plus petit détail prés, 3 la forme du projet.

La fabrication de la monture commence par la mise en place, dams la
partie "bas" du gabarit, du matériau non plastique choisi.

Le matériau doit s'appuyer sur la paroi inférieure du gabarit (8),
avoir la méme hauteur que la paroi latérale (12) et buter contre les parois
latérales.

. Ces conditions étant remplies,.on peut commencer # faconmer la monture,
en suivant la courbe que comporte les points (10) et (16), 3 l'aide d'une fraise
appropfiée; sur toute la largeur, entre les parois (9) et (14).

L'opération suivante est de transférer le matériau ainsi fagonné, dans
la partie "haut" du gabarit, de telle fagon que la partie déji faconnée s'ap-
puie sur la surface (6). Pour réaliser sans difficultd la courbe comportant les
points (2) et (3), il faut retourner la partie "haut", la partie ouverte se
trouvant alors dirigée vers le ciel et il faut immobiliser 1'objet travaillé 3
1'aide de quatre coins décrits plus loin dans "REVENDICATIONS" n°é4. )

Pour plus de sUreté, on peut reproduire les courbes des parois (9)et(l)
sur les parois paralliles (14) et (11).

On assemble ensuite la partie "haut" et la partie "bas" du gabarit
aprés avoir &liminé les quatre coins. Gr3ce aux trous (5) de la surface (6) de
la partie '"haut", on peut alors obtenir la forme des verres em utilisant une e
fraise appropriée sur l'objet commencé.

‘ Pour finir, la forme de monture choisie (7) est transposée en.retour-
nant 1'assemb1agé, en utilisant une fraise du plus petit diamétre possible.

Le dispositif selon l'invention permet de remplacer la fabrication ma-
nuelle trés délicate et coliteuse des montures de lunettes en matériaux non plas-
tiques (bois, écaille ou corne) par une méthode plus siire, utilisant des frai-

ses dirigées é&ventuellement par ordinateur.
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2-REVENDICATIONS
1) Procédé permettant la production en série de moﬁtufes de lunettes
en matdriaux non plastiques tels que le bois,l'écaille ou la corne, s'appuyant

gsur l'utilisation d'un gabarit qui comporte deux &léments :;ie "haﬁ:" et le

"bas" représentés par la figure 1. RN
N'importe quelle forme de monture peut &tre transégééé ;ﬁf la sur-
face (6), la forme des verres (4) étant reproduite grice aﬁx:trdﬁs (5) faits
dans la surface (6). Les courbes d'une monture vue d'en haut étant déterminées
par la paroi (1) avec les points caractéristiques (2) et (3), et la paroi (9)

avec les points (10 et (16).

2) Le gabarit, parties "haut" et "bas", selon la revendication D
caract@risé en ce que les parois latdrales (1) et (9), avec leurs points de
rupture (2) et (3) d'une part, (16) et (10) d'autre part, déterminent la cour-

bure des montures, qui est universelle pour un &cartement de verres donné.

3) Obligation pour le mat8riau utilisé selon les revendications 1 et 2
d'avoir des dimensions adaptdes 3 celle de la partie "bas", & savoir, de la

remplir entidrement.

4) Dispositif selon la revendication 1) caractérisé par un ensemble
de quatre coins, nécessaires au moment du passage de 1'objet fagonné dans la
partie "haut" pour le caler. En effet, l'objet a les dimensions légérement plus
petites de la partie "bas" (&paisseur du plexiglas en moins). La hauteur de ces

quatre coins ne doit pas dépasser la hauteur des parois latdrales.

5) Dispositif selon la revendication 2) caractdrisé en ce qu'on peut

.reporter sur les parois (11) et (14) paralldles aux parois (1) et (9) les mémes

courbes avec les mémes points de ruptures, ce qui garantit des courbures régu-

ligdres et semblables.

6) Choix du matériau de fabrication du gabarit selon les revendications

1,2,3,4 et 5, caractérisé par un plexiglas d'&paisseur identique pour tous les

&léments (0,5 cm par exemple), ce qui permet un contrdle permanent des opéra =

tions et avec l'aide de vis de longueur et de diamétre appropriés, facilite

1'assemblage et le demontage des deux &léments ("haut" et "bas").
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