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　 　 【 請 求 項 １ 】 　 重 量 平 均 分 子 量 ５ ０ 万 以 上 の ポ リ オ レ フ ィ ン （ Ａ ） 又 は 当 該 ポ リ オ レ
フ ィ ン を 含 有 す る ポ リ オ レ フ ィ ン 組 成 物 （ Ｂ ） か ら な り 、 透 気 度 が １ ２ ０ ０ 秒 ／ １ ０ ０ ｃ
ｃ 以 下 、 引 張 強 度 １ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 、 Ｍ Ｄ 、 Ｔ Ｄ 両 方 向 の 熱 収 縮 率 が ４ ％ 以 下 で あ る こ と
を 特 徴 と す る ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　

　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 重 量 平 均 分 子 量 ５ ０ 万 以 上 の ポ リ オ レ フ ィ ン （ Ａ ） 又 は 当 該 ポ リ オ レ
フ ィ ン を 含 有 す る ポ リ オ レ フ ィ ン 組 成 物 （ Ｂ ） と 溶 剤 と か ら な る 溶 液 を 溶 融 混 練 し て 押 出
し 、 冷 却 し て 得 ら れ た ゲ ル 状 成 形 物 を 延 伸 し 、 得 ら れ た 延 伸 物 か ら 溶 剤 を 除 去 し 、 乾 燥 後
に ２ 段 以 上 の 熱 セ ッ ト 工 程 を 行 う こ と を 特 徴 と す る ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 の 製 造 方 法 で
あ っ て 、 ２ 段 以 上 の 熱 セ ッ ト 工 程 に お い て 、 Ｍ Ｄ 、 Ｔ Ｄ の 両 方 向 を 固 定 し て 、 Ｍ Ｄ 、 Ｔ Ｄ
の 少 な く と も 一 方 向 に 延 伸 を 行 う 工 程 （ Ｃ ） と し 、 Ｍ Ｄ 、 Ｔ Ｄ の 少 な く と も 一 方 向 に 縮 幅
下 に 行 う 工 程 （ Ｄ ） と す る 熱 セ ッ ト 工 程 を 行 い 、 か つ 工 程 （ Ｃ ） を 工 程 （ Ｄ ） に 先 だ っ て
行 う こ と を 特 徴 と す る ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 工 程 （ Ｄ ） に お い て 、 ベ ル ト コ ン ベ ア 、 フ ロ ー テ ィ ン グ 又 は メ ッ
シ ュ ド ラ ム の い ず れ か を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜

突 刺 強 度 が ５ ５ ０ ０ ｍ Ｎ ／ ２ ５ μ ｍ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 。

引 張 強 度 が １ ５ ０ ％ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記
載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 。

４



の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　

　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 を 用 い
た 電 池 用 セ パ レ ー タ 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 を 電 池
用 セ パ レ ー タ と し て 用 い た 電 池 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 を 用 い
た フ ィ ル タ ー 。
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前 記 熱 セ ッ ト 工 程 が ３ 段 以 上 の 場 合 に お い て 、 第 一 段 、 最 終 段 以 外 の
熱 セ ッ ト 工 程 で は 、 少 な く と も Ｍ Ｄ 、 Ｔ Ｄ の い ず れ か 一 方 向 に ０ ～ ２ ０ ％ の 縮 幅 を 行 う こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 又 は ５ に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 微 多 孔 膜 の 製 造 方 法 。

～ ３ の い ず れ か １ 項

～ ３ の い ず れ か １ 項

～ ３ の い ず れ か １ 項
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