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Urzadzenie do wywierania nacisku
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
wierania nacisku na wzdluzny odcinek przesuwa-
jacego sie pasma wyrobu, zwlaszcza prasa do wy-
twarzania wyrobéw piytowych z tworzyw, ksz'gal-
towanych pod wplywem nacisku lub ciepta, W
ktérej to prasie pasmo prowadzone jest pomieg-
dzy tasmami ksztaltowymi bez konca, rozcigga-
jacymi sie przez szeroko$§é pasma i obiegajacymi
wspbtbieznie odpowiednio do kierunku przesuwa-
jgcego sie pasma, przy czym pomiedzy tasmami
ksztaltowymi oraz nad i pod nimi znajduja sie
lancuchy rolkowe, toczace sie w obiegu bez kon-
ca w plaszezyZnie wzdluznej prostopadiej do pas-
ma, toczace sie po ptytach zamocowanych do kon-
strukeji wsporczej i usytuowane gesto obok siebie,
jednak poruszajgce sie ruchem postepowym nie-
zaleznie jeden od drugiego i przenoszace nacisk
Toboczy z konstrukecji wsporczej na taSmy ksztal-
towe oraz posiadajgce plaskie nakladki, ktérych
plaszczyzny usytuowane sg prostopadle do osiro-
lek a przez ich konce przechodza czopy kolejnych
Tolek, przy czym te lancuchy rolkowe wyposazone
sg w co najmniej po dwie rolki na kazdy czion
i rolki zewnetrzne, zamocowane jednostronnie,
ktoérych zewnetrzne, powierzchnie czolowe znajdu-
ja sie zawsze w jednej z plaszczyzn, tworzacych
zewnetrzne powierzchnie ograniczajace.

Znana jest z opisu wylozeniowego RFN nr
2157746 prasa do wywierania docisku, przy je-
dnoczesnym przenoszeniu ciepla na wzdluzny od-
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cinek przesuwajacego sie pasma, zwlaszcza prasa
do ciaglego wytwarzania ptyt wibrowych lub z
podobnych tworzyw, w ktérej to prasie pasmo
prowadzone jest pomiedzy dwoma ksztattujacy-
mi taSmami bez konca, rozciggajacymi sie przez
cala szeroko$¢ pasma i obiegajacymi to pasmo
przy jego ruchu postegpowym. Pomiedzy ta$mami
ksztaltujgcymi a konstrukcjg wsporcza umieszezo-
ng nad pasmem i konstrukeja wsporcza umiesz-
czong pod pasmem znajdujg sie¢ obiegajgce rolki
bez kofica w plaszczyZnie wzdluznej prostopadiej
do pasma, ktére to rolki przenosza nacisk robo-
czy w konstrukecji wsporczej na tasmy ksztalto-
we. Rolki podzielone sg w stosunku do szeroko$§-
ci pasma na wiekszg liczbe rolek krétkich i sg
polaczone wzajemnie wlasnym $rodkiem prowa-
dzacym w rodzaju lancucha. Prasa ta jest przy-
stosowana do tego, aby przy okreSlonych tworzy-
wach, na przyklad laminatach z zywic sztucz-
nych, warstwowych plytach wi6rowych lub po-
dobnych mozna bylo wywieraé duzy nacisk w
sposéb mozliwie jak najbardziej r6wnomierny. Po-
nadto rolki przenoszg w omawianym ukladzie nie
tylko nacisk lecz takze temperature z nagrzanej kon-
strukeji wsporczej na ta§my ksztaltujgce a tym
samym na utwardzang mase, znajdujgca sie mie-
dzy tymi taSmami. Z tego tez wzgledu, miejsca
styku zawierajace nakladki i nalezgce do dwéch
obok siebie usytuowanych rolek s w obrebie kaz-
dego laricucha rolkowego wzajemmnie bocznie prze-
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stawione w kierunku posuwu. Przestawienie miejsc
styku rolek w obrebie jednego larficucha rolkowe-
go, tworzacego pojedynczy cigg pasma oznacza,
ze w kierunku poprzecznym nie ma miejsca na
pasmie, ktére by pozostawalo wolne od rolek. Ra-
czej przeciwnie, przestrzen posrednia pomiedzy
dwoma bocznie sgsiadujgcymi rolkami jest stale
obtaczana kolejnymi rolkami, ktérych boczne
ograniczenie wzgledem poprzednich rolek jest
przestawione i ktoére to rolki obejmuja te prze-

~ strzenn pofrednig. Nie jest to jednak koniecznym,

azeby bezpofrednio nachodzaca kolejna rolka po-
krywala calg przestrzenn posSrednig. Moze to mieé
miejsce dopiero w przypadku zastosowania wiek-
szej liczby rolek i wielu przestawien (przemiesz-
czenl) tych rolek. W kazdym razie przestrzen po-
$rednia ma byé zawsze w calto§ci objeta tak, ze
by stale odbywalo sie w niej wywieranie nacisku
od przetaczajgcych sie rolek oraz oddawanie cie-
pta od tych rolek, co moze doprowadzi¢ do stre-
fowych nier6wnomierno$ei przy przenoszeniu na-
cisku i ciepla. o

Niezaleznie od powyzszego, wytwarzanie tancu-
ch6éw rolkowych stosowanych w przedmiocie zgto-
szenia wedlug opisu wylozeniowego RFN nr

2157746 wymaga znacznych nakladéw, poniewaz

kolejne rolki posiadajg stale zmienne dlugo$ci a
same lancuchy drabinkowe, zlozone z nakladek
lub ogniw nie przebiegaja po linii prostej.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad
znanych urzadzen do wywierania nacisku oraz
zmniejszenie nakladoéw zwiqianych z lancuchami
rolkowymi znanymi z opisu wylozeniowego RFN
nr 2157 746.

Postawiony cel zostal osiggniety dzieki opraco-
waniu urzgdzenia do wywierania nacisku wedlug
niniejszego wynalazku, ktérego istota polega mna
tym, Ze usytuowane jedne za drugimi w kierunku
posuwu roboczego rolki maja jednakowsg diugosé,
przy czym pozostale, wzajemnie odpowiadajace
sobie powiérzchnie czolowe usytuowanych jedne
za drugimi rolek znajdujg sie kazdorazowo w jed-
nej plaszczyzinie, za$§ drogi, po ktérych przesuwajg
sie lancuchy drabinkowe, umieszczone miedzy rol-
kami lancucha rolkowego, stanowig linie proste.

Rozwigzanie wedlug wynalazku przynosi znacz-
ne korzy$ci ekonomiczne, poniewaz wymaga pro-
dukowania rolek o niewielu dlugo$ciach, a tym
samym skladowania tych nie wiele r6znigcych sie
rolek w magazynach. Réwniez nakladki boczne
(ogniwa) moga byé ukladane prosto w zwykly
spos6b, co ulatwia maszynowy montaz tych lan-
cuchéw. - OczywiScie w miejscach, gdzie sa na-
kiadki (ogniwa) pozostaje pewien odstep, wolny
od mnacisku. Odstep ten mozna jednak znacznie
zmniejszy¢é i r6wny on jest w najkorzystniejszym
wrzypadku jedynie gruboSci nakladki (ogniwa).
Odstep taki w wielu przypadkach stosowania nie
wywiera jeszcze ujemnych skutk6w w sposéb za-
uwazalny, podczas gdy przy ukladzie réwnoleg-
tym (jeden obok drugiego) w lancuechach zwy-
kilych, ma przyklad w lancuchaech Gall’a tak z
jedng rolkg w ogniwie jak i edpowiednio zmon-
towanyeh laficuchaeh pedwoéjnych, potréjnych lub
podobnych, pomiedzy poszczegblnymi laricuchami
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powstaja z konieczno$ci wigksze odstepy, prowa-
dzace juz do liniowych lub smugowych nieré6wno-
miernoéci w wytwarzanym pasmie.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony na
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzgdzenie do wywierania na-
cisku w widoku z boku, fig. 2 — urzadzenie do
wywierania nacisku w przekroju wzdluz linii II-II
na fig. 3, fig. 3 — urzgdzenie z fig. 1 w przekro-
ju wzdluz linii III-III, fig. 4 — skrajny wycinek
urzadzenia polgczony z plytg naciskowa, po kto-
rej biegng tancuchy drabinkowe, oznaczony na
fig. 3 liniag kropkows, w przekroju wzdluznym,
fig. 5 — poczatek piyty z fig. 4 w przekoju czeScio-
wym, fig. 6 — czes¢ tanicucha drabinkowego wediug

pierwszego przykladu wykonania, fig. 7 — czesSé
tancucha drabinkowego wedlug drugiego przykla-
du wykenania.

Prasa wedlug fig. 1 sklada sie z g6rnej, tasmy
formujgcej 1 wykonanej z blachy stalowej o gru-
boSei 1—1,5 mm i podobnej ta§my 2. Miedzy obu
taSmami 1 i 2 na diugo$ci odcinka 3 dokonuje sie
Sciskanie pasma 4, powstalego z materialu syp-
kiego 4, ktéry nastepnie staje sie gotowym wy-
robem. G6rna tasma 1 biegnie po rolkach lub beb-
nach 5 i.6 usytuowanych poprzecznie do pasma
4. Beben 6 zalozyskowany jest na stalej podsta-
wie 7, za$ beben 5 na podstawie 9, ktéra daje sie
przechylaé w kierunku osi urzgdzenia, dzieki za-
lozyskowaniu w lozysku 8. Ruch przechylny pod-
stawy 9 sterowany jest za pomocg hydrauliczne-
go silownika 10 i zadaniem jego jest naprezanie
tasmy formujgcej 1. Tasma formujgca 2 biegnie
odpowiednio po bebnach 11 i 12 zamocowanych
poprzecznie do pasma 4. Beben 11 zalozyskowany
jest na stale w lozysku 13, za§ beben 12 na prze-
suwanym mna szynie jarzmie 14, ktére sterowane
hydraulicznie silownikiem 15 umozliwia napreza-
nie taSmy 2. Naped obu ta$m nastepuje przez be-
bny. ,

Kierunek przesuwania taSm 1 i 2 zaznaczony

- jest strzalkami 16 i zgodnie z tym nakladany z

prawej strony material sypki 4’ wciggany zostaje
w strefe odcinka 3. Wychodzace z lewej strony
pasmo 4 odbierane zostaje przez nie pokazane
urzgdzenie z taSmy 2. W strefie odcinka 3 we-
wnatrz petli taémy formujgcej 1 znajduje sie gér-
na konstrukcja oporowa 17, ktéra wsp6idziata z
dolng konstrukcjag oporowsg 18, znajdujgcg sie w
petli taSmy formujgcej dolnej 2. Konstrukcje 17
i 18 realizujag dociskanie tasém formujacych 1 i 2
do pasma 4 powodujg jego splaszczanie podczas
przesuwania. : »

Konstrukcje oporowe 17 i 18 skladajg sie z
dzwigarébw 19 i 20 wusytuowanych naprzeciwko
siebie od géry i od dolu taSm 1 i 2 (fig. 2). Kazda
para dzwigaré6w 19 i 20 jest z boku poza pasmem
4 ze sobg sprzegnieta, tworzac w ten sposéb od-
dzielny, zamkniety w sobie czlon §ciskajacy.
Sprzezenie dwéch diwigar6w moze wystapié —
jak pokazano na fig. 1 i 3 — za pomocg mocnych
tgcznik6w 21, ktére zalozone sg miedzy konsolami
22 i 23, potgczonymi z plytkami konicowymi 24
i 25 diwigar6w 19 i 20. Egczniki 21 mogg byé
przedstawione za pomoca silnika (nie pokazane)
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lub cylindra hydraulicznego. Miedzy dZwigarami
19 i 20 oraz taSmami formujgcymi 1 i 2 umiesz-
czone sg mocne plyty 26 i 27, ktére przenoszg
nacisk wywierany przez diwigary 19 i 20 r6wno-
miernie na taSmy 1 i 2. W piytach 26 i 27 znaj-
dujg sie kanaly 40 (fig. 4 i 5), w ktérych zamo-
cowane sg elementy grzejne lub przez ktére prze-
plywa ofrodek nagrzewajacy.

Miedzy zwr6éconymi do siebie stronami plyt 26
i 27 i taSm 1 i 2 umieszczone sg lancuchy drabin-
kowe 30 i 60, przesuwane w obiegu zamknietym,
ktbére szczegblowo omébéwione w oparciu o fig. 4—
8. Rolki lancucha drabinkowego 30 i 60 przenosza
zar6wno nacisk jak i cieplo, przekazywane im z
ptyt 26 i 27 na taSmy 1 i 2 i na tworzace sie
pasmo 4. Po doj$ciu do konca odcinka 3 lancuchy
drabinkowe 30 i 60 mogg byé zawrbcone i prowa-
dzone z powrotem do strefy $ciskania, tzn. miedzy
dizwigary 19 i 20 oraz plyty 26 i 27, jak to poka-
zano na fig. 2 przy plycie 26 oraz na fig. 4 i 5.

Ma to te zalete, 2e lancuchy nie tracg dzieki te-

mu posiadanego ciepla.

Druga mozliwo$§é to nawré6t ponad konstrukejg opo-
rowa 18, pokazany na fig.2 u dolu. Wzdluz odcin-
ka 3 moze takze znajdowaé sie szereg pojedyn-
czych ptyt, podobnych do ptyt. 26 i 27 i usytuo-
wanych obok siebie. Celowym moze np. okazaé
sie rozdzielenie plyty 26, ktéra tworzy uko$na
czeS¢ 57 przy 28 wedlug fig. 2, od czeSci plyty 26
i zastosowanie dwoé6ch tlancuchéw drabinkowych;
jeden obiegajacy plyte 26, drugi za$ plyte 26",

Zgodnie % fig. 4 plyty 26 i 27 zbudowane sg z
grzejnej plyty oporowej 43 oraz oddzielonej od
niej pityty-prowadnicy 44. Dotyczy to czeSciowego
przekroju skrajnego wycinka ponad pasmem 4
wedlug fig. 2. Podobny uklad moze r6wniez byé
przewidziany ponizej pasma 4.

W plycie 43 znajduja sie kanaly grzejne 40 po-
taczone ze sobg przy koncach kolanem rurowym
45 i tworzace obieg zamkniety. Plyta 43 ma glad-
kg powierzchnie spodnig 41, ktéra nie jest uze-
browana i mdze byé wykonana w jednym cyklu
strugania i szlifowania. Po powierzchni 41 prze-
suwane zostajg umieszczone obok siebie lancuchy
‘drabinkowe 30 i 60, z ktérych na fig. 4 i 5 wi-
doczny jest lancuch 30.

Zamiast lancuchéw drabinkowych 30 (fig. 6)
mogg byé zastosowane tancuchy drabinkowe 60
(fig. 7) lub inne, odpowiednio do tego przystosc-
wane.

W czasie ruchu przesuwnego ta$m formujgcych
1 i 2, lancuchy 30 i 60 poruszajg sie miedzy tymi
taSmami i spodem plyty 43. Sgsiadujgce ze sobag
taricuchy 30 i 60 ulozone sg swoimi zewnetrznymi
czotami bezpoSrednio obok siebie. Jako boczne
ograniczenie lancuchéw 30 i 60 przy plycie 43 za-
stosowano listwy prowadzace 46. ELancuchy dra-
binkowe 30 i 60 mogg poruszaé sie nie zaleznie
od siebie w zakresie miejsca wytyczonego przez
listwy prowadzace 46.
~ Poniewaz lancuchy drabinkowe 30 i 60 bezpo-
§rednio na siebie napierajg, wiec dla ich ruchu
powrotnego miedzy konstrukcjami oporowymi 17
i 18 i taémami formujgcymi 1 i 2 konieczne jest
zamontowanie specjalnej plyty-prowadnicy 44
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6
(fig. 4 i 5). Plyta-prowadnica 44 jest dwa razy

" grubsza od $rednicy rolek lancuchéw 30 i 60. Na

plycie-prowadnicy 44 od strony dzwigar6w 19i20
zZnajdujg sie rowki 47, za§ od strony plyty 48 row-
ki 48. Rowki 47 i 48 majg nieco wiekszg glebokosé
niz wynosi §rednica rolek lancucha drabinkowego
30 i 60. Poza tymi rowki te sg wzgledem siebie
przesuniete poprzecznie do pasma 4, tak Ze $cianki
graniczne 49 i 50 tych rowkéw, lezg mniej wiecej
nad sobg. Dzieki temu podobnie mogg byé usytuo-
wane powierzchnie czolowe i boczne sgsiednich
lancuchéw 30 i 60. Nacisk roboczy przenoszony
jest przez strefe przej§ciows 51.

W celu unikniecia strat ciepta umieszczono pty-
te izolacyjng 42 pomiedzy plaszczyzng plyty-pro-
wadnicy 44 od strony konstrukcji oporowych 17
i 18 oraz od strony dzwigaré6w 19 i 20.

Na poczatku i przy koricu plyt 26 i 27 zamoco-
wane sa ksztattowniki 52. (fig. 5), ktére obejmo-=
wane sg przez laricuchy drabinkowe 30 i 60, prze-
suwajgce sie od spodu plyty 44 na jej wierzch.
Promien krzywizny ksztaltownikéw 52 jest rdiny
dla sgsiadujgcych raficuchéw 30 i 60, gdyz biegna
one w rowkach 47 i 48, znajdujacych sie na roz-
nych poziomach.

W przykladzie wykonawczym wedtug fig. 4 i 5
przewidziane jest zastosowanie lekkiego nadci$-
nienia pneumatycznego w strefie dzialania tan-
cuchéw 30 i 60, celem utrudnienia dostepu do
tego miejsca pytowi i kurzowi. W tym celu mie-
dzy konstrukcjami oporowymi, tzn. miedzy diwi-
garami 19 a tasma 1, umieszczone jest przykry-
cie 353, potaczone $ciSle z konstrukcjg oporows,
ktéra w okolo biegnacej tasmy 1 zaopatrzona jest
w uszczelki 54. Uzyskana w ten sposéb zamknie-
ta przestrzen zasilana zostaje sprezonym powie-
trzem przez wlot 55. Uszczelki 54 nie muszg byé
hermetyczne, wystarcza, gdy wewnatrz utrzymuje
sie tylko lekkie nadci$nienie.

Dla ukladu lancuchéw istotne jest, aby dwa sa-
siednie tancuchy 30 i 60 mogly poruszaé sie nie-
zaleznie od siebie. Calo$é elementéw podpierajg-
cych taSmy formujace 1 i 2 tworzy pole podzie-
lone w oddzielne podluzne paski, ktére przy od-
powiednim naciggu mogg sie przesuwaé wzdluz-
nije. Eliminuje to powstawanie dodatkowych na-
prezen w ukladzie llancuchéw drabinkowych 36
i 60, ,

Szczegblowy opis lancuchéw drabinkowych 30
i 60 nastepuje w oparciu o rysunki przedstawione
na fig. 6 i 7.

- Fig. 6 jlustruje wycinki trzech, réwnolegle bie-
gnacych tancuchéw 30, ktére sg takze przedsta-
wione na fig. 4 i 5. Lancuchy 30 zawierajg kaz-
dorazowo S$rodkowsg rolke 100 oraz dwie rolki
boczne 101 o tej samej $rednicy, ktére polgczone
sg. wsp6lnym trzpieniem 102, Korice trzpienia 102
zostaja zanitowane w zaglebieniach 103, znajdujg-
cych sie na czotowej Sciance rolek bocznych 101.
Rolki 101 zalozyskowane sg na trzpieniach 102
swobodnie tak, ze poza §ciankg czolowg 104 nic

_nie wystaje. Wszystkie powierzchnie czotowe 104

jednej strony laficucha 30 lezg w jednej plasz-
czyznie 105, ktéra tworzy zewnetrzng linie gra-
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niczng laficucha 30 od. tej strony. Obie plaszczyz-
ny sg réwnolegte.

Miedzy rolkami 100 i 101 zamocowane sg lacz-
niki 106 i 107, przez ktérych konce przechodza
sgsiadujace dwa trzpienie 102, Na kazdym trzpie-
niu 102 nasadzone s3 dwa Iaczniki: tylna cze§é
jednego oraz przednia cze§é drugiego. Trzpienie
te na siebie zachodza na zmiane raz z jednej, raz
z drugiej strony, tworzgc tancuch igcznikéw 108.
'Uszeregowane w kierunku ruchu rolki 100 i 101
sg jednakowej diugo$ci, przy czym w lukach mie-
dzy nimi umieszezone sa laficuchy lacznikéw 108,
Poniewaz lancuchy gcznikéw 108 nie wypelniaja
tej luki, gdyz sg mniejsze od S$rednicy rolek 100
i 101, wiec ta$my formujace 1 i 2 nie znajdujg
w tych miejscach podparcia, a takze powstaje pro-
blem doprowadzania ciepla. Szeroko§é¢ wspomnia-
‘nej luki moze byé jednak mata i wynosié tyle, ile
wynosi podwéjna grubeo§é 1gcznika, z dodatkiem
luzu dla poprawnego ruchu lancucha drabinkowe-
go 30, . .o

W miejscu réwnoleglego przesuwania tancuchy
stykaja si¢ bezposrednio ze sobg i wskutek swo-
bodnego zalozyskowania praktycznie zajmuja calg
szeroko§¢ pasma, wraz z lukami
tacznikowe 108,

Celem zapewnienia stabilnego swobodnego za-
“tozyskowania, rolki zewnetrzne 101 sg kroétsze od

rolek wewnetrznych 100. W podanym przyklad-

~ dzie wykonawczym stosunek ten wynosi 1:4.

Dzieki kr6tszym rolkom 101 mozliwe jest zasto-
sowanie omawianego rodzaju lancuch6éw drabin-
kowych 30 takze przy duzych maciskach wywiera-
nych w omawianym urzgdzeniu, bez obawy skrzy-
wienia trzpieni lub skrecenia rolek 101,

Eaficuch drabinkowy wedlug fig. 7 rézni sie od
" laficucha drabinkowego 30 tym, ze w luce miedzy
rzedami rolek 100 i 101 nie ma pelnego. lancucha
tacznikéw 108 lecz tylko pojedyncze laczniki 110’
i 110”, mie zachodzace na siebie. Przykladowo dwie
wewnetrzne rolki 100’ z fig. 7 polaczone s3 laczni-
kiem, za§ nastepne dwie rolki wewnetrzne 100”
wigze lgcznik 110”. Miedzy lacznikami 110’ i 110”7
nie ma powigzania w omawianej luce, natomiast
.polaczone sg one wluce sgsiedniej lacznikiem 1107,
ktéry sprzega z soba trzpienie 102’ i 102”. Kazdy
Arzpien 102 w laficuchu 60 z fig. -7, na ktérego
jedno ogniwo skladajg sie trzy rolki wewnetrzne
100 i dwie rolki zewnetrzne 101, trzymany jest
lacznikami 110 w dwoéch miejscach, z obu stron
prawej roliki 100. Zabezpiecza to przed skrecaniem
sie rolek zewnetrznych.

Cenng zaletg lancucha 60 jest to, ze miedzy -

-rolkami sgsiednimi 100 i 101 z obu stron lancucha

na lancuchy.
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istnieje tylko jedna luka, réwma szerokosci lgcz-
nika.

Odno$nie swobodnego zalozyskowania lancucha
60 istniejg identyczne wymagania, jak przy lan-
cuchu 30,

Rozwigzanie trzpienia 102; pokazane na rysun-
kach, stuzy jedynie jako przyklad. Zamiast péi-
okraglego roznitowania koncy mozliwe jest takze
obnizenie w odpowiednio uksztaltowanej zewnetrz-
nej powierzchni czolowej 104 zewmetrznej rolki
101. Przy obu tlaficuchach drabinkowych 30 i 60
§rednice rolek 100 i 101 sy tak dobrane, aby od-
step miedzy rolkami byl prawie ré6wny, tzn. aby
rolki prawie stykaly sie swoimi obwodami, co
zapewnia duzg gesto§¢é punktéw wsporczych dla
tasm formujacych urzgdzenia.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wywierania nacisku na wzdluz-
ny odcinek przesuwajacego sie pasma wyrobu,
zwlaszcza prasa do wytwarzania wyrob6w plyto-
wych z tworzyw, ksztaltowanych pod wplywem
nacisku lub ciepta, w ktérej to prasie pasmo pro-
wadzone jest pomiedzy tasmami ksztaltowymi bez
kofica, rozciggajacymi sie przez szerokoé§é -pasma
i obiegajagcymi wsp6tbieznie odpowiednio do kie-
runku ruchu posuwowego, przy czym pomiedzy
tasmami ksztaltujacymi oraz nad i pod nimi znaj-
dujg sie lancuchy rolkowe obiegajgce bez konca
w plasaczyZnie wzdluznej prostopadlej do pasma;
toczace sie po plytach zamocowanych do konstruk-
cji wsporczej i usytuowane gesto obok-siebie, je-
dnak poruszajgce si¢ ruchem postepowym nie-
zaleznie jeden od drugiego i przenoszgce nacisk
roboczy z konstrukcji wsporczej na taSmy ksztal-
tujace oraz posiadajace plaskie nakladki, ktérych
plaszezyzny usytuowane sg prostopadle do osi ro-
lek a przez ich kotice przechodzg czopy kolejnych
rolek, przy czym te lancuchy rolkowe wyposaZone °
s3 w co najmniej po dwie rolki na kazdy czlon
zewnetrzne, zamocowane jednostronnie,
ktérych zewnetrzne powierzchnie czelowe znajdu-.
ja sie kazdorazowo w jednej z plaszczyzn, two-
rzagcych zewnetrzne powierzchnie ograniczajgce,
znamienne tym, ze usytuowane jedne za drugimi -
w Kkierunku posuwu roboczego rolki (100, 101)
majag jednakowg dlugosé, przy czym pozostale
wzajemnie odpowiadajgce sobie powierzchnie czo-
towe usytuowanych jedne za‘ drugimi rolek (100,
101) znajdujg sie kazdorazowo w jednej plasz-
czyZnie, za§ drogi, po ktérych przemieszczajg sie
lanicuchy drabinkowe (108), umieszczone miedzy
rolkami lancucha rolkowego (30, 60), stanowig li-
nie proste.
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